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El presente registro de Patente de Invencion,
concierne como su enundiado indica, a unas mejoras
en los procedinmientos de fabricacidn de un tejido
de gaga doble, de acuerdo con la descripcidn detaw
llada gque del mismo se realiza, debiendo interpretar-
sc sienpre este concepto en su mas amplio sentido ¥
nunca en limitativos

Este resultado industrial mejora notablamente
todo cuanto sobre el particular se conoce ¥ wtiliga
actualmente, tanto por su sencillez constructiva, como
de aplicacidn, resistencia, duracidn, indeformabilidad
absorcidn, higiene, estetica y econopias

Este tejido doble se utilizara para paiiales de
nifios, pero no cexiste sobre el particular ninguna li-
mitacidn sobre su usos

El tejido propiamente dicho,Aseré fabricado a base
de doble tela de gasa, desunida en el fondo de la pieza
v unida solamente por los orillos en el telar correspon~
diente, con secciones de unidn en determinados espacios
transversales que establecen el largo de la pieza nanu-

.

facturada, nuflal o sinilare

El ligamento de csta pieza doble, sera a basc de
tafetan en cada una y el ligado de unidn en las pertes
transversales correspondientes a la longitu! de la pieza
podra ser a base del mismo ligado de tafetan o analogo
logrado en el telar por medio de maguina de doble ciline

dro o por dispogitivo espccials

Los hilos wtilizados son de torsion floja, con el

fin de conferirles mayor poder de absorcidn y los hilos
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de la trama, tambien de torsidn floja, estaran formados

por hilos sencillos en cada pasada del tejido, sin ser
retoreidos entre si, v que saldran juntos y sueltos de la
canilla del telar, al objeto de poderse lograr posteriorw
mente en su separacidn, una mavor suavidad y poder de ab=-
gorcidn de hunedad, pudiendo no obstante utilizarse una tra
ma mas gruesa v de un solo cabo tambien de torsidn flojaa

Las densidades de trfama, deben ser relativamente mini-
nas para obtenerse un nayor espacio de separacidn de unas
pasadas a otras, gue facilitaran en el rojado del tejido,
un mayor dasplagamiento v ondulacion de las citadas pasadas
dobles, conunicando al tsjido una mayor flexibilidad y es-
ronjosidad suave, con aumento de su indice de elasticidads.

La materia utilizada en esta fabricacidn, sera algodon
puro, gin nemclas de materias extraflas, siendo muy apropia=
10 por sus condiclones para el uso a gue fundamentalmente
va destinado, siendo el hilo hervido descrudado v blanco
optico.

Deserita suficientemente la naturaleza de la Inveneidn
se hace expresamente que cualyuier modificacidn de detalle
que se introduzmca en la misma, se considerara incluida den-
tro de esta proteccidn, en tanto que no,altere o nodifigue

esoncialmente su finalidad caracteristicas
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Por ultimo, sa declaran de novedad y de propia Invene

eidn, las siguientes:
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18, lejoras en los procedinientos de fabricacion de un
tejido de gasa doble, caracherizadas esencialmente porgue
el tejido gue va constituido por una doble tela de gasa,
va desunido en el fondo de la piegza v unida solamente
por los orillos en el telar, presentando sccciones de union
en determinados espacios transversales ¢que establccen el
largo de la pieza manufacturadas

4, nejoras en los procedimientos para fabricacion
de un tejido de gasa ddble, caracterizadas egencialmente
porque el ligamento de la pieza doble, se realiza en tafetan
en cada plano informativo, en tanto que el ligado de union
de las partes transversalesgue representan el largo de la
pieza, bpueden ser tambien a base de tafetan o similar, lo=-
grado en el telar por medio de uﬁa magquina de doble cilindro
o dispositivo especial en su defacto.

3%.4 Mejoras en los procedinientos para fabricacidn
de un tejido de gasa doble, segun las anteriores reivindie
caciones, caracterizadas escncialmente porque los hilos
untilizados, seran de torsidn floja, con el fin de conferir
a la pieza, un maximo poder de absorcidn v los hilos correcs~
pondientes d la trama, tambien de torsidn’floja estaran forng
dos por dos hilos sencillos en cada pasada del telar, sin
ser relorcidos entre si ¥y que saldran juntos vy sueltos de
la canilla del citado telar, Para poder lograrse posterior-
mente en su separacidn, una nayor suwavidad y absorcvidan, bpu-
diendo ser utilizada trama de Mayor gruesca

. 42, . Mejoras en los procedinientos para fabricacidn

de un tejido de gasa doble, segun las anteriores reivindi-

caciones caracterizadas esencialmente porque las densidades
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de trama son, relativamente minimas para conseguirse
en mavor espacio de separacidn de unas rasadas a otras
gue facilitaran en el mojado del tejido, un mayor desge
plazaniento ¥ ondulacion de los pagadas dobles, confi=~
Qu = riendo al tejido una mayor flexibilidad v csponjosidad
con aunento de elasticidad, siendo la malteria basica de eg
te tejido, el algodon puro gin mesmcla y el hilado hervido
descrudado de bhlanco opticos
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Todo ello conforme se describe v reivindica en la

o]

menoria que antecede gue consta de CIHNCO hojas escrita

a maguina por una gola de sus cax

Hadrid, s 1966
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