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E1 presente r e g i s t r o  de Patente de Invención,  

concierne como su enundiado indica,  a unas Mejoras 

en los  procedimientos de rubricación de un t e j i d o  

de gasa doble, de acuerdo con l a  descripción d e t a ­

l l a d a  que del  mismo se r e al is a, ,  debiendo i n t e r p r e t a r ­

se siempre este concepto en su mas amplio sentido y 

nunca en l i m i t a t i v o .

Este resultado i n d u s t r i a l  mejora notablemente 

todo cuanto sobre el  p a r t i c u l a r  se conoce y u t i l i z a  

actualmente, tanto por su s e n c i l l e z  c on str uc t iva,  como 

de ap l ic ac ió n ,  r e s i s t e n c i a ,  duración, indeformabilidad  

absorción, hig ien e,  e s t é t i c a  y economía.

Este t e j i d o  doble se u t i l i z a r a  para panales de 

niños, poro no e x i s t e  sobre el p a r t i c u l a r  ninguna l i ­

mitación sobre su uso.

El t e j i d o  propiamente dicho, será fabricado a base 

de doble t e l a  de gasa, desunida en el fondo de la  pieza  

y unida solamente por los  o r i l l o s  en el t e l a r  correspon­

di ent e,  con secciones de unión en determinados espacios  

tra n sv ers al es que establecen el largo de la  pieza manu­

facturada,  puñal o similar.

El ligamento de esta piez a doble, sera a baso de 

ta f e t á n  en cada una y el l igado de unión en l a s  partes  

tra n sv ers al es correspondientes a la lon gitu  de l a  pieza  

podra ser a base d e l  mismo ligado de tafetán  o análogo 

logrado en el t e l a r  por medio de maquina de doble c i l i n -  

, dro o por d is p o s i t iv o  e sp e cial .

Los h i l o s  u t i l i z a d o s  son de torsión f l o j a ,  con el  

f i n  de c o n f e r ir l e s  mayor poder de absorción y l o s  h i l o s
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de la trama, también de torsión f l o j a ,  estarán formados 

por h i los  s e n c i l l o s  en cada pasada del t e j i d o ,  sin ser 

retorcidos entre s i ,  y que saldrán juntos y sueltos de la  

c a n i l l a  del t e l a r ,  al objeto de poderse lograr p o ste rio r -  

5 . -  monte en su separación, una mayor suavidad y poder de ab­

sorción de humedad, uudiendo no obstante u t i l i z a r s e  una tra  

ma mas gruesa y de un solo cabo también do torsión f l o j a .

Las densidades de trama, deben ser relativamente mini­

mas para obtenerse un mayor espacio de separación de unas 

1 0 . -  pasadas a otras,  que f a c i l i t a r a n  en el mojado del t e j i d o ,

un mayor desplazamiento y ondulación de las citadas pasadas 

dobles, comunicando al t e j id o  una mayor f l e x i b i l i d a d  y es­

ponjosidad suave, con aumento de su indice de e l a s t i c i d a d .

La materia u t i l i z a d a  en e sta  fabricac ió n,  sera algodón 

15 . -  puro, sin mezclas de materias extrañas, siendo muy apropia­

do por sus condiciones para el uso a que fundamentalmente 

va destinado, siendo el h i l o  hervido doscrudado y blanco 

o p t i c o .

Descrita suficientemente l a  naturaleza de la  Invención 

20.-  se hace expresamente que cualquier modificación de d e t a l l e

que se introduzca en la misma, se considerara incluida den­

tro de esta protección, en tanto que n o , a l te r e  o modifique 

esencialmente su f in a l id a d  c a r a c t e r í s t i c a .

H 0 T A

25*" Por ultimo, se declaran de novedad y de prooia Inven­

ción, la s si gu ien tes:

R E I V I N D I C A C I O N E S
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l^.w Mejoras en los procedimientos de fabric ación de un 

t e j i d o  de gasa doble, caract erizadas  esencialmente porque 

el  t e j id o  que va constituido por una doble t e l a  de gasa,  

va desunido en el fondo de l a  pieza y unida solamente 

por los  o r i l l o s  en el t e l a r ,  presentando secciones de unión 

en determinados espacios tr an sv e rs ale s  que establecen el  

largo de la  pieza manufacturada.

2 a . .  ^ejoras en los procedimientos para f ab ricac ió n  

de un t e j i d o  de gasa doble, caracterizadas esencialmente  

porque el ligamento de l a  piez a doble, se r e a l i z a  en tafetá n  

en cada plano informativo,  en tanto que el l igado de unión 

de las partes transversalesque representan el largo de l a  

piez a,  pueden ser también a base de taf e t á n  o si m il a r,  l o ­

grado en el t e l a r  por medio de una maquina de doble c il in dr o  

o d i s p o s i t iv o  esp ecial  en su defecto.

3^ . -  Mejoras en los procedimientos para fabr icación  

de un t e j id o  de gasa doble, según l a s  anteriores r e i v i n d i ­

caciones,  caracterizadas esencialmente porque l o s  h i l o s  

u t i l i z a d o s ,  serán de torsión  f l o j a ,  con el f i n  de con ferir  

a la  piez a,  un máximo poder de absorción y l o s  h i l o s  corres­

pondientes á l a  trama, también de torsión f l o j a  estarán forree 

dos por dos h i l o s  s e n c i l l o s  en cada pasada del t e l a r ,  sin 

ser retorcidos entre si  y que saldrán juntos y sueltos de 

l a  c a n i l l a  del citado t e l a r ,  para poder lograrse p o s t e r i o r ­

mente en su separación, una mayor suavidad y absorción, pu­

dren do ser u t i l i z a d a  trama de mayor grueso.

4 a . .  Mejoras en l o s  procedimientos para fa br ica ción  

de un t e j i d o  de gasa doble, según las anteriores r e i v i n d i ­

caciones caracterizadas  esencialmente porque las  densidades
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de trama son, relativamente minimas para conseguirse 

en mayor espacio de separación de unas pasadas a otras 

que facilitaran en el mojado del tejido, un mayor des­

plazamiento y ondulación de las pasadas dobles, confi­

riendo al tejido una. mayor flexibilidad y esponjosidad 

con aumento de elasticidad, siendo la materia basica de e.s 

te tejido, el algodón puro sin mezcla y el hilado hervido 

doscrudado de blanco optico.

sa.- MEJORAS EK LOS PROCEDIMIENTOS DE FABRICACION 

DE UH TEJIDO DE CASA DOBLE.-

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 

memoria que antecede que consta de CINCO hojas escritas
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