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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
doe
PATENTE D E  INVENCION

formulada el 10 de moviembre de 1.966, bajo el Ne 333,033

en

ESPAfA
por VEINTE aiios

a nombre de RAYMOND BRAKEWELL, de nacionaliGad briténica, resi-
dente en 19 Ross Terrace, broom, rerry Hill, Durham, Inglaterra,
por:

“UN WETODO PARA CONSTKUIR UN RECIFPIENTE A MODO DE CAJA O SIMILAR®

Este invento se refiere a mejoras en recipientes en
forma de caja y en especial a recipientes con forms 7 a cajas
aclsticas para instrumentos musicales de cuerda.

De acuerdo con el invento, un método de fabricar un -
recipiente en forma de caja o similar que tenga un contorno cur
vilineo plano, comprende conformar los miembros de tapa y de -~
fondo de la caja hasta sustancialmente la figurs ceseada, for -
mar wna ranure curvilinea corresponuiente el contorno plano de-
seado en una cara e los miembros Ge fapa y fondo, y fijar un

cogtado o costilla de la caja en las ranuras silvando las ra-—
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nuras una parte de borde del costado o costilla respecto
8 los miembros de tapa y fondo.

Bl método hace innecesario el uso, considerado -
hasta ahora como esencial en la produccidn de cajas achs -
ticas paré instrumentos musicales, de un conformador para
cada instrumento para doblar las costillas, previamente me

canizadas, a la forma requerida y mantener la forma duran-

te la fijacibn de un listbén y unos tacos, repaso de égtos

y unidn subsiguiente al miembro de fondo y al miembro. de

tapa encolando juntas las partes de borde de la costilla y
las tiras de revestimiento y tacos sdyacentes; por 1o tun-
to, resulta facilitada la produccidn de recipientes tales -
como cajas de violin.

En un método de realizacién del invento, usual -
mente se une a la cara del miembro de fondo de la caja un
listén ancho antes de conformar la ranura, y la operacién
de conformar la ranura puede ser usada no sdlo para ajus-
tar el borde del listén adyacente a, y extendiéndose a lo
largo del borde interior de, las rauura, sino también para
adaptar el borde interior del 1ist6n; ale jado de la ranura.

Al fabricar un instrumento de cuerda tal como una
guitarre, se construye similarmente un miembro superior de
la caja, que es provisto también de uno o varids agujeros
de resonancia, se aplica adhesivo a las ramuras y al bor -
de adyacente del listén y se coloca una costilla con sus -
partes de bordes en las ranuras de los miembros superior y
de fondo, con lo que es situada en la posicidn requerida.
Se acopla también un mango a la caja, tenienco el mango pre
feriblemente ramuras para recibir los extremos dela costi -

1la una en cada lado, y prolongaciones para unidn a las ca~
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Las guitarras del tipo espafiol pueden ser provis-
tas de un canto de madera durz que rodee al miembro superior
giendo formado éste preferiblemente por el listén. In esta
forma de realizacidn se emplean dos plantillas de maders,
una de las cuales corresponde finalmenite a1l tamaflo y tigu-
ra real de la guitarra, mientras que la segundz es menor en
el ancho deseado para el canto de madera dura. Bl listén usa
do en esta forma de realizacibn se extiende tanto hacia den-

tro como hacia afuera, del tamafio real de la guitarra y esté

provisto de la ramura necesaria pars recibir los nervios ¥ -
un escaldn para recibir el miembro segundo o superior de la
caja aclstica. Después del montaje es rebordeaco el listén
excedente, dejando visible el canto de madera dura entre el
miembro superior y la costilla.

O%tra orla decorativa puede ser safiadida mecanizan-
do el miembro superior ligeramente més estrecho, de modo que
la orla pueda ser alojada entre el canto de madera dura y el
borde del miembro superior o frente de la guitarra.

Al fabricar guitarras del tipo de violoncelo, do-
bles bajos, etc.., los miembros superior y de fondo pueden
ser prensados a su forma en un molde que preferiblemente -
contiene un rebajo adecuado para acomodar los listones, que
entonces son encolados a los miembros superior y de fondo -
durante la operacién de prensado. Después del prersado, se
aplican las ranuras en los miembros superior y de fondo pa-
ra recibir las costillas. Si se encolasen los lisiones a2 sus
miembros respectivos antes de la operacidn de preusaio, se
presentarian dificultades cuando los miembros fuesen prensa-

dos a su forma.
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In la fabricacibn de guifarraé baratas, cuando
se pinta sobre ellas una orls de imitacidn, el listdén es
innecesario, dado que las ranuras en los miembros superior
y de fondo proporcionan suficiente s&perficie de encolado
para la costilla.

Fabricando un recipiente en forma de caja, el -
cogtado es situado y fijado en la ranura del miembro de -
fondo y se puede prever una tapa articulada, y en el caso
de un recipiente para un instrumento de cuerda tal como un
estuche de violin, la ramura y los costados pog’cionados -
pueden extenderse alrededor de una pieza de cola vara en -
cerrar el mango del instrumento.

El invento incluye un recipiente en forma de ca-
ja para instrumentos de cuerda, cuyos costados o costillas
ge extiendan debajo de la superficie del miembro de fondo;
en el caso de instrumentos de cuerda usualmente se elimina
con una operacibén de acabado uns capa exterior de los miem-
bros de fondo y superior de la caja acistica, de manera que
las partes de borde de las costillas puedan ser enrassadas
en la cara exterior con las superficies acabadas de los -
miembros superior y de fondo.

Para preparar los miembros superior y de fondo -
preferiblemente se emplea una miguina buriladora en combi-
nacidén con una plantilla conformadora que tiene una super -
ficie rebajada en correspondencia con la ranura y usualmen-
te también con el contorno de los miembros y el (o los) agu
jercls) de resonancia. Asi se necesgita una sencilla planti ~
1lla conformadora para cada figura en lugar de, como hasta
ahora, un costoso conformador de montaje para cada instru-

mento en produccidn simulténea.
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listén de maders, sustancialmente con seccidn en U, se cong
truye con una longitud igual a la periferia del instrumen -
to a ser fabricado, teniendo una ranura para costills pre -
formada en 81. Este listén es entonces provisto de muescas

profundas y repetidas en une cara para hacerlo flexible.

Tuego se construye un conformador gue tenga una
ranurs curvada ligeramente més ancha que la seccidn Gel lig
t6n, teniendo la ramura la forma aproximada cel instrumento
0 estuche terminado. Bl listdén es colocado con la ramurz Ce
gostilla hacia abajo, en la ranura del coniormador y su ca-
ra expuesta es encolada, siendo colocada la base (o la par-
te superior) del instrumento sobre ella y dejada hasta que
se endurece la cola. Iuego es retirado del conformador. E1
proceso se repite con la parte suprior (o la base) del ins-
trunento. Ahora se dobla la costilla para darle forma y un
borde es insertado dentro de la ranura de costilla de uno
de los listones de parte superior (o de fondo), y fijado -
con cola. kinalmente, es fijado a la costilla el miembro -
restante de fondo (o de parte superior).

Esto elimina la necesidad de cortar un lisitdn de
una pieza compacta de madera y se ahorra asi una cantidad
considerable de material. Como alternativa, puede ser cong
truido el 1listén de una tira ce material pléstico precohiog
mado, en cuyo caso pueden ser innecesarias las muescas.

Bl invento serd descrito ahora en mis detalle, a
modo, de ejemplo, haciendo referencia a los dibujos adjun -~
tos, en los que:

Ia figura 1 muestra una plantilla conformadors

multicanal para ser empleada en conexidén con el método del

presente invento;
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lg figura 3 es un corte parcial aumentado s tra-
vés de un listén y un miembro superior;

la figura 4 es una representacién en despiece -
ordenado, mostrando el extremo de mango de un instrumento
y una costilla montada en el miembro de fondo;

la figura 5 es una seccidén a travée de una férma
alternativa de un listdén y un miembro superior.,

la figura 6 muestra un corte a través de un mol-
de para configurar un miembro superior;

las figuras 7 y 8 son, respectivamente, vistas -
desde arriba y desde un extremo, de un listén flexible pro
visto de muescas;

la figura 9 es una forma alternativa de un lis -
t6n en vista desde un extremo;

las figuras 10 y 11 muestran un corte y una vis-
ta desde arriba de otra forma de listdn, y

la figura 12 muestra una vista en pergpectiva -
curva de un listén.

Ia figura 1 muestra una plantilla 1 conformadora
para ser empleada en combinacién con una méquina copiadora
de tipo de buriladora para producir los miembros superior y
de fondo de, por ejemplo, una caja acistica de un instrumen
to musical. La plantilla 1 conformadora tlene un par de ca-

nales 2, 3 formados en ella, y puede tener también un agu -

jero tal como se ha indicado en 4, corregpondiente a un
agujero de resonancia del insgbtrumento. Este conformador se
sitlla sobre la buriladora y en el puesto de tratajo de la

mquina es colocada una pieza de madera de la que se cons~
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truye un miembro superior o de fondo. La fresa de la mé-
quina agarra la madera cuancdo el punto copiador es colo-
cado en la ranura exterior 2 de la plantilla 1 y llevado
alrededor de su periferdie . Con esto se corta de la made-
ra una pieza de material de la forma aproximada de la caw
ja a ser conformada.

E1l punto copiador de la buriladora eg colocadv
entonces en la ranura interior 3 y de nuevo se lleva a la
fresa a hacer contacto con la maders, en ecte cago rfara -
cortar una ranura en el miembro superior o de fonéo vara
recibir un borde de un costado ¢ costilla & de la caja =~
(figura 4). El material excedente de los miembros superior
y de fondo es rebajado después de que el costado o costi -
1lla 8 haya sido fijado en su posicidn. El costado o costi-
1la 8 es fijJado preferiblemente mediante un adhesivo o en-
durecido répido. Bl miembro superior puele ser provisto -
de uno o varios agujeros de regonancia haciendo seguir al
punto de la miquina buriladora, por ejemplo, el agujero 4.

Donde los miembros superior y de fonéo sean de -
masiado finog para recibir una ramura de profuncided su -
ficiente pars soportar adecuadamente la coctilla 8, puede
ser aGherida una tira Ge refuerzo a los niembros superior
Y de fondo antes de formar las ranuras y posicionada sus-
tanclalmente de modo que giga la linea de las ramuras ére-
tendidas. Con esta disposicibén, la operacién de formar la
ranura se emplea simultaneamente para ajustar el borde de
la ranura, adyacente a y extendiéndose a lo largo, del bor
de interior de la ranura y también si es necesario, para -
ajustar el borde interior del listdn, més alejado de la ra
nura. Tal listén, designado con 6, se muestra en las figu-
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ras 2y 3, donde se le representa fijado a un miembro su-

perior 5. Se representa una ranura 7 que circunda al lis-
tén 6. Ta figura 3 muestra un corte parcial a través de
esta disposicibn.

la figura 4 muestra un extremo de un instrumento
misical con una costille 8, montada sobre un miembro de -
fondo 9 con la ayuda de un listén 10, siendo la costilla -
doblade hasta su forma, insertads en la rznura y encolada
en posicidn. Ta costilla 8 se extiende todo a lo largo de
la periferia del instrumento musical, con la excepcibn de
un paso 1l previsto para slojar un mango 1lZ, que tiene una
muesca 13 en cada lado para encajar en ella los extremos -
de la costilla que definen el paso 1ll. Este mango es des -
lizado a su sitio sobre los extremos de la costilla y un -
niembro superior, tambidn con ranura y listdén, es colocado
sobre el borde superior de la costilla. E1 miembro de fondo
9, con su costilla 8 previamente encolada en posicidn, el
mango 12 y el miembro superior tal como el miembro superior
5 de las figuras 2 y 3, se concolan entonces juntos con el
extremo 14 del mango 12 encolado directamente con el miem =~
bro de fondo 9. El mango puede estar provisto de una prolon
gacibén 15 que descansa sobre el miembro superior del instru
mento.

La figura 5 muestra una forma alternstiva de un
listén 16, que tiene forma tal que vroporcione un canto de
madera dura entre el miembro superior 1C y la costilla 18,
En esta disposicibén, el listén 16 contiene la ranura para
la costilla y tembién tiene un escaldn 17 cortado en la -
cara del listén alejada de la ranura. El miembro superior

o frontal 19 es menor que las dimensiones totales de la -
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caja aclstica, en la anchura deseada para el canto de ma-

dera dura, vy estd colocado dentro del escalbn en el listén
16 y encolato en posicibdn. Finalmente, la costills 18 es -
doblada a su forma y colocada en la rahura del ligtdn 16,
como se ha descrito arriba. Il miembro superior vuede o0 -
llenar completamente el escaldén o dejar un espacio 20 para
la insercién de una orla decorativa. Cuando el instruvento
estd completamente montado y todo el adhesivo ha solidifi -
cado, la parte 21 del listén puede ser eliminada por puri-
lado o cepillado, de manera que guede una cara plana todo
slrededor del instrumento.

La figura 6 muestra una seccidn a través de un
molde 22 para coniigurar un miembro superior 24. Il molde
22 tiene un canal 23, formado en él para recitir un listén
con su ranuras receptora de la costilla hacia abajo. El miem
bro superior 24, que puede ser de madera counbtrachanada o -
cualguier otro material que pueda ser configurado mediante
calor o vapor de agua, es colocado sobre el molde y prensa
do a su posicidn. Desde luego, es preferitie configurar el
miembro superidér 24 prensiniolo sobre el molde curvo antes
de fijar a él el listbébn, puesto que si no, el listdén puede
ggtar expuesto a tensiones y llegar a desprenderse de su -
miembro.

En ingtrumentos de buena calidad, en los que.los
mienbros superior y de Iondo son demasiado finos para reci-
Lir una ramira, la ranura puede ser dispuesta completamente
éentro del listdn, aln donde no se requiera una tira deha -
dera dura o una orla decorativa del {ipo descrito en rela -
cidn con la figura 5. Tal listén se muestra en las figuras

7y 8 y congiste en una tira de maders en la que estd cor -
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muescas 27 transversales profundas en la tira, y esta Ulti-

ma puede estar respaldada por una pieza de cinta adhesiva

28 pars asegurar que la maders no se desprenda, mientras -
que permite al listén doblarse alrededor de la cinta. Una
plantilla de una forma gimilar a la del conformador repre-
sentado en la figura 1, excepto en que contiene solo un ca-
nal con una seccidn transversal corresponiiente a la seccidn
transversael de la tire d¢e madera 25 antes cde que gea rarura-
da y reciba muescas, se emplea preferiblemente pars posicio-
ner y configurar el listén. Bl listdn puede ser colocaio en
ei canal con su ranura 26 dirigida hacis arriba, en cuyo ca-
50 se coloca ¥ encola una costilla en la ranura 26 y a con -
tinvacibn se encolan el listén y la costilla a un miembro -
superior o de fondo. Preferiblemente, sin embargo, el listdn
es ingertado en el canal con su ramura 26 dirigida hacia aba
jo. Entonces es encolada la cara supeior del listén, y un =
niembro superior o de fondo es bajado haste ella y prensado
para hacer contacto. Preferiblemente estd colocado hacia -
afuera del cuerpo del instrumento, el borde del listdn con
la tira adhesiva 28, y de nuevo preferiblemente se eliminan
por mecanizado cuando el instrumento estd montado, la tira -
28 y la madera que la recubre. Cualesquiera agujeros deja -
dos visibles desde el fondo de las muescas 27 son cubiertos
por una tira de moldurs u otro material decorativo.

Ta figura © mnestra una vista desde un extremo de
un listén de congtrueecidn similar a la representada en las
figuras 7 y 8, pero teniendo una seccibén de cuadrante. En
éste, la cara interior del listdén estd curvada para der al
listén un efecto decorativo cuando se le ve a través del ~
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agujero de resonancia en el instrumento.

Tas Tiguras 10 y 11 muestran una seccibén y una
vista desde arriba, respectivamente, de otra forma de un
listén, que es una modificacién del listén representado en
la figura 5. Este listdn tiene muescas transversales 30,

31 en caras opuestas, una ranura 32 en la parte supericr
para recibir una costilla, un escalbén 33 rebajado para re-
c¢ibir un miembro de fonde (o superior), y canales 34 y 35
en los que se coloca un larguerillo o una orla 36. Decpués
de gue el instrumento fabricado con este listén esté enco-
lado, el material sobrante 37 es eliminado del listdén ¥ de
la orla para gquedar a los haceg con la costilla y el miem-
bro ¢e fondo (o superior).

Pinalmente, la figura 12 ee una vista en perspec-
tiva de un listén curvado, que tiene muescas tanto en la -
cara interior 40 como en lg exterior 41 y una ranura 42 pa-
ra costilla. La madera exterior a la base de la ranura 42
es eliminada por mecanizado degpués del montaje del instru-
mento.

Avnque se ha hecho referencia a los listones arri
bs descritos consideré&ndolos de madera, debe entenderse que
este material no es absolutamente esencial, suncue sus pro-
piedades aclisticas son tales que es con frecuencia el pre -
ferido. Sin embargo, puede ser empleats una tirs de matérial
pléstico extruido en lugar de la madera, si se vpiensa que
ésto es deseable. Puesio que el material plédstico puede ser
elegido de forma que sea flexible por si mismo, pueden no -
ser necesarias las muescas transversales.

La presente solicitud que corresponde a la pre -

sentada en Gran Eretafia, con fecha 11 de Koviembre de 1965,

......

bajo el ie 48513/65 y 29 de Abril de 1966, con el N¢ 18919766,
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tuto sobre Fropiedad Industrial.

-~-NOTA-

lLos puntos de invencién propia y nueva que se pre -
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
invencién en Espafia, por VEIHTE afios, son los giguienies:

1.~ Un método para construir un recipiente a wo -

do de caja o similar que tenga un contorno plano curvilineo,
gue comprende el conformar los miembros superior y de fondo
de la caja a, sustancialmente, la figura deseada, formar una
ranura curvilinea correspondiente al contorno plano deseado
en una cars de los miembros superior y de fondo, y Tijar un
costado o costilla de caja en las ranuras, situanéo las ra-
nuras una parte de borde del costado o costills en relacidn
con los miembros superior y de fondo.

2.- Un método tal como se reivindica en la reivin-
dicacidén 1, en el gue, antes de formar las ranuras, se fija
una tira de listén a dicha cara de los miembros superior y
de fondo, de forma que se aproxime a la trayectoria de las
ranuras previstas, siendo formada entonces cada ramira en -
una operacién en gque simultaneamente se ajusta el borde ex-
terior del listén contiguo al borde interior de la ranura,

y el borde interior del listén ale jado de la ranura.
3.~ Un método tsl como se reivindica en la reivin-

dicacidn 2, en el que ellistén se forma a base de una tira -
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flexible de material, provista, si es necesarié; de mue-
cas transversales para mejorar su flexibilidad, siendo
configurado el listdn inserténdolo en un canal de una
plantilla conformadora, siendo fijado un miembro supe -
rior o de fondo al listbén mientras este Gltimo estd co-
locado en el conformador.

4.- Un métode tal como se reivindica en lagei-
vindicacién 3, en el cual cada ranura para encajar en ella
el costado o la costilla se forma enteramente en un listén
antes de ser conformado este Gltimo en el conformador,

5.~ Un método tal como se reivindica en cual =

gaier reivindicacién precedente, en el que las partes com

ponentes son unidas entre si mediante un adhesivo.

6.~ Un método tal como se reivindica en cual -
quier reivindicacién precedente, en el cual todo el mate-
rial excedente que se extienda fuera del costado o de la
costilla es eliminado por mecanizado después del montaje
de las partes componentes.

T+~ Un método para construir un recipiente a mo

do de caja 0 similar.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa

ra los fines que se han especificado.

La vresente Memoris consta de tréce hojas, es-

critas a mdquina por una sola cara.

Madrid, n 1 JUL. 1365

Lty
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