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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una Patente de Invención por 20 años, 

para todo e l  te r r ito r io  español y protectorados, por: 

"PROCEDIMIENTO DE. FABRICACION DE LOSETAS DE MADERA APLICA­

BLES A PISOS DE DIFERENTES HATERIAS".

A favor de: INDUSTRIAS HERGA, S.A. -INDHERGASA- domiciliado 

en SIGUENZA (Guadalajara) y CAUCO, S.A. Materiales Especia­

les de Construocion domiciliado en Avda. Generalísimo, 53 

MADRID, ambos de nacionalidad española.

E l empleo cada dia mas generalizado de parquet super­

puesto sobre oualquier clase de piso sea cual sea su natura­

leza , lle va  la necesidad de disponer de placas o losetas 

fácilmente situables en obra, de características ta les , que 

tanto la  adhesión entre las diferentes ta b lil la s  que consti­

tuyen cada loseta, como la  existente entre la loseta y e l 

piso correspondiente sea to ta l y absoluta.
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Para lograr estas condiciones y sumar a las mismas una 

oaraoteristioa de gran importancia, como, es la economía en 

10 fabricación dentro del máximo de rendimiento, se ha ideado 

e l  procedimiento a l que se re fie re  la  presente Memoria, e l  

cual en esencia está formado por una serie  de operaciones su 

oesivas, de las que la  primera de e lla s , consiste en prepa­

rar ta b li l la s  de madera, acopladas entre s i como se desee 

15 para formar e l dibujo mas adecuado a cada caso, y preparar 

estas de forma que constituyan losetas de dimensiones igual­

mente adecuadas a l momento; e l conjunto de ta b li l la s  de ca­

da loseta , se trata  en su cara in fe r io r , mediante la  ap li­

cación de una lamina a s fá lt ica  prefabricada compuesta por 

20 una armadura o soporte de naturaleza celu lósica, saturada 

de betún aá fa ltico  y revestida por un mástic a s fá ltico  por 

sus dos caras.

Esta lamina se una a la  loseta  de ta b li l la s  mediante 

un pegamento as fá ltico  en f r ió ,  quedando la  loseta apta pa- 

25 ra su aplicación a l piso que se tra te , utilizando otro pega­

mento en fr ió  de oaraoteristioas sim ilares a l anterior, pero, 

dotado de elementos apropiados para este f in .

A continuación, se hara una detallada descripción del 

procedimiento que se alude, con referencia a una forma pre- 

30 ferante de rea lización  susceptible de todas aquellas varia­

ciones de deta lle  que no supongan una alteración  fundamental 

de las características esenciales del mismo.

Según e l ejemplo de ejeouoion citado, e l  procedimiento 

que se proconiza, e^t,á constituido por una serie de fases,

35 que convenientemente aplicadas en tiempo y espacio, llegan 

a la  to ta l consecución de la  loseta apta para su colocación 

en e l  piso que se tra te .

Las losetas, de madera, se construyen inicialmente 

mediante ta b lil la s  acopladas entre s i de las formas adeoua-
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das para lograr e l  dibujo requerido y constituyendo un con­

junto de planta rectangular o poligonal de cualquier numero 

de lados, a cuyo oonjunto, que en lo  sucesivo se denominara 

loseta , se aplica en su cara in fe r io r  una lamina prefabrica­

da, que consigue la  indeformabilidad de dicha loseta.

Para conseguir la  citada lamina de unión, se preveo una 

armadura o soporte de naturaleza celu lósica, saturada de 

betún as fá ltico  y cuya lamina, se rev is te  por ambas caras de 

un mástic a s fá ltico .

Una vez organizadas la  loseta y la lamina as fá ltica  

descritas se procede a la  intima unión entre una y otra, 

para lo  cual se emplea un produoto as fá ltico  a l que se in­

corpora una oarga mineral y aditivos adecuados para que se 

obtenga la  adherencia de la  lamina á la  madera.

De esta forma, la  loseta queda totalmente indeforma­

b le y  apta para su coloaaoion sobre e l  piso que se tra te , 

para lo  cual está previsto e l  empleo de otro adhe rente, que 

consiga la  perfecta unión entre la  cara in fe r io r  de la  la ­

mina y e l piso, cuyo adherente está constituido por un pro­

ducto a s fá ltico  sim ilar a l anteriormente citado, en el que 

se varia e l ad itivo de adherencia para la  madera por otro 

adeouado a l mortero o a las características fis ioa s  del p i­

so en que ha de colooarse e l parquet.

La fabricación de estas losetas, como se desprende de 

lo anteriormente descrito, es esenoial y notablemente eco­

nómico, con un resultado de garantía excepcional, yq que 

tanto las maderas como los ingredientes empleados para ad­

hesivos, y demas complementos aseguran una conservación inal 

terab le.

La forma materiales y dimensiones, podran ser varia­

bles y en general, cuanto sea accesorio y secundario, siem­

pre que no a lte re , cambie o modifique la  esencialidad del
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objeto que se desoribe.

Los términos en que queda redactada esta memoria, son 

ciertos y f i e l  r e f le jo  del objeto descrito, debiéndose tomar 

oon oaraoter amplio y nunca en forma lim ita tiva .

El peticionario se reserva e l derecho de obtención de 

los certificados de adición complementarios por las mejo­

ras o perfeccionamientos que en lo  suoesivo pudiera acon­

sejar la practioa.

N O T A

Descritas suficientemente la  naturaleza y alcance de 

la  invenoion, asi como la  forma de lle va r la  a la praotica, 

se reivindicaba t itu lo  p rivativo  las siguientes particu la­

ridades sobre las cuales ha de recaer la  ooncesion del p ri­

v ile g io  de PATENTE DE INVENCION que se s o lic ita .

18.- Procedimiento de fabricación de losetas de made­

ra, aplicables a pisos de diferentes materias, caracteriza­

da por comenzar e l  proceso defabricacion, por la  unión de ta 

b l i l la s  según dibujo y forma adecuadas para constitu ir las 

losetas de las formas y dimensiones requeridas en oada ca­

so, y a continuación aplicar a la cara in fe r io r  de dichas 

losetas, una lamina a s fá lt ica  prefabricada y dimensiones 

y forma iguales a la  de la  loseta que se tra te .

28.- Procedimiento de fabricación  de losetas de made­

ra, aplicables a pisos de diferentes materias, según re iv in ­

dicación primera, caracterizado por e l  hecho de que la  la ­

mina prefabricada, se obtiene mediante e l  tratamiento de una 

base o soporte de naturaleza celu lósica, con betún a s fá lt i­

co hasta saturación de la  misma, posteriormente se rev is te  

e l conjunto de dioha lamina por ambas oaras oon un mastio 

a s fá lt ic o .

38.- Procedimiento de fabricación de losetas de madera



aplicables a pisos de diferentes materias, según anteriores 

reivindicaciones, caracterizado por haberse previsto la unión 

105 de la  loseta a la  lamina as fá ltica  mediante pagamente en fr ío  

formado por un producto a s fá lt icoa l que se incorpora una 

carga mineral de aditivos que ejercen función de adherencia 

con la madera.

43.- Procedimiento de fabricación de losetas de madera, 

110 aplicables a pisos de diferentes materias, según reivind ioa- 

oiones anteriores, caracterizado por haberse previsto en 3a 

oara in fe r io r  de la  lamina aplicada a la  loseta, un pegamen­

to para su adherencia a l mortero del piso en que se ha de 

colocar, constituido por un producto asfá ltico  a l que se in. 

115 corpora una carga mineral y aditivos especiales que ejercen 

la función de solidarizacion entre la lamina y e l mortero 

del piso que se tra te .

53.- "PROCEDI. JENTO DE FABRICACION DE LOSETAS DE MADE­

RA APLICABLES A PISOS DE DIFERENTES MATERIALES".

Todo e llo  t a l  como se describe y reivindida en la  pre­

sente Memoria, que oonsta de c^nco hojas, mecanografiadas 

por una sola de sus caras y debidamente numeradas.
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