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Correspondiente a una Patente de Invencion por 20 afios,
para todo el territorio espafiol y protectorados, por:
"PROCEDILIENTO DE. FABRICACION DE LOSETAS DE MADERA APLICA-
BLES A PISOS DE DIFERENTES WATERIAS".

A favor de: INDUSTRIAS HERGA, S.A. —INDHERGASA- domiciliado
en SIGUENZA (Guadalajara) y CAUCO, S.A. Materiales Especia~
les de Construccion domiciliado en Avda. Generalisimo, 53

MADRID, ambos de nacionalidad espafiola.

It

El empleo cada dia mas generalizado de parquet super-
puesto sobre cualquier clase de piso sea cual Sea su matura-
leza, lleva la necesidad de disponsr de placas o losetas
facilmente situables en obra, de caracteristicas tales, que
tanto la adhesion entre las diferentes tablillas que consti-

tuyen cada loseta, como la existente entre la loseta y el

piso correspondiente gea total y absoluta.
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Para lograr estas condiciones y sumar g las mismas una
caracteristica de gran importancia, como es la sconomia en
fabricacion dentro dsl maximo de rendimiento, se ha ideado
el procedimiento sl que se refiere la presente llemoria, el
cual en esencia estd formado por una seris de operaciongs su
cesivasy de las gque la primera de ellas, consiste en prepa-
rar tablillas de madera, acopladas entre si como se desee

para formar el dibujo mas adecuado a cade caso, y preparar

'estas de forma que constituyan losetas de dimensiones igual-

nente adecuadas al momentoj el conjuntd de tablillas de éa—
da loseta, se trata en su cara inferior, mediante la apli-
cacion de una lamina ssfaltica prefabricada compuesta por
una armadura o soporte de naturaleza celulosica, seturada
de betun adfaltico y revestida por un mastiec asfaltico por
sus dos carase.

Esta laming se una a la loseta de tablillas mediante
un pegamente asfaltico en frio, quedando la loseta apta pa~
ra su aplicacion al piso que se trate, utilizando otro pega~
mento en frio de caracteristiocas similares sl anterior, perxo,
dotado de elementos apropiados para este fin.

A continuacion, se hara una detallada descripcion del
procedimiento que se alude, con referencia a una forma pre-
ferente de reslizacion susceptible de ftodas aguellas varia-
ciones de detalle que no supongan uns alteracion fundamental
de las caracteristicas esencigles del mismo.

Segun el ejemplo de sjecuocion citado, el procedimiento
que se proconiza, g;té constituido por una serie de fases,
que convenlentemsnte aplicadas en tilempo y espacio, llegen
a la total consecuclon de la loseta apta para su colocacion
en el piso que se trate.

Las losebtas, de madera, se construyen inicialmente

mediante tablillass acopladas entre si de las formas adecuaw
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das para lograr el dibujo requerido y congtituyendo un con-

junto de planta rectangular o poligonal ds cualquier numero

de lados, a cuyo conjunto, que en lo sucesivo se denominare

loseta, se aplica en su cars inferior una lamina prefabrioe-
da, que consigue la indeformabilidad de dicha loseta.

Para conseguir la citada lamina de union, se prevee una
armadura o soporte de naturaleza celulosica, saturada de
betun asfeltico y ouyas lamina, se reviste por ambas caras de
un mastic asfaltico.

Una vez organizadas la loseta y la lamina asfaltica
descritas se procede a la intima union entre una y otra,
para lo cual se emplea un producto asfaltico al que se in-
corpora una ocarga mineral y aditivos adecuados para que se
obtenga la adherencia de la lamina d la madera.

De esta forma, la loseta queda totalmente indeforma—
ble y apta para su cologacion sobre el plso que se trate,
para lo oual estd previsto el empleo de otro adherente, que
congiga la perfecta union entre la cara inferior de la la=-
mina y el piso, cuyo adherente estd constituido por un pro-
ducto asfaltico similar al anteriormente oitado, en el que
se varia el aditivo de adherencia para la madera por otro
adecuado al mortero o a las caracteristicas fisicas del pi-
80 en que ha de colocarse el parqued.

La fabricacion de estas losetas, como se desprende de
lo anteriormente descrito, es esencial y notablemente eco-
nomico, con un resultado de garantia excepcional, ya que
tanto las maderas como los ingredientes empleados para ad-
hesivos, y demas complementos aseguran una conservacion inal
terable.

La forms materiales y dimensiones, podran ser varia-

bles y en general, cuanbo sea accesorio y secundario, siem-~

pro que no altere, cambie o modifique la esencialidad del
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objeto que se desoribe.

Los terminos en que queda redactada esta memorias, son
elertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiendose tomar
con caracter amplio y nunca en forms limitativa.

El peticionario se reserva sl derecho de oblencion de
los certificados de adicion complementarios por las wejo=
ras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera acon-
sejar la practica.
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Descritas suficientemente la naturalezas y alecance de
le, invenoion; asi como la forms de llevarla a la practica,
se reivindicema titulo privativo las siguientes particula-
ridades sobre las cuales ha de recmer la concesion del pri-
vilegio de PATENTE DE INVENCIBN que se solicita.

18,~ Procedimiento de fabricacion de losstas de made-
ra, aplicables a pisos de diferentes materias, caracteriza-
de por comenzar el proceso defabricacion, por la union de ta
blillas segun dibujo y forma adecuadas para constituir las
losetas de las formas y dimensiones requeridas en cada ca-
80, ¥ a continuacion aplicar a la cara inferior de dichas
losetas, una lamina asfaltica prefabricada y dimensiones
y forma iguales a la de la loseta que se trate.

28,~ Procedimiento de fabricacion de losetas de made-
ra, aplicables a pisos de diferentes materias, segun reivin-
dicacion primera, ocaracterizado por el hecho de que la la-
nina prefabricada, se obtiene mediante el tratamiento de una
base o soporte de naturaleza celulosica, con betun asialti-
co hasta saturacion de la misma, posteriormente se reviste
el conjunto de dicha lamina por ambas caras con un mastic
asfaltico.

38,~ Procedimiento de fabricacion de losebtas de madera
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aplicables e pisos de diferentes materias, segun anteriores
reivindicaciones, caracterizado por haberse previsto la union
de la loseta a la lamina asfaltica mediente pegamente en frio
formado :por un producto asfalticoal que se incorpora una
carga mineral de aditivos que ejercen funcion de adherencia
con la madera.

48,~ Procedimiento de fabricaclon de losetas de maders,
gplicables a pisos de diferentes materias, segun reivindioa=—
ciones anteriores, caracterizado por haberse previsto en la
cara inferior de la lamina eplicada & la loseta, un pegamen-
to para su adherencia al mortero del piso en que se ha de
colocar, congtituldo por un producto asfaltico al que se in
corpora una carga minergl y aditivos especiales que ejercen
la funcion de solidarizacion entre la lamina y el mortero

flel piso que se trate,
584~ "PROCEDI..IENTO DE FABRICACION DE LOSETAS DE LADE-

RA APLICABLES A PISOS DE DIFERENTES MATERTALESY,

Todo ello tal como se describe y reivindida en la pre—

nco hojas, mecanografiadas

sente llemoria, que constd de ¢

por una sola de sus carg damente numeradas.
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