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"PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA TA FABRICACION

‘DB LOSETAS DE HORMIGON ARMADOY
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AGROMAN, Empresg Constructora, S.A., entidad espa
fiola, residente en: Plgza. de Tirso de Molinsg, nf

5 -MADRID-

La presente invencidn se relaciona con
un sistema de encofrado miltiple y mas especial-
mente con un Qispositivo parg la fabricacién de
losetas perforadas de hormigdn armado.

Son conocidos sistemas de encofrado,
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de acuerdo ¢on los cuales se constituian unos mbédulos
de encofrado mediante perfiles tubulares de basamiento,
de cuyo agrupamientoc lateral y encepado perfﬁérico, Se
obtenian unos drdes de cajeados abiertos superiormente,
en cada uno de los cuales se vertig el hormigén.

En el interiof de cada cajeado se disponian las
varillas de traccion, re?arto y cerco, que el interior de
las placas contenia para su buena resistencia me canica.

Unos elementos tubulareé gse introducign en di=-
chos oajéados, fijéndose.a las menciongdgs vgrillas intg
rioreg de 1la piaca, con el fin de inmobiligarlos durante
el proceso de hormigonado.

El zunchado perimetral del conjunto asi descri

to se efectugba por unas piezas, cade una de las cuales

diséuesta en una cara del conjunto, y unaz barres de con
trapresién se fijaben articulademente al basamiento ¥y en
su extremidad mediante un pasador o chaveta.

Este tipo de sistemas presentzban el inconve-
niente dé la pérdida de tiempo gl tenér que fijar los
elementos tubulares a las varillas gue formgban el armado
dé las losetas.

Un objeto de la presente invencidn es el mos-
trar un dispositivo, que permits el encofrado de losetas
perforadss de hormigdn srmado y palie los inconvenientes
menoionados de los sistemas anteriores.

Otro objeto de la invencidén es presentar un dig
positivo de encofrgdo perfeccionado, en el que la bancada
base se efectua mediante una plancha sujeta por soldadurg
a unos soportes en U.

Otro objeto es que los elementosAde contrapre—
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sidn se formen por escuadras ﬁnidas a -los elementos
laterales mediante soldadura.

Otro objeto es qgue las éhapas,que forman.
el cajeado esteén provisitas de orificios cogxiales,
en 1os que se glojan unas barras tubulgres con sus
conductos interiores abiertos por ambos extremos.

Estés barras son de una longitud tal gque permiten
atravesar la agrupacion latersl de los distintos ca
jeados que fcrman el conjunto. Cada una de las barras
en uno de sug extremos llevan un paéador, que permiten,
ung veg veértido el hormigﬁn actuar sobre las barras y
extraerlas una vez parcizglmente fragusdo el hormigén.

| Otro djeto es presentar un panel de apriete
provisto en los laterales de unos perfiles en U inver
tidos que se insertan en los husillos.gue sobresalen
de cada una de las barras longitudinales de los elemen
tos laterales.

Estos paneles de gpriete en su base inferior
¥ centrglmente g la misma 1levan un perfil de las mis-
mngs caracter{sticas gue los gnteriores paré alojarse
en unosg hugillos provistos en la bancada base. De ests
menera se evita el pandeo y la pérdida de lechada.

Estos y otros objetos se padran de manifiesto
a cohtinuaoién, mediante lg desoripcién detallada, que
ge hace a t{tulo de ejemplo ilustrativo pero no limita-
tivo, referenciada con las figuras adjuntas, en las gque:

| La figura 1, e8 una perspectiva del conjunto
en su fase de montaje. .

La figura 2, es ung vista én alzado de uno de

~ log paneles de apriete.



La figura 3, es una perspective que muestra
una de las chapas que forman el cgjeado, junto con la
armadurg interna de la losets.
Segin se desprende de las figuras adjuntas,
5e " se representg por 1 la bancada base, que comprende un
emparrillado formado por éoportes longitudinales 2 y
soportes transversales 3, ambos de perfil‘en U.
Sobre este emparrillisdo se dispone una plancha
base 4, sujets por soldadura g los soportes transversales
10. 3. Sobre esta base 4 se situan unos elementos’de-basamieg
to 5 que sirven de>apoyo 2 unas chapas 6.
Entre cade dos chapas 6 se define un cajeado,
en el interior del cual se introduce la armasdura %.(que_
se representa en;la figurg 3) formada vor yarillas 8 de trac
15, . cidn y varillas 9 de reparto.
Estas chapas estan provistas de una serie de ori
ficios coaxiales 10, en los que se alojan bgrras tubulares
11l con sus conductos interiores abiertos por ambos extremos.
Estas chapas 6 que sirven como paramentos para la
20, obtencidn de las logetgs, ung vez efectuado el vertido de
hormigdn, cuando éste esta parcialmente fraguadoy se reti-
ran de su posicidn, al igual que las barras 11, quedando
las losetas ya.fbrmadas y con la resistencia que las con-
fiere 1lsg armadura; 7, anteriormente mencionada.
25. - Para facilitar la extraccién de las barras 11
de los orificios 10, se las dota a cada una de éstas, en
uno de sus exiremos de un pasador 12 pars su conexidn g
una manivela no representada.
Bgte conjunto de cajeamientos es sujetado late-

0. . ralmente mediante unas barras 13 de contrgpresidn unidas
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mediante soldadura a unas escuadras 1l4. Estas escuadras
se sujetan a los soportes base por medio de unos pivotes
15 que se alojan en unos taladros 16 practicados en los
correspondiéntés soportes base;

| Para cerrar nerlferlcamente el conaunto se dis
ponen unos paneles de apriete l%, formados por sonortes
longitudinales-lB y transversgles 19. Estos.paneles uni-

dos a los laterales llevan unos perfiles en U 20 inverti

dos que se insertan en unos husillos 21 provistos en cede

.uno de los extremos de las barras de contrapresibn 13.

Los paneles asi descritos llevan en la base in-

;ferior y centralmente a la misma un perfil 22 y que al

igual que los anteriores se insertan en unos husillos 23

provistos en la bancada.

El apriete de estos paneles se consigue median
te unas tuercas 24 provistas cada una de éllas de un maﬁ
guito 25, que protege lg rosca del husillo.

Se comprenders facilmente de la descr1pc1on
efectuada, que se pueden introducir diversos camblos como
por>ej§mplo el que las losetas esten o né perforadas, que
estén o nd provistas de la armadura interna etc., sin sa-
lirse por ello de la naturaleza del invento. -

-N 0 T A-

Descrita.suficientemente la naturalezsa del_

invento, asi como la manera de realizarlo en la practica

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas gon susceptibles de modificaciones de detglle
en cuanto no glt ere su principio fundamental, siendo lo
que constituye 1a esencia del referido invento y por lo

que se solicita Patente de Invencidn, por 20 afios en Es
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pafla, sobres: YPERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA
LA FABRICACION DE LOSETAS DE HORMIGON ARMADOY, carac-
terizandose por 1o siguieﬁte:

lé,- Perfeccionamientos en dispositivos para
1a fabricacién de losetas de hormigdn armado; del fipo
que comprenden una bancada base, mnoédulos de ghcofrado,
de cuyo agrupamientoflaterél y encepado periférico se

obtiene un orden de cajegdos abiertos superiormente, elemen

- tos latersles y elementos de apriete, caracterizados por

que lg bancada base se constituye mediante una plancha
que se fija a unos sopdrtes,én Uy en la que se situan
los médulos de encoffado'que compféndeh unos élementos
de basamiento, en cuyas partes anteriores y posteriores
se’disponeﬁ ungs chapas, & modo de parsmentos, que se re
tiran de su posicidn una vez que ha fraguado el hormigdn.
| 28 ,— Pérfeccionamientos segin la reivindicacidn
1ls, caracterizados porque -se practican una serie de ori-
ficios ooaxialés en laé_mencionadas chapas, a'través de

los cugles se introducen unags barras tubulgres con sus

conductos interiores abilertos por ambos extremos y pro-

vistas cada una de ellas en uno de sus extremos de un
pasgdor O‘elemento,'que permiten, una vez vestido el hor
migdn actuar sobre las ,barras.y extrgerlgs ung vez par-
ciglmente fragusdo el hormigdn.

38,- Perfeccionamientos segﬁn la reivindicacidn
le, caracterizados porqué'una armadura constituida por
varillas de traccion y reparto se aloja en el.interior
de cadg uno de los cajeados que definen dichas chapas.

48.- Perfeccionamientos segin reivindicaciones

anteriores, caracterizados porque se disponen tantas cha-
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ras para formar el conjunto de cajeados como losgetas
a Obtener mas una. |

58,- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 18, caracterigados porque los elementos late-
rales comprenden unas barras. de contrapresion dispues
tas horizontalmente que se unen solidariamente por su
parte posterior a unas escuadras, cuyas bases de apbyo
se fijan a la bancada base.

68,- Perfeccionamientos segin la reivindi-

- B . )
cacion l&, caracterigzados porque cada uno de los elemen

tos de gpriete se forman mediante unos soportes horizon

tales y verticales que counstituyen un panel, al que

‘se le dota en los laterales y en su base inferior de

unos perfiles en U ¥nvertidos, cuyos perfiles laterales
se insertan en anos husillos que sobresalen de cada uno
de los extremos de las barras de contrapresion y el per
fil de la base inferior en un husillo previsto en la

bancads.
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