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MEMORTA DESCRIPTIVA

Le presente invencibn se refiere a une méquina
rotativa para la febricacidn de cuerpos huecos de vidrio
¥y especialmente de ampolles para medicamentos o partir

de‘bubOSdGVidriO. ————— - R ED Ep MR M G e s S e S e

Para fabriéar empollas farmecéuticas, se cono-
cen unas méquinas rotativas que comprenden un pie fijo
que lleva un tambor giratorio, de eje vertical, sobre el
cual estdn montadas unas cabezas de aprehensibn constitui
das, cada una, por un Srgeno eprehensor superior § un &-
prehengor inferior, ignalmente giratorios, en los cuales
ge colocan los tubos de vidrio que, & consecuencia de la
rotacién del tambor, pasan sucesivamente por delante de
los mecheros de calentemiento montados sobre unos hrazos
de soporte pivotantes y repartidos sobre la periferia en
unos puestos fijos y que son temporalmente arrastrados
por los aprehensores respectivos; los aprehensores supe~
riores estédn situados en un plano fijo mientras que los
aprehensores inferiores son desplazables verticalmente pa
re provocar las deformaciones del tubo de vidrio previa-
mente reblandecido.por el paso delante de los mecheros de

calentamientOo, = @ = @ = = & v = = - “ - - - o= - - -

En estas mdquines gque, por vuelte de rotacién
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del tambor, dan una empolla por cebeze de eprehensién,

la punta y el estrangulemiento de las ampollas se hacen
por estirado del tubo calentado segin un anillo; por e-
1llo, el didmetro de la punta asi{ como el del estrangulg
miento dependen del celentamiento es decir de le tempe~
rature alcanzede por el tubo de vidrio. En estas méqui-
nas conocidas, el calentemiento es constente para uns o
peracidn determinada, asf{, por ejemplo, la duracién del
caldeo preparatorio para el estlrado es constante. Pero,
desgraciadamente, los tubos empleados tienen espesores y
didmetros variables. De ello resulten pues unas diferen-
cias en las temperaturas de los tubos calentados y, por
tento, un comportamiento diferente en el estirado, lo que
tiene por efecto ocasionar unag diferencias de didmetros,
de lag puntas y de los estrangulamientos, que son la cau-
se de dificultades ulteriores es{ como de mexmas en el
llenado y en el cierre. Puede muy bien ocurrir que el lle
nado, que se hace por introduccidn de une aguja en le pun
ta, resulte imposible si el dldmetro interno de le punta
es insuficiente pare el paso de la agurja; ¢ blen, dado gue
el clerre se obtiene casi exclusivamente fundiendo la pun
te sometida a un calentamiento de intensided y duracién da
das, ocurre que las puntas delgadas se hinchan en tanto
que las puntas gruesas corren el riesgo de no cerrarse to-
talmente; en un caso y en otro, son temibles entradas de

aire en le ampolla cuyo contenldo resulta a menude inuti-

lizables = = = = = = = = - - - - e - -

Los inconvenientes debidos a un celentamiento

constante de lea parte de los tubos sometide a estirado pa-



ra formaer la punta y el estrangulamiento eventual se evi-
tan en una méquina segln le invencidén previste para la fz
bricacién de cuerpos huecos y especielmente de ampollas pa

5, Ia invencién consiste en una miquine del tipo pre
cedente que se caracterize porque comprende, para la forma-
cién de la punta y eventualmente de estrangulamiento de las
empolles, un mechero de duracién de calentamiento controla~
de. por unos mediocs regulables, por unos 6rgenos desplaza-

10, bles bajo la aceidén de medios de arrastre mendados por un
dispositivo de clasificacién de las ampollas acabedes en u-
nos lotes previamente determinados, segin el didmetro de las
puntas, de modo que el dispositivo de clasificacién de une
empollé ecabada provoque el accionasmiento del medio de arraeg

15 tre correspondiente al lote en el cual la ampolle estéd cla-
sificada y, eventuslmente, de un medio correspondiente de
mando del control de la duracidén del celentemiento de dicho
mechero cuando el tubo, del que ha sido estirada le ampolla,

vuelve g pager por delante de dicho mecheroe = = = = = = = =

20, Segin otra caracteristica, los medios regulables
de control de la duracifn del caldeo del mechero estédn cons
titufdos por unas levas soliderias de unos védstagos desli-
zantes soportados por un rotor que gira en sincronilsmo éon
el tambor que lleva los aprehensores, deslizando dichos vég

25, tagos longitudinel y parelelamente al eje de rotacién del

Seglin otre particularidad, los drganos desplazae
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bles que actfan sobre un dedo que llevan las levas, estén
constituidos por unos peines llevados de une posicién de

reposo & una posicién de trabajo por los medios de arras-
tre mendados por el dispositivo de'clasificacién; ademés,
los peines estédn fijados sobre unos védstagos que deslizan
en unos soportes f£ijos bajo la accién de medios de arras-
tre constitufdos por unos electroimdnes, cilindroa neumd-
ticos o cili{ndros hidréulicose = = = = = = = = = = = « «=

. Seglin otre particularided, el medio de arrastre,
que estd accionado por aquel de los elementos palpadores
que detecta el paso de una ampolla a través de un calibre,
recibe, por otra parte, un impulso de partida provocado

por los véstegos del TOtOr.: = = w = = = = @ = = = = = = =

Segén otra caracterfstica, el dispositivo de clg
gificacién de las ampollas estd formedo por unos celibres
constitufdos por pares de espolones separados & fin de de~
terminar el didmetro de las puntas de las ampollas traidas
por un tiansportador ¥y posee, para detectar el paso de la
punta & travée de uno u otro calibre y el paso de la ampo-
1lla hacia uno u otro lote, unos elementos palpadores en ni-
mero iguel al nfmero de calibres, estando dichos elementos
pelpadores soportados por una barra animade con un movimien

t0 verticael alternativo en uno y obr0 sentido, = = w « = =

Ademds, las levas de control de la duracién de cal
deo, estén, cada una, constituidas por escalones que tienen
longitudes vaeriables de manera que estas levas tienen cada

une une anchure variable; estes levas que estén en ndmero i



5e

10.

15

20,

25

gual al ndmero de cabezas de aprehensidn, pasan respecti-
vamente por delante de un interrupior que actlia sobre un
medio de mando de la duracién de caldeo¢ que provoca un deg
plazaniento temporal del mechero de calentamiento con res—
pecto a los tubos de vidrio; el mechero puede ser orlenta-
tle o deslizatle transversalmente sobre su brazo de S0pOr-
te o puede estar fijado sobre un brazo de soporte desplaza-
ble temporslmente; el mencionado interruptor actis durante

un tiempo que depende de la anchura de la levi, = = = = = =

Otras particularidades se hardn patentes en la
descripeién siguiente con respecto a los planos anexos que
se mencionan como ejemplo, no limitativo, de realizacién de

la invencidne = = = = = = = = = G =@ == - - - e - - - -

Enestosplanos:-———-- ————— - e e ey e e

Las figuras 14 y 1B son unes vistas esquemftioas,
percleles, en perspectiva, respectivamente de la parte iz~
quierde y la parte derecha de una méquina realizada seglin
la invencién y cortada por un plano vertical gue pasa por

el eje del tambor verticale. m = m w m = - " w - - - --=--

La figura 2 es una vista, a2 mayor escala, en pers-
pectiva, que muestra el montaje de un mechero pivotente y o=

rigntable. - s e e e o e = e - - o - - - -

Ias figuras 1A y 1B muestren una méquina resliza-

da segdn la invencidn pero que no serd descrita en detalle

en lo gque concierne & los elementos conocidos algunos de los

cuales serén mencionados lnicamente para uns mejor compren—
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sién de la descripcidn; ademds, no se ha juzgado Util re-
presentar 1os circuitos eléctricos & fin de no sobrecarger

los figureSe = = = = = = = = = - R R I

Le méquina comprende un pie fijo 1 que lleva una
leva cilindrica fije 2 y un tambor giratorio de eje verti-
cal congtitufdo por un plafo inferior 3 y un plato superior
4 sobre cuyo contorno se encuentran respectivamente los a-
prehensores glratorios inferiores 3a y los aprehensores gl-
ratorios supe;iores 4a3 estos aprehensores inferiores y su-
periores estén dispuestos el uno en el eje del otro yvcons-
tituyen les cabezas de aprehensién de los tubos de vidrio,

tales como el que se muestra N He = = = = = = @ = = = = -

Como consecuencis de la rotacién del tambor, to-
dos los tubos de vidrio pasan sucesivamente por delante de
los mecheros situados en unos emplazamientos f£ijos alrede-
dor de dicho tambor; estos mecheros que tienen sus dardos
dirigidos hacia los tubos de vidrio que deben calentar es-
tén montados sobre unos brazos, tales como 6, que pivotan
sobre unos anillos 7b montados sobre columnas fijas tales
como 73 unos rodillos 7e en el extremo de los brazos pivo-
tantes 6 se apoyan sobre los aprehensores y arrastran a los
mencionados brazos seglin una parte de vuelta del tambor de
modo que los mecheros sigen durante un cierto tiempo a los
aprehénsores ecuyos tubos de vidrio, que eventualmente con-
tienen, son asf, para cada una de las operaciones, calenta

dos durante un tiempo constantee = = = = = w - - - - - = -

En particular, un mechero pivotante calienta ca-

da tubo durante une duracién fija, previamente al estirado
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de dicho {tubo para la formacién de la puntae de la ampolla

lo que entrafia los inconvenientes explicadose = = = = = =

Estos se suprimen sometiendo, seglin la invencidn,
cada tubo & una duracién de celentamiento controlada, de-
pendiente del didmetro de la punta de la ampolla que ha’
sido estirada del tubo en el momento de la rotacidn prece~

dente del tAMBOTe = = = = = = = = = = = = = e R R R

Pare ello, les ampollas estiradas de los tubos
soﬁ llevadas por un cansl 8 sobre un trensportador 10 a
la enifada de un dispositivo de clagificacién de las ampo-
llas seglin el dldmetro de la punta. Este dispositivo com=
prende une serile de calibres formados por espolones 9 dige
puestos por pares & unas distancies preimpuestas; el nime-
ro de calibres, que es de cinco en el ejemplo, es igual sl
nlmero de lotes segln los cuales se quieren clasificar to=-
das las ampollas fabricadas. Bl transportador 10 estd cons~
titufdo por dos barras paralelas 10a provigtas de muescas
separadas a una distancia igual & la gque separs dos cali-
bres sucesivos; estas barras 10a estédn unidas por una ba-
rra 11 y por una barra 12 que estén sometidas a2 un movimien
to rotativo; esﬁe movimiento se obtiene & partir de un 4r-
bol 13 accionado por un Arbol 13b de la miquins para ampo-
llas y que arrastra un pifién 13a y una cadens 14 que arras
tra, por s{ misma, unos 4rboles 15 y 16; sobre los 4rboles
15 y 16 estén montadas dos bielas, n6 representadas, unidas

e la barra 12 que realiza asf un movimiento circular, = = -

A 1o largo de la barrs 10z situada del lado del

fondo de las ampolles a clasificar, se encuentran dos ba-
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rras fijas 17 y 18; la barra 17 soporta las ampollas y la

barra 18 sirve de tope & Su fondoy = = = = = = = = = = =

Una ampolla escogida por el {ransportador 10 es
depositada sobre los espolones 9 de un calibre y sobre el
goporte posterior 1&?.y unos elementos palpadores, consti
tufdos por dos microinterruptores tales como 19, bajan ¥y
detectan la presencia de la ampolle. Bstos microinterrup-
tores estédn fijados sobre un soporte 20 fijado a un vésta-
go 21 soportado por dos montantes 22 deslizantes vertical-
mente en un apoyo fijo 23, bajo la accién de un rodillo 24
que gira sobre una leva rotativa 25 arratrade por el Arbol
16« Estos microinterruptores, que sufren asi{ unos movimien
+tog alternativos de subida y de descenso, estdn en ndmero
igual el ndmero de calibres y por tento al ndmero de lotes;
une ampolle acebade es trangportads por el transportador,
de un calibre al otro hasta gque su punte logre atraveser un
calibre dado; entonces cae en un canal correspondiente, no
representado, ¥y es llevada hacia el lote correspondiente o

hacia otra mdquine de acabado. = ~ = = = = = = = - - - - -

Cuendo une ampolle he pasado a través de un cali~
bre dado el microinterruptor correspondiente 19 no se para
en el movimiento de.descenso del gsoporte 20 y cierra un cip
culto eléectrico, no representado, de alimentacidén de un e~
lectroimén tal como 263 a cada calibre del dispositivo de
clagificacién corresponde un electroimén semejante al 26;
en le mdquins representada en los planos hay cinco calibres
¥ por tanto cinco electroiménes. Estos electroiménes talesg

como 26 constituyen los medios de arrastre de cinco Srgenos
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desplazables que estdn formados cada uno por un peine 2%
montado sobre dos vdstagos paralelos tales como 28 que des
lizan longitudinelmente en unos soportes fijos 29. En la
posicién de reposo los peines 2% estdn situados contra uno
de los soportes fijos soportados por unas traviesas 39 80—
lideriag del bastidor 40¢ = = = = = = - e - - -

Un rotor 30 que gira en sincronismo con el tam-
bor formado por los platos inferior 3 y superior 4 estd
compuesto de dos placas 31 fijades sobre un érbol'de 10t8-
eibn 32 que pasa por unos cojinetes tales como 33 y arras=-
trades por la cadena de transmisibén 34 pera el mando gene-
ral de le médquina. Este rotor 30 posee unos vdstagos 35 si
tuados sobre el contorno de las placas 31 paralelamente al
grbol 32; estos vdstagos estdn en nlmero igual al ndmero
de cabezas de aprehensibn sobre los platos 3 y 4 y son deg
lizantes en las placas 31.Sobre estos véstagos 35 estédn fi-
jades unas levas de escalones tales como 36 cuya anchura es
variable puesto que los escalones son mids o menos largos;
estas levas estédn, cada une, provistas de un dedo 3%. Cuan
do el electroimfn 26, cuyo circuito de alimentacién ha si-
do cerrado por la accién del microinterruptor 19 correspon-
diente al éalibre en el cual ha pasado la ampolla,hs recibi
do ademds,un impulso de parti&a provisto por el paso de un
véstago 35 sobre un microinterruptor 38, entonces el elec-
troimén 26 funciona y hace deslizar el peine 2; correspon-
diente as{ como la leva 36 correspondiente cuyo dedo 37@5-
t4 situado entre los dientes de dicho peine. Una leva 36

cualguiera sufre un desplazemiento en un sentido o en el o=
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tro segln que la dltime ampolla estirada del tubo de vi-
drio de la cabeza de prehensién correspondiente hays pa~
sado a travéds de los calibres situedos 2 un lado o & otro
del calibre medio que corresponde al diémetro de punta me

dio preferentemente buscadoe = = = = = = = @ = = - - = =

Por la rotacién del rotor 30, la leva 36 cuya
posicidén ha sido regulada pasa bajo un rodillo 42 soporta
do por un microinterruptor 41 soportedo por un brazo 41a;
este interruptor clerra, durante un tiempo dependiente de
la anchura de la leva en este punto, el circuito eldcirico
de alimentacibn de corriente de un electroimén 43 (figura
2) que estd soportado sobre un brazo pivotante 6 soportado
por la columns fija %. Sobre este brazo pivotante 6, estd
montedo un mechero 44 de maenera orientable o giratorio al
rededor de un 4rbol 45; este mechero 44 estd provisto de
un brazo 46 al cual estd articulade una pequefia biela 45
erticulada al védstago 48 atraldo por el electroimdn 43 con
tra lae acclbn de un resorte de retorno 49. Cuando su cir-
cuito de alimentacidn se cierra por el paso de una leva 36
bajo el rodillo 42 del interruptor 41, el electroimén 43
hace hascular, parciaimente, segﬁn le fleche Y, al mechero
44 cuyo dardo no se dirige entonces hacla el tubo de vidrio
5 hasta que el brazo pivotante 6 deja el aprehensor del tu-
bo ¥y la duracibén de calentamiento es pues disminufda en u-
ng duracidén correspondiente a la anchura de la leva. Cuan-
do el brazo 6 deja el aprehensor, el interruptor 41 deja
la leva 36, el circuito del electroimén 43 se abre y el me

chero 44 vuelve a su posicibn de partida por la accién del
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resorte de retorno 49. Dado gue cada leve 36 presenta unsa
anchura variable determinade por la longitud de los esca-
lones, el rodillo 42 queda en comtacto con una poreibn
més 0 menos ancha de cede leva segin la posicién impueste
por los peines de regulacidén y el calentamiento del meche-
ro 44 es interrumpldo durante un tlempo nés o menos largo
para cade tubo y eventuslmente variable segfn la clasificg
cibn de la ampolla que ha sido precedentemente estirada de

W nismo tub0e = = = w & - - - - - - .- - _--——-—— -

El sistema que ha sido descrito permite controlar
la duracibén de calentamiento dgl mechero cuya acelén prece-
de & la formacién de la punte de las ampollas por estirado
¥y esto en funcibn del didmetro de la punta de las ampollas
que se obtienen e partir de los tubos respectivos; asi se
corrige el didmetro de las puntas. En este misma instela-
cibn, es tambidn posible controlar la duracibn de calenta-
miento de un mechero 50 utilizado para otra operacién tal
como, por ejemplo, la formacién de un estrangulamiento. A
este objeto, es suficiente montar el mechero 50 orientable
gobre un brazo pivotante 51 de una manera semejante al me-
chero 44 y de mendar su orientacién por un electroimén 50a,
alimentado por un circuito cerrado por un microinterruptor
52 que es accionado por la leva 36 que paso bajo el microin
ferruptor 41; de esta manera es controlado el calentahiento
pare corregir el didmetro de los estrangulamientos de las

ampollage = = = = = = = = = = I

Cuando los védstagos 35 que llevan las levas 36 se

encuentran en el final de carrera del lado de una u otra de
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lag placas 31 del rotor 30, topan contra uno u otro de los
microinterruptores 53 6 54 que provocen el envio de impul-~
sos de corriente 2 una u otra de lag bobinas 55 6 56 de un
selector 57 en el que una palanca mévil 58 es asl arrastra
da hacia un lado u otro del punto cero (figura 1B); debido
a ello, el selector 5; envia corriente en un sentido o en
otr0 & un motor 60 de un servomotor 59 que actfa sobre un
variedor 61 para aumentar o disminuir la velocided de ro=-
tacibn de la méquina segin que las levas estén en el final

de carrera & izquierda o a2 derecha del rotor 30s = = « - ~

Sobre el drbol 32 del rotor 30 estdn fijedas dos
levas 62 y 63« Un microinterruptor 64 accionado por la le-
va 63 envie al motor unos impulsos eléctricos en un senti-
do o en ofro, segin le posicién de la palance 58; estos im
pulsos se paran cuando la peleanca 58 del selector esté en

el punto cerde = = = = = = = - el R N

Desde que el microinterruptor 64 ha terminado de

enviar su impulso, el microinterruptor 65 es accionado por

 la leva 62 y vuelve el selector 57 al punto cero, a cads

viaelta del r0tor 30e = = = w = = = - v - - - - - .- - - -

Cuando los platos 3 y 4 de la mdquina para ampo-
lles han dado una vuelta completa, el rotor 30 ha dado tam
bién una vuelta; una ampolls estd acahadé, ¥y es separade
del tubo de vidrio y las operaciones descritas pueden vol-

Ver 2 GMPEZATs = = = = = = = = o = = = = - - -— - - -

Ia invencién no estd limitada a la realizacién
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descrita pero puede, mediante ciertas adaptaciones, ser

aplicada a una mdquina de rotacién discontinua, - - ~ -

_ Ademds, sin salir del merco de la presente in-
vencién, ciertos elementos de la mdquina que ha sido deg
crite pueden ser reemplazadosg por elementos equivalenﬁés
que tengen las mismas funciones; asf, por ejemplo, los g
lectroimdnes que constituyen los medlos de arrastre de
los brganos desplazalbles, es decir de los peines, pueden
ser ventajosamente reemplazados por unos cilindros neumd
ticos 0 hidrdulicos; iguslmente el medio de mendo de la
duracibn de calentamiento puede ser un electroimédn, un

cilindro neumético o un cilindro hidrdulicOe = = = = = =

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazaes de soberanfa,las siguientes: - -

REIVINDICACIONES

1e~ Méquine para la fabricacién de cuerpos hue-
cos de vidrio, y especialmente de ampollas para medicamen
tos & partir de tubos de vidrio alojados en 6rganosgprehen
sores giratorios montados sobre un tambor de eje verticel,
que gira pare hacer pasar sucesivamente cada tubo de vidrio
por delante de los mecheros de calentbamiento montados sé-
bre unos brazos de soporte dispuestos alrededor del tamboxr
en unos emplezamientogs fijos y que siguen temporalmente &

los aprehensores respectivos, caracterizada porque compren
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de para le formacibén de la punta y eventuslmente del estran
gulamiento de las empollas un mechero de durecibén de calen-
tamiento controlade por unos medios regulables por 6rganos
desplazables bajo la accibn de medios de arrastre mendados
por un dispositivo de clasificacibén de las ampolles acaba-
dag en lotes previamente determinados segln el didmetro de
lag puntas de modo gque el dispositivo de clasificacién de u-
na ampolla acabeds provogue el acclonamiento del medio de a-
rrastre correspondiente el lote en el que la ampolla es cla=~
gificada y, eventualmente, del medio correspondiente de man-
do del control de la durscién de calentamiento de dicho me-
chero, cuando el tubo de vidrio de donde hae sido egtirazda la

ampolla pasa de nuevo por delente de dicho mechero, = = = -

2¢- Miguina segin la reivindicacién 1, caracteri-
zada porque los medios regulables de control de la duracién
de calentamiento del mechero estédn constitufdos por unas le
vas solidarias de vdstagos deslizentes soportedos por un ro
tor giratorio en sincronismo con el tambor gue lleva los a~

PTrehensores, = = = = = = « - - - - - - - - - = - - - - -

3o~ Miquina segln le reivindicacidén 2, caracteriza
de porque los vdstagos que llevan las levas deslizan longitu

dinal y paralelamente al eje de rotacién del rotore - - - =

4.~ Méguine seglin las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizade porque las levas estén provistes cade una

de un dedo que coopera con los Srganos desplazébles. - - -

5.= Méquine segin las reivindicaciones 1 y 4, carac

terizada porque los érgenos desplazables que actlian sobre las
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levas estén constitufdos por unos peines llevados de una
posicién de reposo a una posicidén de trabajo por los me-
dioz de arrastre mandados por el dispositivo de clasifi-

0acifne = = = = = = 0 = = - - -~ - - - ...

6.~ Mdquina segdén la reivindicacién 5, caraeté-
rizada porgue los peines estdn fijados sobre véstegos que
deslizan en unos soportes fijos, bajo la aoccién de los me~

dios de arrastres = = = = = = = c - - - - ---—— -

é.- Méquine segin les reivindicaciones 1y 5, ca
racterizada porque el.dispositivo de clasificacidn de las
ampollas comprende unos calibres cuyos espolones de medids
dispuestos por pares tienen del uno al ofro en cada par u-
ne distancia previemente f£ijada a'fin de determinar el dif
metro de las puntas de las ampolles trafdas por un itranspor

tador y de clasificarlas en dlversos lotes. = = =« = = = - -

8e= Miquina seglin le reivindicacién 7, caracteri-
zade porque el dispositivo de clasificacidn posee unos ele-
mentos palpadores que detectan el paso de la punta a través
de uno u otro calibre, es decir, el paso de la ampolls ha~-

9e= Méquina segin la reivindicecibn 8, carscteri-
zada porque los elementos palpadores estdn en némero igual
al nfmero de caelibres, es decir al némero de lotes de clasi

ficacifne = = = = = m = - .- . e e - e e e e . m -~

10.~ Mdquina segfin las reivindicaciones 8 y 9, og

racterizada porque los elementos pelpadores estdn soportados
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11o~ Méquine segln las reivindicaciones 8 a 10,
caracterizada porque los elementos palpedores actian sobre
unog circuitos de suministro de energfe a log medios de a

rrestre de los Organos desplazableS. = = = = = = = = = = -

12.= Mdquina segln las reivindicaciones 5, 6 ¥
11, caracterizade porque log medios de arrastre de los 6

ganos desplazables estdn constitufdos por electroiménes.—

13.~ Mdquina segin cualquiera de las reivindica
ciones precedentes, caracterizada porque los circuitos de
suminigtro de energfa & los medios de arrastire estén ade-
méds mendados por un interruptor accionado por los vésta-

208 el TOtOPe = = = = = = - - . m - - - — - .- - -

14+= Méquine segn las reivindicaciones 2 a 4,
caracterizada porque las levas de control de la duracidén
de calentamiento del mechero estdn en nfimero iguel al nd-

mero de aprehensores del ftambor giratorics = - = = = = =

15.~ Méquina segliin lag reivindicaciones 2 a 4 y
14, ceracterizada porque las levas de control de la dura-
cibén de calentamiento del mechero accionan respectivamente
por 1o menos un interruptor situado sobre un circuito de
alimentacién de un medio de mando de la duracién de calen

‘temiento del mechero, = —~ = = = = = = = = ~ - - -

16+~ Méquine segin la reivindicacién 15, caracte

rizeda porque el medio de mendo de la duracién de calenta-
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miento es un electroimén accionado por los medics regula-
bles de control de la durscién y que provoca un desplaza
miento temporal del mechere transversalmente a los tubos

de VidPioe = = = = = = = m o - - - - - o

17+~ Méquina segfn las reivindicacién 16, cerac-
terizeda porque el mechero es orientable sobre su brazo

deSOPOI"teo--"'----—- ----- - e ap 4m e g W as e

18+~ Mdquina segfn le reivindicacidén 16, carag
terizade porque el mechero es deslizable transversalmen—

te sobre su brazo de sopPOrtes = = = = = = = = - - - ~ - -

19,-'Méguina seglin la reivindicacién 16, carac
terizade porque el mechero estd fijado sobre un brazo de

gsoporte desplazable temporalmentes = = « = = = = = = = ~

20.~ Méquina segin la relvindicacibn 1}, carac
terizade porque el mechero orientable sobre un brazo pi-
votante presenta un brazo articulado a un védstago mévil
bajo la accién del medio de mando de la duracibén de calen

tamiento contre la accién de un resorte de retorno. — - =

21.- Méquine segfn la reivindicacién 2, caracte
rizada porgue los medios regulables de control de la dura
cién de calentamiento, actlan seglén su posicilén extrema
sobre dos microinterruptores situados respectivamente en
los circuitos de alimentacién de dos bobinas de un selec-
tor de mando del sentido de la corriente de alimentacién
de un servomotor que actfa sobre un variador de arrasire
del tamboxr, siéndo conducide dicha corriente a partir de

un microinterruptor accionado por una leva fijada sobre el
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4rbol del rofor. = = = = = = = = - - === e

21.~ MIAQUINA PARA LA FABRICACION DE CUERPOS
HUECOS DE VIDRIOMs - ~ = = =~ = — = = -

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que conste de diecinueve hojas folia-
das y mecanografiadas por una sola de sus caras y de tres

léminas de dibujos que la ilustran.

2t ————— & 0817 < ay- ws dy *

BARCELONA, 2 7: OCT, 1966
P. A M Curttl SUSEL

. o e
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