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MEMORIA DESCRIPTIVA

Es conocido que para mandar automaticaments algunas
nédquinas, en partiouiar méquinas para lavar ropa, médquinas
para lavar vajilla y similares se vienen wutilizando unos pro-
gramadores en los cuales unas levss acclonan unos‘cdntactos
segin un programa establecido., Cuando la duracidén del ciclo
supera aun clerto tiempo se verifica que la rotacidn continua
de las levas es demagiado lenta para mandar los contactos
en condiciones electricamente satisfactorias, para obvier
este inconveniente, es conocido un procedimiento que consis-
te en hacer girar las levas paso a paso a intervalos regula-
res, siendo cada rotacién de un paso suficientemente répida
para que los contactos funcionen en condiciones satisfacto-
riags . Se conocen numerosog dispositivos de mando paso a pa;
80 gue se aplican corrientemente, en los cuales la duracién
del tiempo de reposo entre dos pasos estd impuesta por la
mds corta de las operaciones a efectuar y las operaciones més"

largas requieren varios intervalos suCesivoSe = = = = m = =

Una revolucidén completa comprende tantos pasos co=
mo veces el tlempo necesario para la operacidn mds breve
estd contenido en la duracién total del ciclo. Se tiene la

ventaja de prever, para el ciclo completo, un ntmero de pa-

sos 1o més pequefio posible, lo que permite grandes toleran-



ciae en la divieiln y en el bloqueo angular de las levas y
por tento un funcionamiento seguro, una comstruceidn féeil

¥y un precio de coste ventajoS0s = = w = = = - - - - .- -

La firma solicitante ha previsto ya realizar un pro-
5 gramador perfeccionado que ha sido objeto de una solicitud
de registro depositada en Italia el 6 de noviembre de 1964
con el n¥m. de protocolo ministerial 23.841/64, de une soli-
citud de certificado de adicién nim. 25.6%0/64 de 28 de no-
viembre de 1964 y de una solicitud de un Qeéundo certificado
10, de adicién nt 35%0/65 del 20 de febrero de 1965. En estos
registros se éxponeﬁ los medios, en particular un acoplamien=
to electromagnético mandado por levas memoria que son inter-
camblables o0 bien por levas solidarias pero selecclonables
mediante una botonera, para modificar la duracién de algunas
15, fages del programa, de modo que la operacidn de lavado, que
para la lenceria grande muy sucia utiliza 10 pasos para una
duracilén total de 20 minutos, puede, segin la mencionada in-
vencidn, ser llevada a 8 minutos en el ¢aso de lenceria fina

en nyldén, haciendo saltar, sin interrupcidén, 6 pasos, = - - -

20, En la citada solicitud del segundo certificado de
adicidn n® 3570/65 de 20 de febrero de 1965, la firme solici- '
tante ha ﬂecho ya notar que los medios previgtos para modi-
ficar el programa permltfan producir el avance pasoc & paso,
haciendo asi indtiles los dispositivos ya conocidos para pro-

25, duelr el avance PASO 8 PASOem m o = = = w o= = = = = - - - -

Es igualmente conocido parar el avance paso & paso

de las levas durante algunas operaciones cuya duracién no
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depende del programador. Esto se verifica, por ejemplo, en

el calentamiento y en el llenado en los que un termostato

o un flotador o un presostato mandan el reemprendimiento del
movimiento pago a paso cuando la respectiva operacidén ha ter-
minado; en estos casos las mencionadas operaciones wtilizan
wn 8010 paso mientras que su duracién normal habria requeri-
do varios. La firma solicitante ha descrito también, en su
solicitud de registro n® 49242/A de 13 de julio de 1964, unos
medios consistentes en un electroimén cuya armadura mévil im-
pide a un trinquete de arrastre cooperar con los dientes de
una ruede de trinquete solidaria con las levas, permitiendo

as! obtener este resultadls = = = = = = w = = - - .- -e .-

Tanto para aumentar la precisidn como para disminuir
el coste de la fabricacién y del montaje, la firma solicitante
ha previsto sustitulr las levas, que segin el sistema conoci-
do estaban colocadas en fila una respecto & la otra sobre un
eje, por un blogue de levas estampado en una sola pieza, que
ha sido objeto de la Patente italiana n? 665,309 dep&sitada
el 10 de agosto de 1962, _ _ o - - - - ; - — -

Ocurre a memudo que se estd obligado a alimentar el
motor sincrono del progremador durante un parte del programa
por medio de un contacto y seguldamente a través de otro con-
tacto, mientras la fase de transiciln entre uno y otro contac-~
to se realiza durante un paso. Si el motor no tiene inercia
0 se comporta como un imén permanente puede ocurrir, si el
primer contacto se abre antes de que esté cerrado el segundo,
que se clerre en una posicién en la que no podrd ser alimenta-

do nuevamente. Para evitar este riesgo, resulta obligado
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utilizar, durante la transicidn, un tercer contacto, llamado
"contacto de pasaje", aceionado por medio de una leva soli-

daria con la leva de inversién que gira contimmamente. = - - -

El problema que se presenta al constiructor de progra-
madores es el de proveer, en las mejores condiciones de precio
y de volumen y con la calidad requerida, a cada constructor
de mdquinas para lavar un programador que resgsponda a sus nece-
sidades o 8l estas necesgidades son muy variadas si quieren te-—
ner simultdneamente la calidad y un bajo precio de cosie, el
constructor de programadores estd obligado a seleccionar un
cierto nimero de medios cuyas combinaciones le permitirdn rea-
lizar todas las versiones qﬁe ge requieran con el méximo de
piezas comunes, con una gran facilidad de montaje y una gran
geguridad de funcionamiento, haciendo dichos medios y combina-
ciones de medios indtiles algunos dlspositivos costosos ante-

riormente utilizadog,. = = = = = ¢ = = _ - - - .. -

La presente invencidn tiene precisamente por objeto
una nueva combinacidn de medios, de los cuales algunos son co-
nocidos, pare obtener un nuevo programador & levas desting
do particularmente al mando automdtico de lavadoras particu-
larmente importante por el hecho de que, mediante un simple
cambio de montaje de una parte de la combinacidn de medios, el
programador puede Ser construfdo en varias versiones para sa-
tisﬁacer las necesidades de diferentes constructores de lava-
doras, comprendiendo dichas diferentes versiones el méximo de

PlezZas COMUNGS, = = = = = = = = = = = - - - - = -

El programador segiin la invencidén comprende: —= - -~ - -
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-unos medios que forman la base, estando constitul-
dos dichos medios, de manera conoeclda, por dos placas acoplaé
das mediante columnitas 0 separadores engrapadas o remacha-
das por sus extremos, presentando uno de los extremos de los
gseparadores un orificio para permitir fijarlas eventualmente
por medio de un tornillo autofiletante de tlpo conocido o:de
un remache fijado por blocaje a friceiln si, para una repara-
ci@n, 8¢ ha debido destruir la engrapadura mediante taladrado.
Dado que la posibilidad de reparaciones se debe prever en me—
nos del 1% de los aparatos, la eliminacién de los tornillos

de acoplaﬁiento constituye una economfa en el aparato nuevo;

~unos medios para asegurar segin un ciclo continuo
algunas funciones; en particular el mando de inversién del
sentido de rotacidn del tambor de la lavadora, consistiendo
dichos medios en una leva, llamada "leva de inversién", que
tiene por lo menos una pista que ac;iona por lo menos-un con-
tacto y que es arrastrada con movimiento répido contfnuo por

el motor-reductor slnCrono; = = = e - = = = - === = - - "o - -

-unos medios para asegurar segin un programa preesta-
blecido el mando de diferentes funciones de la lavadora, con-
sistiendo dichos medios en un bloque de levas giratorio con
movimiento paso a paso que manda wnos contactos, presentando
dicho bloque de levas la caracteristica de estar moldeado en
una sola pieza al objeto de reducir el precio de coste y au=
mentar la precisibén, como se indica en la Patente n? 665.309
depositada en Italia el 10 de agosto de 1962 a nombée de la
firma éolicitante. Este bloque de levas por el mismo hecho de

estar realizado en una sola pieza, presenta la caracteristica
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nueve e imporiante de llevar en su centro un gran espacio va-

c¢fo que puede ser utilizado para colocar en ¢l otros frganos;

-unog medios para mendar la rotacién paso a paso del
blogue de levas o para hacer saltar al blogue de levas numerow
g08 pasos sucesivos de un movimiento continuo; al objeto de
abreviar algunas fgses del programa o hacer parar el avance
paso & pago en la duracién de una operacidn, por ejemplo, ca-
lentamiento o llenado hasta que un termostato o un presosta-
to (0 flotador) mande el reemprendimiento de la rotacién peso
a pago, conslgstiendo estos medios, - como se ha indicado en
la solicitud de registro depositada en Italia por la firma som
licitante el 6 de noviembre de 1964 con el n? ministerial
23.841/64, = ¥y en la solicitud del segundo c;rtificado de adi-
cidén depositado en Italia el 20 de febrero de 1965 con el nf
3570/65 - en un dispositivo de acoplamiento electromagnética

a) cuando es mandado por impulsos breves de un contace
40 accionado por la leva de inversién acoplar periddicamente
el blogue de levas a la mencionada leva de inversifén para el

av&lcepasoapaso; ————— - e e M M e e e e be Em ew W em ew

b) cuando es mandado en algunas fases del programa
mediante un contacto accionado por una leva memoria, intercam-
biable o que forma parte del blogue de levas, hacer girar el
blogue de levas con un movimiento continuo para un éngulo

¢) cuando es mandado por un contacto manual, que buede

ger a distancia, hacer avanzar el programador, lo que permite
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suprimir si se desea el botén de maniobra mManUEl; = = = = - -

d) cuendo durante algunas operaciones, como calente-
miento y llenado, una leva del bloque provoca la interrupeidn
del circuito de los impulsos paso a paso, para suspender 108
avances paso a paso hasta que la operacidén de calentamiento
0 llenado estéd terminada, un termostato o un flotador o un
presogtato, mediante un contacto, manda directamente el avance
de un paso y restablece el circuito de los impulsos periddi- .
cos., BEs preciso destacar que el paro del movimiento .paso a pa-
80 se hace directamente por medio de una interrupcién de los
impulsos paso a paso y no por medio de una interrupcidn de la
alimentacién del motor-reductor sincrono qus permanece alimen-
tado continuamente haciendo asf indtil el empleo de un contac—
to de pasaje, que era indispensable en muchos programadores

precedenteS, = = = = = = - - = - - - - - - - .- - - -w .-

BEs preciso ademds destacar que el paro del paso a pa-
S0 Se hace, segin la presente invencidn, sin tener necesidad
de utilizar un dispositivo particular, como por ejemplo el
descrito en la solicitud de registro depositadé en Italia a
nombre de la firma solicitante el 13 de julio de 1964 con el
ndmero provisional 49.242/A, lo que constituye wna congidera-
ble simplificacidén., La caracteristica esencial de dichos medios
de acoplamiento, segin la presente invencién, reside en el he-~
cho de que estdn enteramente colocados en el espacio central
practicado en el bloque de levas, 10 que permite una realiza-
¢ibn particularmente simple con funcionamiento muy seguro y po-
co voluminoso, consistiendo dichos medios en una bobina de elec

troimdn longitudinal montada de manera estable sobre el eje
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fijo taladrado, de metal no magnético, que permite la salida
de los hilos y que manda un nmicleo tubular que circunda y
desliza longitudinalmente sobre el eje taladrado, repelido
por un resorte antagonista y solidario, medisnte insercién
por fusidn, con un embragador macho estriado arrastrado en
rotacidn por los apéndices de la leva de inversién y cuyas
egtrias, cuando la bobina es excitada, cooperan con las es-
trias de una parte hembra obtenida por fusidn en el interior

del Dlogque Ge leVES] = = m = = = = = o = - - - -—-—-—-— -

- unos medios para asegurar la posicidn angular fija
y orientada del bloque de levas durante el intervalo entre
dos impulsos e lmpedir, sl el programador es del tipo que com=-
prende un mando manual, la rotacidn en sentido inverso que
deteriora las léminas de contacto, consistiendo dichos medios,
por ejemplo, en dos coronas dentadas acoplables en sentido
Unico de materia pldstica que tiene tantos dientes, de diente
de sierra, como pasos estén previstos para una vuelta comple-
ta del blogque de levas; una de dichas coronas se mantiene fija
contra una de las placas mediante hendeduras de centraje Ob-
tenidas por fusidn y la otra, solidaria en rotacidn con el blo-
que de levas mediante apéndices sobresalientes de dichos blo-
ques de levas, estd mantenida eldsticamente contra la primera
por medio de un resorte de tal modo que los dientes permiten
la rotacién del bloque de levas en un sentido y la impiden
en el otro, previéndose los pies de centrado y los apéndices
de arrastre para evitar toda inversidn en la posicidn angular

de montaje de dichas coronas dentadss,. « =~ = = = = = = « = «

Otra caracter{stica interesante del programador es
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que segin que se utilice, para dar los impulsos paso & paso,
uno sblo o los dos contactos diametralmente opuestos manda-
dos por la leva de inversidn, se obtiene una frecuencia de

paso a paso 0 la frecuencia dobles = = = = = = = « = « - - -

En una variante interesante, el programador se carac-
teriza por el hecho de comprender unos medios para obtenex
temporalmente varios valores de la duracifn del intervalo
que separa los pasos sucesivos, consistiendo estos medios o
bien en por lo menos en una leva adicional que acoiona por
lo menos un contacto y que es errastrada por un movimiento de
rotacidn continua del motor-reductor sinerono en una relacidn
diferente de la de la leva de inversién o bien por lo menoa
una leva memoria intercambiable o que forma parie del bloque
de levas que acciona por 1o menos un contacto'para asegurar
un acoplamiento apropisdo entre el o los contactos accionados
por la leva adicional y el o los contactos accionados por la

leva de inversién para mandar los érganos de acoplamiento. -

En una variante frecuentemente requerida, el programa-
dor presenta la caracteristica de poder adaptar medios cono-
cidos permitiendo, mediante una maniobra simple, obtener fun-
ciones diferentes, consistiendo dichos medios en el hecho
de que una 0 més levas, solidarias en rotacidn con el blogue
de levas, son suscepiibles de ser desplazadas axialmente ti-
rando u oprimiendo el pulsador de mando hanual, por cuanto
los palpadores de los contactos mandados por dichas levas,
poseen un perfil particular que pérmite que la funcién obte-
nida cuando el pulsador es oprimido sea distinta de la obtew

nida cuando el botdn es tirados = = = = @ = = = - - - - - -
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Todas las caracteristicas y otras resultarédn més claras
en la deseripeidn detallada que sigue con referencia a los
planos aportados en una realizacidn dada a tftulo de ejemplo

no limitativo. OCon referencia a log planos aportadog, = = -

La fig 1 representa el programador segin la invencién
del que se ha seccionado la base y las levas segin un plano
que pasa por el eje, estando representados los drganos del
dispositivo de acoplamiento electromsgnético en semiseccidn

para mostrear algunos detalleS, = = « = « = = =« = = = = - = -

Lag figs 2, 3 y 4 representan tres posibilidades de o-
rientacién angular de la corona dentada mévil de retencidn
respecto al bloque de levas supuesto seccionado, segin el eje

A-A de la fig 1e = = = = # m e m e m e e e e - - - -~

La fig 5 representa una forma de centrado y de orien-
taeidn angular de la corona dentada fija de retencién respec-

toaunaplaca.—‘---“——-- ——————————————

La fig 6 representa el detalle de los dientes de la co-

La fig 7 representa el programador con la variante de

una leva adicional, = = = = = = = = = w ~ - - —— = e - - - -

La fig 8 representa el programador con le variante en

la que algunas levas son desplazables axialmente. = = = = = -

La fig 9 es un detalle de la fig 8, supuesta seccionada
segin el eje O~C de 1a fig 8y = = = = = = = = = = = -~ ———
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Las £igs 10, 11,12, 13 7 14 muestran unos detalles
de los séparadores de montaje en el caso poco frecuente de

Ia fig 15 es un esquema muy simplificado que permite
explicar como el avance paso a paso mandado normalmente por la
leva de inversidén puede ser sustitufdo temporalmente por un
avance continuo o ser interrumpide y sometido al fermostato
o al presostato, o ain, ser mandado por un pulsador a mano que

La fig 16 muestra esquematicamente la conexidén a rea-
lizar en el caso en que exista una leva de inversién y una

leva adicional a velocidad diferente. = = = = « = «@ = = = - =

V Ia fig 17 es un diagrama que representa las diferentes
frecuencias en funcién de las conexiones de la fig.16 suponien-
do que la leva de inversidén realice el giro en 2 minutos y la

Ia fig 1 representa esquemdticamente un programador
segin la invencidn; la placa posterior 1 y la plaqueta ante-
rior 2 unidas por ‘dos separadores 3 constituyen la base del
aparato. La placa posterior 1 sostiene un extremo del eje ta-
ladrado 4 de material no magnético mentenido en posicidn fija,
no giratoria, por dos semiplanos 4a. Sobre el eje 4 estd mon-
tada loca una leva 5, llamada leva de inversidn, gue presenta
por lo menos una pista 5a, cuyo perfil manda por 1o menos un
conxacjo no rgpresentado, y un dentado 5b que permite arrage
trar la leva con un movimiento de rotacidn continuc mediante

la rueda 6 solidaria del eje de salida 7 del motor-reductor
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sincrono no representado. Sobre el eje 4 estd también mon-
tado loco, por medio de un mandrilado 8a, el bloque de le-
vas 8 obtenido por moldeo en une sola pleza, como se indica
en la Patente n® 665.309 depositada el 10 de agosto de 1962
en Italia a nomﬂre de la firma solicitante, la realizacién
del bloque de levas en una sola pieza, constituye un progre-
g0 notable porgue permite una mayor precisién en el blogueo
angular relativo de las levas, una economfa de piezas y de
tiempo en el montaje y una economfe de material por el hecho
de que el bloque de levas presenta en su centro un gran es—
racio hueco; esta dltima caracterfstica del bloque de levas
que hasta ahora no habla sido utilizade mds que para obtener
una economfa de material, es ahora aprovechada de modo nuevo
para colocar los medios electromagnéticos de acoplamiento

entre la leva de inversidén 5 y el blogue de levas 8, = = = =

En la soliecitud de registro principal y del segundo
certificado de adicibn depositados a nombre de la firma so-
licitente respectivamente el 6 de noviembre de 1964 y el 20
de febrero de 1965, con los mimeros provisionales 23.841/64
¥ 3.570/65, dichos medios electromagndticos de acoplamiento
ejercian las mismes funciones, pero estaban previstos en el
exterior del bloque de levas, 1o que, respecto a la presente
invencidn, presenteba el inconveniente de una consitruccidn

nés complicada y de un mayor volumen general del programador.

Por otra parte, el bloque de levas 8 comprende, como
en todos los programadores, por 1o mencs und, pero preferen—

temente varias pistas 8b, accionando el perfil de cada una
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de las pistas por lo menos 1, pero preferentemente 2 0 més

contactos 9, que pueden ser de tipo conocido, de via Unica

Omlil'biple.——---—- —————— . AN s et W M o AR M e

El bloque de levas 8 couprende un muitén 8¢ que gira
en un mandrilado de la placa 2 en el gue un érbol 10, por
ejemplo, de seccidn hexagonal, estd fijado mediante insercidn
por fusién; el édrbol 10 estd destinado a recibir un botén
de gran tamafio (no representado) de mando manual si se prevé
este tipo de mando, 0 un simple cuadro indicador (no represen-
tado) si el mando manuel estd provisto mediante un contacto

guxiliar de mando MENURLe = = = = = = = = o = = - - - - - -

Los medios electromagnédticos de acoplemiento comprenden
por una parte un electroimdn fijo constitufdo, como se indica
en el plano, por un ndcleo magnético 11, montado con blogueo
sobre el eje 4, sobre el que estd remachada una cubierta cilin-
drica de hierro dulce 12 que contiene una bobina 13, cuyos
arrollamientos estén protegidos de los agentes exteriores por
medio de revestimiento de materia plédstica inatacable segin
un procedimiento que la firma solicitante ya utiliza para la
proteccién de 1la bobina del motor sfnerono, cuyos hilos de
salida del arrollamiento contenidos en ﬁna vaina aislante 14
salen por un agujero 12&a de la carcasa, penefran en el inte-
rior del eje taladrado 4 a travds de un agujero lateral 4b
y son conducidos al exterior del aparato, estando cerrada la
envolvente 12 por una tapa 15 de hierro dulce que asegura
el clerre del circulto magnético. Dicha tapa presenta un

cierto mimero de lenglletas radiales 15a montadas entre las

‘muescas practicadas en el borde de la envolvente 12 ¥ cu=
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]Humm 5

Jos exiremos aseguran el centrado del blogue de levas. Por
otra parte los mencionados medios de acoplamiento compren=-
den un equipo mévil constitufdo por un nécleo tubular 16
solidario, por insercién en fusidén, de un embragador estria-
do 17, siendo repelido en un sentido dicho equipo mévil -
deslizante longitudinalmente sobre el drbol 4 - por un pe~
queflo resorte de retorno 18 y pudiendo ser atraldo en el

0tro sentido cuando la bobina 13 del e;ectroimﬁn es excita-
da, Dicho equipo mévil es tembidn movido continuemente en ro=
tacidn por unos apéndices 5¢c de la leva de inversibn 5 coo-
perando con las aberturas 17a correspondientes, practicadas
en el embragador 17, engranando las mencionadas estrfas del
embragador 17, cuando la bobina 13 es excitada, con las es-
trias correspondientes 8g obtenidas por moldeo en el interior

delbloquedelevasa-“"-’---c—-----— ——————

La fig 1 muestra finalmente los medios de retencién
en posicibn fija del bloque de levas, consistiendo dichos
medios en una corona mévil 19 con dentado axial oblfcuo soli-
darizada en rotacién con el bloque de levas 8 por medio de
unos apéndices 8d cooperantes con las aberturas 19a de la
corona dentada 19; esta Yltima estd ademds solicitada elds-
ticamente por el resorte 20 para engranar por medio de sus
dientes con los dientes opuestos de una corona 21 mantenida
fija en rotaciln con los tetones 21a que penetran en unos

agujeros Ge 1la placl 2, = = = = = = = = = = = « - - - - -

La fig 2 indica como pueden ser los apéndices 84
g1 el nimero de dientes de las coronas 19 y 21 es miltiple

entero del ndmero de apéndices 8d; en el caso contrario es
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necesario obligatoriamente prever un medio para imponer
una posicidn tnica de montaje, por ejemplo, un apéndice
auxiliar 84', que penetra en un orificio 19b (Fig. 3) o
mejor uno de los apéndices 8'd més grueso que los otros
(fig. 4) o0, ain, una reparticién asimétrica de dichos apédn-

Por la misma razén uno de los tetones 21'a (fig.5)

de la corona 21 serd diferente de los otros tetones 218, w =

Ia fig 6 representa en detalle la forma, @ hayor
escala, de los dientes de las coronas dentadas 19 y 21; uno
de los flancos presenta una pequefia inclinacidn repartida
en 3/4 del paso p, aproximadamente, permitiendo la rotacién
en un sentlido con compresidn del resorte 20; el otro flanco
presenta una inclinacién rdpida repartida en 1/4 del paso p
que impide la rotacidén en el otro sentido; el érrastre me-
diente el acoplamiento se efectiia sobre los 4/5 del paso
aproximademente; las cabezas de los dientes de la corona mé-
vil 19 sobrepasan las cabezas de los de la corona 21, por
tanto, al cesar la excitacién de la bobina 13, la rotacién
de un paso es completada por la accidn del resorte 20 que
tiende a gular las cabezas de los dientes de una de las coro-
nas al fondo de las estrfas de la otra corona. Durante esta
Wltima fraceidn del paso, el par transmitido por el acopla-
niento se reduce, 1o que tiene por efecto disminuir los es-
fuerzos de rozamiento conira las estrias 8g y facilitar el
desacoplamiento del embragador 1; bajo la accién del resorte
18; mientras este resorte sea suficientemente débil, basta

un breve impulso para mandar el acoplamiento el cual, gracias
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a los rozamientos precitados, quedard engranado durante la

primera perte del paso (aproximadamente 3/4 de paso)e - - - -

Una caracter{stica iuportante del programador reside
en el hecho de que los diferentes elementos no comprenden
ningln sistema particular de fijacldén y se mantienen intercam-
biablemente en su sitio, enire las ﬁlacas 1 ¥y 2 mantenidas
mediante el remachado de los separadores 3, cosa que hace el
montaje extremadamente féeil y poco costoso. Puesto que el
extremo de los apéndices 84 queda muy préximo a la placa 2 y
el resalte 8o estd muy préximo al fondo de la caja 12, el
bloque de levas 8 estd retenido en sentido longitudinal con

un ligero juego 8xial, = = = = - - - - - - - . ——-—— -

La caja 12 y el eje tubular 4, solidarios, estdn re-
tenidos en sentido axial por la placa 1, gracias & los resal-
tes formados por los semiplanos 4a. Una prolongacién 8f del
blogue de levas 8, muy prdximo a la leva de inversidn 5, retig
ne a ésta en sentido longitudinal con un ligero juego. E1
embragador 17 es mantenido por el resorte 18 contra la leva
de invereién 5. Le corona dentada 21 es mantenida contra la
placa 2 por el empuje de la corona 19 bajo la acecilén del re~
gorte 20, Por lo menos un soporte aislante 22 de los contactos
9 estd soportado entre las placas 1 y 2, mientras que unas
lenglietas 22a, 22b obtenidas por fusién, de forma diferente
para‘evitar cualquier diversidad de montaje, aseguran la

orientacibn eXacta, = = = = = = = = - - - - - - .- .- -

Ia fig 7 representa la versién del programador que

comprende por lo menos una leva adicional 23, = = = = = « - ~
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Ia leva de inversién 5 presenta un cubo cilindrico
5d en el que gira loca la leva adicional 23, que comprende
por lo menos una pista 23a, dotada de un dentado 23b que
engrana con un pifidn 24 calado, con el pifién 6, sobre el
eje 7 del motor-reductor sincrono no representado. Los érga~
nos que tiene las mismas funciones tienen la misma referen—

ciaque enlafig 1s = = = = = = o 0 = = = - -

ooma

Ia fig 8 representa la versién del programador gque
comprende una o mds levas desplazables axialmente gue accio-
nan unos contactos cuyos palpadores comprenden un pérfil
que permite realizar funciones diferentes segin que el pul-
sador de mando menual sea tirado w oprimido. Los érganos que
cumplen funciones idénticas llevan las mismas referencias;
los drganos cuya forma es idéntica que en la fig 1 no han

sido sefialados con referencias numéricas, = — = = = = = = =

En bloque de levas 8 gira libremente sobre el eje
fijo hueco 4 por medio de un mandrilado 8a. Los apéndices 8d
comprenden un resalte 8p en el que se apoya el resorte 20.
Una leva 25 montada libre en un mandrilado 25a sobre el eje
4, comprende por 1o menos una pista tal como la 25b y un mu-
fién 25¢, que gira en un mandrilado de la placa 2, en la cual
estd f£ijado por insercidn en fusibn un eje 10, que puede ser
de seccilén exdgonal, destinado a recibir el pulsador de man-
do manual no representado; puesto que dicho eje 10 trabaja a
traoqidn, comprende una ranura 102 para impedir su extraccién.
EL perno 25c¢ presenta un resalte 25d que se apoya coantra la
placa 2 cuando la leva estd en posicidn retirada; una ranu-

ra 25e recibe un pequefio resorte de alambre 26 (£ig.9) que
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coopera con dos muescas circulares 4c¢ obtenidas por tornea-
do o por recalecado en el eje hueco 4 para mantener la leva
25 ya sea en posicién apretada contra el bloque de levas 8,
ya sea en posicién retirada, El movimiento en rotacién y
la orientacilén angular de la leva 25 est4n aseguradas por

los apéndices 8d que atraviesan la leva 25 por las abertu-

rasszg— ----- G Gn v B Gr w G g GE ) EE MDD GP B M WD em @) W ae

Cada pista 25b de la leva 25 acciona por 1o menos
uno, pefo prreferiblemente dos o mds contactos 27, que pueden
ser de una o més vias, y cuyos elementos méviles estdn pro-
vistos de palpadores 28 que presentan un perfil apropiado
que coopera con la leva 25 de modo gue la funcidn de dichos
contactos es diferente seglin que la leva 25 estd retirada

O apretad, = o = = = = - = - .- - - - - R — - -

Ia fig,10 indica cémo el separador 3, provisto de un
orificio 3a, engrapado sobre la placa 1 segin la linea tra-
zada en trazo seguido para el montaje del aparato nuevo, pue-
de hacerse desmoniable para una reparacién mediante un prin-
cipio de taladrado segin el cono 3b indicado en lfnea de

TraZo8, = @ @ = w e Em - - e - e e e e e e o o -

La fig.11 muestra cbmo, después de la reparacién, el
geparador 3 puede volver a ser montado sobre la placa 1 me-
dlante el tornillo autofiletante de tipo conocido 29, la
cual solucidn es ventajosa puesto que la experiencia muesira
que la reparacién recae por 1o menos sobre menos del 1% de

log programadores construldos ¢« = « = = = = = = = = = = - -

La fig.12 muestra otra solucidn para asegurar el
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montado, despuds de reparacidn, del separador 3 sobre la
placa 1 consistente en forzar con friccidn de blogueo un

Ia fig.13 muestra una solucién ain més econdmica; el
separador 3 del aparato nuevo presenta un simple avellanado
3¢ destinado a permitir el engrapado sobre la placa 1 segin

el trazado en linea continug. = = = = =« = = = = = - = = = =

Para el desmontaje eventual se practica el agujero 3a
¥ el cono 3b en una sola operacidén por medio de una broca 31
que sirve de pitén de gula a una fresa cénica 32, moniada
sobre la broca 31 mediante un tornillo de apriete 33, cdémo

8¢ reopresenta en 1a fig 14e = = = = = = - - - - -

Ia fig.15 mestra de modo esquemédtico a tltulo de ejem-
plo no limitativo e6mo, cuando la leva de inversién 5 gira
constantemente, el dispositivo electromegnédtico de acopla-
miento 17 mandado por la bobina 13 permite mover el blogue

de levas 8 de Qiferentes MOAOS: = = = = = = = = = = = = = = =

- cuando el contacto 01 es cerrado, la leva 5, cerrando
a cada vuelta el contacto 02, envia un breve impulsc a la

bobina 13 y el bloque de levas 8 es movido con movimiento de

DASO & PAB0; = = = = m = = = = = - - =

- cuando independientemente de los contactos Cq ¥ 02 el
contacto manual G3 se cierra, el blogue de levas 8 es movido

con un movimiento contfnuo} = = — = = = - - - - - = - -« -

- cuando durante el avance paso a paso una leva memoria

intercambiable o que forma parte del bloque de levas 8 cierra
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el contacto 04, el bloque de levas 8 es movido con un movi=

miento continuo durante todo el tiempo que dura el cierre

de dicho contacto) = = = = = = = e = =0 = e v - - .- ---

- cuando el avance pago & pago mueve el bloque de

levas 8 en una posicién correspondiente a le funcidn de llenado
al mlsmo tiempo que un contacto no representado nande lalvél-
vula de llenado, el contacto C, se abre interrumpiendo asd

los impulsos de 02 ¥y el contacto 05 se clerra poniendo en
tengidn el presostato P; simultédneamente un contacto Cg se
cierra de modo que, cuando al final del llenado el presositato
ha establecido la conexidén mediante 07, la bobina recibird

una alimentacidn que al final de un peso serd interrumpida

por la apertura de 06’ mientras el blogue de levas ha llegado

a la posicidn de calentamiento; = = = = = = = = = = w = - = o

- cuando en posicidén de calentamiento, en la cual el
contacto 08 ostd cerrado y el contacto Csralimenta el termos~
tato T1 o} T2 que ha sido previamente seleccionado por uno de
los pulsadores menuales B1 o B2’ la temperatura alcanza el
valor él que el termostato escoglido ha gildo prerregulado, el
contacto T1 o] T2 ge cierra, la bobina 13 recibe una alimenta-
c¢ifn que serd interrumpida cuando el blogue de levas, que ha
avenzado un paso, ha llevado los contactos 08 y 05 a abrirse
simultédnesmente al mismo tiempo que 01, cerrdndose, restablece

el circuito de los impulsos de paso a paso mandados por 02; - -

- cuando durante el ciclo el bloque de levas llega a
la pgsicién de vaciado el contacto 01 se abre de nuevo y el
contacto 65 vuelve a cerrarse, mientras que el contacto Gges-

té cerrado., Cuando el vaciado ha terminado, el presostato cie-
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que serd interrumpida cuando el bloque de levas‘8, habiendo
avanzado un paso ha abierto el contacto 09. 51 se trata del
Ultimo vaciado despuds del dltimo aclarado, el contacto 05
5 es tambidn interrumpido restableciendo, mediante 01, el cir-

cuito de los impulsos; en caso contrario 05 permanece cerrado

¥y 06 Se cierra para el nuevo 1lenfd0, = = = = = = = = =« = = =

Se destaca el hecho de que todas las operaciones se

llevan a cabo gin interrumpir la alimentecidn del motor; el

10,  funcionamiento es pues seguro gin que sea necesario prever un
contacto de seguridad, llamado "contacto de pasaje', como se
hace en numerosos prOgramadores‘anteriores en los éue es nece-.
sario para realizar funciones simileres asegurar la alimentacidn
del motor sucesivamente a travéds de los contactos diferentes,

15 estando destinado el contacto de pasaje precitado & evitar to-
do riesgo de paro del motor por defectb de sincronismo en la

conmutacildn, = = = = = - . - - - - - m s e e .- e - -

Una caracterdstica importante del presente programador
reside en el hecho que el empleo del dispositivo electromag-
20, nético de acoplamiento, hace indtil, por una parie, cualquier
dispositivo especilal anteriormente conocido de arrastre paso a
¥, por otra parte, los dispositivos anteriormente conocidos
permiten interrumpir temporalmente el avénce paso & paso eomo
por ejeumplo, el dispositivo que forma el objeto de la solicitud
25, de registro depositada a nombre de la firma solicitante el
13 de julio de 1964 con el n¥mero provisional 49.242/A, que

constituye wna simplificacidn considerables = = = = = « = ~ =
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Ia fig. 16, muestra de una manera muy esquemética co-
mo se puede utilizar la leva adicional 23, representada en la
fig. 7, para obtener unos intervalos diferentes por un acopla-

miento de contactos: = = @ = = = = @ w0 = - = - - I

- gi se tiene en el mismo tiempo la conexién AB y el
contacto D cerrado, se tiene un impulso a cada semivuelta

de la leva 55 = == = = = = = = = = = = = = = S --

- gi se tiene solamente la conexidn AB se tiene un im-

pulsc a cada vuelta de 1a leva 53 = = = = = = = = = = = = = — —

- gi se tiene una relacién entera 1/R entre la veloci-
dad de rotacidén de la leva 5 y la velocidad de rotacidn de
la leva 23 y se tiene simulténeamente la conexién AC y los con-

tactos E y D cerrados, se tiene un impulso para todas las R se-

mivueltas de 18 1eVa 55 = = = = = = e m - e - e - -

- gi se tiene solamente la conexidn AC, se tiene un im-

pulso para todas las R vueltas de la leva 5, = = = = « ~ = - -

La duracidn 7 del impulso es en cada caso definida por

1a 1ova By = = = = = - m e e - e e e - e - - -

Ia fig. 17 es un diagrama que ilustra lo expuesto pre-
cedentemente, establecido suponiendo que la eva 5 de una vuel-

ta en 2 minutos y la leva 23 una vuelta en 6 minutos, esto es

Segin el caso de aplicacidn las conexiones AB, AC, D y
E pueden ser seleccionadas a mano mediante una botonera & ser

mandadas por la leva del programador o = = — m = = = = = = = =
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Las patentes italianas mencionadas correspondent - - -

- La Patente italiana n? 23.841/64 de 6-11-1964 y su
1°%, certificado de adioiln n® 25.670/64 de 28-11-1%4

a la Patente espafiola n® 319.613 por "Perfecciona=-
5. nientos en los dispositivos programadores para méqui-

nas automdticas" solicitada en 5-11-1965, = = == = °

- Ia Patente italiana n? 3570/65 de 20-2-1965 a la soli
citud en Espafia del Certificado de Adiciln n9323.591

por "Mejoras en el objeto de la Patente de‘Invencidn

10. 319.613, por Perfeccionamientos en los dispositivos
programadores para méquinas automdticas" presentada
el 19=2=1966, = = =« = = = = = = « - = — -

¥ 0 T A
Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus te~-
15, rritorios y plazas de soberanfa, las siguientes: = - = ~ - -
REIVINDICACIONZES
1.~ Mejoras en los programadores para méquinas lavadoras
¥ sinilares, del tipo accionado por levas, caracterizadas por-
que el programador comprende una combinacidén de partes y de me-
20,

dios configurados y dispuestos del modo tal que realizan una
pluralidad de efectos en relacibn con los diversos tipos de mé
quinas wtilizadoras, obteniéndose dichos efectos mediante el
empleo de partes comunes aptas para ser montadas en conjunto,

sin dérganos de fijacidén particulares, entre dos placas opues—
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tas que forman la base del dispositivo y que van unidas por
geparadores correspdndientes, estanqo combinados algunos de
dichos medios de modo tal que realizan funeciones adicionales
ademds de 1os habituslmente realizados, eliminando asf los
correspondientes dispositivos necesarios para tales funciones

adicionglesS.= = = = =« = = « = = = - R B

2.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, caracterizadas
porque el programador comprende medios para agsegurar, segin
un ciclo continuo, el mando de inversidn del sentido de rota-
cidn del tambor de la mdquina lavadora, estando constitufdos
dichos medios por una leva moldeada en materia pldstica, de-
nominada "leva de inversién", que comprende por 1o menos una
pista para accionar por lo menos un contacto eléctrico y la
puesta en marcha de un motor-reductor sinerono con movimiento
continuo rédpido de rotacibén libre sobre un eje fijo, la cual
leva de inversidn comprende ademds medios para permitir el
acoplamiento mecdnico con otros drgancs, consistiendo dichos
medios en apéndices longitudinales practicados por moldeo o

similares. ————————— e am mm W WS S e e e R e e e e e

3.~ Mejoras segin las reivindicaciones 1 y 2, caracte~
rizadas porque el programador comprende medios pare asegurar,
segln un programa preestablecido, el mando de diversas funcio-
nes de la méquina perea lavar, consistiendo dichos medios en
un bloque de levas que comprende por 1o menos una plsta, pero
preferentemente mds de una, para accionar unos contactos y
que gira loco sobre un eje fijo con un movimiento paso a paso,
estando dicho bloque de levas moldeado en una sola pieza de

materia pldstica y presentando en su centro un gran espacio
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hueco sensiblemente cilindrico que permite colocar otros br-

ganos del pProgramador: = = = = = = = = - - - - e o o e -

4.~ Mejoras segin las reivindicaciones 1 y 3, caracteri-
zadas porque el blogue de levas comprende medios para asegurar
su acoplamiento mecdnico con érganos de retencidn en posicidn
angular fija en el intervalo entre dos pasos, consistiendo'eseg
cialmente dichos medlios en unos apéndices longitudinales prac-

ticados por fusién o moldeado en una sola pieza con el bloque

5.~ Mejoras segin las reivindicaclones 1, 3 y 4, carac-

terizadas porgue el blogue de levas comprende medlos pars ase-

. gurar su posieidn longitudinal sobre el eje fijo, estando cons-

titufdos dichos medios por un lado por el exiremo de dichos
apéndices longitudinales que se acercan a la piaca fija de la
base y por otro lado por un resalte interno que se halla muy
préximo a la superficie de un Srgano fijo sobre el eje situado

en el interior del citado espacio central del blogue de levas.=-

6.- Mejores segin las reivindicaciones 1, 3, 4 ¥ 5, ca=
racterizadas porque el bloque de levas comprende medios para
asegursr el acoplamiento mecdnico temporal con un Srganc de
arrastre, consistiendo dichos medios en dentados o estriados
internos practicados por fusidén o moldeado en una sola pieza

Oon el bloq_ue de levaS. baall o B o d - s e W e e - G e e e

7.- Mejoras segin cualquiera de las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizadas porque el blogue de levas comprende
medios para mantener en posicidén en el sentido axial § la leva

de inversién, consistiendo dichos medios en una prolongacidn
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circular obtenida por fusidn o moldeado, situada muy préxime

a dlcha leve Ge inverSidn. = « = = « o = =@ = = = - = - - - -

8.~ Mejoras segin cunalquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizadas porque el programador comprende me-
De diog aptos para realizar el acoplamiento temporal entre la le-
va de inversidn y el blogue de levas para asegurar la rotaclén
de este Gltimo, consistiendo dichos medios en un acoplamiento
electromagnédtico alojado Integramente en el interior del espa-
~clo central del bloque de levas, en una sola pieza, comprendien-
10. do dicho acoplamiento por un lado una parte fija consistente
en un arrollamiento encerrado en una envolvente cilfindrica
de metal magnético, montado fijo longitudinalmente y concéntri-
camente sobre el eje fijo de las levas, siendo dicho eje de
material no magnético y estando constituido por un tubo que
15. permite, gracias a una abertura lateral que comunica con su
parte central, el paso, hacia el exterior del aparato, de los
hilos de salida del mencionado arrollamiento, presentando la
envolvente cilindrica una tapa de un material magnético que
agsegura el cierre del circuito magnético y que presenta unos
20, resaltes radiales cuyos extremos, superando ligeramente la su-
perficie lateral de la envolvente, aseguran el centrado del
blogue de levas y por otro lado un equipo mévil que consiste
en un enbragador macho estriado de.materia pléstica solidario
por insercidn sobre un cubo tubular de metal magnético que
25, desliza libremente sobre el eje fijo, presentando dicho embra-
gador, para la rotecidén, unas aberturas en las que penetran
los apéndices longitudinales de la leva de inversién y unas

estrias acoplables con las correspondientes del bloque de le-
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vas, para la rotacién de este Wltimo cuando el arrollamiento
estd bajo tensién, presentando ademds el acoplamiento electro-
magnético un resorte en espiral colocado sobre el eje fijo y
que repele al embragador en direccién opuesta a la de la atrac-

cién del arrollamiento, = = = = = = = - - - ———— = - -

9.- Mejoras segin la reivindicacién 8, caracterizadas
porque el dispositivo de acoplamiento puede ser excitado por
diversos circultos mediante una simple seleccidn de contactos,
manual o awtomdtica, de modo que se consiga sblo el funciona-
niento del programador sin tener necesidad de emplear otros
dispositivos particulares hasta ahora necesarios, especialmen=-
te! cuando es excitado por impulsos periddicos breves provis-
tos por un contacto accionado por la leva de inversién, rea-
liza el avance paso a paso del blogue de levas (sin ningdn otro
dispositivo de paso a paso) con dos frecuencias, en la relacién
de dos, segin que la leva de inversidn accione uno solo o dos
contactos diametralmente opuestos; cuando es mandado por un
contacto manual,realiza un avance continuo; cuasndo es mandado
por un contacto accionado por una leva memoria intercambiable
0 que forma parte del blogue de levas y seleccionable manuale—
nente, asegura la rotacidn continua del blogue de levas en un
valor angular que comprende varios pasos; cuando, durante el
programa, es conectado al contacto que depende de un presostato
o de un termostato, permite interrumpir los avances paso a paso
durante toda la duracién de la funcidn de llenado, calentamien=

t0 0 vaciado sin tener necesidad de contactos de seguridad.m -

10.- Mejoras segin cualquiera de las reivindicaciones
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precedentes, caracterizadas porque el programador comprende
medios para asegurar una orientaclén angular exacta del bloque
de levas en reposo y para impedir la rotacién manual accidental
en sentido inverso al normal, consistiendo dichos medios en dos
coronas moldeadas provistas de dentados oblfcuos opuestos, es-
tando una de estas coronas mantenida fija y orientada angular-
mente contra una de las placas por apéndices practicados por
fusibn que penetran en orificios de la placa, y presentando
la otra corona aberiuras en las que penetran los apéndices lon-
gitudinales sobresalientes del bloque de levas, siendo asi o-
rientadas angularmente respecto al bloque de levas, siendo man-
tenidas dichas coronas eldsticamente en contacto una con la otra

por un resorite que Se apoya sobre el blogue de levag.- = = = =

11.~ Mejoras segln las reivindicaciones precedentes,
caracterizades porque el programador comprende medios para acecio-
nar segin un ciclo contfnuo determinadas funciones o que permi-
te obtener, mediante un cuidadoso.: acoplamiento de contactos,
varias frecuencias de avance paso a paso, consistiendo dichos
medios en, por lo menos, una leva adicional que gira libremen-~
te gobre un cubo cilindrico previsto a este efecto sobre la le-
va de inversidn, presentando dichas levas adicionales, cada una,
por lo menos una pista que acciona por lo menos un contacto y
siendo arrastrada en rotacifén continua por el motor-reductor

sincrono en una relacidn diferente que la de la leva de inver-

12.- Mejoras seglin cualquiera de las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizadas porque el programador comprende medios

para mandar funciones diferentes segin que un pulsador de mando
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nanual esté en posicién de oprimido o sacado, consistiendo di-
chos medios en una leva desplazable axialmente con dicho pulsa-
dor de mando manual del cual es solidaria, estando dicha leva
solidarizada en roteocidn con el blogue de levas y orientada

5. angularmente por medic de los apéndices longitudinales del blo-
gue de levas que permiten la orientacidn angular de la corona
dentada de retencidn, presentando dicha leva desplazable por
lo menos una pisita que acciona por lo menos un contacto mediante
un palpador que presehta un perfil particular de modo qﬁe el estg

10, do de dicho contacto no es el mismo segin que la leva desplaza-
ble estd en posicibn apretada o sacada, estando dichas posicio-
nes definidas con la ayuda de una horquilla eldstica cuya rama
coopera con une i otra de las dos estrfas circulares previstas

Sobre el eje fifOy = = = = = m = = == = mmm - - ———-

15.

13.- lejoras segin cualguiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizadas porque el programador comprende me-
dios que forman la base constitufdos por dos placas que sopor-
tan un eje fijo hueco que presenta en un extremo una forma ade-
cuada parae impedir la rotacién, estando dichas placas montadas
20. en los exiremos de separadores 1los cuales presentaﬁ wn orificio

que permite, por medio de un tornillo autofiletante 6 de un re-

mache forzado, realiza el nuevo montaje cuando eventualmente

se habrd destrufdo, para una reparacidén, el montaje mediante

un avellanado cénico o bien en una variante los extremos de los
25, geparadores presentan solamente un punto de centro, de modo que
se efectle el desmontaje con una sola operacidén junto con el
agujero del nuevo bloqueo mediante una broca que sirve de pitén

de gufa a una fresa cbnica, = = = = = « - - = .- - -
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14 .~ "MEJORAS EN I0S PROGRAMADORES PARA MAQUINAS LAVADCRAS
Y SIMITARESY,

Todo ello conforme se deseribe y reivindica en la presen-
te memoria que comsta de treinta y una hojas folladas y mecano-
grafiadas por una sola de sug caras y de tres léminas de dibu-

jos que la ilustran,

BARCELONA, 27 0CT 1966
P. A M. CURELL SUROL

fs
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