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MEMORIA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR CERTIFICADO DE ADICION

A LA PATENTE PRINCIPAL N°, 319,287 EN ESPANA POR “METODOS DE SOLDAR

CON MASILIAS DE RESINA DE EPOXTDO Y PARES DE SISTEMAS DE ESTAS

RESINAS UTTLIZADAS EN LAS MISHAS" A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA,
S.he, CON DOMICILIO EN MADRID, CALLE DE RAMIREZ DE PRADO W2, 5

Bete invento se refiere a un método para hacer un sella-
do retardador de la humedad en la superficie de cuerpos y; por con-
giguiente, al sistema de resinas epdxidas, y constituye una mejora o
modificacidn de la patente espafiola Ne, 319.287 (a lo que de aqui en

5 adelante citaremos como especificacidn principal), de acuerdo con la
que se establece un método para la adhesidn de una masilla con relleno
epdxido o una parte de la superficie de un cuerpo, comprendiendo el
tratamiento de esa parte para hacerla apta para la adherencia quimica
de una imprimacidn que ha de aplicarsele; la aplicacidn de la imprima-

10 cidn a la parte de superficie trotada, siendo esta imprimacidén una

primera mezela de una resina epdxida y un agente para el curado de

N~ ..

esa resina, la aplicacién de la masilla a la parte imprimada de super~

ficie y entonces y solo entonces perinitir o hacer que dicha imprima-
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cidn se cure..

Un sellado de la superficie de'un ouerpo puede tener ten-
siones de dos olases; o. bien una tensidn de traccién que tiende al
clzallamiento del sellado en la éuperfio@e o una tensidén qﬁe tiende
a grrancar el sellado de lg superficie.'

Un método de producir un sellado, con una gran resisten-
cia al ofecto de arrangue del sellado, es-una caracteristica de la
patente principal y una capa de una resina flexible que tenga esta
propiedad es una realizacidn de esa patente de invencidn. Una resina
rfgida tiene una tensidn de traccién mucho mgyor que una fesina fle-
zible, pero una resistencia mucho menor a ser arrancada, y normalmen-
te no puede esperarse gue rinda un sellado satisfactorio aungue pro-
dueirfs un sellado con una resistencia mucho mayor a las tensiones de

traccidn.

De acuerdo con el»presehtg invento se da un método para
1a adherencia, de una masilla con relleno epdxido, a una parte de la
superficie de un cuerpo, comprendiendo los pasos de tratamiento de
esa parte pera hacerls capaz para la aplicacidn sobre ella de una im-
primacidn, aplicando la imprimaoién a la superficie tratads, siendo
dicha imprimacién una mezcla de una resina epéxida y de un agente de’
curado de la misma, aplicendo a2 la parte de superficie tratada una ca~
pas por lo menos, de un matérial flexiblé ¥ poroso, de menera gue uno
parte de la imprimacidn penetre por dicha capa, splicando la masilla,
que es una mezcls de una resing epéxida y de un agente de curado de la
misma resina, junto con unos rellenos adecuados, a la imprimacién pe-
netrads y entonces y solo entoncés, permitiendo o haclendo que se cu~
re diocha imprimacidne

Por un perfeccionamiento que se¢ da en el presente invento,

ge facilitan medios para producir la .adhesidn de una masilla de resina
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epdxidn o une superficie de politeno, dindole rugosidad o puliendo

lo superficie del politeno, o cmbng cosas o la vez, y aplicondo una
imprimacidn de resina epdxido (ya sea dicha imprimncidn al curafse
rigida o flexible) y por lo menos una capa de matérial flexible y po~
roso (oamo, por ejemplo, de cinta:toztil) que permita que una parteb
de lo imprimacidn pénetre a través de dicha capa, aplicondo la mencig-
nada masille a la imprimacidén penetrcda, y entonces y solo entonces,
permitiendo o haéiendo que se cure dicha imprimacién.

De acuerdo con un gspecto del presente invento, se di un
método parc producir un sellado que retarde la penetracidn de.la hu-
medrd 2l interior de un cable, bomprendiendo 1as etépas de preparacidn
de la superficie del cable pars haoerle apto pars lo adherencia de un
sistems de resina epdxida, dindole una imprimncidén o dioha superficie
con un sistemn de resins epdxida, (siendo dicho sistemn rigido o fle—
xible nl ser curado) aplicando a la porcidn de superficie tratada unc
enpa, por lo menoé, de un manterizgl flexible y pemoso que permita que
algo de lo imprimncidn penetre a través de dicho copa y, antes del cu-
rrdo de diého sigtemn de resina epdxida aplicondo wns mnsilla de resi-
n~ epéxida, y entonces, y solomente entonces, originondo o permitiendo
el curado de aﬁbos sistemas de resing. |

De acuerdo con otro aspecto del presente invento; por me-

:
dio de un par de sistemas de resina epdxida y una capa de un materizl
flexible y powoso, se le proporciona a une perte de lo superficie de
un o;erpo un sellado retardador de ls humedad, en el que el primer sis-
tema de resina epdxidn de. dicho par comprende unp mezcla de unn Tesina
epéxiQa y de un agente de curado de dichd resing, siendo nplicndo di~
cho primer sistemz n la ﬂencionada porcidn de superficie del cuerpo en

unidn con, 2l menos, una caps de un material flexible y poroso, tenien-
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do ese material wna forma que permita que dicho primer sistems penetre
a trovés de 1a“capa mencionada, y comprendiendo el segunde sistemn de
resing epdxida de dicho pnr una mezcla de la primersmente mencionndn
resing epdxida o segundn resina epdxids, un agente de curado de esa re-
sinn & rellenos, estnndo proporcionndos i;s elementos constituyentes

de dicho segundo sistem: de resine epdxida de formn gue &sta inicial-
mente esté en estndo plastico.

A continuacidn se hnce ung descripeidn del invento por me-
dio de un ejemplo, con referencis n los dibujos que se acompaflan, en
los que: )

In Fige 1 es unn seccidn longitudinal de unc unidn de un
'
c~ble; hechn de ncuerdo con el presente invento, y
la TFig. 2 es unn seccidon longitudinal del sellado del ex-

tremo de un cable, hecho segin el presente invento.

De nouerdo con un ejemplo del presente invento, el sellado

de un ccble con cubiertn de polietileno se hace segln el siguiente mé~

todo.

La superficie de polietileno se hace capoz de recibir la

aplicncién de um primer sistema de resina epdxidn, que es la imprimo~

cién antes mencionada, por un lijndo o un pulido -~ la llamn o por ambes
cosas ol vesm, de dicha superficie. EL pulido o 1o llamn es un trata-
miento suficiente pare modificar lué propiedndes de la superficie de

r, cubiertn de polietileno, pars hocerla mas enpaz quimicomente de que
se adhiern 1la imprimncién aplicnda o ella, pero no lo suficiehte para
que so produzcan qg@bigs on ln estructura del material de la cubierics,
tnles como los que pued%n producir los tensiones latentes que n veces
dnn lugar o averins en el coble,

.Uha pdecuadn proteccidn prrn unn junta, en un coble con

cubierta de polietileno, puede ser proporcionads por un trozo de tubo
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de polietileno (8) de 1a Fig. 1. Las superficies exterior e interior
de este tubo me lijan o pulen =~ 14 llawn, o ~mbss cosas a lo vesz, de
formn gimilor o como se h-~ce con ln cubierts de cable.

A una pequelin distancin de los extremos de 1n cublertn del
cable (3) son colocndos unos espncindores (7), arrollrnde una cint: de
popel hnstn que el diimetro de los mismos sea igunl ~l didmetro inte~
rior del tubo de polietilenoc.

A continuncidn se deslizn el tub9 de polietileno sobre nm-
bos espnci~dores, hnstn un~ posicidén en gque el tubo sobresslge de los
mismos.,

La imprimacidn se prepora mezclando una resina consistente
en un &tor diglicidflico de bisfenol-A con un endurecedor polimmidico
¥y con un aceler:dor que es una amina alifiticr modifiocnda.

A continuccidn se aplic: la imprimacidn sobre las super—
ficies de polietileno previamente prepar-d-s, Se nrrolln una cepn de
cint~ textil de tejido abierto (4) sobre ln imprimncién de la cubierta
de pable y de ln superfiocie exterior del tubo de polietileno; de forme
que lo cinte sen penetrada por 1 imprimcidn y ofindiendo unn cntided
suficiente de imprimacidn n ln superficie exterior de ln cinta, para
ngegurnrse de que quede complet~mente cublerts y de que no existen zonns .
en que no hay imprimacién. Por supuesto que puede ponerse mis de unn c
copn de cinta, sungue una sol~ oapo ha probado ser satisfactoria. Toam-
bién se puede hacer imprégnnndo una cintn de tejildo abierto con la im-
primacidn y aplicdAndola o continuncidn a lu’pnrté de superficie tratada.

La masilla de resing epdxide se preparn mezcl-ndo una resing
consistente en un éter diglicid{lico de bigfenol-A, un relleno tixzotrd-
pico de cuarzo, allminio, fuxfurol y glicol poli %ilfnico con un ondure-

cedor compuesto por un ngente de curndo de pollnmida, uns ~mina olifa-
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tic& modificada; un polvo de aluminio que no forme hojas, un rellenoc
tixotrépico de cuarzo y olimina. El endurecedor puede también ser una
poliamina aiifética. Deberé tenerse ocuidndo con estas composiclones
porque clgunns de ellas son t8xicns. La proporcidén del relleno que
se gfiada o la mezcla de resine ha de ser la adecuada para que pro;
duzca una masilla cuya viscosidad inicial sea similar a la del plomo
al ser calentado a la temperatura usunl al hacer los empalmes del plo=-
mo, o sen, que dicha masilla debe estar lo suficientemente plAstica
para que se pgeda'hacer 1a limpiezn, pero no tanto. que se descuelgue
por su peso. La masilin deberi ponerse relativamenté dura como conse~
cuencia del proceso de curadoe.

Antes de que la imprimacidn haya curado se aplica la ma=-
#ille epdxida a los superficies de la cubierta del oanble y del tubo
de polietileno, ya ocon imprimaciéﬁ, pare formor una junta (5); lo

cual puede ser limpiada a igualadn de forms similar o como se hace

‘usualmente con los cables con cubierta de plomo.

A los extremos oxiales de la junta se les puede poner una
cinta (6) antes de la aplicacidn de la masilla y de la imprimacién,
o por lo menos antes del curpodo, para eviter la formacién de delgndas:
capas del compuesto de la junta, lo que en el oficio, en lenguzn in-
glesa, se conoce con el nombre de "feathering" o formacidn de plumas,
¥ para reducir el sgrietado de todn la junta que tenderin a propagar—
se desde dichos extremos aéi.mal constituidos.

En el ejemplg:aiguiente se indicn una composicidén de ime-

primacién adecuada para los.fines de este invento:

Ejemplo 1

Resing

() "Epicote" 828 100 partes en peso



Endurecedor
(%) '"Bpikure" T 10 partes en peso
(&) "Versamid" 125 86 partes en peso
Ejomplo 2

160 Este ejemplo constituye unn masilla adecuads parn la fi-
nelidnd de este invento, que es compatible con la imprimacidn del
Ejemplo 1t
Resina

() "“Epikote" 828 100 partes en pesd

165 Relleno‘tixotrépico de cuarzo 12 partes en peso
AlGmine 200 partes en peso
Furfurcl 5 partes en peso

Glicol plietilénico

Endurecedor

1 parte en peso

170 (#) "Wersamid" 125 100 portes en peso
"Epicure"'T 12 partes en peso
Relleno tixotrdépico de cuarzo 15 partes-en peso
Coolin , 250 partes en peso
() El "Epicote", "Epicure" y “Versamid" son marcas de fibrica
175 registradas. ‘

Los componentes del endurecedor se muelen juntos hasta
gque estén bien mezclados.
La imprimacidn que se usa en el método que se describe en
1a especificacion principal es igualmente adecuada pars los fines de
180  este invento.
Aungue se ha descrito un método para constituir una sus-
tancia adhesiva a un cable con cubierta de polietileno; lng técnicas

empleadas son lgualmente adecuadns para le adherencia sobre otros mo-
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terinles sintétick's itales como el polipropileno m otros m-~terianles

plisticos sintéticos ¥ hasto sobre cubiertas metilicas. En este caso

. el tratomiento de pulido a la 1llame se puede reemplazor por un trata-

mientd- quimico equivalenté, como por ejemplo por un deczpado o ataque
quimico para que la superficie puedn Tecibir la impiimacién de epdxide,
Ademﬁs, el método no limito su aplicacidn, naturalmente, a proporcio~
nnr adhesivided a las cubiertas de cable y puede ser de utilidrd en
muchos .chsos en los que Se buscn resistencin al despegue entre ung ma-
5illa epéxidn y unc superficie metalica o plastica.

El aparato de enscyo de la Fig. 1 de la patente patrén
puede ser usado para determiner ln aficncia del sellado hecho con el
presente método. . ;

Eg de comprender que 1n anterior descripcidn de ejemplos
especificos es hecha Unicamente a modo.de ejemplo y nuncec debers ser
consideradn como una limitecidn de su finslidnd,

Este invento corresponde a una solicitud de patente for-
mulnde en Inglaterrn el dfn 10 de Noviembre de 1.965, seﬁalada'con el
Ne. 47659/65 y se acoge, por tanto, o los beneficlos que otorgan los
conveniosg internacionales vigentes.

i ————— “ e e NOTPA e m e e mm b s =

Los puntos de invencidn propis y nueve psra que scan obe
jeto de esto patente de velnte afios son los siguientess

1. Métodos de solder con masillas de resina de epdxido
y pérGS‘de sistemas de estas resinss utilizadns en las mismes carocte-
rizndos por un método pars hacer un sellado retardndor de la humedad
en lo superficie de cuerpos, cplicando una masilla con relleno epdxi-
do o unn parte de la superficle del cuerpo, comprendiendo los pasos

de tratamiento de la zona pare hocerla capaz de unirse quimicamente o
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una imprimacidn aplicada sobre ella, aplicando la imprimacién a la
parte de superficie tratada, consistiendo dicha imprimacidn en una
mezcln de una resina epdxida y de un agente de‘curado de dichn resina,
aplicando o la parte de superficie tratada una.capa por lo menos de
un material flexible y porosolde tal forma que penetre algo de la im-
primacidn por dicha capa, aplicando la masillay que es mezcla de una
resing epdxida y de un agente de curando para dicha resinn, junto con °
rellenos adecuados, a la imprimacidn penetrada, y entonces y solo enw
tonces, permitiendo u originando el curado de dicha imprimncidn.

2. Un método de acuerdo con la reivindicncidn 1 en el que
el material flexible y poroso es una cinia textil.

3e Uﬂxnétodo de acuerdo con lg reivindicacidn 1 en la que

el cuerpo os de polietileno.

4. Un método de acuordo con cualquiera de los anteriores
reivindicaciones en el gue la imprimacidn y el matorial flexible y
poroso se aplican a la parte de superficie tratada en une operaciéq
¥ en ¢l que dicho material flexible y poroso se cargd o impregné con
la nntedicha imprimacidn, antes de esta operacidns

5. Un método como se reivindica en cualquiers de las
precedentes reivindicaciones, en el que el tratamiento coﬁprende una,
operacidn de poner rugosa la superficie mencionada.

6. Un método coho se roivindica en ocualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, en el que dicho paso de tratamiento comprende
un pulido a la llama de dicha superficie.

T« Un método como se reivindica en cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 4, en el que el mengionado paso de tratamicnto com-

prende una operacidn de poner rugosa dicha superficie y de pulir a la

1lama la superficle rugosa.
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8. Un método de acuerdo con cualquiera de las anteriores
reivindicaciones, en que la masilla que se menciona es uﬁ sistens de
resina epdxida cﬁ&os constituyentes estan de tal forma proporcionrdos
que ln masilla estd inicialmente en un estado plastico.

9 -Uh método para hacer un sgllado retardador de la hu~
medad con une parte de la superficie de un cuerpo por un método de
acuerdo con cualquierz de las precedéntes peivindicaciones.

10. Un método como se reivindica en cualquiera de las
anteriores reivindicaciones, en que el cuerpo es la parte oxterior
de un cable.l

1. Un método como se reivindica en cada una de las mn—
teriores reivindicaciones en el que la imprimacidn se hace con una
resina que contiene un éter diglicidflico modificado de bisfenol-A,
con un diluyente reactivo para reducir la viscosidad, un endurecedor
compuesto de un polisulfuro liquido dc‘poliaxialqyilcno,y un a“‘“*°f,_
acelerador que contiene una amina alifatica modificadae

12. Un método como se reivindica en cualquiera de las :
reivindicaciones 1 a 10 én ol que la imprimaqién se hace con una re-—
sina que contiene un éter diglicidflico de bisfenol-A, un endurecedor
¥y un sgente aceleradore. ,

13. Un método como se reivindica en la reivindicacidn
12 en la que el endurecedor contiene un agente de curado poliamidico.

14, Un método como se reivindics en la reivindicacidn
12 en la que el endurecedor contiene una poliamina alifitica.

15.. Un método como.se reivindica en la reivindicncidn
12 en el que el agente acelerador comprende una amina alifatica mo~

Aificada.

16, Un mdtodo como se reivindica en cualquiera de las
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reivindicaciones anteriores en el que la masilla congiste en una re-
sina compuesta de un &ter diglicidilico de bisfenol-A, un Telleno
tixotrépico de cuarzo, allmina, furfurol y glicol polietilénico, con
un endurecedor que contiene un agente de ourado poliamidico, una ami-
na elifdtica modificada, polvo de aluminio que no produzca hojas, re-
lleno tixotrdpico de cuarzo & alimina estando adecuadas las propor—
ciones de los distintos rellenos de forma que la viscosidad del ma~-
terial sea tal que sl curarse no se descueléue por su propio peso.

17. Un método de aplicacidn de una masilla con relleno
epdxido a una parte de la superficie de un cuerpo; sustancialmente
como se ha descrito anteriormente con referencia a los dibujos que se
acompalialle

18. Métodos de soldar con masillas de resina de epdxido
¥ pares de sistemas de estas resinas utilizadas en las mismas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re-
presentado en los dibujos que se acompafian y a los fines especificddés.-

Esta Memoria conetsn de once hojas escritas por una sola

Carae

wiid, B NOV. 1966
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