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MEMORTA DESGRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
e
ESPARA
| por VEINTE Afios
por % PERFECGIGEAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE FORJA-

’

DOS PARA ENTREPISOS DE EDIFICIOS ".
A nombre de: o ' ‘
| " ENAGA, S.A., Entidad de macionslidad espafiols.
Domiciliada en: '

MADRID, ¢/ Plaza de Conde del Valle Suchil,3
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'El objeto de la presénte solicitud de patente de
1nvenc16n; ge refigre~a-perféccionamientos introducidos en la
construccidén de forjados para entrepisos deéedifioioé y ala
de dintolps-O'cargaderos en huecos de puertas y‘ventanas; que

determinan una innovacién esencial y posibilitan conseguir las
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siguientes ventajasy sobre lo actualmente conocido:

18.- Toé forjados estan fundamentalmente consti-
tuidos por nérvios resistentes de secciédn compuesta, en for-
ma de doble T asimétrica y por bovedillas de tipo cerémioo -
que salvan los vanos entre los nervios.

| 28,- De los elementos constitutivos de esta sec-
e¢ién, aquellos que han de soPoitar los esfuerzos de traceién,,
borde inferior, para las zonas de momento flector posibivos
son prefabrioados ¥y estén constituidos por elemento cerémi-
cos pretensades con acero de alta calidad (viguetas); mien-
tras que aquellos que soportan las compresiones, borde su-
perior, ee fgbripanfdirectamente~en obra y estén eonstitﬁi-
dos por hormigén. .

38 .= Lasxviguétas semirresistentge que forman{paf-
te de la seccién de 1os nervios; son de cerémica pretensada
y constan dehelementos cerdmicos de seccién definida; que
mésradelante;ae»deséfréllarén,‘de mortero de cemento vibra-.
do y de aiémbre~dé acero para Pretensar.

- El nimero impar de ranuras elegido para 1a

formacidn y armado de la vigueta, permite sin 1fmite alguno,

toda clase de. oombinaciones con los cordones de pretensar,,

_ eliminando as{ los problemas de desequilibrio tan habitua-

les en esta clase de»fabiicados,

58,- Las unibnes de los elementos- cerémiéoa coné-
titutivos de la vigueta se han dispuesto en é.ngulo de ‘600
para facilitar la entrada del hormig6n 0 mortero de relleno,
agegurando el llenado de»las~mencionadas uniones; estable-
ciendo por consiguiente, uné perfecta rglacidn de continui-

dad entre los»diferegtes elementos que - integran la viéa, lo=-
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grando asf, seguridad del fabricado.

65;->La.partéfinferior'de las ranuras de la @igue-
ta se han~6onstituido'en\forma de cola de milano con-el fin
de-aumentar la superficie de adherencia del mortero u hérmi-
gén j'lograr,un perfecto anclaje de estos.

'78.- La vigueta se halla provista en el dnterior
de las paredes oxternas, borde superior, de un canal longi--
tudinal, para alojar los bragos de los estribos con lo que
se logra efectuar el hermigonado y vibrado de -menera conti-
nusa ev1tando ulteriores operaciones perjudiclales en- este
tipo de fabricado.

83.- Ia disposicidn constructiva de la vngueta -
permite dar a los estribos el calificativo de- "anolados"
al quedar alojados por debajo de la armadura de - traccién.

9¢,- La vigueta presenta dos variantes, una de
seccién rectangular y la otra de la misma seccién péro cbn
nh talén longitudinsl a cada lado de su borde inferior, pa-
ra obtener de esta forme una mayor seccién resistente. |

102.- La pieza cerdmica antes citada, debido a las
siguien%essparacteristicasz | | o

a.- Su forma p:iémética rectangular, con su varian
te de talén longitudinal. o

b.- Su nimero impar de ranuras en forma de cola
de milano en su parte inferior.

c.~ 10s biseles a 309 que preeenta en sus extre-~
mos, ‘ | ) A

d.~ A la canal lengitudinal que existe en la par-

te interior de las~paredes-externas, borde superior,
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Permité dar - a la vigueta de- la cual forma parte,
todas las caracteristicas de novedad y perfeecion antes- desa-
rroladas, ‘ | '

118,~ Los elementos de relleno (bevedillag) que sal-
van los vanos entre los hervios, permi ten segdn'su forma y ‘
dimensiones un variados nimero de cOmbinaQiones de entreejes
y cantos de los nervios réaistentés, que siempre vendrédn pre-
viémentevfijadOS'por la teorfa cldsica del cdlculo del hormi-
gép; |

‘ En los planos adjuntos se ha presentado:

le,- Una pefépectiva-del procedimiento de fprjado qu
se preconiza (figura»l).
| 29,- Una secoi6n transversal y 1ongitudinal de 1la
V1gueta (figuras 2y 3). |

32,- Una seccidén transversal de la variante de la
v1gueta (figura 4). .

42,~ Pormas de utilizacién (flguras Sy slguientes).

- Como puede apreoiarse~en la figura 1,el procedimien-
to de forjado que se preeoniza, consiste en una serie de ner-
vios de cerémica pretensada (1), de bovedillas (2) que salvan
los vanos entre dichos nervios y de hormigén deirelleno'(ﬁj
vertido in situ. Observamos en dicha figura que la éeéci6n
reaistentefcbnsfituid# tiene forma de doble T asimétrica, y
que la vigueta ocupa el lugar de las armaduras de‘tracpién
que apareceridn en una viga clééica de hormigén armado.

. Las figuras 2 y 3 representan unas aeccioﬁés'trans-
versal y longitudinal de 1a‘vignéta; donde podemos observar
la.forma-prismétiea rectangular de la misma; las ranuras en

forma de cola de milano que alojan la armadura y el hormigén
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de relleno; la canal longitudinai (4) que asimismo aloja,
los brazos deflos estribes (5), el anclaje de estos bajo la .
arﬁadura y pof fin las uniones a 60¢ entre los distintos
elementos constitutivos de la vigueta.

| Ia figura 4 repreéenta una secgién de la variante
de la vigueta en la que podemos observar el talén (6) lon-
gitudinal de apoyo de las bovedillas, que hay a cadé»lado

de su borde inferiori con esta soluciﬁn se obtiene una

-'mayor seccidén resistentes-de hormigén.

‘Las figuras'Svy sucesivas representan distintas
formas de utilizacién de los elementos constitutivos del
fo?jadof podemos observar el variado nimero de combinacio-
nes de entreejes y cantos de los nervios resistentes que se
pueden lograr con‘el_prooedimiento de forjado, los cuales
vendrdn siémpre fij;dos por la teorfa cldsica del cdleculo
del hormigén. o

| Este procedimiento de forjado es realizable en
cualesquie:a longitudes y dimensionee,feiendoAlas viguetas
susceptibles de variar el numero de ranuras y las bovedi-
llas su forma y dimensiones. ‘ ’
~t=-NO®DA -:-
Los puntos de invencién propia y nueva que se

presentanfpara-que<sean objeto de esta patente de invenéi&n

. en Espaﬁa;upor veinte afios son los siguientes:

l2,- Perfeccionamientos en la construccién’de.
}o:jadoé para enttépiSos‘de edificios, caractériéédoéfpof;
que se disponen viguetas semirresistentes que forman parte
de la seccién de los nervios, constituidas por elementos

cerdmicos de caracteristicas definidas, por mortero de ce-
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mento vibrado y por alambre de acero para pretensar; entre
estas viguetas se-situan a distancias fijas, elementos de
relleno (bovedillas), vertiéndose a continuacién el hormi-
gén de-la capa de.comprensién y relleno de senos, disbuestos
asf{ los eleﬁentOS'del forjado los esfuerzos de traccién son
absorvidos por los elementos prefabricados y los de compre-
8ién por el hormigén vertido en obra.
22,.- Perfeccionamientos en la construecién de for-

Jjados para“entrépisos demedificios, segﬁh reivindibacidn“ |
anterior, caraéterizédos porque  las wviguetas resistentes~son
de cerdmica pretensada, de forma prismética rectangular con
variante de- talén longitudinal, provistas de un nimero impar
de ranuras.-en forma de cola de milano en su parterinferior;
y con una canal en la parte interior de las paredes exter-
nas, berdefsﬁperier, para albjar los bragzos de los estribos,
los euéles al que@ar bajo la grmadura de traceidén adquierén
el califieativo'déw"anclados". |

| 32,- Perfeccionamientos en la comstruccién de for-
jados para entrepisos de edificios, seguin reivindicaciones
anterio:es, caracterizados porque los elementos ‘cerdmicos
constifutivos.de 1a~vigueta,“g parte de darle la forma, per-
mitir su optimo armado,facilitar su proceso de fabricacién;‘
me jorar sus caracteristicas constructivas, hacen poslble un
alto grado. de seguridad gracias a los biseles a 300 de que
van provistos en sus extremos, al establecer asi, una perfec-
ta eontinuidad entre dos - elementos consecutivos.

42.- v PERFEQQIQNAMIENTO EN LA CONSTRUCCION DE

PORJADOS PARA ENTREPISOS DE EDIFICIOS ".
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Tal y como se ha descrito en la memoria que ante-
cede y para los fines que se han especificado, representa-
do en el dibujo que se acompaifia.
| consta la presente memoria descriptiva de siete
hojas escritas a mdquina por una sola cars.

M drid, 4 de Noviembre §2}5966
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ESCALA VARIABLE
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