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MEMORIA DESCRIPTIVA, -
que se presenta para unir a la solicitud

de
PATENTE DE INVENCION

formulada el 4 de noviembre de 1966, con el nS 333.038^,
en

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de ZINSER-IEXIILMASCHINEN GESELLSCHAFT NIT BESCHRAIii;.- 
/TER HAFTUNG, entidad alemana, establecida en 7333 Eberbasch/ 
Fils, República Federal Alemana, por:
"UN DISPOSITIVO DE CARGA DE UN DISPOSITIVO AUTOMATICO DE 
CAMBIO DE TUBOS PARA MAQUINAS HILADORAS O RETORCEDORAS"

El invento se refiere a un dispositivo de carga 
para el depósito de tubos de un dispositivo automático de 
cambio de tubos para máquinas hiladoras o retorcedoras.

Es conocido un dispositivo para cargar un depósi- 
5 to de tubos provisto de porta-tubos, al que son alimentados

los tubos vacíos en posición horizontal sobre otra cinta de 
transporte. Los tubos son retirados de la cinta de transpor­
te alimentadora, y llegan a un pozo vertical de carga, pa­
sando por planos inclinados, Debajo del pozo de carga está 

10 dispuesto de manera giratoria un transferidor de tubos de
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fonda de tronco de cono, de tal modo que una de sus gene­
ratrices se encuentra paralela a los tubos situados én*eí 
pozo de carga, y otra de sus generatrices perpendicula"yj 
a la superficie de la cinta de transporte que presenta*los 
porta-tubos. En la superficie cónica del transferidor.de 
tubos, están practicadas ranuras a lo largo de generatri- ' 
ces, en cada una de las cuales hay sitio para un tubo. En 
al menos un lado del transferidor de tubos, entre el Robo 
de carga y la cinta de transporte evacuadora, está.prevista 
una cubierta que impide que los tubos pued§^ caerse..de las 
ranuras. Al girar el transferidor de tubos, cada una"de las 
ranuras retira un tubo situado horizontalmente del pozo 
de carga y, después de girar, lo entrega en posición vertical 
a un prota-tubos de la cinta de transporte. Ahora bien, es­
te dispositivo de carga de tubos de un depósito de tubos rea­
lizado en forma de cinta de transporte, es complicado dado 
a estropearse y caro. Además opupa relativamente mucho sitio.

El invento se ha propuesto crear un dispositivo de 
carga, que no adolezca de los inconvenientes del dispositivo 
conocido y que sea seguro en su funcionamiento, ocupe poco 
espacio y sea sencillo y barato en su fabricación. Este pro­
blema se resuelve conforme al invento, por el-hecho de que 
el dispositivo de carga presenta un depósito de tubos en el 
que se almacenan los tubos vacíos y que posee un pozo de 
carga que recibe lostubos vacíos sustancialmente en posición 
horizontal y en el que los tubos pueden estar superpuestos 
paralelamente en filas, un dispositivo separador dispuesto 
en el pozo de carga y que gobierna la salida de tubos del 
pozo de carga, un pozo de caída adosado al pozo de carga y 
dispuesto por encima del porta-tubos a alimentar del depó-
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sito de tubos, un dispositivo de desviación provisto de 
al menos un órgano desviador, que traslada los tubos, du­
rante su caída por el pozo de caída, desde su posición ho­
rizontal a la posición vertical precisa para su enchufe 

5 y porque asimismo se ha previsto un dispositivo de trans­
porte accionable por un dispositivo de accionamiento, des­
tinado a trasportar sucesivamente porta-tubos vacíos del 
depósito de tubos hasta debajo del pozo de caída.

Este nuevo dispositivo de carga se caracteriza,
10 entre otras cosas, por su construcción sencilla y seguri­

dad de funcionamiento. Tambión puede ser empleado para la 
carga de depósitos de tubos cualesquiera. Preferentemente 
se ha previsto que el depósito de tubos presente una cinta 
de transporte sin fin, que se extiende a lo largo de la má- 

15 quina en cuestión. Tales cintas de transporte son en sí cono­
cidas, por lo que no explican en todos sus detalles. Otra 
ventaja de este dispositivo de carga estriba en que puede 
ser incorporado tambión posteriormente a la máquina en cues­
tión, para así automatizar el proceso de carga.

20 Preferentemente posee el nuevo dispositivo de car­
ga un dispositivo de clasificación, para clasificar tubos 
cónicos de acuerdo con la posición de sus extremos. Ello tie­
ne la ventaja, entre otras cosas, de no tener que ordenarse 
los tubos conforme a los mismos extremos, evitándose pertur- 

25 baciones debidas a tubos situados al revós.
Otras características del nuevo dispositivo de car­

ga serán descritas en la descripción siguiente y en las rei­
vindicaciones, debiendo entenderse que este dispositivo de 
carga puede ser realizado en otras numerosas formas de reali- 

30 zación distintas.
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En el dibujo han sido representados ejemplos de 
realización del invento, mostrando: '

La fig. 1, un alzado frontal de un dispositivo^ 
de carga conforme al invento, habiendo sido retirados-los 

5 lados anteriores de las partes que conducen los tubos; ..i 
la fig. 2 , un alzado lateral del dispositivo de 

carga, habiéndose retirado los lados vistos de las partes 
que conducen los tubos;

la fig. 3 , una vista desde arriba sobre un.detalle 
10 de la fig. 1 , a mayor escala;

la fig. 4 , una posición de una corredera dislocado­
ra, distinta con relación a la posición mostrada en la fig. 1 ;

la fig. 5 , una representación parcial del dispositi­
vo de carga representado en la fig. 1 , hallándose éste en 

15 otra posición de trabajo;
la fig. 6 , una representación en perspectiva de 

una corredera separadora, a mayor escala;
la fig. 7 , un esquema de conexiones de bloques de 

la parte eléctrica del dispositivo de carga representado en 
20 las fig. 1 y 2 ;

las fig. 8 ,9 , una variante de un dispositivo separa­
dor en dos posiciones de trabajo distintas;

la fig. 1 0, una variante de un dispositivo disloca­
dor;

25 la fig. 11, otra variante de un dispositivo dislo­
cador;

la fig. 1 2, un alzado frontal parcial de una varian­
te del dispositivo de carga representado en las fig. 1 y 2 ;

la fig. 1 3, un alzado lateral del dispositivo de 
30 carga representado en la fig. 4 ;
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las fi. 14. y 1 5, el dispositivo clasificador 
en un tubo situado en una segunda posición, visto de fren­
te y de lado;

las fig. 16 y 17, el dispositivo clasificador en 
un tubo situado en una primera posición, visto de frente y 
de lado;

la fig, 18, el dispositivo clasificador en un tu­
bo situado en una segunda posición, visto desde arriba;

la fig. 19, el dispositivo clasificador durante 
la clasificación y la explusión de un tubo situado ai revós, 
visto de lado;

la fig. 2 0, el dispositivo clasificador en un tubo 
situado correctamente, visto desde arriba.

El dispositivo de carga representado en las fig. 
1 - 7 ? presenta un depósito de tubos 2 de forma de cajón, 
en el que están ordenados por extremos los tubos cónicos va- 
oios 4 , es decir, ordenados conforme a extremos de igual 
diámetro, y apilados sustancialmente en posición horizontal. 
El depósito de tubos 2 tiene una pieza de fondo en forma 
de corredera 6 , que puede ser sacada tirando de un asidero 
5 , y que se extiende por todo el ancho interior del depó­
sito de tubos 2. El ancho interior del depósito de tubos 
es insignificantemente mayor que el largo de los tubos 4. 
Cuando la corredera 6 - tal como ha sido representado - no 
alcanza por toda la longitud del depósito de tubos, se en­
cuentran las partes fijas 7 del fondo situadas en posición 
inclinada, para garantizar así que los tubos se deslicen 
con seguridad salióndose del depósito 2.

El depósito de tubos 2 está montado de manera 
suelta sobre un soporte 9 ) cuyos bordes 9a doblados hacia
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arriba, impiden que el depósito de tubos 2 se corra hacia 
un lado. En el soporte 9 está dispuesto fijamente un embudo 
de alimentación 1 0, de tal modo que su abertura de entrQ.^a 
1 0 ' esté alineada en la abertura 8 del fondo del depósito de 

5 tubos 2. La abertura de salida 10" del embudo de alimenta­
ción 1 0, está corrida lateralmente respecto a la abertura

_ ,  *****de entrada 10'. De este modo están las superficies 11 y 11'
de las paredes del embudo inclinadas distintamente entre sí.
En la superficie 11 de la pared menos inclinada, se hanpre- 

10 visto dos orificios 1 2, a través de los cuales puede ̂ penetrar 
una corredera dislocadora 15 en el interior del embudo.*de ali­
mentación 10. Esta corredera dislocadora representa un órga­
no de trabajo de un dispositivo dislocador 14} mediante el 
cual se pueden eliminar automáticamente perturbaciones en la 

15 alimentación de tubos. La corredera dislocadora 15 tiene for­
ma de horquilla y presenta dos superficies de trabajo 16, 
cuya inclinación os mayor que la inclinación de la superficie 
de pared 11. La corredera dislocadora 15 está conducida 
recta sobre una vía de deslizamiento 18, y puede ser impul- 

20 sada a realizar un movimiento ascilante por medio de un accio­
namiento por manivela en sí conocido. El accionamiento por 
manivela presenta una biela 1 9, que está fijada al gorrón 20 

del plato de cigüeñal 2 1, accionado por un motor auxiliar 2 3) 
a través de una correa 22. En una de sus posiciones extre- 

25 mas, se encuentra la corredera dislocadora en la posición re­
presentada en la fig. 1 , y en su otra posición extrema, en 
la representada en la fig. 4.

A la abertura de salida 10" del embudo de alimenta­
ción está adosado un pozo de carga 25, sustancialmente verti- 

30 cal, cuyos largo y ancho interiores son algo mayores que el
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largo y el diámetro de los tubos, de modo que varios tubos 
4 pueden estar superpuestos en una fila paralela dentro ¿el 
pozo de carga.

En el extremo inferior del pozo de carga 25 está 
5 dispuesto un dispositivo separador 2 7, que está dotado de

una corredera separadora 28, que penetra en el pozo de car- 
ga 25 y que en su ciclo de trabajo, accionable por un disposi­
tivo de accionamiento, deja en cada caso libre iónicamente un 
tubo 4. El dispositivo separador 27 puede adoptar dos posi- 

10 ciones de trabajo, y ha sido representado en la fig. 1 en una 
de sus posiciones de trabajo, y en las fig. 5 y 6 , en la otra. 
La corredera 28 presenta una placa de bloqueo superior 30 y 
una placa de bloqueo inferior 31y dispuestas una sobra la 
.otra a una distancia algo mayor que el diámetro de los tubos. 

15 Asimismo es la placa de bloqueo inferior 31 más larga que la 
placa de bloqueo superior 30 en la dirección de movimiento 
de la corredera 28 y transversalmente al eje longitudinal de 
los tubos 4 situados en el pozo de carga 25) en aproximada­
mente el diámetro de los tubos. Ambas placas se mantienen uni- 

20 das entre si a través de un puente de unión 34) cuya altura 
interior es un poco mayor que el diámetro de los tubos. La 
placa de bloqueo inferior 31 posee una ventanilla 35 situada 
ppr debajo de la placa de bloqueo superior 30 y por la que 
puede deslizarse un tubo 4 al pazo de carga 42 en la posición 

25 de la corredera representada en la fig. 5.
La corredera separadora 28 está fijada en el extre­

mo de una varilla de empuje 37) conducida rectamente en una 
pieza de guia 38. En el otro extremo de la varilla de empuje 
37 está dispuesta la armadura 37' de un imán elevador 39 car- 

30 gable con corriente a través de conducciones 39') cuya arma-
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dura puede ser movida por la varilla de empuje 37 en la direc­
ción de la flecha E hasta la posición representada en lar.já-g.
5. Un muelle de recuperación 40 fijado en la varilla dé empu­
je y que se apoya con su extremo libre contra la pieza -da 
guía 38, puede devolver la corredera 31, a continuación,-,de 
la desexcitación del imán elevador 39, a su posición de par­
tida, representada en la fig. 2. ^

El pozo de caída 42 presenta un pozo principal _42' 
unido al pozo de carga 25, y un dispositivo de guía 42", J?or 
debajo del pozo principal 42' se encuentra, durante unpro­
ceso de carga, un porta-tubos 52 de la cinta de transporte 
51. El pozo principal 42' presenta un dispositivo desviador 
44, con ayuda del cual pueden los tubos 4 ser puestos, a par­
tir de su posición todavía horizontal en la corredera sepa­
radora 28, en la posición vertical precisa para su enchufe so­
bre los porta-tubos. Este dispositivo desviador''consiste aquí 
en una pared lateral 44 del pozo principal 42; que, en la 
abertura superior del pozo principal 42', se encuentra toda­
vía a una distancia de su pared 44' de enfrente igual al lar­
go de un tubo, para formando un arco curvado en forma convexa 
hacia el interior del pozo, terminar en sentido vertical. Al 
mismo tiempo está la pared lateral 44 arrimada en las proxi­
midades del extremo libre 49 del pozo de caída de tal modo a 
las otras paredes de dicho pozo, que el extremo inferior 49 
posee una sección transversal cuadrada o redonda, cuyo ancho 
interior es algo mayor que el diámetro máximo de las tubos.

Un poco antes del extremo 49 del pozo principal, es­
tá dispuesto en dicho pozo un perceptor 45 que, desde fuera, pe­
netra en el pozo principal 42' a travós de una ventanilla 46. 
Este perceptor es accionado por cada tubo 4 que cae a travós

- 8 -



x:

del pozo principal 42' y, como consecuencia de su accio­
namiento, cierra un interruptor eléctrico 4 7) cuya misión 
será descrita más abajo, en relación con la fig. 7 .

El dispositivo de guía 42" del pozo de caída 42 
5 tiene la misión de garantizar un enchufe seguro de lee 'tubos 

4 procedentes del pozo principal 42' sobre los porta-tubos 52 

correspondientes. Este dispositivo de guía presenta aquí 
dos conducciones de guía 55)55') que están fijadas a so­
portes estacionarios 58a,58b mediante muelles laminares 

10 5 8,58'. Cuando el tubo recién enchufado sobre un portad-tubos
52 es retirado del canal de guía 57 (figura 3) formado por 
las conducciones de guía mediante movimiento de la cinta de 
transporte 51 en la dirección de la flecha C, ceden las 
conducciones de guía elásticamente. Como en la posición 

1$ normal de las conducciones de guía 55)55') el ancho interior 
de las ranuras limitadas por los bordes 56 es menor que el 
diámetro de los tubos, se consigue un enchufe seguro de los 
tubos sobre los porta-tubos.

El funcionamiento del dispositivo de carga repre- 
20 sentado en las fig. 1 - 6 ,  será explicado a continuación

con relación a la fig. 7. Antes del comienzo de un proceso de 
carga, se monta un depósito de tubos 2 lleno sobre el so­
porte 9 y se saca la corredera 6 del fondo. Con ello caen 
los tubos 4 en el embudo de alimentación 10 y pasan al pozo 

25 de carga 25, donde el tubo extremo inferior viene a caer 
sobre la placa de bloqueo inferior 31 de la corredera 28.
En la fig. 7 se ha indicado en 90 la posición del disposi­
tivo de carga con relación a la cinta de transporte, he­
díante un interruptor 89 se conecta un motor 75 que, a tra- 

30 vés de un rodillo de impulsión 7 5 ') acciona la cinta de
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trasporte 51. Un palpador 70 de un interruptor 71 percibe 
la llegada de un porta-tubos 52 a cargar en el lugar dé...' 
carga y, a través de un dispositivo de relé 73; desconecta 
en este momento el motor 75. Al mismo tiempo excita el;dis- 

5 positivo de relé 73 al imán elevador 39 a través de la con­
ducción 72'. Con ello es corrida la corredera 28 (fig. l) 
hacia la izquierda, de modo que el tubo situado sobre la su­
perficie de bloqueo 31 puede caer al pozo principal 42' a 
través de la ventanilla 35; mientras que los otros tubo,s 

10 situados en el pozo de caída 25 son retenidos por la super­
ficie de bloqueo 30 de la corredera 28. A continuación se
desexcita automáticamente el imán elevador, con lo que la 
corredera vuelve a su posición de partida, pudiendo caer un 
nuevo tubo 4 sobre la placa de bloqueo 31. El tubo que ha 

15 caído en el pozo principal 42', es enderezado por la pared
44 y; al pasar junto al perceptor 45; acciona <á través de
dicho perceptor al interruptor 47 que, a través de la con­
ducción 48, acciona de tal modo al dispositivo de relé 73; 
a través de la conducción 48; acciona de tal modo al dis-

20 positivo de relé 73; que el motor 75 es conectado de nuevo
y mueve la cinta de transporte 51 en la dirección de la fle­
cha C, hasta que la espiga 52 siguiente, qué ha de ser car­
gada con un tubo, ha llegado a situarse debajo del pozo prin­
cipal 42'. A continuación se repite el proceso descrito.

25 Como consecuencia de cada accionamiento del dispo­
sitivo de relé 73, por el interruptor 71; se conecta un dis­
positivo cronometrador 77 que, a continuación de un acciona­
miento del interruptor 47 por el perceptor 45; a través de 
la conducción 48', puede ser devuelto a su posición de partí- 

30 da y posición de reposo. Si el dispositivo cronometrador 77

Y
. Y _

-  10 -



no ha sido devuelto a tal posición al cabo de un intervalo 
de tiempo determinado, significa ósto que no ha caído ningún 
tubo 4 al pozo principal 42'. Ello puede ser originado' por 
haberse formado en el embudo de alimentación uno de los', puen- 

5 tes 68 representados en la fig. 3, o por no existir ya más
tubos 4. En ambos casos conecta el dispositivo cronometra­
dor 77 el motor auxiliar 23 del dispositivo dislocador 14.
Como consecuencia del accionamiento de la corredera disloca- 
dóra 15, y mediante un interruptor 79, se conecta a travos 

10 de la conducción 79' el imán elevador 39 del dispositivo se­
parador. Si entonces cae un tubo en el pozo principal 42', es 
devuelto el dispositivo cronometrador 77 a su posición 
de partida de la manera descrita, con lo que se desconecta 
el motor auxiliar 23. Tal como ya ha sido mencionado, se co- 

15 'necta con ello al mismo tiempo el motor 75. Si a continuación
de la excitación del motor 23 no cae ningún tubo en el pozo 
principal 42', es accionado un dispositivo de alarma 80 al 
cabo de otro intervalo de tiempo determinado, cronometrado 
asimismo por el dispositivo cronometrador 77, y al mismo tiem- 

20 po se desconecta la parte elóctrioa restante del dispositivo 
de carga. Mediante el dispositivo de alarma 80, es atraída la 
persona al servicio de la máquina.

En la fig. 10 y 11 han sido representadas variantes 
del dispositivo dislocador 15. El dispositivo dislocador re- 

25 presentado en la fig. 10, presenta una cinta de transporte 
sin fin 84 accionable mediante un motor auxiliar, que no ha 
sido representado en detalle, cinta que circula en torno 
de rodillos inversores 83,83', y sobre la que están dispues­
tas espigas 82, que pueden penetrar en el interior del embu­

do do de alimentación 10.
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En el dispositivo dislocador representado en la 
fig. 11, está hecha la superficie lateral 11 del embudo., de 
alimentación 10 en forma que sea capaz de oscilar, y puede 
ser puesta en oscilación mediante una excéntrica 87 fijada 

$ sobre un árbol de accionamiento 86, por medio de uh motoy 
auxiliar, tal como el 23. Como generadores de oscilaciones 
se pueden prever también otros dispositivos, por ejemplo, 
un imán oscilador.

En las fig. 8 y 9 ha sido representada una varian- 
10 te de la corredera del dispositivo separador, en dos posicio­

nes distintas de la corredera. La corredera consiste -aquí 
en una sección de pozo móvil 60, cuya altura se correspon­
de aproximadamente con el tamaño del diámetro de los tubos.
En la sección de pozo desplazable mediante la varilla de em- 

15 puje 37, está dispuesta una placa de bloqueo 62 que, en la 
posición de la corredera representada en la ffg. 9, cierra 
por abajo la parte fija 25' del pozo de carga 25. En el pozo 
principal 42' está dispuesta una placa de bloqueo 64 que, 
en la posición de la corredera representada en la fig. 8,

20 cierra por abajo la sección móvil 60 del pozo. El funciona­
miento de esta sección móvil 60 del pozo se aprecia sin más 
ni más en ambas figuras 8 y 9, por lo que se prescinde de ex­
plicarlo con más detalle.

En las fig. 12 - 20 se muestra una variante del 
25 dispositivo de carga representado en las fig. 1 - 6 ,  que tíni­

camente será explicada en las partes en que se diferencia del 
dispositivo de carga ya descrito. En esta variante se ha ad­
judicado al dispositivo separador 27 un dispositivo clasifi­
cador, o bien forma este dispositivo clasificador parte del 

30 dispositivo separador. Dicho dispositivo clasificador tiene
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la misión de clasificar de tal modo los tubos cónioos no or­
denados segdn los extremos en el pozo de carga, que todos 
sean enchufados en la posición correcta sobre los porta-tubos 
52 de la cinta de transporte 51. Este dispositivo clasifica­
dor presenta una pieza de bloqueo 88, dispuesta en el pozo de 
carga 25 a la altura de la corredera separadora 28 y hecha 
de tal modo y dispuesta en tal forma, que a lo largo de ella se 
deslizan los tubos situados en una primera posición y, a con­
tinuación de un accionamiento de la corredera 28, pueden caer 
en el pozo parcial 92 del pozo de caída 42a. En esta primera 
posición de los tubos, se encuentra el extremo de los tubos 
de menor diámetro en el lado izquierdo del tubo, segdn la fig. 
13. En un tubo situado en la segunda posición, se encuentra 
0-1 extremo del tubo de mayor diámetro en la lado izquierdo del 
tubo 4' indicado en la fig. 13 mediante líneas de trazos y 
puntos. Este extremo mayor del tubo 4' no puede deslizarse 
a lo largo de la pieza de bloqueo 88, sino que se apoya con­
tra ella. La consecuencia de ello es que, a cada accionamien­
to de la corredera individual, un tubo 4' situado en esta po­
sición cae a través de una ventanilla 96 del pozo de carga 25) 
llegando al pozo parcial delantero 93 del pozo de caída 92".
Los pozos parciales 92 y 93 están al mismo tiempo provistos nue­
vamente de elementos desviadores del dispositivo desviador, 
que provocan que los tubos que caen en el pozo parcial en 
cuestión sean desviados a la posición preoisa para ser enchu­
fados sobre un porta-tubos 52. También aquí están hechos es­
tos elementos desviadores en forma de paredes laterales abom­
badas 92',93', de manera similar a la de la fig. 2. Los dos 
pozos parciales 92 y 93 desembocan en una pieza final comán 
94 del pozo de caída 42a.
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Es evidente que también puede ser suprimido el po­
zo de caída 93} si los tubos están sustancialmente ordenados 
en cuanto a sus extremos en el pozo de carga, de modo que tan 
sólo raras veces tiene que sor expulsado un tubo situado, al 
revés, tubo que entonces puede caer a un recipiente colector 
dispuesto debajo de la ventanilla 96.

El funcionamiento de este dispositivo clasificador 
ha sido representado todavía más en detalle en las fig. 14 - 20. 
Tal como se puede apreciar en las fig. 14- y 15} está la ven­
tanilla 96 hecha de tal forma, que el tubo 4' puede ser expul­
sado sin dificultad por la placa de bloqueo superior- 30* de la 
corredera 28, que actúa a manera de expulsor. En las,fig. 16 y
17 puede apreciarse, que un tubo 4 dispuesto en la posición 
primera no entra en contacto con 3a placa de bloqueo delantera 
30, de modo que puede caer al pozo parcial 92. En la. fig. 19 
ha sido representada la expulsión de un tubo 4*. En la fig.
18 ha sido representado un tubo situado en la segunda posi­
ción, visto desde arriba, y en la fig. 20, un tubo situado en la 
primera posición, asimismo visto desde arriba.

Este dispositivo clasificador ofrece ventajas espe­
ciales en combinación con el nuevo dispositivo de carga, pero 
debe entenderse que este dispositivo clasificador puede ser 
empleado también con ventaja en dispositivos de carga de otro 
tipo de construcción.

En la variante representada en las fig. 12 y 13, es­
tá hecho el dispositivo de guía del pozo de caída 42a en forma 
de pieza de prolongación 99, que presenta una sección transver­
sal de forma de U y que abarca todavía parcialmente a los tu­
bos enchufados. Al ser retirado un tubo recién enchufado, pue­
de ser éste sacado a través de la abertura 98 de dicha pieza
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de prolongación
La presente solicitud que corresponde a la presen­

tada en la República Federal Alemana, con fecha 6 de noviem­
bre de 1965) bajo el número Z 11.849 VEIa/76c parcial, se aco­
ge a los beneficios del artículo 51 del vigente Estatuto so­
bre Propiedad Industrial.

N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de la presente solicitud de Paten­
te de Invención en España, por VEINTE años, son los siguientes: 

1.- Un dispositivo de carga de un dispositivo auto­
mático de cambio de tubos para máquinas hiladoras o retorcedo­
ras, destinado a cargar con tubos vacíos los porta-tubos de un 
depósito de tubos, caracterizado porque el dispositivo de car­
ga presenta un depósito de tubos en el que se almacenan los 
tubos vacíos y que posee un pozo de carga que recibe los tu­
bos sustancialmente en posición horizontal y en el que los tu­
bos pueden estar superpuestos paralelamente en fila, un dispo­
sitivo separador que gobierna la salida de tubos del pozo de 
carga y dispuesto en el pozo de carga, un pozo de caída adosa­
do al pozo de carga y dispuesto por encima del porta-tubos 
a cargar del depósito de tubos, un dispositivo de desviación 
provisto de al menos un elemento desviador, que traslada los 
tubos, durante su caída por el pozo de caída, desde su posición 
horizontal a la posición vertical precisa para su enchufe, y
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porque asimismo está previsto un dispositivo de transporte acoio 
nable por un dispositivo de accionamiento, destinado a trans­
portar sucesivamente porta-tubos vacíos del depósito de tubos 
hasta debajo del pozo de caída.

5 2.- Un dispositivo de carga de acuerdo con la reivin­
dicación 1, caracterizado porque el depósito de tubos pi3&áen- 
ta un embudo de alimentación que recibe los tubos sustancialmen- 
te en posición horizontal, y en cuya abertura de salida.está 
adosado el pozo de carga, estando su abertura de entrada,y su 

10 abertura de salida preferentemente corridas lateralmente entre 
si.

3.- Un dispositivo de carga de acuerdo con las reivin­
dicaciones 1 o 2, caracterizado porque el dispositivo Repara­
dor presenta una corredera separadora penetrante en el pozo de 

15 carga, que es movida por un dispositivo de accionamiento en
vaivén entre una primera y una segunda posición y que está do­
tada de dos placas de bloqueo situadas una encima de la otra a 
una distancia algo mayor que el diámetro de los tubos, presen­
tando la placa de bloqueo inferior una ventanilla por debajo 

20 de la placa de bloqueo superior, a través de la cual pueden
caer los tubos, todo ello de tal modo, que en la primera posi­
ción de la corredera una de las. placas de bloqueo cierra el 
pozo de carga, haciéndolo la otra placa de bloqueo en la segun­
da posición de la corredera.

25 4.- Un dispositivo de carga de acuerdo con las reivin­
dicaciones 1 o 2, caracterizado porque el dispositivo separa­
dor presenta una sección de pozo perteneciente al pozo de car­
ga, que es movible por un dispositivo de accionamiento en vaivén 
entre una primera y una segunda posición, y cuya altura es in- 

30 significantemente mayor que el diámetro de los tubos, estando
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dicha sección del pozo alineada en la primera posición con 
la abertura situada sobre ella de la parte fija del pozo, 
mientras que en su segunda posición está alineada con la aber­
tura de entrada del pozo de cáida y porque en la sección móvil 

5 del pozo de carga está dispuesta una placa de bloqueo que, en 
la segunda posición de dicha sección móvil de pozo, cierra la 
abertura de salida de la parte fija, del pozo de carga, estan­
do prevista una placa de bloqueo estacionaria, que cierra la 
abertura de salida de la sección móvil del pozo en su primera 
posición.

5. - Un dispositivo de carga para tubos cónicos, de 
acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones preceden­
tes, caracterizado porque el dispositivo de carga está dotado 
d.e un dispositivo clasificador destinado a clasificar tubos có- 
nicos conforme a la posición de los extremos de los tubos.

6. - Un dispositivo de carga de acuerdo con las rei­
vindicaciones 1 y 5 , caracterizado porque el dispositivo cla­
sificador presenta una pieza de bloqueo dispuesta en el pozo 
de carga a la altura del dispositivo separador, pieza que está

20 hecha de tal forma, que los tubos situados en una primera po­
sición pueden pasar a lo largo de ellascon sus extremos de 
diámetro pequeño, mientras que los tubos situados en una segun­
da posición vienen a hacer apoyo sobre la pieza de bloqueo 
con sus extremos de diámetro grande, y porque en las paredes 

25 del pozo de carga está prevista una ventanilla, a travós de 
la cual pueden ser expulsados los tubos situados en la segun­
da posición con ayuda de un expulsor del dispositivo clasifi­
cador.

7. - Un dispositivo de carga de acuerdo con las reivin­
dicaciones 3 y 6 , caracterizado porque el expulsor está hecho

y) en forma de la pieza de bloqueo superior de la corredera del
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dispositivo separador.
8. - Un dispositivo de carga de acuerdo con las rei­

vindicaciones 6 o 7; caracterizado porque el pozo de caída' 
presenta dos pozos parciales, uno de los cuales recíbanlos

5 tubos que salvan la pieza de'bloqueo, situados en la primera
' ̂

posición, mientras que el otro pozo parcial recibe los tubos 
expulsados mediante el dispositivo clasificador, situados en 
la segunda posición, habióndose adjudicado a cada pozo parcial 
un elemento desviador del dispositivo de desviación para"des- 

10 viar los tubos a la posición vertical precisa para ser Enchu­
fados sobre los porta-tubos, y porque los dos pozos parcia­
les desembocan en un pozo final común del pozo de caída,. /

9. - Un dispositivo de carga de acuerdo con las-rei­
vindicaciones 1 u 8, caracterizado porque el elemento desviá­

is dor del dispositivo de desviación está hecho en forma de pared
lateral abombada que estrecha la sección transversal del pozo 
de caída o del pozo parcial en cuestión, pared que al princi­
pio está inclinada ligeramente, para despuós aumentar su incli­
nación progresivamente en sentido hacia abajo.

20 10.- Un dispositivo de carga de acuerdo con una cual­
quiera de las reivindicaciones precedentes caracterizado porque 
en las proximidades del extremo inferior del pozo de caída es­
tá dispuesto un perceptor de un dispositivo de mando acciona- 
ble mediante, un tubo al caer, gobernando el dispositivo de man- 

25 do un circuito éLóotrico del dispositivo de accionamiento del 
dispositivo de transporte.

11.- Un dispositivo de carga de acuerdo con una cual­
quiera* de las reivindicaciones 2 - 1 0 ,  caracterizado porque pa­
ra la alimentación del embudo de alimentación con tubos va- 

30 cios, está dispuesto por encima del embudo de alimentación un
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recipiente de tubos en forma de cajón, que puede ser separa­
do del embudo de alimentación y cuyo ancho es ligeramente ma­
yor que el largo de un tubo, presentando su fondo una abertu­
ra que puede ser cerrada mediante una corredera, a travós de 

5 la cual pueden caer los tubos al estar retirada la correde­
ra hacia afuera, estando alineada esta abertura, al estar mon­
tado el recipiente, con la abertura de entrada del embudo de 
alimentación.

12.- Un dispositivo de carga de acuerdo con una cual- 
10 quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por­

que el pozo de caída presenta un dispositivo de guía, median­
te el cual está conducido lateralmente el tubo individual que 
se desliza del pozo de caída, hasta que es enchufado sobre el 
porta-tubos del depósito de tubos.

15 13.- Un dispositivo de carga de acuerdo con la rei­
vindicación 1 2, caracterizado porque el dispositivo de guía 
posee al menos una pared directriz dispuesta de manera que pue­
de ceder elásticamente y que forma un canal de guía, que pre­
senta al menos una ranura longitudinal a travós de la cual pue- 

20 den ser retirados del canal de guía los tubos situados sobre 
los porta-tubos, siendo ensanchable el ancho de la ranura lon­
gitudinal mediante flexión elástica hacia afuera de la pared 
directriz.

1 4. - Un dispositivo de carga de acuerdo con las
25 reivindicaciones 12 o 1 3, caracterizado porque el dispositivo 

de guía está dispuesto verticalmente por debajo de un pozo 
principal del pozo de caída, a cierta distancia del pozo prin­
cipal.

15. - Un dispositivo de carga de acuerdo con las rei- 
30 vindicaciones 12 o 1 3, caracterizado porque el dispositivo de
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guía está hecho en forma de pieza de prolongación del pozo 
de caída, dotada de sección transversal de forma de U.

16. - Un dispositivo de carga de acuerdo con una cual­
quiera de las reivindicaciones 2 - 1 5 ,  caracterizada porque
en al menos una pared lateral del estado de alimentación,, pre­
ferentemente en la pared lateral de menor inclinación, e s %  
previsto un dispositivo dislocador que presenta al menos pn 
órgano de trabajo para desatascar los tubos atascados, y por­
que el órgano de trabajo es accionable mediante un acciona­
miento auxiliar. ^

17. - Un dispositivo de carga de acuerdo con las'rei- 
vindicaciones 10 y 16, caracterizado porque el accionamiento 
auxiliar en conectable automáticamente mediante un dispositi­
vo cronometrador de mando, cuando el perceptor dispuesto en el 
pozo de caída no percibe ningán tubo durante un lapso dé tiempo 
determinado.

18. - Un dispositivo de carga de acuerdo con las rei- 
vindaciones 16 o 17, caracterizado porque el órgano de traba­
jo está hecho en forma de pared frontal de una corredera dis­
locadora, que puede penetrar a través de al menos un orificio de 
la pared lateral del embudo.

19. - Un dispositivo de carga de acuerdo'' con las rei- 
vindaciones 16 o 17, caracterizado porque el órgano de traba­
jo presenta al menos una espiga, que puede penetrar a través 
de al menos un orificio de la pared lateral del embudo.

20. - Un dispositivo de carga de acuerdo con la rei­
vindicación 1, caracterizado porque el órgano de trabajo está 
hecho en forma de parte de pared móvil de las paredes del em­
budo de alimentación, y porque dicha parte de pared puede .ser 
puesta en oscilación mediante un dispositivo generador de osci­
laciones.
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21.- Un dispositivo de carga de un dispositivo 
automático de cambio de tubos para máquinas hiladoras o re­
torcedoras.

Tal como se ha descrito en la memoria que antecede 
representado en los dibujos que se acompañan y para los fi­
nes que se han especificado. -

La presente Memoria consta de 21 hojas escritas' 
a máquina por una sola cara. "

Madrid,

RM
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