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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente al registro de Patente de Introduccidn que,
por diez afios, se solicita para Espafia y sus Colonias, a
favor de Don Carlos FRANZI VIVES y Don Eduardo MARQUEZ

rLIER, ambos de nacionalidad espafiola, residentes en Bar-
c

elona, calle de Ribas, N2 49 = = = = « « o = = - v o = - -
p o I

"SISTEMA PARA LA SOLDADURA DE LAMINAS Y ARTICULOS DE MATE-

kRIAL PLASTICO"

———

El objeto de la presente Patente de Introduccién se
refiere a un sistema para la soldadura de ldminas de plés-
tico y articulos de material pléstico el cual se basa en
el hecho de suprimir los disolventes, calor y aditivos que
en la actualidad se vienen utilizando para efectuar las
soldaduras regueridas.

Este sistema para soldar, inclusive superficies irre-
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gulares de material termoplédstico, se hace al transmitir o

por las propias paredes del material a unir las vibracio-
nes supersénicas a los mds remotos y complicados lugares
de su estructura y produciendo en la junta wna unién ins-
tantdnea.

" Este sistema no requiere la aplicacibn de energia sé-
nica a lo largo del ftotal de la longitud de junta que se
desee obtener. '

En este sistema las vibraciones supersénicas emitidas
desde un punto de vibracidn se introducen en el material
pldstico a soldar simplemente tocando con el dedo vibrador
una o dos partes de las piezas que se han de unir.

El plédstico permanece completamente frfo a pesar de
las vibraciones excepto en la unién donde hay una répida
dispersién de la energia,

La soldadura tiene entonces lugar, instantdneamente,
alrededor de la periferia del objeto y no donde la punta
del dedo del aparato vibrador estd tocando a la pieza,

Por otra parte las secciones a soldar no necesitan
ser circulares y pueden ser complejas e inclusive no forman
planos.

‘Para una correcta interpretacidén se descrive, a con-
tinuacidén, un caso de realizaciéh préctica, a titulo de
ejemplo, no limitativo, del nuevo sistema.

' Consiste la invencidn en que en vez de efectuar la
unién de léminas y articulos de material pldstico por sol-
dadura a termocalor o soldadura a alta frecuencia, se rea-
liza la soldadura por ultrasonidos para lo cual una de las
partes de material pléstico a soldar se coloca e@ un sopor—-

te fijo y la otra parte que debe ser unida a la anterior Yi
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'loca en un soporte fijo y la otra parte que debe ser unida

asimismo de material pldstico, se dispone sobre de la situal-

da en el momento fijo, estando los bordes a unir, en contac

to entre si y en esta Wltima pieza se le apéya un dedo mé-
vil en el que se concentra la energlia ultrasonora emitida
por el elemento magnetoestrictivo con lo que las vibracio-
neg de este dedo vibrador se'transmiten a la parte de la
lémina o pieza de material pldstico con la que estd en con-
tacto y provoca un calentamiento local en los bordes a unir

con una interpenetracidn intermolecular que realiza una sol

dadura perfectamente homogénea.,

Habiéndose descrito, ampliamente la naturaleza del
invento, asi como su realizacién en la prdctica, se hace
constar que el mismo es susceptible de variaciones dé deta-
1lle, sin que por ello se altere su principio fundamental

que constituye la esencia de la invencidn.
N o T A

Descrito el objeto de la invencidn, lo que se declarg)
como no divulgado, practicado, ni puesto en ejecucidn en
Espafia, comprende las siguientes reivindicaciones:

lg,- Sigtema para la soldadura de ldminas y articulos
de material pldstico, caracterizado por el hecho de que en
vez de efectuar la unidén de léminas y articulos de material
pléstico por soldadura a termocalor o soldadura a alta fre-
cuencia, se realiza la soldadura por ultrasonidos para lo

cual una de las partes de material plédstico a soldar se co-|

a la anterior y asimismo de material pldstico, se dispone
sobre de la situvada en el soporte fijo, estando los bordes

a unir, en contacto entre si{ y en esta dltima pieza se le
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apoya un dedo mdévil en el que se concentra la energla ul-
trasonora emitida por el elemento magnetoestrictivo con lo
que las vibraciones de este dedo vibrador se transmiten a
la parte de la lémina o pieza de material plédstico con la
que estd en contacto y provoca un calentamiento local en
los bordes a unir con una interpenetracién intermolecular
qﬁe realiza una soldadura perfectamente homogénea,

28,- SISTEMA PARA LA SOLDADURA DE LAMINAS Y ARTICULOS
DE MATERTIAL PLASTICO,

Segin se describe y reivindica en la presente Memoris
descriptiva, que consta de cuatro hojas foliadas ¥y escritag
por una sola cara,

Barcelona para Madrid, a veinticuatro de Octubre de

mil novecientos sesents y seis.
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