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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 3 de Noviembre de 1966, con el ng2 333.003
en
ESPANKNA
) por VEINTE afios
a nombre de UNIVERSAL OIL PRODUCTS COMPANY, entidad norte-
americana, establecida en 3¢ Algonguin Road, Des Plaines,
Illinois, Estados Unidos de América,
por:
" UN METODG PARA APLICAR UNA CUBIERTA ANCLADA
DEL TIPC DUE PLASTICC ENDURECIBLE A UNA PARED

METALICA "
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Esta invencidn se refiere a medios mejorados
para aplicar una cubierta de aislamiento o refractaria a
una seccidn de pared mediante el uso de medios de anclaje
contra "arranque'. Mas especificamente, la invencidn se
5 refiere a medios rapidos mejorados para efectuar el ancla
je de una cubierta a una seccibn de pared metllica., La in
vencibén proporciona una tira metalica alargada que contie-

ne una pluralidad de unidades de ancla con una parte delga
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da o muesca entre cada unidad de ancla de tal manera que
cada unidad puede arrancarse ficilmente de la tira. Este
dispositivo incrementa grandemente la velocidad de soldar
miembros de anclaje a la pared.

En la aplicacidén de un hormigbn resistente
al calor, un hormigdn aislante, unos materiales refqéc§a~
rios colables u otro material pléstico endurecible A‘E;s
superficies interior o exterior de un recipiente o cgﬁara
de calentamiento de alta temperatura, para que sirvan de
cubierta protectora contra el calor o de forro resisﬁénte
a la corrosidon o aislante, es con frecuencia necesarid que
se instalen primeramente anclas adecuadas sobre las super-
ficies de la pared, con las que puede fijarse el material
de revestimiento. Se han utilizado diversos tipos de an-
clajes en unidén de hormigones resistentes al calor y mate-
riales aislantes, como, por ejemplo, pernos o gspaciadores,
que a su vez soportan una tela metdlica, o chavetas y pasa
dores hendidos, cuyas patas dobladas pueden servir para re
tener o fijar el material protector. Sin embargo, tales
tipos de medios de anclaje no han demostrado ser satisface
torios en el uso. Todos han dejado de efectuar el anclaje
apropiado del material aislante, o han sido desventajosos
en razdn de un elevado coste de instalacibn. En una céama-
ra de calentamiento grande, o en un regenerador grande, tal
como se utiliéa en relacidn con la régeneracién de catali-
zadores a alta temperatura en la industria del petrdleo,
puede ser necesario utilizar tantas como quince mil a vein
te mil, o mds, anclas individuales para fijar apropiadamen
te el material ai$lante o protector a las superficies de

la pared. Los pasadores hendidos individuales, o los espé
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rragos, son difjciles de manejar por el soldador, ﬁuesto
que es necesario que éste agarre cada pieza individual y
la sujete con guantes protectores, o con un par de alica-
tes o tenazas, o alternativamente con una pistola especial
de soldadura, mientras pega por soldadura a la supefficie
de la pared. Es evidente que el manejo individual g;:una
gran cantidad de miembros de anclaje, especialmentejébh
guantes molestos, es una operacibén dificil y lenta. E1l re
sultado viene dado por elevados gastos de instalacibn para
cualquier clmara particular.

Por consiguiente, un objeto de la presente in
vencibn es crear una forma f{inica y conveniente de grapa o
unidad de ancla para fijar cubiertas de plistico endureci-

ble a un panel de pared, siendo suministrados dichos medios

“de grapa en tiras, que pueden ser cogidas por el soldador

sin el uso de alicates o tenazas o equipo especial,

Otro objeto de la invencidn es crear un méto
do ripido y econdmico para aplicar forres del tipo de plis
tico endurecible a paredes metilicas, en el que el instala
dor o soldador agarra una sola tira, gue contiene una plu-
ralidad de unidades de ancla, eliminando asi el agarre y
la retencidn repetidos de miembros de anclaje individuales,
mientras se efect(a 1a-soldadura sucesiva de los miembros
individuales en una distribucidn de espacio predeterminada
sobre una seccidn de pared.

Por consiguiente, la invencidn crea una tira
de suministro de miltiples unidades de ancla para su uso en
la soldadura de miembros de anclaje de forro a una pared
preliminar a la aplicacidn de un forro del tipo de pléasti-

co endurecible a dicha pared, gue comprende una tira metéli
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ca alargada dotada de una pluralidad de unidades de ancla
de forma de V constituidas en ella y gue contiene una sec
¢idn de superficie en seccidn transversal reducida entre
pares contiguos de dichas unidades..

La invencidn crea, ademds, un método mejora
do para aplicar una cubilerta anclada del tipo de plﬁét§00
endurecible a una pared metédlica, en el que se suelﬁ; una
multiplicidad de unidades de ancla individuales a dicha pa
red en una disposicidn de puntos espaciados sobre su theg
ficie y después se aplica el material de forro a lé'bafed
sobre unidades de ancla espaciadas para proporcionarlé di-
cha cubierta anclada, caracterizado por emplear una tira
metdlica alargada que tiene una pluralidad de unidades de
anclaje de forma de V constituidas en ella y que contiene
una muesca entre pares contiguos de dichas unidades, sol-~
dar a dicha pared en un punto de la disposicidn la base de
una unidad terminal de dicha tira de unidades de forma de
V, levantar y arrancar el resto de dichas tiras en la mues
ca coﬁtigua a dicha unidad terminal, soldar después la si-
guiente unidad contigua de dicha tira a la pared en otro
punto de la disposicibn, y repetir el procedimiento utili-
zando tiras adicionales de unidades de ancla segin se pre=-
cise para completar la disposicibn de puntos d? anclaje.

En una realizacidn preferida de la invencidn,
cada unidad de ancla tiene una superficie plana pequefia en
el punto en que seri fijada (soldada) a la superficie de la
pared. No se pretende, sin embargo, limitar las tiras de
anclaje a un tipo o forma cualguiera de material. ELl tér-
mino Wen forma de V" es utilizado en la memoria genéricameg

te, e incluiri secciones de forma de V, o secciones de for-
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ma de 2 y de forma de L, asi como modelos curvados en for-
ma de U. Normalmente, se forma la tira de alambre redondo
de calibre grueso, por ejemplo, de 3,1 a 6,4 mm. de diame-
tro, o de varillas de difmetro pequeilo. Sin embargo, pue

den utilizarse alambre o varillas de pequeiio tamaﬁo,.rec~

tangulares o de forma oval. Asimismo, una construccidn pre
ferida deforma el material de alémbre para proporcionar

una tira de anclas mltiples que tiene todas las secciones

" de anclaje formadas o dispuestas en el mismo plano y las

partes adelgazadas o entalladas situadas entre secciones
de ancla de tal manera que las muescas miran hacia las par
tes en V de la tira, é&sto es, miran hacia abajo con rela-
cidn a las formas en V verticales. Teniendo todas las par

tes en forma de V 6 U de la tira en un plano, las tiras

/pueden apilarse y embalarse ficilmente para el transporte

y almacenaje. Lo que es mis importante, la colocacidn de
las muescas, en realidad sobre el lado inferior de la ti-
ra, mirando hacia la pluralidad de secciones en forma de
U 6 V, facilita el arranque de una seccidn individual me-
diante un movimiento normal de tracciém, que es en el mig
mo plano en el gue sge encuentran las unidades de ancla de
formadas a la configurgcién en U, Otra ventaja del pre-
sente método mejorado de cubrir secciones de pares es el
movimiento de "arranque! ripido y simple hecho por el ins
talador después de cada soldadura.

La construccidn y disposicibn de la tira de
anclas mQltiples y el método mejorado de efectuar el cubri
miento de paredes metdlicas contemplados por esta invencibn
pueden ser explicados y comprendidos mejor haciendo referen

cia a los dibujos que se acompailan y a la siguiente descrip
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cidn de los mismos.

La Figura 1 es una vista diagrimatica de una
realizacién de una tira de anclas mlltiples.

La Pigura 2 muestra, en un tipo de vista en
perspectiva, la fijacidn de secciones de ancla desdenéna

tira de anclas miltiples y una distribucidn escalonada, de
» <+

PR
*
.

una disposicidn de anclas en filas.

La Figura 3 de los dibujos muestra, en secs
cidn transversal, una disposicidn para la instalaci6n'§e
secciones de ancla individuales contra la superficiéfdé la
pared de un calentador o recipiente y la colocéci6nidé?un
material de forro.

La Figura & muestra una forma de serpentina
modificada de una tira de secciones miiltiples, que tiene si
metrfa con relacibn a la formacidn de la pluralidad de sec

ciones de ancla de la misma.

»
;

La Figura 1 de los dibujos muestra una tira de
alambre o varilla deformada en una pluralidad de unidades 1
a manera de V, Entre cada una de las unidades 1 hay una
parte que tiene una superficie de seccidn transversal redu-
cida en razbén de una muesca o corte 2 que, a su vez, propor
ciona medios con los que cada seccidn puede arrancarse de
la tira. Tambidn se ha mostrado en el extremo de la tira
una seccidn recta corta 3 que sirve como pieza de agarre pa
ra el trabajador cuando fija- las diversas unidades de ancla
je @iltimas 1 cerca del extremo de la tira. No se pretende
limitar la tira de anclaje a un tipo cualquigra de muesca
o corte 2 al fabricar las tiras de anclas mltiples, pues-
to que puede variarse la profundidad de la muesca 2. El

metal que queda sin cortar por encima de la muesca varia

-6 -
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de acuerdo con el difmetro del material de alambré‘Que se
utiliza y/o de acuerdo con la resistencia o ductilidad del
material de que se fabrica. De esta manera se pretende
que la palabra "muesca', como se utiliza en esta memoria,
se refiera a cualquier seccidn de superficie de seccidn
transversal apropiadamente reducida y, por consiguicnte,
de resistencia reducida. En otras palabras, pueden variar
se las muescas para proporcionar un esfuerzo de ficil ro-
tura predeteruinado deseado, al tiempo gue se evita la ro
tura de las tiras durante su transporte y manipulaciodn.
Si se utiliza una muesca demasiado profunda, pueden rom-
perse demasiado fécilmente las tiras mientras se estén ma
nejando en el transporte y antes de que el trabajador las
utilice en la instalacidn, mientras que, por otra parte,
“gi se utiliza una muesca somera con un metal muy dﬂctil,
puede ser entonces necesario utilizar un esfuerzo indebi-
do para "arrancar! cada unidad de ancla de la tira.

Como se ha hecho notar en lo que antecede,
la tira tiene preferiblemente todas las unidades 1 defor-
madas de tal manera que estan dispuestas en el mismo pla-
no, habiéndose deformado a partir del material de alambre
de una manera unidireccional. Asimismo, una disposicidn
preferida tiene lasmuescas 2 situadas sobre los lados in-
feriores de las partes rectas entre las unidades 1l con reg
pecto a la realizacidn ilustrada en la Figura 1 de tal ma-
nera que cada muesca mira en la direccidn de las unidades
1 de ancla deformadas. Esto permite la separacidn de las
unidades individuales 1 mediante un movimiento hacia arriba
dentro del plano en que ge encuentran las unidades indivi-

duales. E1 movimiento de arranque hacia arriba es hecho,
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naturalmente, por el trabajador después de que ha QoldédQ.
la unidad de ancla terminal de la tira. Preferiblemente,
tambidn, después de soldar una unidad de ancla extrema, &1
agarra luego la tira junto a la seccidn soldada de manera

que arranqgue solamente la unidad de ancla (soldada) de la

tira. Cada una de las unidades 1 de la realizacidn de la

-
s

Figura 1 puede estar provista de una parte pequeiia 4 éﬁs-
tancialmente plana en la extremidad inferior, o base;iae
cada unidad, utilizéndose tal parte para contacto cohjy £i
jacidn a un panel o una superficie de la pared. Ellﬁiéeﬁo
de configuracidn en V es una forma deseable porque ﬁrébor-
ciona una corta longitud de contacto con la superficie de
la pared y limita la cantidad de soldadura a un winimo.
Con grandes longitudes de contacto, el soldador puede ten-
der a colocar una cantidad excesiva de metal de soldadura
y gastar mis tiempo del necesario con cada secgi6n de an=
cla.

Las Figuras 2 y 3 muestran cb6mo se sueldan,
en el primer paso de aplicar un revestimiento similar al
hormigdn anclado a una pared, las diversas unidades 1 de
ancla en su parte inferior 4 a la cara de una pared o pa-
nel 5. Como previamgnte se ha expuesto, este procedimien
to incluye efectuar el levantamiento y el arranéue de la
parte de la tira que queda después de que cada unidad de
ancla terminai ha sido soldada a la pared o panel.  Para
proporcionar un medio de anclaje uniforme con vistas a re
tener el material de aislamiento o cubrimiento, las unida
des 1 estan situadas en una pluralidad de filas espaciadas
A-A y B-B, y, ademis, las unidades de ancla alternas en cg

da una de las filas respectivas estan vueltas formando &n-
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gulo recto entre si para obtener una unidén mixima entre lLa
pluralidad de anclas y el hormighn resistente al calor, u
otro material aislante, que se aplica sobre las unidades 1
de anclaje. Cuando todas las anclas estan situadas en una
misma direccidn, hay tendencia a que se produzcan grietas
en la cubierta de hormigén. Para una rapida fijacidn, ﬁe
sueldan en su lugar todas las unidades vueltas en uuabdi—
reccidén en las diversas filas contiguas e inmediatamente
después se sueldan en su lugar todas las unidades de an-
cla en la direccidn de 902 4 en angulo recto en la zcra da
da entre las otras. Este procedimiento evita que el ing~
talador alterne las direcciones con cada unidad sucesiva.
La Figura 3 muestra un tipo de hormigdn o material aislan
te 6 pldstico aplicado sobre las anclas 1 y contra la su-
perficie 5 de la pared. El material de forro 6 puede com
prender un hormigdn aislante tal como hormigdn de haydita-
luminita o cemento de aluainato de calcio con un 4rido re-
sistente a la temperatura de ladrillo refractario tritura-
do, vermiculita, "perlita" o similares. Tal material pue-
de aplicarse con llana, pulverizarse o situarse de otra ma
nera sobre las anclas y contra la superficie de la seccidn
de pared. Puede apreciarse también con respecto a &sto que
las anclas se extienden alejAndose de la superficie de la
pared en aproximadamente la mitad de la profundidad del ma
terial aislante aplicado a ellas. En general, se prefiere
que los extremos exteriores salientes de las unidades de an
cla estén enterrados sustancialmente por debajo de la super
ficje interior del material de forro de tal manera gue no
queden sometidos a las elevadas temperaturas internas del

interior de la cAmara particular.

-9 -
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En una realizacidén especifica, la unidad de
ancla 1 puede estar hecha de alambre de acero de calibre 8
(&,3 mm.) vy tener una altura vertical de aproximadamente
38 mm. para acomodar un aislamiento o cubierta de un espe-
sor "t" de aproximadamente 76 mm. Asimismo, en tal feali-

> ..

zacidn, el Angulo dentro de la parte en "V de la segé;ﬁn
v,
1 estd hecho para que sea aproximadamente de 602, y'e}‘sg

liente lateral de cada lado de la "V es de aproximadamen-

te 19 mm. o equivalente a aproximadamente un cuarto de la

.+ 3

dimensidn "t%, Una tira gque tiene unidades en forma *dé

v,
- Ve

de este tamafio, puede contener aproximadamente 10 uhfd%des
de ancla y ser asi del orden de 84 a 86 cm. de longitud.

La Figura 1 muestra unidades de ancla de una
forma sustancialmente en V. Sin embargo, se pone de relige
ve qgue las unidades de ancla en "V" no necesitan ser de
cualqguier forma particular. Una caracteristic? preferida
de la presente invencidn es que cada unidad de ancla tenga
partes salientes hacia afuera capaces de formar una unién
deseable con el material de forro aplicado a su alrededor.
Una forma modificada de unidad de ancla y tira de anclas
miltiples esti indicada en la Figura 4 del dibujo. En es
ta realizacidn, estdn hechas deformaciones simétricamente
configuradas en el material de alambre creando.una tira de
forma de serpentina con unas secciones 7 de ancla individua
les que tienén una configuracibn en U. En esta realizacibn
las muescas 8 0 las partes de superficie de seccibn trans=-
versal reducida resultantes entre las anclas estén dispueg
tas a lo largo de un borde, o un lado, de la tira continua.
Asimismo, para las muescas 8 en la Figura 4, el tamafio o

profundidad puede variar de acuerdo con el calibre del ma-

- 1O -
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terial de alambre utilizado para formar las anclas, asi co~-
mo con la ductilidad del material. Ademis, la invencidn
no se limita a ningin modo de formar las secciones adel-
gazadas o muescas. Antes bien, pueden formarse de cual=-
gquier manera adecuada, por ejemplo, mediante una operacidn
de corte parcial, que en cualquier caso es suficiente para
reducir apropiadamente la resistencia de esa parte Ge lLa

tira.

- NOTA -~

Los puntos de invencidn propia y nucva que se
presentan para que sean objeto de esta Patente de Invencibn
en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

1.- Un método para aplicar una cubierta an-
clada del tipo de plistico endurecible a una pared metili-
ca, en el gue se suelda una multiplicidad de unidades de an
cla individuales a dicha pared en una disposicidén de puntos
espaciados sobre su superficie y después se aplica el mate
rial de forro a la pared sobre las unidades de ancla espa-
ciadas para proporcionarle dicha cubierta anclada, caracte
rizado por emplear una tira metdlica alargada que tiene una
pluralidad de unidades de anclaje de forma de V constitui-
das en ella y que contiene una muesca entre pares contiguos

de dichas unidades, soldar a dicha pared en un punto de la

- 1]l -
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disposicidn la base de una unidad terminal de dicha~ti
de unidades de forma de V, levantar y arrancar el resto de
dicha tira en la muesca contigua a dicha unidad terminal,
soldar después la siguniente unidad contigua de dicha tira

PUR

a la pared en otro punto de la disposicidn y repetir el
<
procedimiento utilizando tiras adicionales de unidades -de
ancla, segin se precise, para completar la disposiciéﬁ.de
puntos de anclaje. :
2.~ Un método seghn la reivindicaciéﬁfli'cg
racterizado ademis porque la pluralidad de unidades q&ﬁéog
figuracidén en V formadas en la tira metédlica alargada ;e
encuentran sustancialmente en el mismo plano. -
5¢- Un método segln la reivindicacidn 1 6 2
caracterizado ademis porgue las muescas contenidas entre

unidades adyacentes de forma de V en dicha tira miran ha-

cia abajo con relacibn a las unidades verticales de forma

I

de V.

L.~ Un método seghn cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 y 2, caracterizado ademlds por soldar las
unidades de forma de V a la pared en una pluralidad de fi
las, en las gue las unicades contiguas de forma de V estén
formando &ngulo recto entre si.

5.~ Un nétodo seglin cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a %4, caracterizado adeinis por aplicar la

cubierta de pléstico endurecible a la pared hasta una pro
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fundidad tal que cubre sustancializente las unidades de an-
cla de forma de V. )

6.~ " UN METODO PARA APLICAR UNA CUBIERTA
ANCLADA DEL TIPO DE PLASTiCO ENOURECIBLE A UNA PARED ME~

TALICA ",

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos gue se acompafian, y
con los fines gue se han especificado.

Esta Memoria consta de trece hojas esc>itas

por una sola cara.

Madrid, Fa FEB. 1967

E.F.G.- , - 13 -
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