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"PATENTE DE INVENCION
por VEINTE afios R ' '
en Espafia, a favor de Don FINN ASPAAS, de nacionalidad noruega,
residente en Tollbodgaten 19, KRISTIANSAND S (NORUEGA), cuya Pa-

tente se refiere a:

"PROCEDIMIENTO PARA EL MOWTAJE ESTANCO IE TABLEROS,
 HOJAS O PERFILES EN HUECOS IE LUZ Y/0 IE PASO™

Q= 0=000=0=0=

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere e medios para el mon-
taje estanco de tableros, hojas o perfiles en huecos de luz o de
paso, particularmente por la industria de lé construccién, y una
finalidad primordial de la invencidn es proveer medios de esta
clase que, de forma segura y eléstica, sustenten los tableros, ho
jas o perfiles en marcos o aberturas, proporcionando un cierre eg
tanco al agua entre el exterior y el interior y'protegiendo &ala‘
corrosién todas las partes metdlicas, como son los mdrcos o re-—
fuerzos. _

Otra finalidad mds de la invencidn es proporcionar me-
dios de la clase antes indicada, que:se montan de forma fdcil y
rapida y que tiemen la suficiente resistencia para hacer frente-/
a toda clase de fuerzas atmosféricas, siendo simultdneamente ajus
tables, dentro de amplias tolerancias, en la aberbura o hueco de

la construccidn. .
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-Se han propuesto varias realizaciones y procedimientos
para el montaje de'tableros u hojas, como pueden ser las hojas -
de vidrio, pero ninguno de los sistemas anteriormente conocidos
abarca todas las finalidades mencionadas ni resuelve todos los -
problemas resultantes en relacidén con la construccién de edifi-
cios modernos. '

De acuerdo con la invencidn, todas las finalidades arri
ba indicadés pueden conseguirse mediante el montaje de tableros,
hojas o perfiles en aberturas o huecos de la construcéidén,por me
dio de tiras de goma gue comprenden una tira inferior y una tira
de cierre, caracterizadas por el hecho de que el tablera, hoja o
perfil se coloca entre la tira inferior y la tira de cierre que;
por medio de'proyecciones que tienen dientes, se pone en doble -
contacto de cierre con 1os'oorrespbndientes_dientes de que va pro

vista la tira inferior, cerrdndose la propia tira de cierre por

-sa contacto de encaje sobre el canto del tablero, hoja o perfil,

teniendo ambas tiras de goma rebordes de cierre para su-contacto
estapco con los tableros, hojas o perfiles por un lado y con 1la
c?nétruccién o marco por el otro lado. '

.~ Otra caracteristioa més de la invencidn, de impor tan-
cia, comprende la prov131on de un rebajo longltudlnal en la tira
inferior en el gue se 1ntroduce urr perfil de hierro que cumple -
el doble fin de reforzar la tira inferior y de'unir esta tira a
la base, estando atornillado el perfil de hierro a la base y su-

jetando, simultédneamente, un posible hierro en escuadra o en ca-

- nal, introducido entre la tira inferior y la base, para varios

30.-

fines; por ejemplo, para servir como resalte o saliente en el in
terior de la abertura.

Es también una caracteristica de la 1nven01on combinar

.la tlra 1nfer10r con un hierro angular f130 a la base, prolongs



dose dicho hierro angular hacia el éxterior, de manera que forma
un ?ntepecho, estando formado el borde exterior longitudinal de
lé tira inferior como rebofide de cierre en contacto con el ante-
pecho. _
5e— _ ' En una realizacidén preferida de la tira inferior y de
la tira de cierre para montar el canto inferior de un tablero,ho
. Ja o perfil, dichas tiras forman conjuntamente una superficie wni
formemente inclinada desde el tablero, hoja o perfil, que descien
de hacia el antepecho por la parte exterior. v
10.- . Para el montaje de tableros, hojas o perfiles en la par
te superior y en los lados, era realizacidn preferida comprende
una tira de cierre hueca provista de rebordes interiores de sus-
tentacidn.
. Para el montaje de tableros, hojas o perfiles adyacen-
15.~ tes de acuerdo con la invencién, estos elementos se cierran y re
tienen juntos de forma elastica, @or medio de tiras de goma que,
combinadamente, tienen ia forma de la letra "H", donde el +trazo
trang?ersal de la "H" consiste en tiras céniéas provistas de dien
tes que engrananicon otros;,Sin embargo, esta tira en "H" puede -
20~ ser también de una pieza, en'quyo caso la tira se empuja a tra-
vés. de la abertura u holgura que hay entre los elementos adyacen
tes en forma de cufia desde el exterior y que agarran herméticemen
te los cantos interiores de los elementos,
Otras caracteristicas y ventajas de la invencidén iran
25.- apareciendo de la siguiente descripcidén detallada, con referen-
cia.a los dibujos adjuntos.
En dichos dibujos:
ILa Pig. 1 es una vista frontal de un hueco como los -
que se encuentran én la construccidn’ de edificios, provisto de -

30.~ tableros, hojas-o perfiles montados de acuerdo con el procedimien
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to de la invencidn.
La Fig. 2a y 2b representan secciones 1nter10res por la

11nea II - II de la Fig. 1, para el montaje de tableros, hojas o

perfiles sencillos. Las Figs. 2c y 24 representan similares dis-

posiciones para tableros u hojas dobles,

La Fig. 3a y 3b repre°entan secciones superlores por
la linea III - TII de 1la Fig. 1, para el montaje de tableros, ho
jas o perflles en las superficies superiores de la abertura o -
hueco. ‘ |

_La Fig. 4a y 4b‘representan secciones laterales por la
1inea IV - IV de 1a Fig. 1, para el montaje de tableros, hojas o
perfilgs.‘

La Pig. 5a y 5b.representan dos realizaciones del cie-

-rre y montaje de los cantos laterales de tableros adyacentes, ho:

Jas o.perfiles, de acuerdo con V -~ V de la Fig. 1 y las Figs. 5¢
¥y 54 representan reélizacibnes de alternatiVas reforzadas utiles
para el montaje de tableros u hojas sencillas o dobles en. rela--
cién de canto con canto. . .
Haciendo referencia. especial a la Fig. 1; éstalse re--
presenta solamente para fines ilustrativos como un conjunto de -
tableros, hojas o perfiles en los siguientes. elementos designados,
montados en un hueco de.construccién, de acuerdo con la invencidn.
La Fig. 2a representa una seccidn a través de la parte
inferior de una ventana 0. hueco, en la que estéd montado un table
ro -1- por medio de tiras de goma 52? v -3-, que‘Qomprenden la -
tira inferior -2- y la tira de éierre -3- que, entre si, mantiene
el elemento -1- en gn'cierre.estanco de manera eléstica y segﬁra.
La tira inferior —2- tiene una superficie inferior esencialmente
plana -4~-, adaptada para entrar en contacto. con la superficie ho

rizontal del hueco de la construccidn o con la parte .superior ver
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tical plana de un ﬁiérro én escuadra incorporado-5-, que también
sirve de sallente 0 resalte interior para el tablero ~1-. El bor
de. lonﬁltudlnal exterlor de la tlra inferior estd formado como -
un reborde -65 que, una vez montado, enca ja herméticamente con -.
el antepecho -11- pafa fines e&iqentes; Por la parte interiardel

tablero -1-, la tira inferior -2~ estd provista de un reborde o

faldén =T7- que se prolonga 1opgitudinalmente ¥y que sirve para cu

brir y cerrar, de forma totalmente estanca, la escuadra o salien
te -5~-. Segun puede verse en la Fig. 2@,.mediante lineas de tra-
zos cortos. -8~, €l resaito o éaliente -5~ no tiene que ser nece-
sariamente un hierro en escuadra cualquiera, sino que puede ser
un hierro plano inscrito directamente en la base =9~ del hueco.
Como puede aprecigrse_en la Fig. 2a, el'antepecho ~11- puede es-
tar formado,como una prolongacién de la escuadra -5-. En la Fig,
2b se representa una varlante, en la gque el saliente estd forma-
do por la propia base =9- y las tiras de ~goma estan montadas sin
el hierro en esquadra'-5— ¥, Sin embargo, siguen proporcionandQA"
el cierre estanco al paso de agua en ambos lados del tablero -1=
Cqmo podra apfeciarse por las Figs. Qa'y»gb; la tira =-.
inferior -2- esté'también provista de los rebordes -10- y ;10a-
para ev1dentes flnes de cierre y, ademas, la tira inferior «2- -
tlene rebaJes -12- provistos de dlentes -13- para re01b1r la ti-
ra -3=-, en un c1erre.dg encaje conforme la‘pQS101onfde cierre que
se muestra en las Figs. Ia tira de cierre -3- estd provista de -
proyecciones -145 con dientes, para su engrane o encaje de cie-“
rre con la tlra 1nferlor -2- en la p051c1on de cierre. Ademas 1a
tlra de cierre -3~ tlene rebordes de .cierre -15- para el ‘cierre |
estanco del elemento -1— ¥y para el solape estanco en la parte ex

terlor.qQ;.reborde -10— de la tira inferior -2-, Dicho solape;mg

~duce una superficie uniformemente inclinada, muy favorable, des-
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de el elemento -1~ hacia abajo, en direccidn del antépecho -11=-,
como podra verse en la Fig. 2a. . -

Con el fin de reforzar la tira inferior -2- y para una
me jor fijacidn de la misma a la base -9-, con el hierro en escua
dra intermedio -5- o sin 61, la tira inferior estd provista de -
una ranura o rebajg -16—, en el que se introduce un perfil longi
tudihal‘de hierro -17— que corre a lo largq.de toda la tira infe
rior -2-, que, de este modo, se fija a la base -9- por medio de
pernos o tofnillos -18-, Para.ulterior proteccién y cierre estan
co del perfil de hierro -17- y los pernos o tornillos -18-, dl-
cho rebaje ~16-, despues de la fijacidn de la tira 1nfer10r -2-,
Se llena con cierto tipo aproplado de mastique sellador, repre-
sentado por -19- (véase la Fig.-2b). 7 _

‘ Debe observarse qQue en la p05101on montada, la tira de
cierre -3- se mantlene en 31 en p08101on cerrada con 1la tlra in-
ferior -2- por medlo del “tablero -1-. Debers entenderse que las
ampllas toleran01as,bcomunmente experlmentadas, de los huecos de
la construccmon no ev1tan 0 perjudican la utllldad de la 1nven-
01on, pues el tablero -1~ es desplazable longltudlnalmente, esto
es, hacia arrlba en el dlbuqo, ¥ seguird manteniendo el cierre -
estanco preciso, _ | - . - N

' Otra aplicacidn mas de la tira de goma -2~ se- muestra
en la’ Fig. 2¢, para el montage de un tablero u hoga doble,' como
unidad prefabrlcada, en cuyo caso se omitird la tira'de'cierre -
=3-. Por lo demds, las caracteristicas son’iguales qué'para las
aplicaciones que se muestran en las Plgs. 2a y 2b. La Fig. 2d re
presenta otra reallza01on de 1a tira inferior -2- para el monta-
Jje de tableros u hogas Hobles, como unldades prefabricadas, estan
do la tira =-2- algo’ mas 51mp11flcada y equlpada’con un nicleo de .

hierro de refuerzo -17&, mas r631stente. : . .
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‘Haciendo shora referencia a la Pig. 3a y la Fig. 3b, en

ellas se muestran dos montajes representativos del borde superior

~de un tablero -1- por medio de una tira inferior ¥y una tira de cie

rre -3-. ILa tira de cierre se muestra hueca y con refuerzos inte
riores de sustentaciéh.‘Sefé evidente para los entendidos en la -
materia que la misma tira inferior —2- puede tahbién utilizarse -
paré el montaje de tableros u hojas dobles, nediante la exclusién
de la tira de cierre -3-. También. se podrd apreciaf que, en ambas
aplicaciones, el hierro acanalado :5- esta totalmente protegido -
por los rebordes -6- ¥y -7- de la tira de goma -2-.

- E1 montaje de los cantos laterales o lados,‘respectiva-
mente, de los tableros, hojas o perfiles, esté representado en las
Figs;i4a y 4b. En ei primer éaso, un perfil ~la- va montado en un
hierro en canal ~5- por medio de una tira -inferior -2- que tiene
un reborde exterior ¥ un reborde 1nterlor =T- para protecclon del
hierro en canal -5-, y ‘también rebordes de cierre -10- y ~10a~ pa
ra el cierre estanco del'canto del perfil —la=- Para un encaje es
'tanco me jor éntre la tira inferior -2- y el perfil -la-, la super
flCle interior de la tlra 1nfer10r tiene arrugas u ondula01ones,
representadas en el dibujo por ~21~. Gémo es ev1dente, no se .pre
cisa de ninguna tira de cierre para esta realizacién; Sin embar-
g0, cuando se monte y Cierré de forma~estanca un tablero u hoja -
recta, como se representa en la figurs 4b, se precisa la.utiliza—
cidn de un medio mds bien parecido al_empleédo para el canto infe
rior, esto es, una tira‘inferiof -2- y una tira de cierre -3+ que
tienen un contacto mutuo ¥ que se mantienen en posicidn cerrads -
por medié del propio tablero u hoja. Adn cuando en la Figl 4b se
muestré este'montaje-com0*si:estuviera montado directamente en el
canto o bordé de la abertura o hueco, el mismo conjunto puede utl

lizarse cuando se monta el tablero m heja en un hierro en canal,-—



]

-

N

100»"’

150"‘

20.-

250-'

30.-

- 8 -

‘.‘.’L'u\_\‘..\: A I

como se puede ver en la Fig. 4a.

Con referen01a a la Fig. 1, se vera que pueden montarse
varios tableros, hojas o perflles en un hueco, juntos uno con otro,
v 1os medlos de montage y de 01erre estanco que deben utilizarse
entre los elementos adyacentes 1a se representan en las Figs. b5a
y 5b. En el primer caso, los nedios de montaJe oomprenden dos ti-
ras de cierre =2~ y -3- que enca jan mutuamente, ixtroducidas des~
de la parte exterlor ¥y la parte 1nter10r, resPectlvamente y Jjun-
tas, para formar una estruc»ura que tiene una seccidn en forma de
"H" Las dos tlras de 01erre tlenen los rebordes de cierre norma-
les, que encaaan en los elemontos por la parte exterlor y la inte
rlor, rGSPectlvamente, vy plezas cénicas con dientes para el enca=~
ae mutuo en el huelgo Iormado enure los elementos -1a-.

‘ ' En algunos casos en que oe montan varios tableros u ho—
Jas uno al lado del. otro para formar parte de un muro exterlor, %
qulza sea de desear reforzar los medios de montaje entre los ele-
mentos para consegulr una mayor establlldad. Esto puede consegui£
se por medlo de tiras de goma 1ntermedlas con secclon en forma de
"H", tal y como se muestra en las Figs. 5¢ ¥y 54, donde la prlmera
re3112301on comprende una tlra pr1n01pal de goma - —2- provista de
una cavidad -16- para re01b1r un nucleo de hierro de refuerzo-47;
1ntroducldo desde un lado, N2 que en el lado opuesto tlene un reba
Jje para re01b1r una tlra de 01erre -3—.~La segunda realizacion -
que se fepresenta en la Fig. Sd comnrende un perfil de hierro de
refuerzo =5, ‘de seccidn en forma de "H", recibido en su cprres—‘
d;ente cavidad en la tlra de goma —2—; estando cerrada la entrada
a la cavidad por el elemento -1-

Descrlta oonvenlentemente la naturaleza dellac actual Pa
tente de Inven01on, como asimismo 1la forma de podefla llevar a la

praetlca para convertlrla en una realidad 1ndustr1allzable, se ha
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ce cantar que en la misma serad susceptible de introducir todas -
aquellas modificaciones de defalle que las 01rcunstan01as y la -
pr30ulca pudieran aconseaar, s1empre ¥ cuando gue con las varian-
tes que se introduzcan no se cambie, altere o modifique la esencia
lidad del objeto descrito. ‘
| N 0 T 4 |

Se declara como de novedad ¥ propiedad para todo el te-
rritorio espafiol el contenido de las siguientes

18.,- "Procedlmlento para el montage estanco de tableros,
hoaas o perfiles en huecos de luz y/o de pa°o“ en la construcclmm

por medlo de tlras de goma que comprenden una tira inferior y una

- tira de 01erre, caracterizados dichos medios por el hecho de que

el tablero, hoga o perfil se colocan entre la tlra inferior y la
tlra de clerre, las cuales, mediante unas proye001ones con dienw
tes, se ponen en doble contacto de encaje o engrane con loscorres
pondientes dientes prev1stos 1nter10rmente “en la tira- inferior,ce

rrandose 1a pr091a tira de 01erre por su encaje detras del canto

del tablero, hoja o perfil, tenlendo ambas tiras de gonsa rebordes

'de 01erre para proporcionar un cierre estanco con los tableros, ho

Jas o perfiles por un lado y con la construccidn o hieco por el
otro 1ado. o

. 28,.- "Procedlmlento para el ‘montaje estanco de tableros,
hojas o perflles en huecos ‘de luz y/o de paso", de acuerdo con la
relv1ndlca01on 18,'caracter1zados por el hecho de qué se ha pre-
v1sto un rebajo longitudinal en 1la tlra 1nferlor, en el que se in
troduce un perfil de hierro que sirve el doble fin de refdrzér la
tira inferior ¥y unir ésta a la base, esfando atornilladq'el pPer—
fil de hierro a la base y,»simulténeamente,.asegurando un posible

hierro en escuadra o en canal, introducido: entre la tira inferior
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la base, para diversos fines; por e jemplo ara servir como ree
y sy P _ p JEMPLO, ,

salte o saliente en el interior de la abertura o hueco;

. é.- "Procedimiento para el montaje estanco de tableros,
hojas o perflles en huecos de luz y/o de paso", de acuerdo conikw
reivindicaciones 12 y 28, caracterlzados por el hecho de que la -
tira inferior se utlllza»comblngdamente con un hierro en escuadra
asegurado a la base, prolongandose dicho hierro en escuadra hacia
el exterior, para formar, asi, un antepecho, estando formado el -
borde exterior longitgdinal de la'tiga inferior en un reborde de

cierre, en contacto con el antepecho.

_ A 48,- "Prooédimiento para el montaje estanco de tableros!
hojas o perfileé en ‘huecos de luz y/o de,paso",,dé acuerdo'cdn]as
reivindicaciones 12 a 32, caracterizados por el hecho de que la -
tira inferior ¥ la tira de cierre para montar el canto Ainferior -
de un taolero, hoja o perfll Juntos, forman una superflcle unifor
memente inclinada deode el tablero, hoja o- perfil, que desciende
hacia el antepecho, por el lado exterior.

58,- "Pfocedlmlento para el montage estanco de tableros,
hojas o perfiles en huecos de luz y/o de paso", de acuerdo con la
reivindicacidén 12, caracterizado por el hecho de proveer a la ti-
ra de cierre hueca de reborde interior de soporte. -

68,.- Procedlmlento para el montaje de tableros, hojas o
perflles adyacentes, en relacidn de lado con lado, caracterlzado
por el hecho de,que comprenden dos tiras de goma que, combinada-
mente, forman la letra MH", én'donde el trazo transversal de la
"H" consiste en tiras cénicas provistas de dientes que engranan -
mﬁtuamente. . o
78.~ "Procedimiento para el monta je esténco de tableros,
hojas o perflles en huecos de lugz y/o de paso", de acuerdo con la

reivindicacidn. 68, caracterizados por el hecho de gque comprenden



5

- 11 -

una tira de goma de °eccién en "H", de una sola pleza, que se em-

'puJa a uraves del huelgo ex1stente entre los elementos adyacentes,

en forma de cuna,‘ desde el exterior y que agarra hermetlcamente

- los cantos 1nter10res de los elementos.

83.- "Procedlmlenoo para el montage estanco de tableros,

hOJaS o) perflles en huecos de luz y/o de paso", de acuerdo con la

relv1nd10301on T8, caracterlzado por el hecho de que la tlra esta

reforzada por un nucleo de hlefro 1ntrodu01do en una cav1dad a

traves de una abertura de enurada praotlcada en la tlra.

100-
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HOJAS 0 PEQFILES EN HUEuOS IE LUZ 'Y/0 IE PASO"

9a - "Procedlmlento para el montage ebtamx>de tableros,
hogas 0 perflles en huecos de lug y/o de paso", de acuerdo con -

la re1v1nd10301on 8a, caracterlzado por el hecho de que la abertu

- ra de entrada a la cavidad esta cerrada por el elemento.

10-.- "Procedlmlento para el monta je estanco de tableros,

'hogas o perflles en huecos de luz J/O de paso", de acuerdocon.las
're1v1ndlcaclones 12 a 5a caracterlzado por el hecho de dlsponer

~las tlras inferiores para el montage de tableros u hojas dobles,

con exclus1on de la tira de clerre.
11-.- "PROCE DIMIENTO PARA EL MONTAJE ESTANCO DE TABLEROS
A los efectos de la Prlorldad j de conformldad con 1o
dlspuesto en los convenlos Internac1onales de los que Espana es
s1gnatar1a, se re1v1ndlca expresamente la obtenida con la Paten-

te noruega Nim. 160. 314, preoentada el 3 de Nov1embre de 1965.
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Todo ello, conforme se describe y reivindica en la pre
sente.memoria que consta de DOCE hojas, escritas a maquina por -

una sola de sus caras y dibujos que la ilustran. -

Madrid, 3 de noviembre de 1966
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