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RERORIA DESURIPIIVA

Ia preccnte ianvencidn se refiere @ perfecolonemimntos an
el clstems 4o envasado de articulos de cuchillerias, forreteria
¥ horraniontas.

Como o8 sahide, dende la extensifn de las splicuciones de
los muterinles pliaticos a 1& proteceién de tods olase de¢ artf-
oulos, tento pars su conservacién como purs mejorsr 1s estétie-
oa do gu presenteoidn, se ba conpidersdo de grem utilidad la
proteceidn do srtionlos metilioom mediante lua eplicacidn & los
cartonss ds exposicidn de liminas de pléstico cubridoras, fle-
xidles, trenspatentes y resistentes al rozamiento.
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Fn el sistema emplesdo haste shora se aplice cada hoju gue
bridors conira el oartén expositor mediemte el vaofo, llovande
los bordes de dicha hoja los medies de aghersncia emti'aj;él COn=~
tornoc merginsl de aquel cariln, hobicnde mAquinas qus realizam
tales fopes en sucesifn pere con la intervencidn menual’ 8ol Opew
rador, lo c‘ual; adenfis de prestarse & lncorreccicmes 8. 201000
cibn bocen demseiade lento el proceso, ¥ por ello vs esafaxaa s
rendimiento.

IA f£innlidad dc ls presente mmnaién 7] wtomaﬁzar_°§:a Ml
yor parte de dichse fames, sy doeir, gque el sisicma téngé-_,cm
cs el operador wna serie de botones de comnutssifn de zovinton-
ton que pulvedos en ol momento cportunc, o pormitan lx é&éi_én
menual on doterminsdse faﬁéa. en Vaecasc nﬁmero; prineipainente
on la infoivoién de los éielca; ¢ pueden gusdar fnsofivom en ¢l
monents en qud »e emplee el automstiomo en el funcioncmiento.

Pars lo mojor comprensifn de la marcha del sistonn asf porw
facoloncdo, deremss una idea de como pusde funclonsr unc miquie
na sutormftion para este envastado, principglsents pars 8l onvie
sado aa.erticulos de cuchilleriaz, ferreria ¥ herremicntas, de
suorte de conseoguir en marcha centinus wno perfeota protessifn
de¢ toles ertioulss gue, por su notlralesa, yoquieren un dislo-
niento do 18 scoidn de los agentes atmonférivce ¥ 2 18 veg svie
tendo que, por cualquier sircunstancia on su trensporte, pueds
desprendevse algund d¢ loa artfculos vingulados &l cartén e ine
cluso salirse dol onvese foraando por su peso wns 20ne ds 18 8d=
herencia marginal de lz l4mine cubridors,

Come ouidado epencisl, 1ss Gizcnelones del cartln, liming
cubrddora y margen de adherencla, sea por cola ¢ por grapas,
debant ser lac mimmas. )

Para oste sistens perfoocionado do la invemcién e reco~
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niends un pmin' calentomicnto durante smos 10 minutos aproxie
nudomonte dol cartén con los artioules a 41 vinculsdos, edonis,
ol ol cartén eatd decorudo com pintura, este pinturs no dobe
oontemer moslits ol imprimir el certén y &1 lo contuvicra, ee
conveniente dejur wn borde de uno a dos centizetrvs sin izprie
nir. Gtras precauciones para el sistems son que la méguina ani
antomati ade do asuerdo con lo invencidn no dabe estar expussta
az corrientes de ulre nl que ze concontre alre ouliente; ef el
folio mno llega nl objoto hoy que calontar de muave (siemprs que
el objeto no sea de plistico) ¥ conviune hucer almmos sgyijeros
en el coytén, Se revomionds el plistico de clorure do po"ii#inilo
o su scetrnto, siendo el uacstato més transparenio que el vlorurc
ds polivinile pere aste os mis antioorrosivo. |

En el sigiema Qo oete invencifn sl suministre de las hojas
oubridoras desde el rolle, su colosssidn en ol chasis du ajus-
to, ¥ colocacidn on 1z mese ds tradbajo del sartén & proteger,
son gporaclones monuslos coneclduns, ¥ os en ente momento onando
el oporador preciona ol boitdn do puests en mapchn, terdinado ol
cusl yusive & desarrollares el eiolo oon extrascisn del objeto
yo awbalado, por ¢l lado opuesto 8l da su entrada medisnte una
lémina £ijsda al cusdre de ajuste, ¥ se coloon la hoja aiguienw
tae

En rosumen, exi prdmor lugsy ae omplez el goolonsmionto maw
mal memipulando ls eelefegeidn hacla sdelunte y haols etrds,
trayondo ¥ Ilevando la mosa do trabajod se snehufu y g8 desenw
ohufe el vaale con los interruptores ndecusdoss se enohufs pure
ol sutoxatismo delundo sin ofcvto los dy aceifn manusl, ¥ se po-
ue an morcha o) aparato 4 relojorda pare medir el ticmpo en
winntoa de sousrdo con el sspesor ¥ la calided de lam hojes a
emploar. S8 acclona ol bobln do amtomatlimuo con lo que la cale-
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focodén avenza ¥y ol tismpo marcaede en ¢l minutsro va sgotinto-
aﬁ ¥ cumplido vee tiompo vuolve la calefucoidn 2 su posicifin -
iniedal, al micmo tiompo la mome se adelenta § s enehufs 8l
"vaole" y asl se acaba el progroma, interrumplonde el *mb:;é*,
¥ yo Be pucde inleicr otro clclo ds trabaje. 54 q_uc‘ﬂamf d@p&-’
siado tlempo enomfada le ealoafacoidn on el programs awkométi-»
coy Puede traerse/ix corriente a la posicién inicial yu:!.aamdo
un botén destinado a ello. En epe momento el progrema anﬁerioz:-
monts corgedo se va soltande, o

En cotes porfecoionemientos de la inwvencifn, 1a ealefééeién
¥ 32 mesa ds trsbajo me scolonen mediante oilindros nuuﬁ%iima;.
hebiendo dos vilvulas do cotrangmlemiento ccopladas & diehd ole
Iindro neumfticd scolonador d¢ calefaseidén y sel ss pusde regue
lar 1 velocidad del rediedor de ealefosoidn (pe omples alts
frocucnols). B ¢ilindre que scclona lo mesa de tradbajo queds
igusincats regalsdo por vélvulas de estrangulamiento, ¥ l1a st
duncidn do sire que slincnts a estos dos cllindrer guods 800i0w
nads por une vilvula megnétice electro-neumdticn. Tenbidn sl
»yaoio®™ con su bombe e sccionado por vna vilwvuls magndtice
cleotrg-noumitics, En este homba de vacic, y come inica pree
osucidy pars ls duons meychs del pistemn, conviene centrolay
¢l nivel dol aceite.

Eoto sistenn cnlzza con wna aom}nceidn ds sire comprimido
& con una instalscidn de compresién, sisndo couvenionts coloe
car wnz vilula do reduccidn de presldn entre ¢l comprosor ¥
el sisteme para trubajer con prosidn uniforme, cuys presidn
8 ser posihleg dsbe ventajomamonte oseilar cntre los 3 ¥ los
4 kllos.

Son sportebles varisntes de dotalle dentye dol cloange de
sntoa parfoccionamientos objeto aa' cate invencidn,



B

10.

15.

20.

25,

N o T &

Hegha la descripeién del presente invento, lo que se Geola-
re como no pragticado ni puesto en ejeceuidén en Eapaﬁa; compren—
de les relvindiceciones siguientess . |

le= Perfeccionamientos en el sistema de snvasado de artfou~
los de cuchilleria, ferreferia y herramlentas, cuyo emvasndo con-
siste en disponer los articulos sobre cartones de expoeicién y
oubrir la superficie del cartén a la que estén v_inoulados_lba ar-
ticulos, con una limina de un materdal transparente; :tlexiiﬁle y
reslstente al desgaste por rozamiento; lénina que; al adaptarse
sobre los referides ar‘hiaulos; no .solo los protege contraz acolio-
nes £isicas y quimicas exteriores, sind que evita au dispersidn;
caracterizados porque se utiliza en el desarrollo
del sistema wne combinacién de mcciones menuales con medios me-
canizados, todo ello mediante una sc:arie de ciroultos de impulsién
elbotricos y de alre comprimido que, ademés de los medios produce
tores de vaoie pere la adherencia de la lémina cubridora al car-
tén expositor, son sccionados por series de commutadores memmal-
menté manejados por el operario; asogurando agi una continuided
en el trebajo, y redueisndo le acecidén maruel prdctiocsmente a la
fagse preparatiria de cada o:l.clo; mientras que la referida conti-
nuidad se consigue por la expresada mascanizaclén dc las resten-
tos feses de {trabajofundementales del prooeao; giendo aquellas
las que determinam el calentemiento inicial de la mesa de tra-
bajo, ¥y estes las que regulan la alimentaoidn; pugsta en su gi-
tlo ¥y ealida del conjunto cartén-lémina cubridora, habiendo asl-
mismo wn contador de tliempos pura regular la menclonada adepte-
clén y adherencia de dicha li4mina de acuerdo con el espesor ¥y
naturaleza de la misma,
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2.~ Porfooeiensmientos, de acusrds con la reivindlescién 1,
caracterizadoes porque como muterial leminar prefowm
rido para el envesado se usa el cloruro de polivinilo o zu scotew
tos prooursndo 1a igucldnd dimsnaicnal de folio ¥ certén com Com
rrocponidsncia en suporposicidn y margen do encolade, ¥ sl 0% £0w
lio no llega al objeto hay gque calentar, gue calsnter de nmieve,
(alcmpre gue ¢l objoto no sea de pléstico) y preciicar slgmos
agajoros en 21 cartén, _

3o~ Porfeccionsmiontos, de acuexrde con la reivindioacide 1,
con arreglo o Joo ouelze, cusndo so emplee azeits en la impréai&
degorcotiva dol oartdn~soporic me deje nin pintar uny posuciia zona
marginal de adherencie corrospondionte del felic owbridor, caplefn-
dose pare la necesaris oaquaoci& corriemte do alte Ireciandia.

o= Perfoonioncrientos, ds acucrde com la reivindleacién 1,
con arreglo a4 los cusles pucds emplearse la adherencia por anco-
1.40 o por mpae, ¥ on todosp loo ossoa calenlsr prevismente el
canfunto cartén y articulos a una tomperatwra moderada antes de
e coloonouidn en la cubste del sistems, procursnde slempre que
ol sistema no esté en corrisnte do aire.

Se= Porfocolonumientos, de asuerdo con ls reivindiisweidn 1,
com exreglo 8 los queles hay modlos reguladoras de 1 intoneidsd
del csldou, medios neumdiicos para soclonsr la gesa de trabaje
¥ vilvalas de estrengulzmieonto y cleotromagnétioss paya las bome
baz de comprosifn ds alre y para 32 bomba de vaalo, ras;:emvan-
nentoe

6o~ Porfocclonomlentos on ¢l pistemn de envasedo 48 artioules
de cuchillsydis, farreteria y horremiontas.

Segin so dosoride ¥y relvindios cn la presente nemoris que
oonats de slots hojas folizdas y mecanograficdss por una solo
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