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PATENTE DE INVENCION

por 20 afios

A Pavor de D, ROCARDO LOPEZ FERNANDEZ y D. JOSE MIGUEL
LEGARREA FLORZA, embos de nacionalidad espafiola , residen
tes en BARCELONA, Alfonso XIY, 22 y Osio, 44, respectiva-

por: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIACAS TRANSLUCIDAS
PARA VIDRIERAS ARTISTICASY, = = m = = = = = = = e = = = =

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de invencidn se refiere a un
procedimiento de fabricacién de placas translicidas para
vidrieras arti{sticas.

Como eg sabido, estas vidrieras comprenden unas
1ineas de emplomado para unir los distintos cristales de
colores formativos de las figuras y elementos decorativos

de las mismas:
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‘En el procedimiento en cuestién, no se 9mp§2an 1émi-
nas de vidria de ninguna clase para le obitencién de las vidrie-
ras, sino que se parte de un elemento laminar translicido a
base de un materisl compuesto de resina sintética, tal como
poliester y fibra de vidrio. '

Este Ultimo material de refuerzo, es %fatado previa-~
mente por procedimiento quimico para darle la transparencia de
ddrios

Y en cuanto a2l dibujo artistico decorativo que deben
ostentar las placas, se imprime - por cualquier medio adecuado,
preferentemente en litografia, sobre tela delgada de seda o la~-
mina de material celuldsico transparente, y cuyo dibujo ostenta
algunas 1in§as en negro o en color plomo oscuro imitendo las 1i
neas de emplomado caracteristicas de las vidrieras artisticas,
independientemente de unos bordones que presenta la place para
el propio objeto, las cuales constituyen al propio tiempo una
especle de armadura de refierzo de le placa paera vidrieras.

Para facilitar la explicacidn, se acompafia a la pre=-
sente memoria descriptiva, unae hoja de dibujos, en los cuales
ge representa, a t{tulo de ejemplo no limitativo, un caso de
realizacién de uns placa‘translﬁcida para vidrieras fabricada
segin el procedimiento objeto de la patente.

En los dibujos: ‘

La figura 1, muestra eSqueméticamente una seceidn de
un molde para la obtencidn de placas del referide tipo, mediante
¢l procedimiento de fabricacidn objeto del invento.

La figura 2, representa wna vista en planta de uns
placa para vidrieras artisticas del propio tipo, fabricads se-
gin el procedimiento objeto de la patente;

La figura 3, ilustra undetalle en seceidn de parte de
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une placa pare vidrieras del susodicho tipo.

Pal como hemos indicado anteriormente, lgs placas
se fabrican a partir de poliester mezclado con fibra de vi-
drio, tratada previamente para darle una itransparencia ade-
cuada, cuyo material se moldea en forma laminar -1-, junto con
una lémine de seda -2- o papel iransparente celuldsico impre-
S0 por una de sus caras mediante el dibujo artistico decorati
vo correspondiente -3-, el cual presenta intercalado en el mis-
mo unes lineas negras -4~ o de color gris oscuro imitando li-
neas de emplomado. |

Los bordones en relieve =5~ gue presenta la placa, se
obtienen mediante uno o dos hiles de algodén ~6- y -f- u otro
material similar de grosor adecuado, que se colocan en el fon-
do de unas ranuras -8- y -9- que presentan las dos partes del
molde =10- y -11- , cuyes hilos quedan inclufdos en la masa
de la placa, una vez se ha moldeado ésta junto con la lémine
impressa, formando un cuerpo laminar ¥Unido con la base de la
placa:

La operacién de moldeo se efectie e una temperatura
de unos 120° centigrados y a una presién de aproximedamente
100 atmbsferas.

En los casos en\que se desee mejorar todavia mis el
aspecto de las placas, en lo que respecta & su similitud con
las vidrieragart{sticas auténticas, se da a las mismas unas
zonas ligeramente en bajorrelieve, particularmente en lo que
afecta a las figuras, las cusles se obtienen mediante unos va-
ciados previstos en una o en las dog partes del molde.

El procedimiento de fabricacidén objeto de la patente,
dentro de su esencialidad, puede ser llevado a la prictica en

otras formas de realizacidén que difieran en detalle de la in-
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dicads a2 titulo de ejemplo, a las cuales alcanzari igualmente
la proteccién que se recaba. Podrid, pues, fabricarse las pla-
cas de referencia, con los materiales y medios mis adecuados,
en cualquier forma y tamefio, por quedar todo ello comprendido

en ol espiritu de las reivindicaciones.

'E QoI 4

Se reivindiéa como objeto de la presente patente de
invencidns

1.~ Procedimiento de fabricacidén de placas transli-
cidas para vidrieras artisticas, caracterizado esencialmente
por fhbricarse las placas, que simulan vidrieras artisticas de
cristeles emplomados, & partir de un material compuesto de resina
sintética y fibra de vidrio, tratada previamente esta fibra qui-
micamente para darle una transparencia similar a ls del vidrio,
cuyo material se moldea en forma laminar junito con una tela de
seda o una limina celuldsica transparente, impresa por una de
sus caras mediante el dibujo artistico decorativo correspondiente,
el cuel presenta intercalado en el mismo unes lineas imitando
las de emplomado caracteristicas de las vidrieras suténticas,
independientemente de unos bordones que presenta la placa para
el,propio objeto, y que vonstituyen asimismo una especie de ar-
madura de refuerzo de la placa.

2.~ frocedimionto de fabricacidn de placas translici-
das para vidrieras artisticas, segin la anterior reivindicacién,
caracterizado porque los bordones en relieve de refuerzo, simn-
lando liness de emplomado que presenta la placa, se obtienen me-
diante uno o dos hilos de grosor adeauado que se colocan en el
fondo de unas ranmuras practicadas en las dos partes del molde
0o en une de ellas cuando se trata de un solo hilo, cuyos hilos

quedan inluidos en la masa de la placa una vez se ha moldeado
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ésta junto von la lémina impresa, formando un cuerpc leminar
Unido con la base de la placa, y cuya operacidn de moldeo se
efectia a una temperatura de unos 125¢ centigradbs ¥y 2 una
presién.de, aproximadamente 100 atmésferas,

3.~ Procedimiento de fabricacién de placas transli-
cidas para vidrieras artisticas, segin las reivindicaciones an~
terioreﬁ, caracterizado por dotarse a las placas en algunas zo-
nas de'una de sus ceras o de ambas, de unos ligeros hajorrelie~
ves, particularmente en lo que afecta a las figuras, obtemidos

mediante unos vaciados previstos en uno o en las dos parte del

moldey
4 o- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLACAS TRANSLU-

CIDAS PARA VIDRIERAS ARTISTICAS,

Consta la presente memoria descriptiva de cinco hojas
mecanografiadas, foliadas, numeradas y escritas por una sola
cara, acompiiada de una lamina de dibujos.

Madrid, a 31 D] 1968

RICARDO LOPEZ FERNANDEZ
JOSE MIGUEL LEGARREA ELORZA
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