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PATENTE
DE
INVENCION

& favor de EVERSHARP, INC., entidad norteamericana, do
miciliada en Milford (Connecticut, E.U.A.) Webster Road,
por “PERFECCIONAMIENTOS EN RASURADORAS DE SEGURIDAD CON
CUCHILLA IEL TIPO DE CINTA".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencion se refiereAen general a rasura
doras y esta dirigida mds especificamente a un soporte
de depdsito y a un deposito portador de una cuchilla de
afeitar de tipo de cinta, en una nueva forma para permi
tir un correcto emplazamiento y fijacién de trozos suce
sivos de le hoja para el afeitado.

Las rasuradoras en las que se emplean una cu=
chilla de tipo de cinta no son nuevas en el sistema del
afeitado de seguridad. Verdaderamente, las rasuradoras

provistas de cuchillas de tipo de cinta han sido propues
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tas y aun probadas en el mercado pero, por varias razo-
nes, no han resultado plenamente satisfactorias. Ciertas
caracteristicas, sin embargo, hacen que las médquinas de
afeitar provistas de cuchillas del tipo de cinte sean
teoricamente atractivas.Entre estas caracteristicas es-
tan 1la comodidad y velocidad con que puede ser cembig-
da la hoja de corte, la cantidad de material requerido
para la cuchilla, y la facilidad de manufactura y el con
$rol que puede ser ejercido sobre la cuchilla de tipo de
cinta. A pesar del atractivo de las rasuradoras de este
+ipo, varias dificultades practices y problemass han im-
pedido una amplia comercializacidn. Un problema prominen
te es la absoluta falta de medios economicamente facti-
bles para fijar con precisidn y seguridad la cuchilla,
lo cual, como es bien sabido, es esencial pars obtener
el grado de comodidad en el afeitado experimentado con
disefios comercialmente aceptables. La porcion de cuchi=
lla expuesta para el afeitado asi como el almacenamien-
to de la parte de la cuchille no usade sin su subsiguien
‘te embotamiento tembién ?a sido un probvlema. En algunos
disefios anteriores del objeto de la invencidn, el depdw
sito tenia que ser neceseriamente voluminoso con el fin
de almacenar y situar la hoja, y, como consecuencia de
ello, el afeitado en zonas criticas tales como alrede~-
dor de las fosas nasales, oidos, hendeduras, boca, etec.,
era dificil de ejecutarse satisfactoriamente. Adenas,

el coste del depdsito y del soporte del depdsito en ar

ticulos anteriores no era completamente competitivo, y
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en ciertos casos el depdsito no podia ser facilmente aco
plado a su soporte o retirado del mismo. Tembién, ciertos
otros disefios enteriores del objeto no lograron propor-
clonar le resistencia necesarla para los golpes experi-
mentados durante el uso normal de la maquina, y a menudo,
después de caerse accidentalmente una rasuradora habia
que considerarla inutilizada.

La presente invencion se refiere s mejoras en
rasursadoras del tipo arriba indicado, en la cual un so=
porte de construccidn simplificada reecibe y sujeta un
depésito de tipo disponible de hoja de afeitar. El depd
gito esta provisto de una cuchilla de afeitar del tipo
de cinta, la cual se mueve selectivamente desde un area
de almacenamiento enrollado hasta la zona colectora en~
rollada, pasando por encima de une seccidn intermedia de
puente la cual expone, pone en posicion y fija la cuchi-
lla para el afeitado. Se preven medioe adecuados pars
tensar la cuchilla adyscentes al horde de corte con mee
dlos adicionales dispuestos para guiar y fijer con segu-
ridad la cuchilla del tipo de cinte & un soporte de cue
chille, pera asegurer un méximo confort en el afeitado.
También estd prevista una nueva disposicion de tringue~
te, por medio de la cual el carrete colector es operable
solamente en una direccidén para mantener la cuchilla ba
jo tensidn. Una palance de avance esté unida por medio
de un tringuete al carrete colector, siendo acclonable
en direccidn inversa pars permitir el emplazemiento ¥y

exposicidn pera el afeitado de una seccion no usada de
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la cuchilla de afeitar del tipo de cinta, la seceidn no
usade de la cuchilla de afeitar se sitia solidamente y
mentiene firmemente pare proporecionar un agudo filo de
corte, recto y convenientemente rigido. Ia nueva forma
en que la cuchilla del tipo de cinta es guiade y fijada
en la seccidén del puente proporciona una maxima exposi-
cion de la parte de la cuchilla en uso com el inherente
confort y facilidad experimentada en le operacion del
afeitado. Cuando la cuchilla del tipo de cinta del de-
posito he sido usada, el deposito puede ser extraido fa
cilmente de su soporte y se puede emplazar exactemente
un nueve deposito, por simple presion, en su lugar. De-
bido & su disefio unico, le rasuradora de la presente in
vencidn puede ser menufecturade economicamente sin de-
trimento en la precisidn de le colocacidn de la cuchilla
ni en la calided de toda su construccidén, haciéndola com
petitiva comercialmente con disefios de navajas de afei-
tar aceptados.

Es un objeto de esta invencidn el proporcionar

una rasuradora que tiene una cuchilla del tipo de cinta

que evita las caracteristicas indeseables de disefios an

teriores.

Bs también un objeto de esta invencion el pro-
porcionar una rasursdora nueva y mejorada del tipo que
emplea cuchillas del tipo de cinta, en las cuales la ho=-
ja puede ser facilmente accionada y exactamente coloca-
da pera un maximo confort en el afeitado.

Es otro objeto ain de esta invencidn el propor
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cionar un depésito nuevo y mejorado para méquinas de
afeltar en lag que se proporcions unos nuevos medios
de guia para colocar exactamente una cuchille del tiw-
po de cinta en relacidn de exposicion para efeitar, en
una seccion puente de soporte de cuchilla.

Es afn otro objeto de esta invencidn el pro-
porcionar un deposito descartable pare méquinas de afel
tar del tipo de cinta, gue tiene una nueva disposicidn
pera la gufae y fijaeidn de la cuchilla.

Es aun otro objeto mas de esta invencidn el
proporcioner un deposito mejorado pare ser montado en
une resuradora del tipo de cinta, que pueda ser manufac
turado economicamente y montado facilmente sin detrimen
to de su calidad o de la exactitud del emplazamiento de
la cuchillsa.

Es otro objeto de esta invencion el proporcio
nar un depdsito descartable pare mdquinas de afeitar del
tipo de cinta, el cual tiene una disposicidn de carrete
colector para hacer avanzar y almacenar la cuchilla del
tipo de cinta después de que la seccidn expuesta ya no
es utilizable,

Otros objetos de esta invencidn se apreciaran
mas claramente teniendo en consideracion los dibujos gque
se acompaflan en los que: La figure 1 es una viate frac-—
cionada en perspectiva de la rasuradora de la presente
invencidn; la figura 2 es una vista ampliada en alzado
de le rasuradora de la figura l; la figura 3 es una vis=-

$a superior de la rasuradora de la figura 2; la figura 4
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es una vista en alzado lateral de la rasuradora mosirg
da en la figura 2; la figura 5 es une viste en alzado
del cuerpo del depdsito; la figura 6 es une vista am-
pliade de la parte superior del cuerpo del deposito; lsa
figura 7 es una viste seccionada en alzado del deposito
de la figurs 6; la figura 8 es una vista tomada a 1o
largo de las lineas 8-8 de la figura T; la figura 9 es
una vista en alzado del deposito con la cubierta guite~
de y la cuchilla del tipo de cinta colocada; la figurs
10 es una vista superior del depdsito tal comd se mues
tra en la figura 9; la figurae 1l es una viste en alzado
de la ocubierta del depdsito; la figure 12 es una vista
posterior en alzado de la cubierta del depdsito con el
carrete colector instalado pars mostrar el nuevo trine-
guete; la figurae 13 es una vista posterior en alzado
del depbsito montado; le figure 14 es una vista supe-
rior del deposito montedo, representado en la figura 13;
la figura 15 es una vista en alzado del extremo del de-
posito de las figuras 13 y 14; la figura 16 es una vis
ta anterior en alzado y sumentade, tomada & lo largo
de les lineas 16-16 de la figura 14 para mostrar los de
telles de la palanca y del tringuete de avance; la figu
ra 17 es una vista en seccion transversal tomeds & lo
largo de las lineas 17-17 de la figura 16; la figura 18
es una vista en seccidn transversel tomede a lo largo
de les 1ineas 18-18 de la figura 63 la figura 19 es una

viste en seccion transverssl tomade a lo largo de las

1{neas 19-19 de la figura 2; la figura 20 es una vista
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aumentada de un extremo de la rasuradore representada en

le figure 10 con la cubierts del depésito gquiteda; la fi

gurae 21 es une vista en seccidn trensversal aumentada, to
mada desde las lineas 21-21 de le figure 20, y la figura

22 es una vista en seccidn transversal aumentade, tomada

a lo largo de las linems 22-22 de la figurs 2, ilustran-

do los detalles de la palanca de fijacidn y el mango.

Con referencia a la vista fragmentada de la fi-
gura 1, una rasuradors 10 incluye un soporte de depdsito
indicado con le referencia general 11 y un depdsito des-
cartable de cuchillas indicado generalmente con la refe-
rencia 12. Bl soporte 11 consiste en un armazén 13 soste
nido por un mango 14 el cuasl tembién soporta pivotante
una palenca de fijacidn 15 para fijar el depdsito 12 al
goporte 1l,

Los elementos bésicos del depdsito de cuchillas
12 incluyen un cuerpo de depésito, 16 sobre el que se mon
ta un carrete suministrador 17 y un cerrete colector 18
sobre los que se arrollan en espiral los extremos opuese
tos de una cuchilla de afeitar del tipo de cinta 20. Un
resorte de fijacidn 21 se prevé tambidn para ser unido al
cuerpo del depésito para sujeter le cuchilla del tipo de
cinta 20 en relacion de afeitado en el cuerpo del depdsi
to 16.Una cublerts del deposito 22, una palanca de avane
ce 23 y un botén de cierre 24 completen los elementos bg
sicos que formen el depdsito 24 de la rasuradora.

La relacion del depdsito 12 respecto al soporte

11 del depdsito se aprecia mejor en las figura 2-4 las
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cuales ilustran el depdsito montado pera operar en el so-

porte 1l del depdsito. Este Qltimo incluye un mango 14 y
un armezén 13 provisto con una porcidn anexa de agarre

25 y una poreidn de apoyo 26 de una configuracidn gene-
ral en forma de T. Un resalte 2% que sbbresale lateral-
mente y tiene una porcidn de labio 28, doblada angularmen
te y adeptada para acoplarse con la hoja de afeitar 20,
estd formado en la parte superior de la porcidn de apoyo
en forma de T. El deposito 12 esta presionado en posicidn
contra el respaldo 26 obligando a la palance de fijacidn
& moverse hacia una posicidon de fijacion que serd descri
ta con mayores detalles conjuntemente con la descripeidn
de la figura 22. Bn la posicion del monteje, tel como se
muestra en la figura 4, el deposito esta firmemente rete~
nido en el soporte por la palence de cierre 15, pars asi
forzar la porcidn en forme de labio 28 contra la cuchilla
en forma de cinta 20, proporcionando una maguina de afei-
ter compacte que pueda ser manipulade facilmente durante
le operacion de efeitado.

Tal como se ve en la figura 1, la cuchille de
afeiter 20 tiene una forma de tire delgade con un borde
frontal afilado 30 y un borde posterior romo 3l. Una plu
ralidad de aberturas 32 estén formades en la cuchilla &
intérvalos espacisdos uniformemente y sirven para guler y
mentener la cuchille en posicion. Marcas en forma de ni-
meros pueden ser afiadidas en intérvalos espaciados unifor
memente para dividir la cuchilla en forma de cinte en seg

olones identificables, de una longitud uniforme.



E1l cuerpo del depdsito 16 tiene también une
configuracion en forme de T, que presenta una base delgada
erguide 33 la cual se integra con una seccidon de puente
34 que sobresale lateralmente de la dbase 33 pars formar

5e une superficie 35 de soporte de cuchilla. Une guias poste-

rior elevade 36, adapiada para acoplarss con el extremo
romo 31 de la cuchilla del tipo de ointa 20, estéd forme-
da en la perte posterior de la superficie de soporte de
la cuchille 35, mientras que una protecciodn 3% estd dis-

10. puesta en el extremo anterior de la superficie de sopor-
te de la cuchille 35. Aunque la gula elevada 36 esté re-
presentada como dispuesta perpendicularmente respecto a
la superficie 35 de soporte de la cuchilla, hay que conw
siderar que ella puede ser concava y/o discont{nua si se

15, prefiere, en tanto que sirva pera mantener en posicion
en borde romo 31 de le cuchille del tipo de cinte 20.

Ia delgada base plana 33 del cuerpo del depo-
sito esta provista con un tembor cilindrico de monteje
38 que tiene una abertura central 40 para el montaje gi-

20. ratorio del carrete de suministro 17. Una aberture 41 en
le pared del tambor 38 proporcions una sallda para la cu
chilla del tipo de cinta 20 contenida en el carrete de
suministro 17. En la porcidn inferior de la base 33, se
prevé una sberturs 42 que sirve como casquillo para mon

25, tar el carrete colector de forma que pueds girer. Una,
amplia pestafia 43 estd formada en el extremo inferior
de la base 33 para acoplarse con una abertura de dimen-

siones similares en la cubierta del depdsito 22.
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Con referencia a las figuras 5-8, se describen
las caracter{sticas de construccién detallades del cuer-
po del deposito 16 . Un par de ofejetas de montaje 45 y
46 estén formadas en la perte posterior de la sececidn
de puente 34 y estén inclinadas hacia arribs en direc—
cidn a la superficie de soporte de la cuchilla 35, para
permitir que el resorte de fijacion 21 sea.colocado ¥y
efirmado en su luger por medio de aberturas de emplaza-
miento, formadas en el resorte 21 sobre la porcidn dis-
puesta verticalmente de las orejetas de montaje.

- La superficie de soporte de la cuchilla 35 es
generalmente plana, y esta interrumpida por una plura-
lidad de orejetas de guia 47 inclinadas y alineadas lon
gitudinalmente. Tal como se aprecis en las figuras 5-7,
las orejetas de gule 47 estén dispuestas de forma alter
nativa o no asimétrica y estan inclinadas de derecha a
izquierda en la direccion del paso de la cuchilla en for
ma de cinta 20, Las orejetas de gufa 47 estdn espaciadas
de la superficie de gufe 36 una distancia suficiente o=
mo para ser disPuestas'en el cemino de las ranuras 32
formadas en la cuchilla del tipo de cinta 20. Por lo tan
to, ceda una de las remurss 32 sers llevada para coinci-
dir con las orejetas de guia 47 cuando la cuchilla del
tipo de cinta 20 es corride a través de la superficie de
soporte de la cuchilla 35 en la seccion de puente 34.

El extremo de entrada 50 y el extremo de sa~
lida 51 de la seccion de puente 34 tienen una configurg

cion generalmente arqueada, con un radio relativamente
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pequefio para reducir la amplitud total del rasurador e
incrementar la exposicion de la cuchilla 20 dentro de
esta anchura. La seccion de puente 34 esté rebajada en
el extremo de entrada 50 de la superficie de soporte de
la cuchilla tal como en 52, asimismo esta rebajada en la
porcion arqueada 53 formando, por lo tanto, un reborde
elevado 54 que tieme una porcidn superior recta coextensi
va con la superficie de soporte de la cuchilla 35, mien
tras gue la porcion aerqueada del reborde 54 se proyecta
ligeramente hacia el exterior de la superficie rebajada
53. Le salids o extremo opuesto 51 del puente 34 esta
igualmente rebajada en 55, uniéndose con el extremo ar-
queado 56 para formar un reborde superior 57. En cada uno
de los extremos 50 y 51 de la seccion de puente 34, se.-
formen unos espaldones de guia 60 y 61, los cuales son
coextensivos con los exiremos de la superficie de gula
36. Hay un ligero rebaje 62 que se extiende longitudinal
mente, formendo en la superficie de soporte 35 adyacente
a la superficie de gufa 36 y que se ensancha en las su~-
perficies rebajadas 52 y 55, en los extremos dec entrade
y salida 50 y 51 respectivamente. BEsto proporciona una
completa libertad para que el borde posterior o romo de
la cuchille coopere con la guie 36.

Los rebordes superiores 54 y 57 terminan en el
lado delantero en un resalte 63, dispuesto longitudinal-
mente en forma vertical continua ¥ que se extiendeAen-
tre la superficie de soporte de la cuchilla 35 y el pro

tector 37. Se prevén unas aberturas convenientes 64 y 65
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en el protector 37 para permitir que el producto del
afeitado pase a través del protector, mientras que se
forman estrias 66 en la superficie anterior o arqueada,
de contacto con el cutis, del protector 37 y gque funeio-
nen de menera ya conoclda. Hay que ‘tener en cuenta que
el protector 37 en el presente disefio estd formado inte
gramente con el cuerpo del depésito 16 y por lo tanto
serd reemplazado con cada nuevo depésito 12.
Inmediatemente debhajo del protector 3% hay unas
aberturas 67 y 68 para clavijas que sirven como medios
de alineacidn cuando la cubierta 22 se acopla al cuerpo
del depdsito 16. En los extremos opuestos de la parte pos
terior de la seccidn de puente 34 hay formades unas mues-
cas o espaldones que también sirven para unir lg cubieria
del depdsito 22 a la parte superior del cuerpo del depd-
sito 16, con las nmuescas 72 y 53 formadas en los lados
opuestos de la base 33 que tienen une funeion similar.
Con referencia a las figuras 1 y 11-15, la cu-
bierta del dapésito 22 es generalmente de gonfiguracién
en forma de T y presenta un cuerpo de cublerta 75 inte=
gral con las porciones de brazo 76 y 77 que sobresalen
exteriormente. Formada en el intermedio de las porciones
de brazo 76 y 77 hey una depresion 78 edaptade para si-
tuarse debajo de las aberturas 64 y 65 del protector 37
para recibir el producto del afeitado, de donde puede
ser eliminado facilmente bajo un grifo o similer. En el
extremo inferior del cuerpo de la cubierta, se forma una

aberturs 80 la cusl estd adaptada para permitir que una
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perte del carrete colector 18 sobresalga para recibir la
palanca de avance. La aberiura 80 esté formada concentri
camente con un nervio de refuerzo 8l que en su parte pos
terior tiene una circunferencia con entalladuras 83 for-
De mando dientes de trinquete. E1l cuerpo principal de la cu
bierta 75 tiene una pestafia elevade 84 que define su mar
gen exterior y se extiende desde los extremos de los bra
zos 76 hacia abajo, alrededor del cuerpo principal, para
formar una pestafia continua. Una ventana 85 ests formada
10. en la pestafia 84 a lo largo de un lado para permitir la
observacion del simbolo impreso en la cuchille 20 y avi-
sar al usuario del nimero de secciones usades.
La parte superior de la cubierts del depdsito
22 recibe la seccion de puente 34 la cual llena el espa
15. clo entre los extremos de la pestafia 84 en los brazos pa
ra formar una envolvente para los carretes colectores 17
y 18. Unes clavijas de union 86 y 87 estén formadas en
le superficie posterior de la cubieria 22 en el lado opues
to de la depresidn 78 y esten adaptadas pare recibir los
20, pagos de las clavijas 67 y 68 formadas en el cuerpo- del
depdsito 16. Hay formadas orejetas 90 y 91 que sobresa-
len hacie dentro en los extremos opuestos de la pestafis
84 y cooperan con las muescas 70 y 71 de la parte poste
rior del puente para sostener la cubierts del depdsito
25, 22 junto al cuerpo del depdsito 16, También hay formadas
orejetas interiores 92 y 93 en la pestefia 84 para coo-
perar con las muescas o espaldones T2 y 73 formados en

la base 33 del cuerpo del depdsito 16. La pestafia 84 po
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see suficiente flexibilidad como pars permitir que las
orejetas se expendan durante la Operacién en le que la
cubierta del deposito se acopla al cuerpo del depdsito
16. Un surco ancho 94, de suficiente amplitud para re-
celbir la anche pestafia 43 de la base 33 del cuerpo del
depdsito, se forma en la pestafia 84 de la base de la cu
bierta del depdésito 22. Los pasadores elevedos 95 y 96
formen parte integral, perpendiculermente a la pestafia
84, de los lados opuestos del surco 94. Los pasadores
95 ¥ §6 estén situados en ledos opuestos de la pelanca
de cierre 15 y sirven parz evitar el desplazamiento lew~
teral del deposito 16 respecto al soporte 11. Los pasa-
dores 95 y 96 pueden tembién servir como tope para limi
tar la rotacion de la palance de avance %3 en ambas di-
recciones y mantenerla en una posicion donde no interfe
riréd con la insercion del depdsito 12 dentro del sopor—
te l1ll.

Las superficies arqueadas 9% y 98 en la pesta-
fla 84, situadas en le interseccion de los brazos rospece
tivos 76 y 77 con el cuerpo de la cubierta 75, tienen
une configuracion cilindrics estendo formadas en un eje
perpendicular al cuerpo de la cubierta 75. Estas super-
ficies sirven para guisr la cuchilla de cinta 20 en su
recorrido desde el carrete suministrador 17 hasta el ca
rrete colector 18 tal como se puede apreciar en la vis-
te ern alzado posterior de la figura 13,

Los detalles del carrete colector 18 se des-

cribiran ahora con referencia especifica a las figuras
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1, 9-13, 16 y 17. E1l carrete colector 18 incluye una por
¢cion de cuerpo en forms de tembor 101 gue tiene una pes-
tafia anular 102 sobresaliente axialmente, la cual es re=-
cibida con ajuste de cojinete en la abertura 42 formada
en la base 33 del cuerpo del deposito. La porcion en for
ma de tambor 101 del carrete colector 18 esta provista
con une renura en forma de cruz 103 la cual esté formada
ligeramente excéntrica respecto del eje., Dispuesta en

la renure en forma de cruz 103 hay una lengueta levanta
da 104 para cooperar con una abrazadersa 105'de configura
cion en forma de U que aprisiona el extremo libre o de
avance de la cuchilla del tipo de cinta 20 tal como se
ve en la figure 12. La cuchilla 20 se extiende alrede-
dor de una suave superficie curvada 106 la cual se une
suavemente con la circunferencia exterior del tambor 101.
Ya que la abrazadera 105 esta afirmada a la cuchilla de
rasurar 20 en su extremo libre, la fuerza que se ejerce
al estirer la cuchilla 20 es transmitida directemente des
de el saliente 104 a la abrazaders 105 y luego a la cu~
chille del tipo de cinta 20 de manera que las fuerzas lon
gitudinales del estirado se transmiten centralmente res-
pecto a la cuchille de rasurado 20,

Una pestafia 107 queAse extiende radialmente se
forma en le base del tambor 10l y proporeions una super-
ficie de gufa para el borde afilado de la cuchilla 20.
La pestafia radial 107 tiene un espesor que corresponde
aproximadamente a la profundidad de los dientes del trin

quete 83 y ests provista con secciones veciadas 110 y
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11l para formar los gatillos de trinquete 112 y 113 que
se acoplan con los dientes de trinquete 83 paras limitar
la rotacion del tambor a un solo sentido. Las porciones
extremas de los gatillos de trinquete 112 y 113 son de
un digmetro mayor que el resto de la pestafia 107, permi
tiendo que suban y bajen cuando el carrete colector 18
es girado para arrollar la cuchilla 20 en el tambor 10l.

En el lado opuesto de la pestafia 107 estd coa=
xialmente dispuesto el teton 114 que sobresale axislmen-
te y el cual tiene una serie de dientes de tringuete 115
dispuestos uniformemente en su periferia. El tetdn 114
tiene un orificio escalonado 116 que se extiende comple—
tamente a través del carrete colector 18. Ia palance de
avance 23 esta provista con una poreidn de palence 117
la cual forma parte integral con un anillo separado 118,
provisto con una superficie circunferencial anular inte
rior 120 que esta interrumpids por una porcidn inelina-
da o retén 121, dispuesto adyascentemente al corte 122
de manera que el anillo pueda ensancharse cuando el re
tén 121 eleve los dientes de tringuete 115 cuendo se gi
re en sentido contrario. Tal como se ve en la figura 16,
cuando la porcion de palanca 117 se avanza en sentido
contrario a las agujas del reloj, el retén 121 se aco~
pla con los dientes de trinquete 115 a fin de hacer gi-
rar el carrete colector 18 para enrollasr la cuchilla 20
en el tambor 101,

Tal como se ve en la figura 17, el boton de

afianzemiento 24 esta provisto con una cabeza ensancha~
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da 123 y un vastago 124 que tiene unas protuberancias ra
dialmente dirigidas 125 y 126, las cuales permiten que el
pasador 24 una lg palanca 23 al carrete colector 18 al

ser encajado a presion dentro del orifiecio escalonado 116.
Une vez instalada la cabeza 123 descansa encima de un sa-
liente 12% formado en la palanca de avance 23, manteniendo
por lo tanto, las partes en relacion de montaje.

Cuendo la palanca de avance 23 se mueve en sen
tido opuesto a las agujas del reloj, tal como se ve en
la parte anterior del deposito montado 12, los dientes de
trinquete se mueven en sentido inverso sobre los dientes
de trinquete 83 en el interior de la cubierta del depési
to 22, Cuando la palenca de avance 23 se acopla a los pa
sadores 95 y 96, o una extension suficiente de cuchilla
sin usar ha sido expuesta, la palanca 23 puede ser, en=
tonces, girada en sentido inverso, durante cuya accion
los gatillos de trinquete 112 y 113 se acoplan con los
dientes de trinquete 83 para evitar la rotacion en sen-
tido contrafio del carrete colector 18. De esta forma,
la tensidn en el extremo anterior de la cuchilla 20 se
mantiene para que colabore en la colocacidn de le misma..

El carrete de suministro 1% es similar en to~
da su comstruccidén al carrete colector en que incluye
una porcién de tambor generalmente cilindrica 130, la
cual tiene una ranura en forma de cruz 131, formada con
un extremo alargado para cooperar con une sbrazadera
132 en el extremo finael de la cuchilla del tipo de cin~

ta 20. Una pestafia radial integrads en la parte poste--
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rior del tambor 130 proporcions una guia para el extre-
mo romo o posterior de la cuchilla 20, y el lado opues-
to estd provisto con orejetas arqueadas 134, 135 y 136
que sobresalen axialmente y estdn dispuestas coaxial-
mente. Estas orejetas estdn adeptades para encajar ajus
tadamente con la abertura de cojinete 40 formada en la
base 33 con el fin de mantener la cuchilla 20 bajo ten~
sidn cuendo se desenrrolla del tambor 130. E1 acoplemien
to por friceidn de le pestafla 133 contra la base 33 del
cuerpo del depdsito 16, proporcions estabilidad lateral
asi como algo de resistencia adicional a la rotacidn.

Tal como se ve mejor en la vista montada de
le figurs 9, cusndo el carrete suministrador 17 estd mon
tado en el tambor cilindrico 38, el espacio enmtre la cir
cunferencia exterior del tambor 130 y la circunferencisa
interior de la porcién de tambor 38 esta substancialmen
te ocupado por la cuchilla de rasurar 20. Obviamente,
el espacio entre las dos se incrementara cuando la cuchi
1lla sea usada y desplazads hacia el carrete colector.

El resorte de fijacion 21, mostrado en le figu
re. 1, esté provisto con una poreidn inclinede 142 la cual
estd doblada en angulo desde el cuerpo prinecipal del re-
sorte y termina en un borde ondulado 136. Los orificios
de montaje 138 y 139 estdn formados en el cuerpo prineci-
pal 137 del resorte 21 y estan adaptados para ser recibi
dos por encime de las orejetas inclinadas de montaje 45
y 46 de la seccidn de puente 34 del cuerpo del depdsito
16, Un par de salientes elasticos 140 y 141 estén pre-
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vistos en los extremos opuestos del resorte de fijacidn
21 y estén adaptadas para ser recibides en aberturas for
madas en la porcion posterior del puente 34, pera ayudar
en la colocacion del resorte.

Tal como se ve en las figures 13 y 14, 19 y 20,
cuando el resorte de fijacion esté montedo al cuerpo del
depésito 16, la porcidn inclinade 142 del cuerpo princi-
pal 137 se extiende més alla de la porcion de gufa 36,
para colocar en posicion el borde frontsl ondulado 136
en acoplamiento con la cuchille de rasurar 20. Los ori-
ficios de montaje 138 y 139 estén fijados en las oreje-
tes inclinadas 45 y 45 y los salientes elasticos 140 y
141 son recibidos en porciones huecas del cuerpo del de
posito. Las orejetas 144 y 145 que sobresalen hacie abs
jo se acoplan a la pared posterior del cuerpo del depé-
sito para proporcionar resistencia adicional y estebili-
dad al resorte de fijacidn 21.

Tal como se gprecia mejor en lg figura 14, el
borde ondulado del resorte de fijacidn 21 tiene las pun
tas de los extremos de las porciones onduledaes dispues~
tas entre las orejetas de guia inclinadas 4%. Las por-
ciones pocaes profundaes o de valle del horde ondulado 136
estén dispuestas sobre las orejetas inclinadas 47 de dis
posicion asimétrica, y cooperen pers fijar la cuchilla
de rasurar cuando uns ebertura no queda acoplada con la
lenguete asocisada 47 en la superficie de soporte de cu-
chilia 35. Ya que el borde ondulado esta formado en la

porcion inclinada 142 del cuerpo prinecipafi 137 del re-
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sorte 21, la elevacion enire los extremos de las ondula-
ciones sera tal que las ondulaciones y las zonas interme
dias cooperarsn con la cuchille pars maentenerls contra
la superficie de soporte de la cuchilla y la orejeta in-
clinada 4%. Este detalle se aprecia mejor en la visia au
mentade, en seccion transverssl 21.

Con referencia a las figuras 9, 10, 20 y 21 se
describirén las fases de montaje del rasurador. La del-
gada cuchilla del tipo de cinta se enrolla en el carre-
te de suministro el cual a su vez esta montado en el tam
bor cilindrico de montaje 38. Bl extremo enterior de la
cuchilla 20 es pasado por encima de la superficie 35 de
goporte de la cuchilla y fijado al carrete de suministro
18 montado en la abertura 42. E1 extremo romo de la cu-
chilla 20 esta dispuesto en acoplamiento con la superfi
cie elevada de gufa 36, por lo tento alinesndo las aber
turas 32 con las orejetas inclinades de guia 47. Inmedia
tamente debajo de la seccidn de puente 34, la cuchilla de
rasurar 20 toma la configuracién de la figura 9, con lo
cval la cuchilla entrante o no usada, correra por encima
de la superficie cilindrica 9& ¥ la cuchilla saliente o
usada, correra por encima de la superficie cilindrica
98 estirando asi la cuchilla 20 firmemente contra la su
perficie 35 de soporte de cuchilla,

El resorte de fijacion 21 es entonces empujado
por encima de la perte posterior de la seccidn de puente
34 de manera que las aberturas de montaje 138 y 139 se

acoplen por el extremo posterior de las orejetas inclina
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des 45 y 46. En este momento, el resorte estd en tension
de menera que los extremos de las porciones ondulades se
acoplan con la cuchilla 20 y las porciones intermedias o
de valles presionen la cuchille hacia la parte superior

de las orejetas inclinadas 47 cuando las eberturas 32 no
estan alineadas.

La cubierta del depdsito 22 puede entonces ce-
rrarse en su lugar de forma que las lengletas de montaje
90 y 91 sean recibidas en los salientes é muescas T0 y
71 y las amplias orejetas 92 y 93 sean recibidas en los
surcos cortedos en muesca o0 espaldones 72 y 73 de la ba
se del cuerpo del depdsito. Le emcha pesiafia 43 de la
base del cuerpo del depdsito ayuda en la colocacidn de
las piezes, estando situada en el ancho surco 94 forme-
do en le pestafia 84 dispuesta alrededor del margen de la
cubierta del depdsito 22. Tembién durante el montaje de
la cubierta de depdsito 22 a la cubierte de depdsito 16,
les clavijas 86 y 87 en el cuerpo del deposito colaboran
en la colocacidn de la cubierta, estando acoplados con
las aberturas de clavija 67 y 68 en el cuerpo del depo-
sito 16e.

Tal como se ve en las vistas superiores de las
figuraes 10 y 20, cuando la cuchilla del tipo de cinte eg
$4 situada en la superficie 35 de soporte de la cuchilla
de la secclon de puente 34, asume una configuracién de
cufia en los extremos opuestos de la seccion de puente 34
y disminuye hacia un punto posterior del cuerpo del de-

posito” 16, Tal configuracion es atribuida a las superfi
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cies elevadas 54 y 57 que estan dispuestas inmediatamen
te adyacentes al extremo de corte 30 de la cuchilla 20,
estando la cuchilla mantenida bajo tension entre los ca
rretes de suministro y colector. Dicho de otra manera,
el curso de recorrido de la cuchilla en forma de cinta
20 alrededor de los extremos arqueados y a través del
puente, es de mayor dimension en el extremo delantero
del puente en comparacién con el curso de recorrido de
la cuchilla de rasurado tomado adyacente al saliente

de gula en la parte posterior del puente. Esto obliga

a2 que la cuchilla en forma dercinta asuma una configu-
racion en forma de cufia poniendo en tensidn el borde

de corte en una lines recta para una Gptima accidn de
cortado. Asi pués, la importancia de los encajes ajus~
tados de las orejetas 134', 135' y 136' en la sbertura
40, es manifiesta. La accion de cufia proporcionada por
esta configuracion sirve pera mentensr el extremo pos—
toerior o romo 31 de la cuchilla 20 contra la superficie
gula 36 manteniendo por lo tanto continuemente las aber
turas 32 de la cuchille en alineacion longitudinal con
las orejetas gu{as inelinades 3%. Manteniendo el exire-~
mo posterior 31 en linea recta resulta igualmente ali-
neado el borde enterior o afilado 30 en una linea rec-
ta, en tanto se aplique una suficiente accidén de fija-
cién a la cuchille sobre la superficie plana 35 de so-
porte de la misma. Tal accién de sujecion no es solamen
te proporcionada por el resorte de fijacidn 21 centrado

en le cuchilla 20, sino que la misma también es fijada
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firmemente, adyacente al borde afilado 30, por un lablo

doblado hacia abajo 18 de la pesiefia 27, en la parte su
perior del armezon 26 en el soporte 1l. Esto puede ser
me jor observado en la figura 19 que ilustra el labio do
5. blado hacia sbajo 28, con la porcidn terminal acoplade
a la cuchille 20 muy cerca del borde afilado 30. El la-
bio doblado hacia abajo 28 en la pestaiia 27 del soporte
estd dispuesto en un éngulo tal que establece un ligero
juego (no mostrado) con el labio doblado hacia abajo 142
10. del resorte de fijacidn 21. En la subsiguiente descrip-
cién de la figura 22 se apreciard que la palanca de cie
rre 15 coadyuve en mantener el labio 28 acoplado con la
ecuchilla 20,
En le vista superior de la figura 10 se puede
15 ver que no todas las lenguetas inclinadas 47 estén ali-
neadas con una abertura 3é en la cuchilla del tipo de
cinta 20, Puesto que las aberturas 32 esten dispuestas
uniformemente y las orejetas gula 47 estén escalonades,
o asimétrices por su disefio el menos una orejeta estars
20. siempre acoplade con al menos una sberturs a pesar de la
posicidn longitudinal de la cuchilla 20 en relacidn con
la superficie de soporte de la cuchilla 35. Ia accidn
de cufia proporcionada por los extremos rebajados del puen
te 34 asegurs que la cuchilla permanezca contra la super
25, ficie de guia 36 y sirve para mantener el borde afilado
36 de la cuchilla 20 fuera de la cubierta del deposito
22, cuando es desenrrollada del carrete de suministro 17.

Tal como se aprecia en lag figuras 2 y 22, el
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mango 14 estd formado con una ranura alargeda 151 de su
ficiente anchura para recibir holgademente la palanca de
cierre 15 de configuracién en forme de h invertids. Un
par de salientes 153 y 154, formados en los extremos de
la ranura 151, en lados opuestos, estan unidos a una pla
ca transversalll55 de redicido espesor, la cual forma un
apoyo en el que la palanca de cierre 15 pivota tal como
se verd. E1l centro de la placa 155 esté provisto con una
muesce vertical 156, receptors de una placa transversal
157 que conecta las patas de ;a h invertida, formando
une abertura en forma de U 158 en la palanca de cierre
15. Lea placa transversal 157 tiene unas dimensiones ta=-
les que se acopla por deslizamiento dentro de la ranurs
y permitir que la superficie arqueada del fondo 160 for-
mendo la base de la abertura 158 se acople con el apoyo
arqueado 161 de la placa 155 en lados opuestos de la mues
ca 156. Tal como se apreciars, le palanca de cierre 15
tiene una forma de h invertida teniendo porciones de pa=-
tas cortas y largas 162 y 163 respectivamente, dispues-

tas en los lados opuestos de la placa 155. En el margen

. superior de la pata corta 162 estd formado un saliente

164 que se acopla con el extremo inferior del deposito 12
a lo largo del borde superior de la pestafia 84, entre los
pasadores 95 y 96, La parte superioi de la pata 162 se
acopla con ol lateral de la pestafia 84 para forzar el de
pésito 12 en direccidn hecia arriba.

Ie pata més larga 163 de la palanca de cierre

15 estd sesgada hacis fuera y esta pfovista con brazos
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166 y 167 que sobresalen hacia el exterior y se acoplan
a la cara de la cubierta del depdsito 22 en su extremi-
dad inferior, entre los pasadores 95 y 96, para imposi=-
bilitar el movimiento lateral. Una empufiadurs de manejo
168 estéd proporcionada por la pata més large 162 y esta
adaptada para ser presionada por el dedo pulgar del usug
rio cuando se efectla un cambio de depdsitos.

Un resorte helicoidel 170 esté dispuesto alre-
dedor de una gula de resortes 171 en la palanca de cie-
rre 15, mientras que el extremo opuesto ests situado al-
rededor de un resorte guia 172 formado en la empufiedura
14 en el extremo inferior de la ranura 15l1. El resorte
helicoidal fuerza la palance de cierre hacia erriba pa-
ra obligar las superficies de asiento del eje 160 a aco
plarse con le placa ftransversal 155 en los lados opues-
t0s de la muesce 156. Esto, simultaneamente, fuerza las
porciones de patas 162 y 163 a acoplarse con el deposi-
to con lo cual lo empujan firmemente contra el labio 28
en ol armazon 26 para mejor fijacion de la cuchilla. Ya
que la palanca es semi-~flotante, es decir, fijada a la
plaeca 155 solamente por el resorte helicoidal 170, puede
compensarse enseguida cualquier ligero cembio en todas
las dimensiones del depdsito 12. El resorte helicoidal
170 actie directemente por medio de la palenca de cierre
15 para mantener el deposito 12 situado adecuadamente,
con el cuerpo del depdsito en acoplamiento por apoyo con
el armazon 26. |

Cuando se desea cembiar el deposito 12, tal
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como ser{a el caso despuds de que la cuchilla de cinta
20 no estuviese ya en condiciones de uso, la empufiedura
168 de la palanca de cierre 15 se comprime haciendo que
el resalte 164 fuerce la base del debésito hacia fuera.
Simulteneamente la pata 163 se levanta para permitir que
el depésito se ensanche libremente de maners que pueda
ser agarrado entre los dedos pulgar e {ndice del usua- -
rio y extralido del soporte 1l. Un nuevo depdsito puede
ser colocado simplemente presionéndolo en su lugar, en
cuyo tiempo la palanca de cierre asumird le posicidn mos
trada en la figursg 22 con el depésito firmemente asegura
do al soporte 1ll. Las orejetas de montaje 45 y 46 pueden
ser conformadas para cooperar con le pestafia 27 del ar-
mazon 13 evitando de esa forma el desplazemiento desde
el respaldo 26. De esta forma el labio 28 siempre esta-
ré adecuadaments colocado sobre la cuchilla 20,

Entre las ventajas del presente disefio las cua
les son bien comprensibles en la descripeidn anterior es
t4 la nueva forma pare mentener la delgada cuchilla del
tipo de cinte 20 para asegurar que la seccidn expuesta
de la cuchille que es useda para afeitar esta siempre ade
chadamente situada en relacion con el protector de afei-
tado para prevenir irritaciones y cortes accidentales.

La nueva construccidn de las piezas que formen la resu-
radora bésica y el montaje del deposito permiten que sean
fabricadas de pléstico moldeado o similar por moldeo por
inyeceion o técnica equivalente. E1 montaje de las pie-

zas es también facilmente logrado sin sacrificar el al-
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miento de la cuchilla. Estas y otras ventajas manifiegw
tas permiten que la rasuradora de la presente invencion
pueda competir comercialmente con disefios de rasuradoras
corrientemente aceptadas.

Teniendo en consideracion lo anterior, se com=-
prenderé por aguellos familiarizados con el objeto que
pueden ser hechas varias modificaciones partiendo de la
realizacidn de esta invencion. Por lo %anto, solamente
pueden ser impuestas limitaciones tales como las que se
indican por el alcance de las siguientes reivindicecio-

nes.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente pa-
tente de invencidn:

1. Perfeccionamientos en rasuradoras de segu
ridad con cuchilla del tipo de cinta, provistes de un
deposito que presenta secciones sucesivas de cuchilla
en la posicion para el afeitar, caracterizados por el
hecho de doter dicho deposito con un medio de suminis-~
tro en el que se enrolle una cuchille del tipo de cinta
provista de un borde delantero afilado y un borde poste
rior romo, un carrete colector dentro del cual dicha cu

chilla avanzs cuando es desenrollads desde dichos medios
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de suministro, una seccidn puente de soporte sobre la que
pasa la citada cuchilla cuando se desplaza desde los me-
dios de suminisiro al cerrete colector, y medios de guifa
formados en los extremos opuestos de dicha seccidn de
puenté, incluyendo ‘tales medios de guia porciones extre-
mas y arqueades de soporte de la cuchilla en dichos ex-
tromos opuestos de la seccion de puente y medios de es-
paldones de gula en la parte posterior de dicha secoidn
de puente, siendo el espacio entre dichas porciones ex-
tremas arqueadas de soporte de la cuchilla, menor conti-
guamente g dichos medios de espaldones de guia que en una
parte anterior de tal seccidn de puente, para proporcio-
nar un paso de distancia incrementada adyacente a dicho
borde coriante, siendo de este modo operable para empujar
la cuchilla del tipo de cinta hacia dichos medios de esw-
paldones de guia para encajar y guisr el extremo borde
romo posterior de dicha cucharille.

2. Perfeccionamientos en rasuradoras de seguri
ded con cuchilla del tipo de cinta, segun la reivindica-
cién 1, en el que dicha seccidn puente de soporte de la
cuchille esta formads con una pluralidad de orejetas y
la citada cuchilla del tipo de cinta esta formada con una
pluralidad de aberturas intermedias enire dichos bordes,
coincidiendo por lo menos una de dichas aberturas de la
cuchilla con una de las orejetas pera eliminar el movi-
miento lateral de la hoja en relacion a dicha seccidn de
puente.

3. Perfeccionamientos en rasuradoras de segu=
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ridad con cuchilla del tipo de cinta, segin la reivindi-
cacion 2, en el que dichas orejetas estén dispusstas asi
nétricamente en la seccidn de puente, y las renuras de
la cuchills estén espaciadas uniformemente, com lo cual
por lo menos una de dichas renuras estars slempre encaja
da con una de dichas orejetas sin tener en cuenta la po-
sicidn longitudinel de la cuchilla.

4. Perfecclonamientos en rasuradoras de seguri
ded con cuchilla del tipo de cinta, segin la reivindica=-
cion 1, en el que los medios de resorte estan montados
en el depdsito pare fijar la cuchilla & la seccion de
puente, teniendo los medios de resorte una porcion de boxr
de onduledo que se acople con dicha cuchilla en posicio-
nes intermedias entre las orejetas inclinadas.

5. Perfecclonamientos en rasuradoras de seguri
dad con cuchilla del tipo de cinta, segin reivindicacion
1, caracterizado por el hecho de dotar el cuerpo del de-
pésito con medios cuerpo para sostener carretes colector
y suministrador, medios que unen los extremos opuestos de
ung cuchilla del tipo de cinta a cada uno de dichos carre
tes, teniendo dicha cuchilla bordes anterior y poasterior,
medlos de puente, que sostienen una porcién de la citada
cuchille para afeitar, incluyendo dichos medios de puen-
te una superficie de soporte de cuchilla, una superficie
gula elevada formada a lo largo de un margen y un protece
tor a8 lo lergo del margen opuesto, estando dichos medios
de puente provistos con porciones extremas arqueadas for-

madas en los extremos opuestos, estando dichas porciones
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extremas arqueadas y una porcidn de la superficie de s0
porte de la cuchilla, rebajadas en la zona de dicha su=-
perficie elevada de guia pera definir wun paso de longi-
tud aumentada, adyacente a dicho protector, si se compa
Se ra con la longltud de recorrido a traves de los medios

de puente contiguos a dicha superficie elevada de guis,
soportando diche paso de longitud aumentada el borde an-
terior de la cuchilla con lo cual el borde posterior se-
ra presionado hacia dichas superficies elevadas de guia

10. para mantener tal borde posterior situado convenientemen
te en relacidn a dicho protector.

6. Perfeccionamientos en rasuradoras de seguri-
dad con cuchilla del tipo de cinta, segin la reivindica-
cion 1, caracterizado por el hecho de dotar el cuerpo de

154 deposito, con un caerrete de suministro fijado para rota=-
oion y que tiene une cuchilla del tipo de cinta enrolla-
da en €l, un carrete colector montado para girsr en dicho
cuerpo y recidbir un exiremo libre de la citada cuchilla,
una seccion de puente de soporte de cuchilla interpuesta

20. en el paso de diche cuchilla cuendo ésta es desenrollada
desde el carrets de suministro, hasta el carrete colec=
tor, estando provista la seccion de puente con extremos
de porciones generalmente arqueadas, siendo menor el dig-
metro en el espacio enire dichas porciones extremas arques

25, das, en una parte posterior del puente, en comparacion

| con la separacién tomade a lo largo de un plano que pase
a través de la parte anterior de la sececidn del puente,

proporcionando de esa forma un camino de recorrido mas
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largo para la cuchilla y estando estrechamente adyacente
a un borde de dicha cuchilla pare tenser ls misma, y me-
dios pars fijer dicha cuchilla a la citada seccion de puen
te entre dichas porciones extremas arqueadas.
e T. Perfeccionamientos en rasuradoras de seguri-
dad con cuchille del tipo de cinta, segin la reivindicacién
6, caracterizado por el hecho de formar orejetas elevadas
en dicha seccion de puente para cooperar con las ranuras
formadas en la cuchilla del tipo de cinta, incluyendo los
10. . medios para fijar dicha cuchilla, medios de resorte for-
mados con wn borde ondulado en contacto con la citada cu
chilla, teniendo dichos medios de resorte dispuestas las
porciones onduladas entre las citadas orejetas elevadas.
8. Perfeccionamientos en rasuradoras de seguri
15, dad con cuchilla del tipo de cinta, segun reivindicacion
1l, que comprende un depésito reemplazable, caracterizados
por el hecho de constituir este ultimo por un cuerpo de
depdsito, un carrete suministrador y un carrete colector
montados para girar en dicho cuerpo, uma cuchille del ti
20, po de cinta que tiene, generalmente, bordes paralelos y
se prolongan entre dichos carretes, medios que unen las
porclones extremas de dicha cuchilla a cade uno de los ca
rretes de manera que la fuerza longitudinal impartide a
la cuchilla discurriré a lo largo de una linea intermedia
25, entre los bordes paralelos,de la misma, una seccidn de
puente dispuesta encima de los carretes y formendo una
zona de afeitado generalmente plana, soportando una por-

cidn seleccionada de le cuchilla pera el afeitedo, medlos
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en los extremos opuestos de diche seccion de puente para
proporcionar un paso de recorrido incrementado por enci-
me de la parte delantera de la misme y, por lo tanto, ten
sar un borde de la cuchilla, medios de guia formades en di
cha seccion de puente y cooperantes con la cuchilla para
maﬁtenerla situada en dicha zona de afeitado, y medios pa
ra girar el carrete colector, incluyendo medios de trin~
quete pera limiter la rotacion de dicho carrete colector
en una direccion que desenrolla el carrete de suministro
¥y empuje la cuchille a través de la seccidn de puente.

9. Perfeccionamientos en rasuradoras de seguri
dad con cuchilla del tipo de cinta, segin la reivindice—
cidn 8, caracterizado por el hecho de prever una palancae
de avance en el carrete colector para permitir ls rote-
cién del mismo, cuya palance de avence tiene medios de
trinquete que cooperan con medics de trinquete formados
en dicho carrete colector y son operables en une direccion
opuesta a la direceion de movimiento del citado carrete
colector.

10. Perfeccionamientos en rasuradoras de seguri
dad con cuchilla del tipo de cinte, segin la reivindica~
cion 8, caracterizado por el hecho de dotar los medios
que unen las porciones extremas opuestas de la cuchilla
a dicho carrete con medios de agerre unidos a la cuchills
del tipo de cinta y situados en una ranura lateral del ca
rrete, teniendo dicha ranura lateral medios de lengueta
que cooperan con los medios de agarre para evitar ei de-

senganche de la cuchilla.
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11l. Perfeccionamientos en rasuradoras de segu~
ridad con cuchilla del tipo de cinte, segin lz reivindi-
cacion 1, que comprenden un depdsito pera dicha cuchilla,
¥y en las que esta ultime tiene un borde de corte afiledo
y estd dispuests para passr & través de una seccion de
puente generalmente plana, desde una zona de suministro
a une zone de almacenamiento, estando dispuestas embas 290
nas debajo de dicha seccidn de puente y estando esta al-
time provista de una superficie de guia dispuesta en una
poroién posterior de la misme para encaje ¥ gula de una
poroién de diche cuchille dispuesta en la citada seccion
de puente, caracterizados por el hecho de rebajar este
seccidn de puente en extremos opuestos pera proporcionsr
un recorrido de distencia incrementada para la cuchilla
del tipo de cinte a lo largo de una lines adyacente al
borde afilado y asi{ tenser diche cuchilla ¥y simulténea~
mente solicitar la miswe lateralmente contra dicha super-
ficie de guia.

12, Perfeccionamientos en rasuradoras de segu-
ridad con cuchilla del tipo de cinta, segun la reivindi-
cacion 1, en las que dicha cuchilla, que tiene un borde
afilado se puede mover selectivamente desde un area de
suministro & un carrete colector, pasando por encime de
una seccion de puente que define una zona de afeitado, ca
racterizados por el hecho de rebajar dicha seccion de puen
te en los extremos de entrada y salida para definir una
superficie arqueada de encaje de cuchilla en contacto con

éste (ltima y ligeramente atrasada respecto del citado
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borde anterior afilado, en extremos opuestos de la sece-

cidn de puente, y asl tensar diche cuchilla del tipo de

cinta en el borde de corte y forzar el borde opuesto con

tra une superficie de gule dispuests en una porcion pos-
5e terior de dicha seccidn de puente.

13. Perfeccionamientos en rasuradoras de segu=-
ridad con cuchilla del tifo de cinta, segun la reivindi-
cacidn 12, ceracterizados por el hecho de dotar dicha cu
chilla con una pluralidad de aberturas espaciadas, y la

10, seceidn de puente ocon orejetas de gula inclinadas para re
cibir dichas aberiuras y as{ eliminar el movimiento late-
ral de le cuchilla en la seccion de puente.

14, Perfeccionamientos en rasuradoras de segu-
ridad con cuchille. del tipo de cinta, segin la reivindi-~

15, cacidén 13, carascterizedos por el hecho de disponer asimé
tricamente las orejetas de guia inclinadas, y las abertu-
res de la cuchilla espaciadas uniformemente, por lo que
al menos une de dichas aberturas se acoplara con al menos
une de las citadas orejetas de gule inclinadas, previendo

20. medios de resorte para acopler la cuchilla del tipo de cin
ta, al menos en la region comprendida entre tales orejetas,
para mantener la citada cuchilla tenseda en acoplamiento
con la seccion de puente.

15. Perfeccionamientos en rasuradoras de segu=

25. ridad con cuchilla del tipo de cinte, segin reivindica-
cion 1, que se caracteriza por el hecho de disponer de un
soporte de depdsito y un depdsito, teniendo dicho depOsi~

to una cuchilla de $ipo de cinta monteda en é1 con una por
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cidn expuesta en una seccidn de puente formada en dicho
depdsito, medios de resorte para fijer dicha porcidn ex-
puesta a la citada seccidn de puente,. incluyendo el men—
cionado soporte del deposito una porcion de armezon y una
porcion de mango, incluyendo dicha porcién de srmazén una
porcidn posterior generalmente plans, unida a un exiremo
de la porcion de mango y provista en el extremo opuesto
con une pestafia que sobresale lateralmente, incluyendo di . .
che pestafia una porcidn terminsl de labio adaptada para
encajarse con la porcién expuesta de tal cuchilla de ti-
po de cinta, fijandose la citade seccidn terminal de la-
bio en dicha pestefia a la seccion de puente estrechamente
contigua al borde afilado de la antedicha cuchilla.

16. Perfeccionemientos en rasuradoras de segu-
ridad con cuchilla del tipo de cinta, segun la reivindi-
cacion 15, ceracterizado por el hecho de que dicho depd-
sito esta provisto con pasadores dispuestos adyacentes al
mengo, y medios de blocaje previstos en dicho mango para
ponerse en posicion entre los citados pasadores para evi-
ter el desplazamiento laeteral del deposito en relacidn al
soporte.

17. Perfeccionamientos en rasuradoras de seguw
ridad con cuchille del tipo de cinta, segun la reivindi-
cacion 1, que comprenden un deposito que presenta en po-
sicidn de uso pare afeitar, secciones sucesivas de unma. -
cuchilla del tipo de cinta continua, caracterizados por
el hecho de former dicho depdsito de rasuradora con un

cuerpo de deposito, un montaje de tambor formado en di-
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cho cuerpo y que, tiene en el mismo un carrete de suminis
tro, una cuchilla de tipo del cinte provista de un borde
delantero afilado y un borde posterior romo, enrollada en
dicho carrete de suministro, un carrete colecior montado
pare girar en dicho cuerpo debajo del carrete de suminig-
tro y que tiene une porciodn de tambor dentro de la cual
la citada cuchilla se introduce cuando es desenrollada
desde el carrete suministrador, una seccidn de puente de
gsoporte de la cuchilla sobre la que tal cuchilla del ti-
po de cinte corre cuando se desplaza desde el carrete de
suministro sl carrete colector, medios de gufa formedos
en los extremos opuestos de la seccion de puente, inclu-
yendo dichos medios extremos argueados para encaje de la
cuchilla, formados en dichos extremos opuestos de tal sec
cién de puente, un espaldon posterior dispuesto en dngu-
lo respecto a la seccion de soporte de la cuchilla en la
citada seccion de puente pare el encaje y guiado del bor
de posterior de dicha cuchilla de tipo de cinta, estando
tales extremos arqueados conformados para proporcionar

un més largo cemino de recorrido & través de una parte an
terior de la seccidn de puente de soporte pare la cuchi-
1lla & lo largo de dicho borde snterior afilado y después
a lo largo de dicho borde posterior pare forzer dicha cu
chilla en apretado encaje con el extremo arqueado y tensar
dicho borde delantero afilado eplicendo el citado borde
romo posterior de dichae cuchilla de tipo de cinta contra
el antedicho espaldon posterior.

18. Perfeccionamientos en rasuradoras de segu-
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rided con cuchilla del tipo de cinta, segin la reivindi-
cacién 17, caracterizado por el hecho de que dicha seccion
de puente de soporte de la cuchilla esta formada con una
pluralidad de orejetas y la citade cuchilla del +tipo de
cinta esta proviste con una pluralidad de aberturas inter
medias entre dichos bordes, estando por lo menos una de
dichas aberturas de la cuchilla en acoplamiento con una de
las citadas orejetas para evitar el movimiento lateral de
tal cuchilla en relacidn e la seccion de puente.

19, Perfeccionamientos en rasuradoras de seguri-
dad con cuchille del tipo de cinta, segﬁn la reivindica-
cidn 18, caracterizado por el hecho de que las orejetas
del deposito estén dispuestas asimetricamente en dicha sec
cidn de puente y las ranuras de la cuchilla del tipo de
cinta estén espacisdas uniformemente, por lo que al 1o me-
nos una de dichas ranures siempre encajaré con al menos
une de dichas orejetas sin temer en cuenta la posicion lon
gitudinal de la cuchilla.

20, Perfeccionamientos en rasuradoras de seguri
ded con cuchilla del tipo de cinta, segun las reivindice-
eidn 17, caracterizado por el hecho de que dichos medios
de resorte estan montados en el depésito para fijar la cu
chilla del tipo de cinta a la seccion de puente, teniendo
dichos medios de resorte una porcion de borde ondulada que
encaja la cuchille entre tales orejetas inclinadas.

21. Perfeccionsmientos en rasuradoras de seguri
dad con cuchilla del tipo de cinta, segﬁn la reivindice~

cidn 1, que comprende un depdsito para presentar en posi-
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cidn de uso para el afeitado, secciones sucesivas de wuna
cuchilla del tipo de c¢inta, caracterizados por el hecho
de comprender dicho deposito una zona de suministro pera
almacenar una cuchilla del tipo de einta que tiene un bor
5 de anterior afilado y un borde posterior romo, medios pa=-
ra hacer avanzar diche cuchilla desde la zona de suminis-
tro, una seccidn puente de soporte de cuchilla sobre la
que tal cuchilla pasa cuando avanze desde la citads zona
de suministro, orejetas de gule formadas en dicha seccidn
10. de puente y aberturas de guia en la citada cuchilla, coo-
perando con tales orejetas para mantener la cuchilla del
tipo de cinta adecuademente situada en tal secciodn de
puente.
22. Perfeccionamientos en rasuradoras de seguri
15. ded con cuchille del tipo de cinta, segin la reivindicae-
cidn 21, caracterizado por el hecho de que una de las ore
jetas y aberturas de gule estd espaciada uniformemente y
la otra de dichas orejetas y aberturas de gufa estéd espa-
clade de modo no uniformemente, con lo que por lo menos
20, una orejeta de gula se encajara con al menos una abertura
de la cuchilla del tipo de cinta, para guiar adecuadamen-
te dicha ouchilla cuando la misma es movide a través de la
seccidn de puente.
23, Perfeccionemientos en rasuradoras de seguri-
25, dad con cuchilla del tipo de cinta, segin la reivindicacidn
21, caracterizado por el hecho de proveer medios de resor-
te que tienen un borde ondnlado para fijar la cuchilla a

la seccion de puente, estando tal borde ondulado acoplado
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con las orejetas de gula con lo cual las aberturas par-
maneceran acopladas con dichas orejetas de guia cuando
la cuchilla se desplace.

24, Perfeccionamientos en rasuradoras de segu-
ridad con cuchilla del tipo de cinta, segun la reivindi-
cacidn 1, que comprenden un depésito parsa presentar sec
ciones sucesivas de una cuchilla del {tipo de cinta en
posicidn de usc para el afeitado, caracterizados por el
hecho de dotar dicho deposito de rasuradora con una zo-
na de suministro para almacenar una cuchilla del tipo de
cinta que tiene un borde anterior afilado y un borde pos
terior romo, medios que permiten que +al cuchille avance
cuando es movida desde dicha zona de suminisitro, una sec
cion de puente de soporte, de la cuchille, sobre la que
esta Ultima pasa cuando avanze desde la citada zona de
suministro, medios de gula en dicha seccidn de puente y
medios de resorte que tienen un borde ondulado que se
acopla con tal cuchilla para unantenerla fijada a la sec-
cion de puente.

25. Perfeccionamientos en rasuradoras de segu
ridad con cuchilla del tipo de cinta, seg&n reivindica-
cidn 1, que comprenden un deposito para.una cuchille del
tipo de cinta provista de un borde afilado de corte, es-
tando diche cuchilla dispuesta para pasar a traves de una
seccidn de puente generalmente plana, desde un érea de
suministro a un &rea de almacenamiento, estando ambas 29
nes dispuestas debajo de dichs seccion de puente, y es-

teando esta Gltima provista con una superficie de guia dig
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puesta en una porcidn posterior de la misma para encajar
y guiar una porcion de la cuchilla de tipo de cinta dis-
puesta en tal seccidn de puente, caracterizados por el
hecho de dotar dicha cuchilla con una pluralidad de aber
turas de guia alineadas longitudinalmenté. ¥ proveer tal
seccidn de puente con una sucesidn de‘medios de orejetas
cooperantes con dichas aberturas de guia pera mantener
cuchilla de tipo de cinta adecuadamente colocada.

26. Perfeccionamientos en rasuradoras de segu-
ridad con cuchilla del tipo de cinta, segin la reivindi-
cacidn 1, gue comprenden un deposito para una cuchilla
del tipo de cinta que tiene un borde afilado cortante,
estando dispuesta tal ouchilla para pasar a través de una
seccidn de puente generalmente plana, desde una seccidn
de suministro a un dree de almacenamiento, estando ambas
zonas dispuestas debajo de dicha seccion de puente, y eg
tendo esta Ultima provista con una superficie de gufa dis
pueste en una poreion posterior de la misma para acoplar
y gular una porcion de la citada cuchilla del tipo de cin
ta dispuesta en tal seccion de puente, caracterizados por
el hecho de montar un carrete de suministro en dicho de-
pdsito en la citada zona de suministro, soportando tal
carrete de suministro uné porcion no usada de la cuchilla
del tipo de cinta, y disponer medios para impedir la ro-
tacidn del eitado carrete de suministro con lo que la cu~
chilla estard en tensidn cuando se desenrolle del carre—
te de suministro.

27. Perfecclonamientos en rasuradoras de seguw
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rided con cuchilla del tipo de cinta, segin la reivindi-
cacidn 26, caracterizado por el hecho de montar un carre
te colector en el drea de almacensmiento pare guardar
una poreidn usada de la cuchilla del tipo de cinta, y
prever en tal carrete colector medios para limitar la ro
tacion en una sola direccidn que mentiene tensada la ci-
tade cuchilla.

28. Perfeccionamientos en rasuradoras de segu=
ridad con cuchilla del tipo de cinta, segun reivindice-
cidn 1, que comprenden un depdsito para presentar en po~.
sicidn de uso para el afeitado secciones sucesivas de
una cuchilla del tipo de cinta, caracterizados por el
hecho de dotar dicho depdsito con una zona de suminis-
tro para almacenar una cuchille del tipo de cinta pro-
vista de un borde anterior afilado, disponiendo un carre
te colector dentro del que tal cuchilla se introduce
cuando se desenrolla desde la zona de suministro, una seg
cidn de puente de soporte de la cuchilla sobre la que es
ta Gltimae pasa cuando se desplaza desde el drea de sumi~
nistro al carrete colector, medios para limitar la rote-
cidn de tal carrete colector en una sola direccidn y me~
dios de avance portados por el depésito.para girar dicho
carrete colector en sentido opuesto con lo que la cuchilla
de tipo de cinta puede ser avanzada.

29. Perfeccionamientos en rasuradoras de seguri
dad con cuchilla del tipo de cinta, segun la reivindica-
cldn 28, caracterizados por el hecho de que los medlos de

avance incluyen un tetdn en el carrete colector gue tiene
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dientes de trihquéte en el mismo, una palanca con una por
clén de anillo abierto, un gatillo formado en tal seccién‘
de anillo abierto de diche palance pera cooperar con 1os
dientes de tringuete, estando el gatillo inclinado en una
direccidn por lo que tal porcicn de enillo ensancharé
cuando sea girado en un sentido y se contraers cuando se
gire en un'sentido opuesto para mover el carrete colec-
tor.

30. PerfeoeionamientOS‘en rasuradoras de segu-
ridad con cuchilla del tipo de cinta.

La presente memoria consta de cuarents y dos
hojas foliadas escrites a méquine por una sola cara.

Barcelona, 22 de octubre de 1966
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