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Esta invencidn se relaciona con un
aparato y un método perfeccionados para acumular material
en forma de tiras y estd particularmente adaptada a la
acumulacidn de tira metdlica y se describird en tal sen-

5 tido, si bien la utilidad de la invencién no se limita
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La invencidn proporciona un método
y un aparato de acumulacién gque resuelve el problema de
acumular una cantidad sustancial de tira, de manera que
pueda mantenerse una alimentacidn continua del suminis—
tro acumulado aun cuando la entrada de tira sea tempo-
ralmente interrumpida.

Un importante objeto de esta invencidn
es proporcionar un dispositivo de acumulacién de tira que
puede utilizarse sin necesidad de sumergir la tira enro-
1lada en un lubricante,

Otro objeto de la invencién es pro-
porcionar un aparato que ejerce un minimo de contraten-
sién sobre la linea de alimentacidn reduciendo la
fricecidn resultante del movimiento relativo de vueltas
contiguas.,

De acuerdo con la invencidn, se esta-
blece un método de suministro continuo de tira a pesar
de una alimentacién intermitente de la misma, cuyo méto-
do comprende las operaciones de proporcionar una bobina
continua provista de un nimero predeterminado de vueltas,
la divisidn de dicha:bobina continua en un conjunto in-
terno de vueltas y wit conjunto externoc de vusltas exten-
didas en relacidn espaciada entre si, la retirada conti-
nua de tira del interior de dicho conjunto interno de
vueltas, la alimentacién intermitente de tira adicional
al exterior del citado conjunto externo de vueltas me-
diante giro de la citada bobina durante periodos de ali-
mentacidn de tira a la misma mientras se mantiene el con-
junto externo de vueltas en relacidn espaciada con el
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citado conjunto interno de ellas, forméndose asi el dié-
metro del conjunto externo de vueltas y la longitud de
tira en la citada bobina, la retencidén de la bobina con-
tra toda rotacidn durante periodos de no alimentacidn de
tira a la bobina y, durante tales periodos de no alimen-
tacibén, la liberacién del conjunto externo de vueltas -
para un movimiento de hundimiento hacia el interior para
sustitulr el conjunto interno de vueltas retirado de di- -
cha bobina,

De acuerdo con la invencidén, se pro-
porciona ademds un dispositivo de acumulacidn de tira que
comprende una tabla giratoria anular que rodea a una ta~
bla estacionaria central, cuya tabla giratoria presenta
una superficie de sustentacidén plana destinada a recibir
una bobina de tira, cuyas vueltas rodean a la citada ta-
bla estacionaria, un estribo anular fijo, sobre dicha
tabla estacionaria, contra el cual ge hunden vueltas de
dicha bobina al retirarse tiras del interior de la misma,
unos estribos retraibles montados para un movimiento re=-
lativo a dicha tabla giratoria, estando espaciadog die-
chos estribos hacia el exterior desde la tabla estaciona-
ria central y radialmente dispuestos respecto a la misma,
montdndose dichos estribos para un movimiento desde una
posicidén retraida en la que la supefficie de sustentacidn
plana de la citada tabla giratoria permanece ininterrum-
pida, hasta una posicién operante en la que dichos estri-
bos interrumpen la superficie plana de dicha tabla, de
manera que puedan enrollarse vueltas de la bobina alre-
dedor de ellos tras la rotacidn de la citada tabla gira-
toria, medios pars poner en marcha e interrumpir la rota-
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cidn de la tabla y medios pars mover los citados estribos
retraibles desde una posicidn a la otra.

Seguidamente se hard referencia al ad-
junto dibujo, en el cual:

La figura 1 es una vista en planta al-
go esquemdtica de un dispositivo destinado a poner en
prdctica la invencidn con la bobina acumuladora en condi-
cidén cargada intermedia; ¥y

La figura 2 es una vista en seceidn
transversal esquemdtica y ampliada, tomada por la 1inea
2«2 de la figura 1.

Se egtablece una tabla provista de
una porcidn fija circular central y una porcidn giratoria
anular, cuya porcién giratoria estd provista de medios
accionadores para iniciar su rotacidn. El contacto
friccional de la tira retirada de la porcidn giratoria
mantiene su rotacidn durante los periodos de ésta. La
porcidn giratoria estd provista ademds de una serie de
estribos retraibles que, cuando se encuentran en posicidn
de funcionamiento, establecen contacto con una serie de
vueltas de material en forma de tira mientras se estd en-
rollando sobre la porcidn giratoria de la tabla, ofre-
ciendo resistencia a su movimiento.

A fin de facilitar la comprensidn de
la descripcidn, puede ser interesante indicar que la bo-
bina tiene de hecho dos conjuntos de vueltas, las vueltas
de suminigtro o internas y las vuel}as de acumulacidn o
externas, BEn ningln caso deberd interpretarse ésto como
indicativo de dos bobinas digtintas, sino mas bien una
bobina continua en la que el conjunto externo de vueltas
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estd espaciado del conjunto interno. Al retirarse tira
del interior de la bobina mientras la tabla sobre la

que se sustenta se mantiene contra toda rotacidn, las
vueltas de acumulacidn se hunden hacia el interior una

a una contra la jaula del rollo sobre lz tabla estacio-
naria central mientras la bobina es apretada o reducida
en su didmetro. Cuando se han hundido todas las vueltas
de manera que la bobina estd apretada, o si ha de reanu-
darse la entrada de tira, se restablecerd la rotacidn de.
la tabla de manera que mientras continda saliendo tira
del interior de la bobina al girar la tabla, sea enro-
llada tira adicional sobre el exterior de la bobina. La
acecidén de la bobina de almacenamiento es pues de hecho
un apretado y aflojamiento ciclicos sin cambio en el
nimero de vueltas de la bobina. Cuando la totelidad del
conjunto interno o de suministro de vueltas ha sido re-
tirada de la bobina, aquellas habrdn sido.sustituidas
por un numero igual de vueltas exteriores o acumuladas,
trag lo cual se repetird el proceso de hundimiento.

Con referencia ahora mas detallada a
log dibujos, la tabla giratoria 12 puede ser una super-
ficie plana con aberturas espaciadas, cuya necesidad se- -
describird mas adelante, o bien puede presentar el as-
pecto de una rueda con radios. La Ultima versién de la
tabla giratoria puede ser definida por la anilla exte-
rior 12a y la anilla interior 12b conectadas por una -M
serie de miembros de sustentacidn radiales 12¢. La tabla
giratoria anular 12 puede estar provista de una superfi-
cie rebordeada 13 en su periferia con la que establezca
contacto un accionador 14 que forme parte del dispositﬁn
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15 iniciador de la rotacidn, cuyo dispositivo estd
adaptado para ser accionado por un dispositivo de con-
trol de limitacidn de tensidn, indicado en su conjunto

en 30. El digpogitivo de control 30 puede comprender

los rodillos fijos 31 y 32 y el rodillo mévil 33, pre-
sentando el dispositivo un resorte de .temsidn 34 que
impulsa al rodillo 33 respecto al microinterruptor 35.
Asf, cuando todas las vueltas de la bobina se han hundi-
do en condicidn apretada contra la jaula del rollo, au-
menta la tensidn sobre la tira que sale, como se indica
en 29, y el rodillo 33 es desplazado hacia el interrup~
tor 35, de manera que cuvando se establece contacto con
dicho interruptor el dispositivo 15 iniciador de la ro-
tacidn es accionado y empieza la rotacién de la tabla.

Bs evidente, que el dispositivo 15 puede ser cualquier
digpositivo apropiado, adecuado para "golpear' la tabla

¥ vencer su resistencia inerte a girar. Por ejemplo,
puede ser un motor primario, un golpeador accionado por
solenoide o un golpeador de accionamiento neuméticq y
puede acoplarse a la tabla a través de un engranaje anu-
lar, una ruedade trinquete o un embrague de una di-
reccidn. Cuando se estd manipulando tira relativamente
ancha o material de pesado calibre, serd aconsejable

usar un motor primario para proporcionar una porcidn del
par de fuerzas accionador de la tabla. As{, puede usarse
un motor de corriente continua que posea un elevado par .
de fuerzas inicial para iniciar la rotacidn de la tabla,
trag lo cual el movimiento de rotacidn de ésta serd man-
tenido por el movimiento de traccidén de la tira que sale,
suplementado por el motor, que bajo condiciones normales
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de funcionamiento, proporcionari una porecién del par de
fuergzas. 1

BEn una versidén preferida de la inven-
¢idn, la porcidén fija de la tabla 10 estd provista de
un estribo en forma de jaula de rollo constituida por
una serie de rodillos 17 montados sobre ejes verticales
dispuestos en un circulo. Dentro de la jamula del rollo.
se dispone un rollo 18 de suministro que es preferible-
mente de configuracidn cilindrica, con su eje inclinado
respecto a la vertical a un 4ngulo adecuado para propor-
cionar separacidén de la tira que sale respecto a la jau-
la del rollo. La tira saliente serd iniciaslmente dirigi-
da hacia arriba de la manera ilustrada (figura 2), tras
lo cual su trayectoria de desplazamiento puede alterarse
en la forma deseada por medio de unos adecuados conjuntos
de rodillos de gufa dispuestos para proporcionar cual-
quier cambio deseado en su trayectoria de desplazamiento.

La tabla giratoria 12 estd provista
de una serie de una serie de estribos o dedos retraibles
16 pare restringir el movimiento de la bobina. Estos es-—
tribos estdn articuladamente montados por debajo de la
superficie de la tabla 12 & del plano formado por las
gsuperficies superiores de log miembros de sustentacidn
radiales 12¢. Los estribos 16 estdn articuladamente mon-
tados para su movimiento desde una posicién retrafda
inoperante hasta una posicidn operante proyectada hacia
arriba y son desplazados por cilindros de aire 6 6 dis--
positivos similares adecuados para tal fin., En la versidn
descrita, los estribos son impulsados a resorte a la po-
gicidn inoperante y los cilindros de aire 6 estén conee~
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tados a una junta de aire giratoria 9 & través de con-
ductos 8 a los que se suminigtra aire a presidn desde
una fuente P, hasta el momento en que la alimentacidn

de la tira a la unidad de elaboracidén agota sustancial-
mente el conjunto interno de vueltas 28, los estribos

16 son mantenidos en la posicidn operante o extendida
hacia arriba y por consiguiente interrumpen la superfi-
cie de la tabla giratoria 12 a fin de ofrecer resisten-
cia al movimiento del conjunto exterior de vueltag 27
mientras son enrolladas sobre la bobina. EL movimiento
de retraccidn de los estribos 16 es controlado por el
propio borde de la tira al establecer contacto con ele-
mentos detectores 4 que forman contacto con el conjunto
interno hundido de vueltas y actfian liberando los estri-
bos al retirarse la dltima de las vueltas internas de la
poreidn interna de la bobina. Tales elementos detectores
estardn funcionalmente conectados al dispositivo de vdl- |
vula 7, que puede ser una vélvula accionada por solenoi=-
de que funcione liberando la presién de aire en los ci-
lindros 6. Tras su retraccidn, los estribos no impiden
ya los movimientos de hundimiento de dichas vueltas ex-
teriores 27 de la bobina contra los rodillos 17. La li~-
beracidn de las vueltas externas no es una reaccidn de
tipo brusco sino mas bien consiste en un levantamiento
restringido hacia el interior de una vuelta y luego de
otra. Es aconsejable proporcionar el rodillo de retencich

5 para que establezca contacto con el borde superior

de lag vueltas internas de suministro 28 para mantener
una adecuada colocacidn sobre la tabla y establecer con-
tacto con ella de manera que la friceidn creada por el
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contacto de la tira con la tabla 12 mantenga la rotacidm-
de ésta al retirarse la tira. La rotacidn se detendrd
antomdticamente cuando se agoten las vueltas internas y
los estribos retraidos permitan el hundimiento de las -
vueltas externas. Sin embargo, si se desea, puede accio-
narse el dispositivo frenador 3 que se dispone de manera
que se acople a la superficie de contacto 13, por ejem—
plo por medio del dispositivo detector 4, para interrum-
pir la rotacidn de la tabla.

Al avanzar la tira desde cualquier
porcidn procedente de la linea de tratamiento de la mis~
ma, como se indica por la flecha 19, pasa a través de
un dispositivo de control de limitacién de tensidn indi-
cado en su conjunto en 20, conectado al dispogitivo
frenador 3, que actia como interruptor de detencidn para
la tabla 12, El dispositivo de control puede comprender
los rodillos fijos 21 y 22 y el rodillo mévil 23 desviadb. '
respecto a los rodillos fijos mediante un resorte 24,
Un microinterruptor normalmente abierto, indicado en 25,
se dispone de manera que se forme contacto con éL tras
el movimiento del rodillo 23. La %ira se alimenta sobre
la bobine de almacenamiento en 26, indicdndose dicha
bobina en su conjunto en 27. Si ge produce una rotura
en la tira entrante, el interruptor 25 serd accionado ¥y
se interrumpird temporalmente la rotacidn de la tahla.
Al mismo tiempo, el interruptor 25 actuard cerrando la
vdlvula 7 y por consiguiente ventilando los cilindros 6,
liberando de este modo los estribos de manera que se
retraigan bajo la influencia de su dispositivo de resorte
asociado. Las vueltas de acumulacidn de la bobina son



asi liberadas para el movimiento de hundimiento y no se
producird ninguna interrupcidn en la alimentacidn de sa-
lida de la tira, aun cuando hay habido una rotura en la
tira entrada. La vuelta de suministro mas interna, indi-
5 cada en 28a, es levantada del interior de las vueltas
28 y obligada a pasar alrededor de los rodillos 17 de
la caja del rollo y a salir entre un par adyacente de
rodillos,.indicados en 17a, tras lo cual la tira pasa
alrededor del rodillo de suministro 18 y'es llevada desg-
10. de el dispositivo a una lfnea de elaboracidén de la misma.

Con la-bobina de almacenamiento 27
en la condicidn de la figura 1, es decir en condicidn
cargada intermedia, 3i se supone que el suministro de
tira a la bobina en 26 es interrumpido, esto reduce na-

15. turalmente la tensidn sobre la tira suministrada en 19
y la tira relajada deja al rodillo 23 bajo la influen-
cia del resorte 24, que sirve para cerrar el interruptor
25 y accionar as{ al freno 3 y por consiguiente inte~
rrumpir la rotacién de la tabla 12. Ia bobina 27 perma=

20. necerd en posicidn sobre la tabla 12, ahora estacionaria,
debido a su propio peso. Tal interrupcidén hard también
que los estribos 16 se retraigan, permitiendo que las
vueltas de acumulacidn 27 converjan hacia el interior,
de manera que continde el paso de la tira desde el dis-

25, positivo alrededor del rodillo de suministro 18. Como
la tabla no gira ya, la vuelta mas interna de lag vuel-
tas de acumulacidén 27 serd contraida y levantada hacia
el interior de manera que se hunda contra la jaula de
rollos 17. Al continuar la alimentacidn hacia el exte-

30.

rior, se hunden vueltas sucesivas y se deslizan radial-
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mente hacia el interior mientras la bobina es de hecho
apretada, Debido a la condicidn estacionaria de la ta~ -
bla, la bobina retendrd el nidmero original de vueltas
pero se reducird la circunferencia de las vueltas en
hundimiento, proporcionando as{ una salida continuada _
de tira. Esta accidn continda hasta que todas las vuel-
tas en acumulacidn de la bobina se han hundido sobre la
jaula de los rollos. Al hundirge las vueltas sucesivas

y deslizarse radialmente hacia el interior, habrd una
tensidn cada vez mayor ejercida por la tira saliente'y
cierto nivel predeterminado de tensidn, el dispositivo
30 detector de tensidn harid que el dispositivo 15 ini-~.
ciador de la rotacidn "golpee® a la tabla 12 para resta-
blecer su rotacidn. Cuando la tabla 12 empieza a girar,
las vueltas en acumulacidn, ahora hundidas, de la bobina
pasen a ser las vueltas de suministro. Los estribos re-

traidos 16 se desplazardn a la posicién operante, causan ..

do el enrollamiento de la tira afiadida a la bobina alre-
dedor de los estribos pars formar un nueve conjunto de.
vueltas en scumulacidn. Cuando el conjunto de vueltas

de suministro estd completamente agotado, se habrd for-
mado un nuevo conjunto de vueltas de acumulacidén y se
detendrd la rotacidn de la tabla 12.

Es evidente que la velocidad de rote-
cidén de la tabla estd directamente relacionada con las
velocidades ¢ demandas impuestas sobre la misma por la”
unidad de elaboracidnide la tira situada mas alléd de 29.
Por consiguiente, si se produjese uns interrupcién en
la citada unidad de elaboracidén de la tira, la fensidn
gsobre la tira saliente serd reducida a cero., La opera="
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cidn reanudada causard un incremento de tensidén, lo que
a su vez harid que la fabla reanude la rotacién y el dis-
positivo detector 30 active al medio "golpeador® 15. Al
girar la tabla 12, el nimero de vueltas en los conjuntos
27 y 28 de la bobina permanecerd constante porque conti-
nuarén retirdndose vueltas del interior de la bobina al
afiadirse al exterior nuevas vueltas, y por cada vuelta
retirada del interior se afladird al exterior una nueva
vuelta., Esto puede considerarse como una transferencia
alternativa de vueltas, es decir desde wvueltas de acumu-
lacidn a vueltas de suministro y viceversa, Supondremos
a efectos ilustrativos exclusivamente las siguientes
condiciones para la figura 2., La tabla 12 estd suminis-
trando a la unidad de elaboracidn a razdén de 9,14 metros
por minuto y contiene 10 vueltas de suministro hundidas
gue tienen una circunferencia media de 5,48 metros y 10
vueltas de acumulacidn de 15,24 metros de circunferen-
cia por término medio. En este punto, la acumulacidn to-
tal es de 207 metros. Este total puede variar, pero el
ndmero predeterminado de vueltas, 20 en este ejemplo,
permanecerd constante. Después de una revolucidn, la
tira total acumulada serd incrementada pér la diferen-
cla entre lag respectivas circunferencias de las vueltas
de suministro y de acumulacidn. En el ejemplo indicado,
el incremento es aproximadamente de 9,75 metros. Esta
acumulacidn continuard hasta que se interrumpa la rota-
cidn de la fabla 12, El didmetro mdximo de la bobina

de almacenamiento se predeterminari de acuerdo con las
necesidades de ugo y el didmetro de la tabla tendrd un
tamafio correspondiente. Normalmente, el tamafio de la
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bobina de almacenamiento totalmente cargada serd tal
que las vueltas exteriores o de acumulacién contengan
por lo menos una unidad de longitud de tira, tal como
el contenido entero de una bobina de longitud standard.

Aunque los elementos de control 30
¥ 20 actuardn normalmente de modo conjunto para iniciar
e interrumpir el ciclo, también se considera la posibi=-
lidad de que la unidad sea detenida en cualquier momen-
to o lugar de su ciclo de operacidn. Como variante, po-.
dria colocarse un dispositivo detector 36 con un brazo
37 desviado a resorte para detectar el hundimiento de
la vuelta mas externa en el conjunto de acumulacidn de
la bobina, actuando dicho dispositivo detector para la
energizacidn del dispositivo 15 iniciador de la rotacidn. -

En una versidn ejemplificativa de
la invencidn, se enrolla en una bobina de 20 vueltas una
tira de 431 milimetros de anchura que tiene un espésor
de 1,5 milimetros. El didmetro de la jaula de rollos o
didmetro interno de la bobina hundida es de 1,8 metros
vy el didmetro medio de la bobina en condiecidn cargada
es de 3,35 metros. Con una velocidad de la tira en la
1inea de elaboracidén de 15,24 metros por minuto, se con=
sigue un tiempo de demora superior é 6 minutos. En otras
palabrag, en este ejemplo particular el suministro de
tira al dispositivo puede interrumpirse durante mas de
6 minutos mientras continda el suministro de aquella a
la 1linea de elaboracidén a una velocidad constente de
15,24 metros por minuto, A fin de conseguir tal tiempo
de demora con un gistema convencional de carros con mo-
vimientos cielicos, se requeriria una carrera de 45,7
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metros. Es evidente por el anterior ejemplo que el dis=-
positivo de la presente invencidn ocupa un drea muy
pequefia, puesto que el didmetro externo de la bobina

de almacenamiento cargada es solo de 3,35 metros aproxi- -
madamente.

La siguiente ecuacidn puede usarse
con el fin de determinar las dimensiones de la bobina de
almacenamiento que han de establecerse a fin de propor-
clionar cualquier demors deseada para una pariticular velo-
cidad de salida de la tira:

T N (D-4)

en la que

T es el tiempo de demora,
es el nimero de vueltas de la bobina,
es la velocidad de salida de la linea,

o <<=

es el didmetro medio de las vueltas de
acumulacidn, y

d es el didmetro medio de las vueltas de
suministro hundidas.

Bs evidente que esta invencidn ha
dividido en efecto las vueltas de la bobina de manera
que el nimero de ellas que se deslizan unas sobre otras
ha sido gréndemente reducido durante cada ciclo de ope=
racidn. Por consiguiente, se facilita una operacidn en
"gseco",
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Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asf{ como la manera de realizarlo en la
préctica, debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormente indicadas, son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentads en .
Norteamerica, con fecha 3 de Marzo de 1.966 N2 no.
531.581, acogiendose por lo tanto a los beneficios que
conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo
lo que constituye la esencia del referido invento, y por
lo que se solicita 1% Certificado de Adicién, sobre:
"Mejores introducidas en el objeto de la patente princi-
pal n? 317.452, concedida el 12 de enero de 1.966, pors
"Procedimiento y aparato pars suministrar tiras en forma
contfnua®, caracterizédndose por lo giguiente:

1¢,~ "Mejoras introducidas en el objeto
de la patente principal n?® 317.452, concedida el 12 de
enero de 1.966, por: "Procedimiento y aparato para sumi-
nistrar tiras en forma continua", a pesar de una alimen-
tacidén intermitente de la misma, caracterizadas porque
se proporciomna una bobina continua brovista de un nimero .
predeterminado de vueltasg, diviendose dicha bobina con-
tinua en-un conjunto interno de vueltas y un conjunto
externo de ellas extendidas en relacidn espaciada entre
i, retirandose continuamente tira del interior del ci-
tado conjunto interno de vueltas, alimentando intermi-
tentemente tira adicional al exterior de dicho conjunto
externo de vueltas girande la citada bobina durante pe=
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riodos de alimentacidn de tira a la misma mientras se
mantiene el citado conjunto externo de vueltas en rela-
cidn espaciada con dicho conjunto interno, acumuléndose
as{ el didmetro del conjunto externo y la longitud de
tira en la bobina, impidiendo la rotacidn de la bobina
durante periodos de no alimentacidn de tira a la misma
¥, durante tales periodos de no alimentacidn, liberar
el citado conjunto externo de vueltas para un movimiento
de hundimiento hacia el interior a fin de sustituir el
conjunto interno de vueltas retirado de dicha bobina.

23,~ Mejoras en el aparato para la
realizacidn del procedimiento segin reivindicacidn 1,
del tipo que comprende una tabla giratoria anular que
rodea a una tabla estacionaria central, cuya tabla gira-
toria tiene una‘ superficie de sustentacidn plana para
recibir a una bobina de tira, cuyas vueltas rodean a la
citada tabla estacionaria, un estribo anular fijo sobre
dicha tabla estaclonaria, contra el cual se hunden vuel-
tas de la citada bobina al retirarse tira del interior
de la misma, caracterizadas porque se montan unos estri-
bos retraibles para un movimiento relativo a la tabla
giratoria, espaciandose tales estribos hacia el exterior
desde dicha tabla estacionaria central y radialmente
dispuestos con relacidén a la misma, montédndose los cita-
dos estribos para su movimiento desde una posicién re-
traids en la que la superficie de sustentacidn plana de
la tabla giratoria permanece ininterrumpida, haste una
posicidn operante en la que dichos estribos interrumpen
la superficie plana de la citada tabla, de manera gue
puedan enrollarse vueltas de la bobina alrededor de aque-
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llos tras la rotacidén de dicha tabla giratoria, dispo-
niendose medios para iniciar y detener la rotacidn de
la mencionada tabla y medios para mover dichos estribos
retraibles desde una posicidn a la otra.

32,- Mejoras segin la reivindicacién
2, caracterizadas porque la superficie plana de la tabla
giratoria estd definida por una serie de miembros de
sustentacidén radialmente extendidos.

4%,- Mejoras segln la reivindicacidn
3, caracterizadas porque se incluyen unas anillas inter-
na y externa que conecta log extremos de los citados
miembros de sustentacidn radiales.

52,~ Mejoras segin la reivindicacién
2, caracterizadas porque el dispositivo de detencidn '
de la rotacidén de la tabla incluye medios detectores que
funcionan deteniendo la rotacidn de la tabla cuando se
alcanza el egtremo posterior de la tira de la unidad de
elaboracidén previa.

8, -~ Mejoras seglin la reivindicacidn
2, caracterizadas porque el citado estribo anular fijo
comprende una serie de rodillos verticales.

78,- Mejoras segin la reivindicacidn
6, caracterizadas perque se incluye un rodillo de sumi-
nistro de forma cilfndrica, angularmente desviado res=-
pecto a la vertical y dispuesto en el centro de dicha
gerie de rodillos.

88,~ lejoras segln la reivindicacidn
2, caracterizadas porque el dispositivo iniciador de la
rotacidén de la tabla incluye medios detectores de tene
sidn que funcionan iniciando la rotacidn de la citada
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tabla cuando se alcanza una predeterminada tensidn en
la +tira saliente.

98,~ Mejoras seglin la reivindicacidn
8, caracterizadas porque el medio de rotacidén de la tabla
comprende un cilindro de aire que funciona mediante el
citado dispositivo detector de tensidn para iniciar por
lo menos la rotaclén de aquella.

10%,- Mejoras segin la reivindicacidn
2, caracterizadas porque el medio para Inicisr la rota—-
c¢idén de la tabla incluye un digpositivo detector de con-
tacto que funciona iniciando la rotacidn de la citada
tabla cuando se interrumpe el contacto con la tira en
hundimiento,. ‘

112 ,-"Mejoras introducidas enel objeto
de la patente principal n? 317.452, concedida el 12 de
enero de 1,966, por: "Procedimiento y aparato para su-
ministrar tiras en forma cont{nua", tal y como queda
sustancialmente descrito en la presente memoria e ilus-
trado en log wntos dibujos,
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