MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia a la solicitud de
UNA PATENTE DE INTRODUCCION

a favor de Don José DIAZ Arias, de nacionalidad espafiola, re-
sidente en PONFERRADA (Ledn), ¢/ 2 de Mayo nim. 37,

por

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS FIILRO".

e e et e es | e e ey | e | et | mm | ame | S Mt | W ms | e | s  Sam  MMn | S e | o mm e et e i e e

La presente Memoria se refiere, como indica su
emmeciado, & un especial procedimiento ideado para fabricar
tubos £iltro a emplear en la captacién de aguas subterréneas,
consiguiendo que dichog tubos impidan total y absolutamente

5 el paso a la conduceidn de toda clase de are;as, asi como en
aguas superficiales la separacidn de materias sdlidas en sug
pensidn, permitiendo en todo caso un filtrado completo de
las aguas que desde el exterior hayan de pasar a la conduc-
cidn interna.

10 | Son numeroscs 1los casgos en gue es preciso un fil-

trado con un maximo Qe garant{a, como por ejemplo en pozos
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artesianos o no artesianos, de gran profundidad en los que
el paso de arema a la conduccidn producen desgastes en los
medios empleados para la absorcidén del agua, iguelmente son
precizos filtros eficientes en aguas superficiales en las
que se desea separar con tods fidelidad las materias sdli-
des en suspensidn, y como elementos de separacidn de solidos
existentes en las aguas de minas, tales como aéuas carbono~
sas, ferruginosas, etc. en las que es de gran importancia po-
der separar estos minerales de las citadas aguas.

Con egte fin, se ha ideado el citado procedimiento,
a fin de obtener tubos de una capacidad de filtrado siempre
superior x en todo caso similar a la de las mismas arenas de
los lechos en que se extraen las aguas con 1o gque, se asegu—
ra un perfecto filtrado en todé momeﬁto.

En esgencia, el procedimiento, consiste eﬁ partir
de tuberis perforasda, para aplicarla un revestimiento conse-
guido mediante el tratamiento de arena desprovista de humedad

y aglomerada mediante resinas tipo BEpoxi 6 andlogas, efectuan

-do dicho revestimiento en un encofrado apropiado que poste-

riormente'se somete a vibfado durente un tiempo variable en
funcidn de la capacidad de filtrado a obtener. Una vez fra-
guado y enfriado, se desencofra y se obtiene el tubo filtro
apto para su empleo.

A continuacibn, se hard une detallada descripeiodn
del procedimiento aludido, con referencia a una forma prefe-
rente de realizacidn, susceptible de todas aguellas variacio-
nes de detalle que no supongen una alteracidn fundemental de
las caracter{sticas esenciales del mismo.

Segin el ejemplo de ejecucidn citado, el procedi-
miento que se preconiza, consiste en una serie de operaciones

sucegivas, de las que como inicial, se procede a calentar a
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una determinada temperatura, arena silicea de determinada
grenulometria en funcidn de la aplicacidn que se ha de dar
8l tubo, ¥y al lugar de dicha aplicacidn. Este calentamien-
to previo tiene como fin la eliminacidén de humedad en la
arens tratada.

A continuacidn se aglomera lasrena seca con resi-
nas tipo Epoxi § aﬁélogas, en una mezcladora hasta obtener
una mesa totalmente nomogénes y compacta.

Una vez preparada la arena como se ha ¢itado, se
toms un tubo de material diverso tal como chapa, plédstico,
fibricemento, etc. perforado en su superficie lateral median-
te orificios regularmente distribufdos a distancias adecuadas
a cada caso, y de formas y didmetros igualmente variables, Y
ge coloca en un enconfrado cilindrico, coaxialmente con el
mismo y dejando entre la superficie interior de éste y la
exterior del tubo, un espacio igual al espesor del revegti-
miento que se va a realizar sobre dicho tubo.

BEn el espacio citado, se vierte el aglomersdo de
arens con lés reginas empleadas, rellenando la totalidad del
misiho, procediéndose a continuacidn a un vibrado del mismo
durante un tiempo determinado que varfa en funcidn de la ca~
pacidad de filtrgdo a obtener. Terminado el vibrado, se deja
fraguar el revestimiento durante el tiempo que en cada caso
sea preciso.

Una vez fraguado, se desencofra y extrae el tubo
as{ prepatado, el cual deja una pequefia porcién sobresalien-
te del revestimiento en sus extremos, para acoplamiento de
casquillos adecuados para el empalme de diferentés tubos gi-~
milares a fin de obtener una tuberia de longitud adecuada a
la finalidad g que se destine, quedando en disposicidn de

ser empleado.
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Bs evidente, que con el procedimiento deserito,
se obtlene un tubo de capacidad de filtrado siempre adecuads
a la finalidad ya que tanto la granulometria de la arena em-
pleada, como el tiempo de vibrado, se efectian en funcidn de
los resuliados a obtener, con lo que se asegura en todo mo-
mento la posibilidad de eliminacidn de arrastres de arenas en ¢
captacién de aguas subterrdneas, la posibilidad de separacién
de materias en suspensién en aguas superficiales y la de 50—
lidos en aguas de minas asi como en cuantas aplicaciones pue-
dan darse a este tipo de tubo filtro.

Ia forma, materiales y dimensiones, podran ser va-
risbles y en general, cuanto sea aécesorio y secundario, siem-
pre que no altere, cambie o modifique la esencialidad del pro—;
cedimiento que se describe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria,
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose

tomar con cardcter amplio y nunca en forms limitativa.

St s s g

Ia PATENTE DE INTRODUCCION que se solicita, debera
recaer, precisamente, sobre las particﬁlaridades caracteris-
tices de las siguientes reivindicaciones:

18.~ Procedimiento de fabricacidn de tubos filtro,
caracterizado por preverse el calentamiento de
arena silicea de granulometria adecusda a la capacidad de
filtrado a obtener, a una temperatura que asegure la elimina~
cién total de humedad, para a continuacidn aglomerarla con

- (3 ' L}
resinas sinteticas adecuadas en una mezcladora, hasta conse-
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guir un conjunto compacto y homogéneo.

28.~ Procedimiento de fabricacién de tubos filtro,
segin reivindicacién 18, céracteriZado por colocar un tubo
de material adecunado, dotado de perforaciones en toda su su-
perficie lateral, en el centro y coaxilmente con un encofra-
do apropiado, dejando enire su superficie interior y la ex-
terna de dicho tubo un espacio de dimenwidn igual al espesor
de revestimiento & lograr, rellenando egie espacio con la
arena aglomerads anteriormente preparada.

38.~ Procedimiento de fabricacidn de tubos filtro,
segin enteriores reivindicaciones, caracterizado por prever~
gse el vibrado de la capa de arena que constituye el revesti-
miento del tubo, durante un tiempo determinado dependiente
de la capacidad de filtrado a obbtener, dejando fraguar pos-
teriormente dicho revestimiento.

42,~ Procedimiento de fabricacion de tubos filtro,
segun reivindicaciones anteriores, caracterizado por proce-
derse al desencofrado del conjunto, y aplicacidn en los ex-
tremos del tubo interior, sobre zonas previamente desprovis-—
tas de revestimiento, de unos casquillos de empalme, bara
acoplamiento de unos con otros y consecucidn de tuberias de
longitudes adecuadas a la aplicaecidn que se destine.

5&,~ YPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS FILTRO".

~

Todo segﬁn queda expuesto en la presente Memoria,



que consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por

una sola cara.

MADRID, 28 de Octubre de 1.966.
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