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PACHTE DE INVENCION
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SFL<COt<TX ̂  T E O M 'C A

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ACCESORIOS 
DECORADORES PARA MAQUINAS DE BORDAR CON LANZADERA".

Arnold Gustav OCHSNER, de nacionalidad norteameri­
cana, residente en Keamy Street, HARRIMAN, New 
York, EE.UU. de America.

La presente invención se relaciona en 
general con máquinas de bordar y en particular con 
un accesorio para la aplicación seleotiva de un ma 
terial decorador sobre el paRo, simultáneamente al 

5. bordado de tal paño mediante una máquina de bordar
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con lanzadera.
La máquina de bordar con lanzadera, bien 

conocida, incluye un bastidor enrepillado, sobre el 
que van montados dos vagones dispuestos en tanden, 
uno encima del otro. Cada uno de los vagones incluye 
un tubo de suministro, sobre el que se enrolla un su 
ministro de material a bordar y un tubo de rebobina­
do, en el que se enrolla el material bordado, siendo 
estirado el material entre los tubos durante la ope­
ración de bordado. El bastidor enrejillado es desvia 
ble tanto vertical como horizontalmente, de tal mane 
ra que el material pueda desplazarse en una trayecto 
ria compleja determinada por el control automático 
de la máquina. Los mecanismos bordadores se disponen 
en lugares relativamente estacionarios, en relación 
con los respectivos vagones y cada uno incluye un 
rail de agujas en el lado de las agujas del material, 
que tiene una serie de agujas fijadas en lugares es­
padados a todo lo largo de aquel, cada una de las 
cuales es alimentada desde un suministro de hilo.
En el lado de la lanzadera del material se dispone 
un rail para las cajas de lanzadera, que sostiene 
una sede de cajas de lanzadera longitudinalmente es 
paciadas, correspondientes a las agujas. Las cajas 
de lanzadera contienen lanzaderas provistas de bobi­
nas, que proporcionan el suministro de hilo de lan­
zadera para las respectivas agujas. Además, en el 
lado de las agujas del material se dispone un rail 
de puntas perforadoras provisto, en lugares espacia­
dos a lo largo de aquel, de una serie de puntas
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perforadoras que, a intervalos prescritos durante 
el funcionamiento de la máquina, practican el corte 
de orificios en el paño. Se disponen mecanismos pa­
ra accionar al rail de agujas a travós de una carre 
ra formadora de puntadas, de tal manera que los hi­
los de las agujas sean pasados a travós del material 
y formen lazadas, a travós de las cuales se pasan 
las respectivas lanzaderas, causando el enlazado del 
hilo de lanzadera a travás de los hilos de agujas, 
como se conoce generalmente. Para ciertos diseños, 
el rail de las puntas perforadoras se acciona duran­
te el ciclo de la máquina para cortar el material y 
en tales casos los orificios así cortados son unidos 
mediante la acción de las agujas y lanzaderas coope­
rantes .

El hilo de aguja se alimenta a las res­
pectivas agujas por un sistema de tensión y control 
de hilo, que incluye, sucesivamente desde el sumlnls 
tro del hilo de agujas, un portahilo de oarrera cor­
ta y un portahilo de carrera larga. Los portahilos 
de carreras corta y larga entran en funcionamiento 
al desplazarse las agujas a travós de las carreras 
de avance o de formación de puntadas para descargar 
inioialmente los hilos de aguja sustancialmente li­
bres de tensión, formando luego una lazada a travós 
de la cual pasan las lanzaderas al,empezar a retirar 
se las agujas, y tirando finalmente del hilo de agu­
ja para completar las puntadas.

Se conoce generalmente la coordinación 
de los diversos mecanismos de accionamiento y oontrol 
de la máquina de bordar con lanzadera mediante un
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dispositivo automático comán de construcción Jacquard 
típica. El dispositivo automático se caracteriza ge­
neralmente por incluir un rollo continuo de papel o 
material análogo, conocido por cinta perforable o 
de control, que es perforada en lugares longitudinal 
mente espaciados y en una serie de hileras colatera­
les, de acuerdo con las diversas funciones de con­
trol que han de detectarse y dirigirse a los a los 
mecanismos acoionadores de la máquina de bordar.
Las funciones de control son detectadas mediante 
los orificios de la perforación y establecen mecáni 
cemente las funciones de control en el orden en que 
son leídas en la perforación. La cinta de perfora­
ción o de control se ajusta para cada puntada, pro­
porcionando así una lectura continua de información 
de control a la máquina de bordqr.

Un objeto de la presente invención es 
proporcionar un medio práctico y conveniente para 
aplicar un diseño de material decorativo al paño, 
en el momento de su bordado con una máquina del ti 
po antes indicado. Específicamente, entra en el ámbi 
to de la presente invención proporcionar un acceso­
rio aplicador, destinado a puntear un diseño de de­
coraciones a modo de lentejuelas a una lámina de ma 
terial en el momento de su bordado.

Otro objeto de la invención es propor­
cionar un meoanismo aplicador o deoorador para uso 
en una máquina de bordar con lanzadera, que se pone 
en funcionamiento mediante un dispositivo automáti­
co de construcción Jacquard típica y que es capaz de



aplicar una amplia variedad de diseños al material 
o tejido bordado. Ventajosamente, los productos de 
acuerdo con la presente invención tendrán en cier­
to modo el aspecto de un tejido decorado con lente 
juelas y cosido a mano, y que sim embargo puede fa 
bricarse sobre una base de producción en masa a un 
costo unitario relativamente bajo.

De acuerdo con una versión ilustrativa 
que demuestra los objetos y características de la 
presente invención, se establece una máquina de bor 
dar con lanzadera, que incluye por lo menos, un bas 
tidor sustentador del paño, un soporte, una herra­
mienta punteadora montada sobre el soporte para su 
desplazamiento a lo largo de una trayectoria de pun 
toado a travás de un ciclo de trabajo, que incluye 
una carrera de penetración en el paño, y unmecanis 
mo principal de control de accionamiento para des­
plazar la herramienta punteadora a travás del ciclo 
de trabajo. La presente invención considera la pro­
visión de un accesorio para la aplicación selectiva 
de un material decorativo al paño, cuyo accesorio 
incluye medios de suministro para el material deco­
rativo. Junto al bastidor sustentador del paño se 
dispone un mecanismo de alimentación, que incluye 
una guía, para presentar intermitentemente el mate­
rial decorativo a lo largo de la trayectoria de pun 
teado para su penetración por la herramienta puntea 
dora y unión al paño en el momento de su bordado.
Un mecanismo auxiliar de accionamiento y control, 
programado por los mecanismos principales de accio-
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namiento y control y en relación de control oon los 
mecanismos de alimentación, presenta intermitentemen 
te el material decorativo a lo largo de la trayecto­
ria de punteado. Un cortador entra en funcionamien­
to en relación sincronizada con la herramienta pun- 
teadora, para cortar segmentos delanteros sucesivos 
del material decorativo despuós de su penetración 
por la herramienta punteadora. En un dispositivo tí 
pico, el material decorativo presenta la forma de 
una tira continua de plástico o similar que es ade­
cuada para proporcionar lentejuelas decorativas.
La tira es generalmente configurada en una serie de 
elementos circulares interconectados, de extremo a 
extremo, cada uno de los cuales presenta la confi­
guración general de una lentejuela y está provisto 
de un orificio central. El cortador separa sucesi­
vas lentejuelas elementales despuós de que su ori­
ficio central ha sido penetrado por la herramienta 
punteadora, siendo tal la acción separadora que com 
píete la forma de las lentejuelas.

La anterior descripción, así como otros 
objetos, características y ventajas de la presente 
invención se apreciaran más detalladamente con refe 
rencia a la siguiente descripción detallada de una 
versión típica, pero ilustrativa de un dispositivo 
decorador, que incorpora detalles de la presente in­
vención, considerada en relación con los adjuntos 
dibujos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en alzado frag 
mentaría, con partes arrancadas y en sección, que



muestra un accesorio aplicador, que incorpora deta­
lles de la presente invención, montado en una má­
quina de bordar con lanzadera de construcción con­
vencional.

La figura 2 es una ilustración esquemá 
tica, con partes en perspectiva y mostradas esque­
máticamente, de un típico mecanismo de accionamien 
to y control, que puede ponerse en funcionamiento 
mediante la cinta de perforación o control de un 
dispositivo automático de construcción Jacquard, pa 
ra ajustar intermitentemente los mecanismos de ali­
mentación del presente dispositivo aplicador.

La figura 3 es una vista en alzado fron 
tal, mirando en la dlreoción del bastidor enrejilla 
do de la máquina de bordar, con partes retiradas y 
mostrada en perspectiva despiezada y mostrando pro­
gresivamente, de izquierda a derecha, un montaje 
típico de los componentes esenciales de un acceso­
rio aplicador, que incorpora detalles de la presen­
te invención.

La figura 4 es una vista en sección, to 
mada sustancialmente a lo largo de la línea 4-4 de 
la figura 3, mirando en la dirección de las flechas, 
que muestra una lentejuela elemental en posición 
para su recogida por la herramienta punteadora; y

La figura 5 es una vista en alzado si­
milar a la figura 4, que muestra la lentejuela ele­
mental recogida de la aguja y separada por el cor­
tador.

Con referencia ahora específicamente a
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los dibujos, se hará una breve referencia a los de­
talles de una típica máquina automática de bordar 
con lanzadera, del tipo generalmente conocido en 
este arte, para facilitar una comprensión del cam­
po de aplicación de la presente invención. La máqui 
na de bordar con lanzadera, indicada en su conjunto 
por el miniero de referencia 10, puede ser de un ti­
po mostrado en la patente estadounidense ns 2.030.495, 
del 11 de febrero de 1.936, concedida a Bretschnei- 
der, o en la patente estadounidense ns 3.062.163, 
del 6 de noviembre de 1.962, concedida a Siegel y 
colaboradores, e incluye un armazón destinado a mon 
tar los diversos componentes de la máquina. Un bas­
tidor enrejillado, no mostrado, que sostiene vago­
nes de paño superior e inferior, va montado sobre 
el armazón 12 de la máquina para realizar ajustes 
tanto horizoltal como verticalmente, a fin de des­
plazar el paRo 0 por una trayectoria compleja de 
acuerdo con la desviación vertical y horizontal si­
multánea de tal bastidor enrejillado. El complejo 
movimiento del material o paño C es determinado por 
un dispositivo automático del tipo Jacquard, El pa­
ño 0 pasa verticalmente frente a un rail 14 de ca­
jas de lanzadera, que se extiende longitudinalmente 
a la máquina. Este rail 14 permanece ordinariamen­

te en posición fija, salvo ouando es desplazado res 
poeto al bastidor enrejillado para facilitar la in­
serción del paño C en la máquina. El rail 14 sos­
tiene una serie de cajas de lanzadera espaciadas 
16, disponióndose una de tales oajas en cada lugar
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de punteado de la máquina. Las diversas cajas de 
lanzadera 16 contienen lanzaderas provistas de bo­
binas que proporcionan el suministro de hilos de 
lanzaderas a las respectivas herramientas punteado 
ras o agujas 18, siendo desplazadas altemativamen 
te las lanzaderas con un ángulo de 15S, aproximada 
mente, respecto a la vertical, segán se requiera, 
durante el ciclo de la máquina, mediante un rail 
accionador de las lanzaderas alternativamente des- 
plazable, no mostrado. Cada una de las cajas 16 de 
lanzadera sostiene una placa 20, que se extiende 
por detrás del paño 0 y presenta unos adecuados ori 
fioios para aguja y punta taladradora, que reciben 
a la aguja 18 y a la punta taladradora 22, respec­
tivamente.

Las diversas agujas 18 van montadas para 
un movimiento alternativo a travás de un ciclo de 
trabajo o de formación de puntadas, que incluye una 
carrera de penetración del paño en ángulo recto con 
el paño C.

Específicamente, las agujas 18 son sos­
tenidas sobre un rail 24 extendido longitudinalmen­
te al armazón 12 de la máquina, que va montado para 
un movimiento alternativo mediante una serie de ár­
boles 26 de montaje del rail, recibidos en unos ade 
cuados taladros transversalmente extendidos, forma­
dos en una pieza de fundición principal 28 situada 
sobre el soporte. Los árboles 26 de montaje del rail 
están fijados por sus extremos internos a unos so­
portes de montaje 30, que a su vez están asegurados
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al rail de agujas 24 en puntos espaciados a lo lar­
go del mismo, guiando los árboles 26 de montaje del 
rail al rail de agujas 24 para su requerido movimien 
to alternativo transversal. De manera similar, las 

5. puntas taladradoras 22 están aseguradas a un rail 32
montado para un movimiento alternativo transversal 
por el montaje 34, dispuesto en relación paralela y 
espaciada respecto a los árboles 26 de montaje del 
rail e igualmente acomodado dentro de unos adecuados 

10. taladros de guía formados en la pieza de fundición
28. Los extremos internos de los respectivos árboles 
34 de montaje del rail están fijados a los soportes 
36, que a su vez están asegurados al rail 32 de las 
puntas taladradoras, en lugares espaciados a lo lar 

15. go del mismo. Así, tanto las agujas o herramientas
punteadoras 18 como las puntas taladradoras 22 van 
montadas para un movimiento alternativo transversal 
mediante sus respectivos árboles de montaje 26 y 34 

sobre la pieza de fundición 28, que en parte com- 
20. prenden los respectivos medios de montaje de estas

herramientas punteadoras sobre el soporte 12 de la 
máquina.

El hilo T de agujas es pasado a lo lar­
go de una trayectoria sinuosa que incluye un primer 

25. y un segundo soportes tensahilos 38 y 40, conocidos
respectivamente como soporte de tensión de oarrera 
corta y soporte de tensión de carrera larga. El 
hilo T pasa primeramente alrededor del soporte 38 

de tensión de carrera corta y luego alrededor del 
soporte 40 de tensión de carrera larga, tras lo cual30.
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el hilo pasa a la aguja 18. Como es generalmente sa­
bido, los respectivos soportes 38 y 40 tensahilos 
van montados mediante adecuados árboles 42 y 44 so­
bre el soporte 12, para su desplazamiento a travás 
de sus respectivos ciclos de funcionamiento y son 
desplazados en relación reciproca durante el ciclo 
de bordado para producir inicialmente lazadas en el 
hilo T y permitir seguidamente que la aguja lleve 
los hilos al paño C. Despuús de que las lanzaderas 
son pasadas a travós del hilo, los soportes de ten 
sión pueden hacer retroceder al hilo para completar 
la puntada. Como la acción conjunta y sincronización 
de las lanzaderas, agujas, puntas perforadoras y so 
portes tensadores son generalmente conocidos por los 
expertos en el,arte y en realidad se hallan sujetos 
a variaciones y cambios, se prescindirá de una des­
cripción adicional en interes de la brevedad. Ade­
mas, aunque los mecanismos típicos han sido ilustra 
dos solo en un punto a todo lo largo de la máquina 
de bordar 10, se comprenderá que se disponen meca­
nismos de punteado y taladro sustancialmente idén­
ticos en lugares sucesivos a lo largo de la máquina, 
incluyendo sus secciones superior e inferior. Todos 
estos mecanismos son accionados mediante la cinta 
o perforación de control del dispositivo automático 
Jacquard para bordar un diseño correspondiente al 
perforado o codificado sobre la cinta de control.

De acuerdo con la presente invención, 
se establece un accesorio o dispositivo, designado 
en su conjunto por el número de referencia 50, para
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la aplicación selectiva de un material decorativo 
M al paño C en el momento de su bordado. El material 
M se ve mejor en la figura 3 y presenta la forma de 
una tira, incluyendo una serie de lentejuelas circu 
lares elementales S, cada una de las cuales presen­
ta un orificio central H para el paso a través del 
mismo de la herramienta punteadora o aguja 18 y del 
hilo T. Se unen conjuntamente sucesivas lentejuelas 
o segmentos del material M  en cuellos reducidos N, 
para facilitar el corte de la lentejuela delantera 
sucesivamente durante el funcionamiento de la má 
quina de bordar 10, mediante el accesorio en cues­
tión 50.

El material M se enrolla sobre un carre 
te de suministro R, que va montado sobre un árbol 
52, sostenido sobre unos soportes verticales 54, 
disponiéndose un correspondiente carrete R de mate 
rial M en cada lugar de punteado a lo largo de la 
máquina de bordar. Puede emplearse un solo árbol de 
suministro 52 para sustentar esos diversos carretes 
R, con adecuados espaciadores interpuestos entre 
ellos.

Contiguamente al plano del paño C y por 
encima de la aguja 18 y de su trayectoria de puntea 
do, se dispone un mecanismo de alimentación, desig­
nado en su conjunto por el námero de referencia 56, 
cuyos detalles se ven mejor en las figuras 3 a 5 

inclusive. El mecanismo de alimentación 56 incluye 
unos soportes de montaje verticales 58, que se ex­
tienden hacia arriba al lado del paño C, lejos del
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rail 14 de las cajas de lanzadera y de la caja de 
lanzadera 16 y colocados de manera que no obstacu­
licen en modo alguno el requerido movimiento altar 
nativo de la aguja 18 y de la punta taladradora 22. 
Contiguamente a sus extremos superiores, los sopor 
tes de montaje 58 sostienen una placa básica verti­
cal 60, que es de construcción en ángulo recto e in 
cluye una sección de montaje vertioalmente extendi­
da 62. Para facilitar la comprensión de los diver­
sos componentes que constituyen el mecanismo de ali 
mentación 56, el dibujo ilustrativo de la figura 
3 muestra, de izquierda a derecha, la acumulación 
de los diversos componentes que forman el mecanismo 
alimentador y el asociado cortador en cada lugar de 
punteado de la máquina de bordar. Seguidamente se 
describirá una construcción típica, entendiéndose 
que los componentes de cada lugar de punteado son 
idénticos al completarse el conjunto. La sección de 
montaje 62 de la placa frontal 60 está provista de 
una guía verticalmente extendida 64, que termina en: 
su extremo inferior en una hoja cortante estaciona­
ria 66, dispuesta directamente encima de la trayec­
toria de punteado de la aguja 18. La guía 64 es de 
una anchura tal que recibe a la tira de material 
decorativo M, ajustándose el material por incremen­
tos correspondientes al diámetro de sucesivas len­
tejuelas S, de tal manera que los cuellos de inter­
conexión N sean puestos en alineamiento con la hoja 
cortante estacionaria 66 en el momento adecuado du­
rante el ciclo de bordado y aplicación.
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Superponiéndose a la guía 64 y, junto 
a su extremo inferior, hay un miembro de retención 
elástico 68 en forma de T, e incluye una sección de 
montaje 68a, que abarca a la guia 64 y una sección 
presionadora pendiente 68b, que se extiende dentro 
de la guía para retener la tira de material M en su 
cesivas posiciones de ajuste para su recogida por 
la aguja y subsiguiente corte. La presión ejercida 
por el miembro de retención 68 es tal que se obtie­
nen las requeridas posiciones de ajuste para el ma­
terial, sin impedir su avance controlado durante el 
ciclo de aplicación. Contiguamente a su borde supe­
rior y en la parte media de la guia 64, la sección 
de montaje está cortada, como se indica en 68c, pa­
ra acomodar la alimentación por debajo de ella del 
material decorador M.

Superponiéndose al miembro de retención 
68, se encuentra el cortador desplazable 70, que co 
mo se ve incluye una sección de montaje 70a, una sec 
oión de articulación 70b y una sección cortante 70c. 
La sección de montaje 70a es de una anchura compara 
ble a la sección de montaje del miembro de retención 
68 y las dos secciones de montaje están aseguradas 
conjuntamente mediante remaches, pernos o similares, 
a la placa frontal 60, como se ve en el cuarto lu­
gar desde la izquierda de la figura 3. La sección 
de articulación 70b se superpone a la sección de re 
tención 68b, pero normalmente se extiende formando 
un ángulo agudo con ella, véase figura 4, de tal ma­
nera que la sección cortadora 70c se encuentre en3 0 .



una posición retraída sobre un arco dirigido hacia 
la hoja cortante estacionaria 66. La elasticidad y 
configuración de la sección de brazo 70b del corta 
dor desplazable 70 son tales que se articula alre- 

5. dador de su línea de unión con la sección de monta
je 70a. En consecuencia, la.sección cortadora 70o 
pasará por debajo del borde inferior de la sección 
presionadora 68b del miembro de retención 68 y ac­
tuará conjuntamente con la hoja cortadora estacio- 

10. naria 66 para cortar la lentejuela delantera S en
el cuello N, como puede apreciarse examinando pro­
gresivamente las figuras 4 y 5.

Por encima del conjunto de los pares 
sucesivos de miembros de retención 68 y cortadores 

1$. desplazables 70, se dispone un árbol 72 horizontal
mente extendido, de accionamiento y ajuste, que es 
tá apoyado sobre los soportes verticales 58 median 
te adecuados cojinetes. El citado árbol 72 sostie­
ne una serie de ruedas de alimentación 74, cada una 

20. de las cuales está provista de dientes 76 extendi­
dos radialmente desde su periferia. Las ruedas de 
alimentación 74 estánn orientadas respecto a cada 
guia 64, de tal manera que las ruedas dentadas 76 
sean utilizables en la parte media de ellas, corres 

25. pondiendo el espaciamiento circunferencial de suce­
sivas ruedas dentadas 76 al espaciamiento lineal 
entre sucesivos orificios H en las lentejuelas ele­
mentales S del material decorativo M,. Como se ve 
mejor en las figuras 4 y 5, el material M entra por 
encima de la rueda de alimentación 74 aproximadamente30.
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en la posición 2:00 del reloj, realiza una sustan­
cial vuelta circunferencial alrededor de la rueda 
hasta una posición correspondiente a las 9:00 del 
reloj, aproximadamente, tras lo cual el material 
pasa a la guía 64 y es retenido en ella por el aso 
ciado miembro de retención 68.

Superponiándose a cada rueda de alimen­
tación 74, hay una correspondiente tapa de guía 
incurvada 78. Cada tapa de guía incluye una sección 
de guía intermedia e incurvada 78a que presenta una 
muesca circunferencial 78b a lo largo de su lado 
inferior para establecer una adecuada separación pa 
ra los dientes 76, vóase el quinto lugar de puntea­
do desde la izquierda en la figura 3 y en las ilus­
traciones de las figuras 4 y 5. Además, la tapa 78 
incluye una sección de montaje 78c, que es recibida 
en una correspondiente ranura 62a de la sección de 
montaje 62 de la placa frontal 60 y una sección ele 
vadora o pieza digital 78d que facilita la oscila­
ción ascendente de la tapa 78 alrededor de su sección 
de montaje 78c, para permitir el paso del material 
M alrededor de la correspondiente rueda de alimenta­
ción 74. Un resorte de retención 80 en forma de L, 
que incluye una sección de montaje 80a y una sección 
de apoyo 80b se superpone a la tapa y sirve para 
impulsar normalmente a una posición de funcionamien­
to superpuesta a su correspondiente rueda de alimen­
tación. Como se ve mejor en las figuras 4 y 5, la 
sección de montaje 80a del resorte de retención 
está asegurada, mediante el remache 83, a la plaoa
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frontal 60, mientras que la sección de apoyo 80b, 
que está bifurcada en su extremo delantero forman­
do los dedos impulsores 80c y 80d, se apoya contra 
la tapa. En consecuencia, se ha establecido una tra­
yectoria de guía para el material M, de tal manera 
que comunicando el requerido movimiento de ajuste al 
árbol 72 de accionamiento y ajuste, es posible avan­
zar las sucesivas lentejuelas elementales S a una 
posición de recogida por la aguja y de corte por el 
cortador 66, 70.

Se disponen medios para poner en funcio­
namiento al cortador desplazable 70 en relación sin­
cronizada con el movimiento de la herramienta puntea 
dora o aguja 18, para cortar sucesivos segmentos de­
lanteros del material decorativo M despuós de su pe 
netraclón por la aguja 18. En esta versión ilustra­
tiva, el rail de agujas 24 sostiene a un miembro 82 

accionador del cortador, vóanse figuras 4 y 5, que 
incluye un saliente o martillo 82a, dispuesto en re 
laclón rezagada respecto a la aguja 18 y en posición 
de acoplamiento con la sección de articulación 70b 
del cortador 70, para avanzar la seoclón cortadora 
70c por la hoja cortadora estacionaria 66, a fin de 
cortar la lentejuela delantera S despuós de su pe­
netración por la aguja, como puede apreciarse exami­
nando progresivamente las figuras 4 y 5. Como se ve 
en la figura 5 solamente, si el mecanismo de ajuste 
56 no ha avanzado a una lentejuela por debajo del 
nivel de la hoja estacionaria 66, en el extremo in­
ferior de la guía 64, el mecanismo 82 accionador del
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cortador desplazará simplemente al cortador despla 
zable a su posición de funcionamiento durante la 
correspondiente carrera de penetración del paño por 
la aguja 18, sin cortar una correspondiente lente­
juela.

Seguidamente se hará referencia a la fi 
gura 2 para una descripción de un mecanismo auxiliar 
de accionamiento y control típico, pero ilustrativo, 
que es programado por el mecanismo principal de accio 
namiento y control de la máquina de bordar 10 y que 
efectúa el funcionamiento coordinado de los mecanis­
mos de bordado y aplicación. El mecanismo auxiliar 
de accionamiento y control incluye un motor de ajus 
te A, que está conectado mediante un embrague CL y 
un freno BR a un dispositivo de ajuste Genova 84, 
que incluye el habitual sector de accionamiento Ge 
neva 86 y una rueda Genova accionada 88. El sector 
accionador Genova 86 está conectado al árbol de 
accionamiento 90, mientras que la rueda Genova accio 
nada 88 está oonectada al árbol 72 de accionamiento 
y ajuste, que sostiene a las diversas ruedas de a!i 
mentación 74. Como se conoce generalmente en los 
mecanismos de ajuste de este tipo, tras el acciona­
miento del embrague elóctrico CL y la desactivación 
del freno BR, el motor efectúa, mediante el árbol 
de salida 90, la rotación del sector de accionamien 
to Genova 86 en dirección contraria a las agujas del 
reloj, como se indica por la flecha direccional, lo 
que produce el ajuste de la rueda Genova accionada 
88 en un paso correspondiente al requerido movimiento
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de alimentación a comunicar a las ruedas de alimen 
tación 74.

El motor A es energizado desde una ade 
cuada fuente de energía por los conductos 92 y 94, 
disponiéndose un interruptor principal 96 para com 
pletar el circuito de energización del motor. El 
oontrol incluye además un interruptor 98 controlado 
desde la cinta perforada P, un interruptor 100, que 
es controlado por el sector accionador Genova 86 y 
un interruptor 102, que es controlado por el sopor 
te 30 de montaje de las agujas, en respuesta al mo 
vimiento de la herramienta punteadora entre su po­
sición completamente avanzada, ilustrada por las 
líneas continuas de la figura 2, y su posición to­
talmente atrasada, ilustrada por las líneas dlscon 
tlnuas de la figura 2. . El interruptor 100 se cie­
rra contra el contacto 100a al término de cada in­
tervalo de ajuste, mientras que el interruptor 102 
es normalmente impulsado contra el contacto 102a y 
se mueve a una posición contra el contacto 102b al 
volver la aguja a su posición retraída respecto al 
paño 0. En consecuencia, se comprenderá que se es­
tablece un circuito de energización para la bobina 
del freno BR, que se completa desde la línea 94 por 
la línea 104, interruptor 100, línea 106, interrup­
tor 102 a través del contacto 102a, línea 108, in­
terruptor 98 y línea 110 hasta la línea 92. El d r  
cuito de control incluye además a la línea 112 que 
se conecta a la bobina del embrague para establecer 
un circuito de energización, que incluye al contacto
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102b del interruptor, al interruptor 102, a la lí­
nea 108, al interruptor 98 y a la línea 110.

Seguidamente se describirá una secuen­
cia típica de operaciones con el control de la fi­
gura 2.

La cinta perforada P está provista de 
una serie de orificios alargados a lo largo de una 
trayectoria lineal de la misma a los efectos de la 
activación sincronizada del accesorio aplicador, 
de acuerdo con el deseado efecto a obtener de tal 
perforación. Se muestra una perforación típica 
en posición de cierre del interruptor 98, siendo 
tal la sincronización que el interruptor 98 es ce­
rrado durante un intervalo correspondiente al mo­
vimiento de la aguja desde un lugar situado aproxi 
Diadamente en la parte media de su carrera de retor 
no hasta la parte media de su carrera de avance o 
de penetración del paño. Así, el control se encon­
trará acondicionado para su funcionamiento cuando 
la aguja está separada del paño, habiendo conseguí 
do el control su función en el momento en que la 
aguja se desplaza a un lugar, donde puede recoger 
una lentejuela antes de la penetración en el paño. 
Tras el cierre del interruptor 98, se completa el 
oircuito de energizaoión del freno HR por las li­
neas 94 y 104t interruptor 100, línea 106, inte­
rruptor 102, contacto 102a, interruptor 98, y lí­
neas 110 y 92. Al desplazarse el soporte de monta­
je 30 del rail de agujas 24 a su posición totalmente 
atrasada, como se ilustra con las lineas discontinuas
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en la figura 2, el interruptor 102 se desplaza desde 
el contacto 102a hacia el contacto 102b, lo que 
desenergiza al freno BR y energiza el embrague CL 
desde la línea 94 por la línea 112, contacto 102b, 
interruptor 102, línea 108, interruptor 98, y líneas 
110 y 92. Seguidamente, el sector accionador Genova 
86 efectúa el ajuste de las ruedas de alimentación 
74 a travás de un intervalo de alimentación de len­
tejuelas. Al separarse la aguja de la posición total 
mente atrasada, el interruptor 102 vuelve al contac­
to 102a, desenergizando al embrague CL y acondicio­
nando al freno BR para su energización tras el cié 
rre del interruptor 100, despuós de haberse comple­
tado el intervalo de ajuste. Tras el completamiento 
del intervalo de ajuste, el interruptor 100 se cie­
rra contra el contacto 100a completando el circuito 
de energización para el freno BR. Se comprenderá 
que solo se ha ilustrado una versión elemental del 
control y se ha descrito una secuencia típica de fun 
cionamiento de una sola perforación P^ de la cinta 
controlada P. Sin embargo, como el funcionamiento 
general de un dispositivo automático de este tipo 
es generalmente conocido por los expertos en el arte, 
esta breve descripción bastará para exponer el fun­
cionamiento fundamental del mecanismo auxiliar de 
accionamiento y control en coordinación con la má­
quina convencional de bordar con lanzadera.

Por lo que antecede, es evidente que se 
ha proporcionado, de acuerdo con la presente inven­
ción, un dispositivo aplicador, que es básicamente
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compatible con una máquina de bordar y con los con­
troles habituales asociados a la misma. La programa 
ción del dispositivo aplicador en coordinación con 
la máquina de bordar implica mòramente una ampliación 
de las tócnicas generales empleadas en la programa­
ción de tales máquinas de bordar. El dispositivo es 
virtualmente autónomo y no requiere ninguna modifica 
ción sustancial de la máquina de bordar convencional 
Schifili.

En la anterior descripción se entiende 
una amplia gama de modificaciones y sustituciones y 
en algunos casos se emplearán ciertos detalles de la 
invención sin un correspondiente uso de otros aspec­
tos de la misma. En consecuencia? la invención debe­
rá considerarse en un sentido general y de manera com 
patible con el ámbito de las adjuntas reivindicacio­
nes .

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza 

del invento, así como la manera de realizarlo en la 
práctica, debe hacerse constar que las disposiciones 
anteriormente indicadas son susceptibles de modifica 
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio 
fundamental. Tambión se hace constar que el invento 
se refiere a una Solicitud de Patente presentada en 
EE.UU. de America con fecha 27 de octubre de 1.965, 
nS 505.358 acogiándose, por lo tanto, a los benefi­
cios que conceden los Convenios Internacionales en 
vigor y siendo lo que constituye la esencia del refe 
rido invento y por lo que se solicita Patente de In-



vención por 20 años en España: "FRACCIONAMIENTOS 
EN LA CONSTRUCCION DE ACCESORIOS DECORADORES PARA 
MAQUINAS DE BORDAR CON LANZADERA"; caracterizándose 
por lo siguiente:

18.- Perfeccionamientos en la construcción 
de accesorios decoradores para máquinas de bordar con 
lanzadera, del tipo que comprende por lo menos un ar­
mazón sustentador del paño, un soporte, una herramien 
ta punteadora montada sobre dicho soporte para su des 
plazamiento a lo largo de una trayectoria de punteado 
a travós de un ciclo de trabajo, que incluye una ca­
rrera de penetración en el paño, y mecanismos princi 
pales de accionamiento y control para desplazar di­
cha herramienta punteadora a travós del citado ciclo 
de trabajo, caracterizados porque comprenden un meca 
nismo de alimentación para hacer avanzar intermiten­
temente un material decorativo a lo largo de dicha 
trayectoria de punteado, para su penetración por la 
citada herramienta punteadora y unión al citado paño 
al efectuarse el bordado del mismo, mecanismos auxi­
liares de accionamiento y control, programados por 
los referidos mecanismos principales de accionamien­
to y control y en relación de control con el citado 
mecanismo de alimentación, y un cortador accionable 
ennrelación sincronizada con dicha herramienta pun­
teadora para cortar sucesivos segmentos delanteros 
de dicho material decorativo despuós de su penetra­
ción por la citada herramienta punteadora.

28.- Perfeccionamientos segán la reivin­
dicación 18, caracterizados porque los citados meca-
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nismos auxiliares de accionamiento y control inclu­
yen medios que responden al movimiento de dicha 
herramienta punteadora, a través de la citada carro 
ra de penetración en el paño, para accionar al refe 
rido mecanismo de alimentación a fin de hacer avan­
zar a un segmento delantero de dicho material deco­
rativo hacia el interior de la mencionada trayecto­
ria de punteado.

38.- Perfeccionamientos segdn la reivin­
dicación 23) en los que los citados mecanismos prin­
cipales de accionamiento y control incluyen una cin­
ta de control, caracterizados porque los referidos 
mecanismos auxiliares de accionamiento y control in­
cluyen también medios que responden a la expresada 
cinta de control.

48.- Perfeccionamientos segdn la reivin­
dicación 18, caracterizados porque unos medios acoio 
nadores se montan en dicha herramienta punteadora, 
en relación rezagada respecto a ella y entran en fun 
cionamiento después de la penetración de dicho mate­
rial decorativo por la referida herramienta punteado 
ra para accionar al citado cortador, al objeto de 
cortar sucesivos segmentos delanteros de dicho mate­
rial decorativo.

58.- Perfeccionamientos segdn la reivin­
dicación 18, caracterizados porque el citado mecanis 
mo de alimentación incluye una guía dispuesta conti­
guamente al referido bastidor sustentador del paño 
y dirigida hacia la mencionada trayectoria de puntea 
do, terminando dicha guía en un borde delantero, que
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sirve de hoja estacionaria para dicho cortador, el 
cual incluye además una hoja móvil superpuesta a la 
citada guía.

6a.- "Perfeccionamientos en la construc­
ción de accesorios decoradores para máquinas de bor­
dar con lanzadera", tal y como queda substancialmen­
te descrito en la presente Memoria e ilustrado en 
los dibujos adjuntos.
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