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PATENTE DE INVENGION

por VEINTE afios
cuyo privilegio se solicita para Espafia,
sus territorios.y plazas de soberania, a

favor de :

e o D. ERNESTO CUCO ARAGON

e

de nacionalidad espafiola, con domicilio

H

en Barcelona, calle de Consejo de Ciento,

ném, 343, por :
"DISPOSITIVO PARA CAMBIO DE FILTRO EN MA-

. QUINAS EXTRUSORAS DE MATERIAL PLASTICO",
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenciég se refiere a un dispositi- .
VO para cambio de filtro en méquinas extrusoras de material
pléstico, cuya finalidad concreta consiste en impedir la in
terceptacidén del curso de la extrusién del material plésti-
co durante el funcionsmiento de la maquina o la detencién
de la misma, principalmente con miras a gque no se interrum-
pe el proceso subsiguiente a la extrusibén, el cual comporta

operaciones de moldeo, soldadura, seccionado y otras, — - =

Son conocides algunos sistemas encaminados al lo-
gro del fin expresado, si bien se basan en otras soluciones
constructivas que no consiguen las adecuadas condiciones
précticas de accionamiento o bien ofrecen determinadas com-

plicaciones de realizacibn, = = = = = = = = = = - = = = = =

El referido dispositivo se oaracteriza‘por el he-
cho de que el cabezal de la méquina, antes de la boquilla

extrusora, posee una corredera transversal que se interpone

"en el canal de circulacién del material pléstico bajo pre-

sibn, la cual presenta por lo menos dos aberturas provistas‘

de rejilla rompedora y alojamiento para filtro'recambiable,
en orden & permifir la sustitucidén de uno de los filtros al
emerger por un flanco del cabezal al ser desplazada lateral

mente la corredera, quedando aplicado otro filtro en situa-
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cién operante, de modo que la distancie entre centros de a-
berturas colindantes es menor que dos veces el didmetro de
las mismas, a efectos de impedir la total interceptacidén del

mencionado canal para cualquier posicién de la corredera. -

Potestativamente, la corredera posee un canal la-
teral labrado por la cara posterior de la méquina, destinado
o fociliter le evacuacién del material contenido en la misme,

al ser situada aquella corredera en la situacidén pertinente.

Potestativamente, la corredera es portadora de re-
sistencias calefactoras, controladas por medio de un termos-
tato incorporado, a efectos de que aquella posea durante el
funcionamiento de la méquina un nivel térmico andlogo al del

régimende trabajo'---' ----- ‘——---—-——-—_-

Otros objetos y caracteristicas de la invencién se
irén dando a conocer en detalle a lo largo de la descripcidn
que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos

que la acompafian. En los dibujos: - - = = = -_——— m = = - -

Figura 1, representa, en seccidén diametral, el ca-
bezal de una méquina<éxtrusora provista de corredera para

filtros segin la invencibn, = = = = = = = = = = = = -—-—-

Figura 2, representa, en alzado, una vista frontal
del cabezal por la parte deléntera de la correderza para fil-

EPOSy = = = = = = = = = = = = = = = = = = =~ -——_—— - - - -

Figura 3, representa, en perspectiva, el referido
cabezal con corredera transversal provista de canal para evg

cuacién del material pléstico contenido en la méquina. - - -
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Una méquina extrusora consta de un cabezal 1 en el
gue se recibe el material pléstico debidamente preparado en
cuanto & fluidez, presifn y temperatura para su paso por la
boquilla de extrusidn, siendo asegurado el avance por algun
medio meoénico adecuado de los comunmente empleados..la bi-
tada boquilla se acopla a determinados dispositivos ablica—
dos para el laboreo del pléstico, tal como en la formacién
de léminas o piezas tubulares en sucesidén continua, con los
pertinentes elementos de moldeo, unién por soldadura, corte,
asi como}equipos suninistradores de material a-envasar en
los receptéculos obtenidos, todo lo cual constituye un pro-
ceso debidamente sincronizado y con el ajuste adecuado a ca-

da C8S0e = = = = = - = e . - = - - R

El citado proceso no>debéAser interrumpido en for-
ma inopinada ni tras cortos periodos de funcionamiento, dado
el trastorno que acarrea cada detencién. Una posible causa
de entorpecimiento seria la necesidad de ir renovando los
filtros que se aplican en el cabezal de la mdquina extruso-
ra. En atencidn a esta Gltima circunstancia, el cabezal 1
posee una correders transversal 2 portadora de dos o més
filtros que facilitan la alternativa sustitucidén sin alte-

rar la marcha de la méquine, - - - - U

. Lz corredera 2 consta de una pieza o soporte 3 des
lizante a lo largo de un encaje del cabezal‘i, situado in-

tercepfando el canal 4 de circulacién del pléstico proceden-

te de la cémara de empuje, en la que ademés dicho material

es calentado y malaxado, siendo sostenida por un soporte 5

unido al cabezel 1 por unas barras 6. A la salida de la co-
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rredera 2 el material penetra en la boquilla extrusora ;. La
corredera 2 es acoplada por un récor 8 retenido pbr unas ,‘
tuercas 9 debidamente trabadas para su inmovilizacidén, mien-
tras le boquilla 7 se retiens por otro récor 10 intercalado

entre sendas arandelas 11y 12 = = = = = = = = = = = = - -

Unos tornillos 13 fijan le tapa delantera 14 del

anterior conjuntoe — = = = = = = - - - —_———— m - = - - - -

La referida corredera 2 posee dos aberturas circu-
leres 15 en las que se contiene una rejilla rompedora 16 y
un filtro l?, estando formado este ultimo por diversas hojas
de malla, independientes o ensambladas. Un extremo de_la CO-
rredera 2 tiene un elemento asidor 18 para su accionémiento

a mano o mecenizado, ¥y un tope 19, = = = = = = = = = - = - -

.“Las distancias E entre -centros de las dos aberturas
10 es msnof que el doble de su diémetfo, con el objeto de que
en ningin céég'la corredera 2 pueda interrumpir totalmente el
paso del material, lo cual reportaria serios deterioros en la
méquina, aparte de la perturbacién;en el sistemabde transfor-

macidn siguiente, = - = = = = = = - = - —_— e = - - - - - - -

Con el fin de posibilitar la completa evacuacién
del naterial alojado en la méquina, sea para su renovacién,
cambio de color u otra necesidad, se prevé que la corredera
2 posea en su cara posterior un canal semicircular 20 que de—

semboca lateralmentes — — — = = = = - T I SR - - -

También se prevé la incorporacibén en la corredera

2 de un equipo de resistencias calefactoras gobernadas auto=-

méticamente por un bulbo terméstato asimismo comprendido, -
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E1l funcionemiento de la disposicidn consiste en
el libre desplazemiento de la corredera 2 en las ocasiones
en quedeba ser renovado el filtro 17 en servicio, para lo

cual se activa el correspondiente elemento de accionamien-

%o, see manual, eldéctrico, neumético, hidraulico o de otra

indole, para situar en posicién operativa el filtro de la
restante abertura 10. Con ello se procede seguidamente a la
renovacién del primer filtro que queda situado en el exte-
rior del cabezal 1 y directamente alcanzable, para dejarlo
en condiciones de sustituir al que queda en servicio. Es=-

tas operaciones se suceden alternativamente al ritmo reque-

Una tercera posicidn de la corredera 2 fagilita
la oo;ocaci6n en activo del\canali20, para la eventual eva-

cuacidén del material como ha quedado indicadoe = = = = = -

La disponibilidad de un equipo.calefactor hace
fectible mantener la corredera 2 a un nivel térmico adecue-
do para evitar st@ibitos enfriemientos del material pléstico

que entra en contacto con ella, = - = - - - R

Degcritas convenientemente las caracteristicés de
la invencién, se hace constar que en le misma podrén intro-
ducirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la ex-
periencia, siempre qﬁe con ello no se desvirtie la esencia-
lidad de la misme que es la que se resume y concréta en las

reivindicaciones que siguen, = = = = = = - - - = - - - - -
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Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - =

REIVINDICACIONES

1.~ Dispositivo para cambio de filtro en mdquinas
extrusoras de material pléstico, caracterizado por el hecho
de que el cabezal de la méquina, antes de la boquilla extru-

sora, posee una corredera transversal que se interpone en el

canal de circulacidén del material plédstico bajo presidn, la-

cual presenta por lo menos dos aberturas provistas de reji-
1lla rompedora y alojamiento para filtro recambiable, en or-
den a permitir la sustitucibén de uno de los filtros al emer-
ger por un flanco del cabezal al ser desplazaeda lateralmente
la corredera, quedando autométicamente aplicado otro filtro

en situacidén operativa, de modo que la distancia entre cen-

-tros de aberturas colindantes es menor que dos veces el did-~

metro de las mismas, a efectos de impedir la total intercep-
tacidn del mencionado canal para cualquier posicién de la

COrrederay, — = = = = = = = = = = - - - - m e - e - -

2.~ Dispositivo para cambio de filtro en méquinas
extrusoras de materiel pléstico, segin la reivindicacidn an-
terior, caracterizado por el hecho de que potestativamente
la corredera posee un canal latersl labrado por la cara pos-
terior de la méquina, desembocando al exterior, destinado a
facilitar la evacuacidén del material contenido en la misma,

a2l ser situada aquella corredera en la situacibn pertinente.
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3.~ Dispositivo para cambio de filtro en méquinas
extrusoras de material pléstico, segin la reivindicacidn
primera, caracterizado por el hecho de que potestativamente
la cofredera es portad&ra de un equipo calefactor por resis
tencias eléctricas, controladas por terméstato incorporado,
a efectos de que aquella posea durante el funcionamiento de
la méquina un nivel térmico andlogo al del régimen de traba

deelmaterial.—---------—--——— —————

4.~ "DISPOSITIVO PARA CAMBIO DE FILTRO EN MAQUI-
NAS EXTRUSORAS DE MATERIAL PLASTICO", = = = = = == = = = —

Todo ello tal como se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y mecano

grafiadas por una sola de sus caras, y de dos léminas de di-

bujos que la ilustran,
=

MADRID. 2 7 BCT. 1986
P. A, M. CURELL SUNOL

-
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