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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a la solicitud de registro de Patente de 
Introducción que, por diez años, se solicita para España y 
sus Colonias, a favor de la firma "OPTICAL METALCRAFT, S. 
A.", de nacionalidad española, residente en Hospitalet (Bai
oelona), calle de Jacinto Verdaguer, ns 21 y 23 --------

p o r
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ARMADURAS METALI­
CAS PARA GAFAS"*

El objeto de la presente Patente de Introducción, 
consiste en unos perfeccionamientos en la construooión de 
armaduras metálicas que merced a que los aros de la armadu­
ra son regulables, en cuanto a sus dimensiones, permiten 
alojar una esoala de cristales determinada de dimensiones 
distintas entre si ya que un aro de la armadura se amolda 
a diferentes variacionesde tamaño de los cristales.
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Por otro lado el hecho de que estos aros puedan dilatar 
se y contraerse, a voluntad, hacen también que la sujeción 
del cristal es más perfecta puesto que la presión contra 
los bordes del mismo por dicho aro es constante.

Además en los lados de los aros se unen unas aletas la-- 
terales que se acodan hacia atrás en el extremo libre de 
las cuales se practica el orificio que luego será atrave­
sado por el tornillo que atraviesa la horquilla yacente 
del extremo de la brida y constituye la correspondiente bi 
sagra de articulación lo cual facilita el montaje de las 
armaduras y realiza la unión de los extremos del aro con 
solución de continuidad de sujeción de los cristales.

También es otro motivo de perfeccionamiento el que des­
pués de colocar la funda de material plástico que se dis­
pone en el extremo trasero aguzado de la varilla metálica 
y que es el terminal embellecedor de la misma, el doblado 
de dicho extremo se realiza de una manera racional que per­
mite una dobladura uniforme en todas las varillas lo que 
haoe que automáticamente dichas varillas son parejas con 
otras del lado opuesto evitándose el tener que buscar va­
rillas de acodo igual entre las muchas fabricadas a fin de 
que cuando se montan las gafas éstas sean de forma similar.

Para una correcta interpretación se describe a conti­
nuación, un caso de realización práctica, a titulo de ejem 
pío, no limitativo de los nuevos perfeccionamientos, acom­
pañándose de una hoja de dibujos en la que:

En la figura 1, se representa la parte trasera de un 
aro de gafas, con la aleta acodada y el extremo de la vari­
lla a ella unida.

En la figura 2, una planta superior de la vista ante­
rior, también en sección.
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En la figura 3* una varilla antee de ser introducido 
su extremo en la vaina de material plástico.

Y en las figuras 4. 5 y 6 son, respectivamente, vistas 
en planta superior la varilla, oon su vaina introducida en 
el dispositivo de doblado en las fases de introducción y su 
ulterior doblado.

Consiste la invenoión en que a la parte trasera de la 
armadura (1) de las gafas se disponen solidarizados unos 
oinohos de fijación (2), yuxtapuestos a esta cara interna 
del aro de la armadura, cuales cinchos (2) están constitui­
dos, igualmente, por un aro de forma esencialmente igual al 
en que se enouentra adosado, pero a dioho clnoho se le otor 
ga una solución de continuidad (3) y en los extremos libres 
(4 y 5) de la solución de oontinuidad se praotioa un ojete 
(6) en el que se ensarta el tornillo o bulón de apriete (7) 
de un extremo oontra el otro, ouales extremos libres quedan 
inmovilizados uno oontra el otro al apretar el tomillo, oe 
rrándose el oincho y su oara interna presionando oontra el 
borde del cristal (12) intercalado en la ranura de dicho 
oinoho.

Los laterales externos de los aros (1) de la armadura 
se colocan, permanentemente, unas aletas (8) las oúales se 
acodan hacia atrás en el extremo libre de cuales aletas 
parte de la bisagra (9) ouya otra parte está en el extremo 
de la varilla (10) para que por medio del correspondiente 
tomillo o bulón (11) se lo&re el efeoto de bisagra deseado 
en la unión de la patilla (10) al armazón (1).

Para disimular la unión de los extremos (4 y 5) de la 
brida de sujeooión (2) de los cristales (12) a la armadura 
(1) entonoee los extremos (4 y 5) se haoen coincidir en la 
oara interna de la aleta de prolongación (8) y antes de su 
aoodamiento.



5

10

15

20

25

30

-  4 **

Para que loe extremos de las patillas (10) de ras ga­
fas tengan la curvatura uniforme en su extremo trasero (13), 
una vez ensartada la punta aguzada de la misma en la funda 
(14) de material plástico, se procede a calentar el mate­
rial plástico de la funda (14) y la patilla (10) se intro­
duce en una ranura (15) de un molde (16) que en la zona co­
rrespondiente a parte de la funda, la ranura se desvía (17) 
oon el arqueado sufioiente que se desee otorgar al extremo 
de la patilla (10) y presentando esta zona de desvio nno 
palanca (18) la cual al girar, con su extremo (19) enfren­
tado al de la patilla (10) lo desvía de posicián y empuja 
la misma contra la pared de la ranura del molde y así este 
extremo se arquea según el arqueado de la ranura conseguidc 
lo cual se procede a volver la palanca (18) a su punto de 
partida para una nueva operación de una nueva patilla a aoc 
dar.

I&iándose descrito ampliamente la naturaleza del in­
vento, así como su realización en la práctica, se hace cone 
tar que el mismo es susceptible de variaciones de detalle, 
sin que por ello se altere su principio fundamental que 
oonstituye la esencia de la invención.

N O T A

Descrito el objeto de la invención, lo que se declara 
como no divulgado, practicado, ni puesto en ejecución en 
España, comprende las siguientes reivindicaciones:

is.- Perfeccionamientos en la construcción de armadu­
ras metálicas para gafas, caracterizados por el hecho de 
que a la parte trasera de la armadura de las gafas se dis­
ponen solidarizados unos oinohos de fijación, yuxtapuestos 
a esta cara interna del aro de la armadura, cuales cinchos
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están constituidos, igualmente, por un aro de forma esenoi 
mente igual al en que se encuentra adosado, pero a dicho 
cinoho se le otorga una soluoión de continuidad y en los 
extremos libres de la solución de continuidad se practica 
un ojete en el que se ensarta el tornillo o bulón de aprie 
te de un extremo contra el otro, cuales extremos libres 
quedan inmovilizados uno contra al otro al apretar el tor­
nillo, cerrándose el oincho y su cara interna presionando 
contra el borde del cristal intercalado en la ranura de 
dicho cincho.

2*.- Perfeccionamientos en la construcción de arma­
duras metálicas para gafas, segdn la anterior reivindica­
ción, en los que en los laterales externos de los aroos de 
la armadura se colooan, permanentemente, unas aletas las 
cuales se acodan hacia atrás en el extremo libre de cua­
les aletas parte de la bisagra cuya otra parte está en el 
extremo de la varilla para que por medio del correspon­
diente tornillo o bulón se logre el efeoto de bisagra de­
seado en la unión de la patilla al armazón.

3*.- Perfeccionamientos en la construcción de arma­
duras metálloas para gafas, segdn las anteriores reivindi­
caciones, en los que para disimular la unión de los extre­
mos de la brida de sujeoión de los cristales a la armadure 
entonoes los extremos se hacen coincidir en la cara inter­
na de la aleta de prolongación y antes de su aoodamiento.

4*.- Perfeccionamientos en la construcción de arma­
duras metálicas para gafas, segdn las anteriores reivin­
dicaciones, en los que para que los extremos de las pati­
llas de las gafaB tengan la curvatura uniforme en su ex­
tremo trasero, una vez ensartada la punta aguzada de la 
misma en la funda de material plástico, se procede a ca­
lentar el material plástloo de la funda y la patilla se ir



troduoe en una ranura de un molde que en la zona correspon 
diente a parte de la funda la ranura se desvía con el ar­
queado suficiente que se desee otorgar al extremo de la pa­
tilla y presentando esta zona de desvio una palanca la cuaL 
al girar, con su extremo enfrentado al de la patilla lo 
desvía de posición y empuja la misma contra la pared de la 
ranura del molde y así este extremo se arquea según el ar­
queado de la ranura conseguido lo cual se procede a volver 
la palanoa a su punto de partida para una nueva operación 
de una nueva patilla a acodar.

58.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ARMA­
DURAS METALICAS PARA CAFAS.

Según se describe y reivindica en la presente Memo­
ria descriptiva, que consta de seis hojas foliadas y es­
critas por una sola oara y acompañada de una hoja de dibu­
jos.

Madrid, a 26 de Octubre de mil novecientos se­
senta y seis.
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