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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a la solicitud de registro de Patente de
Introduccidn que, por diez afios, se solicita para Espalia y
sus Colonlas, a favor de lea firma "OPTICAL METALCRAFT, S.
A.Y, de naclonalided eépaﬁola, residente en Hospltalet (Bag
celona), calle de Jacinto Verdaguer, n2 21 y 23 = = « = =
P o r

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ARMADURAS METALI-
CAS PARA GAFASH,

-

El objeto de la presente Patente de Introducecidn,
consiste en unos perfeccionamientos en la construceidn de
armaduras metdlicas que merced a que los aros de la armadu-
ra son regulasbles, en cuanto & sus dimensiones, permiten
alojar una escala de cristales determinada de dimensiones
distintas entre si ya que un aro de la armadura se amolda

a diferentes variscionesde tamafio de los cristales.
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aro de gafas, con la aleta acodada y el extremo de la varii

Por otro lado el hecho de que estos aros puedan dilata)

se y contraerse, a voluntad, hacen tambien que la sujecidn
del cristal es més perfecta puesto que la présién contra
los bordes del mismo por dichoraro es counstante.

Ademés en los lados de los aros se unen unas aletas las

terales que se acodan hacia atrids en el extremo libre de
las cuales se practica el orificio gue luego serd atrave-
sado por el tornillo que atraviesa la horquilla yacente
del extremo de la brida y comnstituye la correspondiente bi
sagra de articulacién lo cual facilita el montaje de las
arméduras y realiza la unién de los extremos del aro con

soluecidn de continuidad de sujécidn de los cristales.

Tambien es otro motivo de perfeccionamiento el que des{
pués de colocar la funda de material pldstico que se dis-
pone en el extremo trasero aguzado de la varilla metdlica

¥y que es el terminal embellecedor de la misma, el doblado

de dicho extremo se realizas de una mesnera racional que per.
mite una dobladura uniforme en todas las varillas lo que
haoe que automiticamente dichas varillas son parejas con
otras del lado opuesto evitdndose el tener que buscar va-
rillas de acodo igual entre las muchas fabricadas a fin de
que cuando se montan las gafas éstas sean de forma similar}
Para una correcta interpretacidn se describe a conti=
nuacidn, un caso de realizacién préctica, a titulo de ejem
plo, no limitativo de los nuevos perfeccionamientos, acom=

pafidndose de una hoja de dibujos en la que:

En la figura 1, se representa la parte trasera de un

1lla a ella unida.

En la figura 2, una planta superior de la vists ante-

rior, tambien en seccidn,.
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‘I brida de sujecocidn (2) de los oristales (12) a la armadura
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En la figura 3, una varilla antes de ser introdﬁdi&d
su extremo en la vaina de material pléstico.

Y en las figuress 4, 5 y 6 son, respectivamente, vistas
en planta superior la varilla, con su vaina introducida en
el dispositivo de doblado en las fases de introduccién y su
ulterior doblado.

Consiste la invenocién en que a la parte trasera de la
armadura (1) de las gafas se dispohen solidarizedos unos
oinchos de fijacidn (2), yuxtapuestos a esta cara interna
del aro de la armadura, cuales cinchos (2) estdn constitui-
dos, igualmente, por un aro de forms esencialmente igual all
en que se encuentra adosado, pero a dicho cincho se le otox
ga una solucién de continuided (3) y en los extremos libres|
(4 y 5) de la solucidn de continuidad se practica un ojete
(6) en el que se ensarta el tornillo o buldn de apriete (7)
de un extremo contra el otro, cuasles extremos libres quedan
inmovilizados uno oontra el otro al apretar el tornillo, ocef
rréndose el cincho y su cara interna presionando contra el
borde del oristal (12) intercalado en la ranura de dicho
cincho.

Los laterales externos de los aros (1) de la armadura
se colocan, permanentemente, unas aletas (8) las ocuales se
acoden hacle atrds en el extremo libre de cusles aletas
parte de la blsagra (9) ouya otra parte estéd en el extremo
de la varilla (10) para que por medio del correspondiente
tornillo o bulén (11) se logre el efecto de bisagra deseado
en la unién de la patille (10) al armaszén (1).

Para disimular la unidén de los extremos (4 y 5) de la

(1) entonces los extremos (4 y 5) se hacen coincidir en la
cara interna de la alets de prolongacién (8) y antes de su

acodamiento.
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fas tengan la cuivatura uniforme en su extremo trasero (13)
una vez ensartada la punta aguzada de la misma en la'funda
(14) de material pldstico, se procede a calentar el mate-
rial pléético de la funda (14) y la patilla (10) se intro-
duce en una ranuras (15) de un molde (16) que en la zona CO-
rrespondiente a parte de la funda, ls ranura se desvia (17)
con el arqueado suficiente que se desee otorgar al extremo
de la patilla (10) y presentando esta zona de desvio una
palanca (18) la cual al girar, con su extremo (19) enfren-
tado 2l de la patilla (10) lo desvia de posicidén y empuja
la misma contra la pared de la ranura del molde y asf este
extremo se arquea segin el arqueado de la ranura conseguido
lo cual se procede a volver la palanca (18) a su punto de
partida para una nueva operacién de una nueva patilla a acd
dar.

Hbiéndose desorito ampliamente la naturaleza del in-
vento, asf{ como su realizacién en la préctica, se hace cong
tar que el mismo es susceptible de variaciones de detalle,
gin que'por ello se altere su principio fundamental gue

constituye la esencia de la invencidn.
N OT &

Descrito el objeto de la invencidén, lo que se decla&a
como no divulgado, practicado, ni puesto en ejecucién en
Espefia, comprende las siguientes reivindicaciones:

l2.- Perfeccionamientos en la construccidn de armadu-
ras metalicas para gafas, caracterizados por el hecho de
gue a la parte trasera de la armadura de las gafas se dis-
ponen solldarizados ﬁnos oinchos de fijacidn, yuxtapuestos

e esta cara interna del aro de la armadura, cuales cinchos




estdn constituidos, igualmente, por un aro de forma eéenbihl—

mente igual al en gue se encuentra adosado, pero a dicho
cincho se le otorga una soluocidn de continuided y en los
extremos libres de la solucién de continuidad se practica
5e un ojete en el que se ensarta el tornillo o bulén de aprig|
te de un extremo contra el otro, cuales extremos libres
quedan inmovilizados uno contre el otro al apretar el tor-
nillo, cerrédndose el cincho y su cara interna presionando
contra el borde del oristal intercalado en la ranura de
10. dicho eincho.

2%,. Perfeccionamientos en la construccidén de arma-
duras metdlicas pars gafas, segin la anterior reivindica-
cién, en los que en los laterales externos de los arcos dg
la armadura se coloocan, permanentemente, unas aletas las
15. cusles se acodan hacls atréds en el extremo libre de cua-
les aletas parte de la bisagra cuya otra parte estéd en el
extremo de la varille para que por medlio del correspon-
diente tornillo o buldén se logre el efecto de bisagra de=
seado en la unidén de la patilla al armazén.

20. 38,~ Perfecoionamientos en la construceién de arma-
duras metdlicas para gafas, segin las anteriores reivindid
caciones, en los que para disimular la unién de los extre-
mos de la brida de sujecidén de los cristales a la armadurg
entonces los extremos se hacen coincidir en la cara inter-
25, na de la alete de prolongacién y antes de su acodamiento.
48,~ Perfeccionamientos en la construccién de arma-
duras metdlicas para gafes, segin las anteriores reivin-
dicaciones, en los que pars que los extremos de las patl-
llas de las gafas tengan la curvatura uniforme en su ex-
30. tremo trasero, una vez ensartada le punts aguzada de la

misma en ls funde de material plédstico, se proceds a ca-

lentar el material pléstico de la funda y la patilla se ij




Se

10.

troduce en una ranura de un molde que en la zona correspon

diente a parte de la funda la ranurs se desvia con el ar-

queado suficiente que se desee otorgar al extremo de la pa.
tilla y presentando esta zona de desvio una palanca la cual
al girar, con su extremo enfrentado 8l de la patilla lo
desvia de posicién y empuja la misma contra la pared de la
ranure del molde y asi{ este extremo se arquea segin el ar-
queado de la ranurs conseguido lo oual se procede & volver
la palanca a su punto de partida para ung nueva operacidn
de una nueva pafilla a acodar,

58 .~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ARMA-~
DURAS METALICAS PARA GATAS.,

Segin se describe y reivindica en la presente Memo-
ris descriptiva, que consta de seis hojas foliadas y es-
critas por une sola cara y acompafiada de una hoja de dibu-

jos.

Madrid, a 26 de Octubre de mil novecientos se-

senta y seis.

e
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