MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafla a la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION

a favor de Don José Marfe EERNARDO Cabrera, de naciomalidad

espafiola, residente en RIPOLLET (Barcelonaf, ¢/ Tamarit, 61
por

"PERFECCIONAMIENTOS EN HORNOS DE COLADA coNTINUA®
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La presente descripeidn se refiere, como su enun-
ciado indica, a ciertos perfeccionamientos introducidos en
le fabricacidn de hornos de colada continua. |
El fin de ate tipo de hormos es la rapida conse-
5 cucion de perfiles sélidos a partir de un metal fundido‘que
- es conformgdo a2 su paso por una coquilla de la figura del
porfil deseado rodeada por un liquido enfriador,
Egte sistema precisa de la coincidencia de una com
plejidad de factores como tem@eraturas velocidad de arrastre,
10 caudales de 1iquido énfriador y tiempos de camblo de elemen-

tos de paso del metal, para conseguir uma produccion renta-
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ble, que hace delicada la conduccidn del hormo.

Consisten en esencia estos perfeccionamientos en
la incorporacisn a este tipo de hornos de un mecanismo élg
vador del mismo, un cierre sutomitico de la salida del me-
tel fundido y, el montaje flotante de la coquilla junto con
el infriador, al objeto de conseguir las siguientesiventa-
jas:

18,~ lo de permitir el cambio de coquilla con su-
me. facilidad y rapidez con la elevacidn del horno sotbre
ella, que queds automémicamenxe tapado en su 5ocaéb salida,
vy sl bejar, una vesz realizado el cambio.es awtomiticemente
colocado en el lugar preciso para que haya coincidencia en-
tre su boca de sallda ¥ la entrada de la coquilla.

28,- Quedar eliminadas las posibilidades de acei-
dentes y ﬁérdidas econdmicas como consecuencia de la salide
de metal fundido, en lugar de solido, al final de la coqui-
1la, por falta de agua en el circuito de refrigeracidn, al
actuar un dispositivo de combrol sobre la valvula de cierre
de la salida del hornmo.:

32.- X1 montaje flotante de la coquilla realizado
sobre resortes asegura la unién'eficaz, siempre mantenida -
por la accidn de estos resortes, entre los elementos de sa—
1lida del metal fundido y la entrada a la coquills, en evi-
tacién de pérdidas de dicha union durante el funcionamiento
del horno, por absorber estos resortes, ademas, la veriacion
dimensional de estos elementos debida a la variacion de tem-
peratura.

Para la mejor comprensidn de cuanto antecede, se ha~-
ce a continuaéién una detallada descripcion del elemento des-
crito, con referencia a logs ditujos que se acompafian.

Is figura unica, es una vista esquemdtica del al-
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zado del horno de colada cont{ma provisto de los perfec-
cionamientos aludidos parcialmente seccionado para mayor
claridad.

Segin queda representado en el dibujo, un horno
fusor (1) contiene el metal fundido en un crisol (2) que
tiene en su parte bajs uma valvula (3) de material refrac-
tario a continuacidn de la cual en sentido descendente se
encuentra una guia (4) de proteccidén del paso del metal 1i-
quido que sitda a este en la entrada de unma coquilla (5) con
la figura del material a fabricar rodeada de un enfriador -
(6) con agua en circulacidn continua y contracorriente mon~
fada en wna placa (7) por medio de resortes (8) situados en
su periferia, que apoya en un soporte (9) fijado a una placs
(10) donde apoya el conjunto, debajo de la cual y con sus
rodillos (11) alineados con la salida de la coquilla (3)
estd montedo un tren de arrastre del material sélido.

R E1l horno estd montado en un soporte de bandera (12)
& través de unos pivotes (13) situados sobre su didmetro, de
manera que su centro de graVedad queda por debajo de egta
suspensidn, cuyo soporte (12) es desplazable en sentido verti-
cal guiado por una columna (14) dentro de la cual desliza,
por el esfuerzo de un motoreductor (15) situado a cdntinuad
cidn de ella por debajo de la placa soporte (10) del conjun~
t0. En lg pérte superior del soporte de bandéra (12) al‘lado
opuesto del horno (1) hay montado un servo-motor (16) cuyo
eje de accionamiento (17) transmite su movimiento a una va- -
rilla refractaria (18) unida al tepén de la vdlvula (3) a
través de un juego de biela (19) y palanca (20) que tiene su
punto de apoyo en un soporte (21) nontado en la parte supe~
rior del horno (1). En las proximidades del cemtro de la co-

lumna (14) guia del soporte de bandera (13) orientada hacis
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el horno (1) existe una pletina (22) provista de un orificio
donde penetra en ajuste suave una barra (23) paralela al eje
del horno y unida a é1 que le sirve de gufa.

El conjunto estd dotado de un dispositivo de con- |
trol adecuado previniendo lag inclusidn de un circuito cerra-
do de televisidn para observacidn del proceso-operativo del
horno. |

El funcionamiento es como sigue:

Una vez encendido el horno y puesto el metal a la
temperatura de fusidn requerida, el dispositivo de control
actia el servo-motor (16) que a través de las palancas (20)
abre la vélvula (3) pasando el metal fundido & la coquilla -
(5) donde & medida que la atraviesa se enfria hasta tomar el
estado sélido mediante la circulacién de agua, a la que cede

su calor, en el deposito #nfriedor (6) que la gufa en direc-

“cidn opuesta a la del metal por tener el orificio de entrada

(24) mis bajo que el dé salida (25) pasando a ser arrastrado:
por 1os rodillos (11) en condiciones de wbilizacién.

En caso de variacidn de la temperatura del agua
en el enfriador (6), debido a la falte de suministro de esta
a velocidad incofrecta del paso de material por la coquil}a
(5) esta variacidn es acusada por el dispositivo de control
y excita el servo-motor (16) que cierra total ijarqialmente
la vélvula (3) hasta que se establecen las condiciones nor-
males de funcionamiento, manteniendo este control durante es-
te tiempo la temperaturs adecuada en el metel fundido conte-
nido en el crisol (2).

Para el cambio de coquilla (5) sirve el soporte de
bandera (12) que eleva el horno (1) 16 éuficiente sobre diche
coquilla (5) pare permitir la retirada de este, siempre guia-

do en su posicidn correcta por le barra (23) que no llega &
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salir del orificio de gufa de la pletina (22) efectudndose
el bajar el horno una presidn entre su boca de salida (4),
v la entrada de esta coquilla (3) debido & la accidn de los
resortes (8) que ademds absorben cualquier variacion en las
dimensiones de la aludida coquilla (5).

Degerita suficientemente la naturaleza y objeto
de la presente invencién, as{ como la menera en que puede
ger llevada & la practica, se hace constar que en su reali-
zacidn podrén ser variables las formas, dimensiones y mate=
riales y en general, todo cuanto sea acéesorio o secundario
siempre que ello no altere, cambie o modifique la esenciali-
dad del objeto descrito. A

Los términos en que queda redactads esta Memoria,
son ciertos y fiel réflejo del objeto deserito, debiéndose
tomar con caracter amplio y nunca en forma limitativa.

Bl inventor se reserva el derecho de obtencidn de
los oportunos Certificados de Adicidn complementarios, por
las mejoras o~perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiéra

acongejar la practica del mismo.
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Lo PATENTE DE INVENCION que se solicita, deberd re-
caer, precisamente, sobre las particularidades caracterfgsti-
cag de lag siguientes reivindicaciones:

- 18,~ Perfeccionamientos en hornos de colada conti-
ma,caracterizados por la incorporacién a hor-
nos fusores de tipo vertical en cuyo crisol se mantiene unvmg.

tel fundido y dotados de una valvula de salida en su fondo,




135

140

145

150

155

160

de un mecanismo de palancas actuadas por un servo-mofbi gue
actia sobre'dicha valvula y que eété gituado sobre un sopor
te mévil provisto de bandera en el que apoya el horno a tra-
vés de pivotes diametfales de maners que su centro de grave-
dad estd situado mds bajo que ios pivotes sopprtes, el cual
soporte se desliza verticalmente en el interior de una co-
lumna apoyadé en la base de apoyo del conjunto accionado por
un moto-reductor colocado debajo de dicha base a continue cion
de la columna guia. ‘ |
o 28 .- Perfeccionemientos en hornos de colada conti-
nua segin reivindicacidn anterior, caracterizado por la in-

corporacidn de unos resortes a la periferia de la base de un

depdsito enfriador por circulacidn continua de agua que rodea

une coquilla moldeadora del perfil del producto, apoyado en
un soporte montado sobre la base del conjunto, debajo de la
cual ests situado con sus rodillos alineados con la salida

de la coquilla, un tren de arrastre del material solidificado
en ella.

38.- Perfeccionamientos en hornos de colada comti-
nua,, segtn reivindicaciones anteriores, caracterizados por
existir en las inmediaciones de la parte central de la colum-
na de gufa del sopor‘bé de bandera del hor:io, una, pletina nor-
mal a ella provista de urn orificio que da paso en sentido
vertical paralelo al eje del horno a une barra que le man-
tiene con su boca de salida siempre posicibnada gsobre la en-—
trada de la coquilla. |

48,- Perfeccionamientos en hornos de colada conti-
nua, segun reivindicaciones anteriores, caramcterizados por la
incorporacidén de un mecanismo de control que al variar las
condiciones establecidas pars el funcionamiento del horno,

eféctlda la perads total o parcial del mismo actuando sobre




165

le vélvula de salida del metal fundido manteniendo a este
a la temperaturs adecuada.

58,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN HORNOS DE COLADA CON~
TINUA", '

Todo segun queda expuesto en la presente Memoria,
que consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por

una sola cara, y una hoja de dibujos que se acompafia.

. MADRID; 26 de Octubre de 1.966.
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