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PATBNTE D& INVENCION

" por 20 afios -

‘ﬁof "Un;métodp perfeccionado para congtrulr un soporte para tapi-

a favor de: PIRELLI LIMITED, de nacionalidad britdnica, domicilig-
da en 343/345 Buston Road, LONDON N.W.1 (Gran Bretafia)s

MEMORIA  DESCRIPTIVA

_La presente invencidn se refiere a un método perfeccionado

"y a los aparatos para su ejecucifn para construir un soporte para

tapicerfa que comprends a lo menos dos rebordes de un material
elastomérico, cada reborde teniendo en 81 un elemento similar a
una varilla, dicho método comprendiendo las etapas siguientes a-
saber: colocacifn de una cantidad dgl.material élastomé?i§o en una
seccibn del molde que debe modelar y'vulcanizar-dicho méterial en
la forma de dicho goporte de tapicerfa; colocacifn en dicha sec-
cibn de a lo menos dos elementos en forma de varilla separados a

uno y otro ladoscolocacidn de a lo menos dos dispositivos de retene

;ciﬁn en la otra seccidn de dicho molde en posiciﬁn tal que, cuando

dichas dos gecciones de molde vienen unidas juntas para cerrar di-

cho molde, dichos dispositivos previenen el desplazamiento en cual-

quier d1r90016n de dichos elementos en forma de varilla con rela-
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cifn @ dichas secciones del molde; cierre del molde; y nodela—
cibn y vulcanizacifn de dicho soporte para tapiceria.

Segin un segundo aspecto, la presente invencibn consiste

en un aparato para modelar y vulcanizar un soporte para taplce-

ria, comprendiendo dlcho aparato dos secciones de molde una
guperior y otra inferior, un entrante en dicha sececidn inferior
delnmolde para la acomodacibn en €1 dé una cantidad de mate-
rial elastomérigo; 95yi§g§qg~en dicha seccibn inferior del mole
dé para la acomodacifn en ellos de los extremos libres de a lo
menos dos elementos en forma de varillaj; entrantes separados a
una y otra parte de dicha seccibn superior del molde para la
acomodac16n en ellos de a lo menos dos dlsposltlvos de reten=—
016n, estando lehOS dispositivos dlSpuestos en dicha seccibn

superior gel molde para prevenir el desplazamiento en cualquier

direccidn de dichos elementos en forma de varilla en relacibn

a las dos secciones dol molde cuando dichos elementos han sido

colocados en dicha seccibn inferior del molde y cuando dicho

molde vn.ene cerrado.

La presente 1nven016n seré ahora mds partlcularmente des—

orlta con referencla a 109 dlbuJOS esquemétlcos que se acompafan

en los cuales.

. las flguras 1y 2. representan en- planta y en corte vertical
en alzado, reSpectivamente, la parte de la perlferla de una pla-
taforma pare tepicerfa que ha sido provista Qe una manera conoci=
da, con un elemento en forma de varilla el cual estd fijado por
su punto medio por un gancho.Que estd previsto para fijarse por
ejemplo a uhAbastidor del asiento que ef la seccibn de la4figﬁra
2 ha sido tomado por la 1ipea II - II de la figura 1,

La figura 3 representa, eh'seociéng las dos mitades de un
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molde de los empleados para efectuar diches manera conocida

y en la que un elemento en forma de varilla ha gido colocado

y est mantenido asf{ colocado por medios provistos con tal pro-

pBsito. _
Lg figura 5 es una vista tomada por la linea IV-IV de
la figura 35 o

Lag figuras 5,6,7 y 8 son vistas idénticas a las de las

figuras 1,2,3 y. 4, respectivamente, y reppeséntan ol método

y ol aparato correspondiente para su ejecucibn para construir
soportes.para tapicerfa segin la presente invencién; ¥

La figura 9 representa en perspectiva la forma preferida
de un dado de empalme con el propdsito que indicaremos en la
giguiente descripcién:

Con referencia. a la figura 1 ésta representa un reborde

1 hecho de una sustancia elagtomdrica en el .cual estd meti-. -

do un elemento en forma de varilla 2, En la figura 2 estd ree

. presentada la manera-en que un extremo flexibhle de un gancho 3

fija el elemento 2 por su punto medio, dicho extremo flexible
extendiéndose 8 .travds de un orificio 4 y viniendo acomodado’
en una ranurs del relieve 5. -

Una forma de aparato para producir un soporte para tapi;
cerfa que comprende uno o mfs de tales rebordes 1 y elementos 2

en forma de varilla asociados en ellos metidos estd represente-

. @0 en las figuras 3 y 4 en las cuales estén representadas dos

mitades o secciones 6 y .7 de un molde de modelacién y vulcani-

zacifn. Lla seccidn inferior 7 tiene wnm entrante 7a formado en

.ella el cusl comunica con pequeﬁas cavidades 8 dentro de las

cuales los extremos libres de un elemento 2 se extienden (figu~

ra 3). Dicho entrante 7a comprende un entrante 9a para la acomo—
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dacifn de un dado de empalme 9 que estd provisto con una clavija
10 un extremo de la cual se extiende dentro del entrante 10a para
eso, Bl dado de empallte 9 estd tambidn provisto con una protubes
rancia integral 9b (figura 4). La seccién superior 6 del molde
tiene convenientemente formaéoé”dos taladros para las clavijas 11,
Como puede verse, cuando las dos secciones del molde 6 y %
vienen unidas Juntas las clavijas 1l retienen los extremos libres
del elemento 2 firmemente en'las}cavidades 8, estando la parte
central de &ioho_elemento 2 soportada por la curva de la protube-
rancia 9&; Se verd tambidh que el movimiento del elemento 2 hacia
la .derecha como se ve en 1la figura 4 es evitado por las caras ver-
ticaleg que forman un lfmite de la cavidad apropiada 8, dichas
caras viéndose en la figura 3 contenidas en un plago paralelo con
la superficie del papel en el que la figura 3 eétg dibujada. Ade;
nds, ol movimiento del elemento é hacia la izquierda como se ve

en la figura 4 es evitado por el extremo superior de la clavija 10,

-.Por lo tanto, el elemento 2 no puede desplazarse en ninguna dirdc-

cidn por el material elastomérico pléstlco mientras fluye con el

obgeto de llenar todos los entrantes y’cavidades.

El~aparatolmismo_es un inconveniente y el uso de tal aparato
no estd falto de considerableg degventajas, a Maber, la extrem&éﬁ~
damente correcta colocacidn de 1as‘olavijas 11 en 1la seccibn su~
perior 6 y el cogte resultante elevado del molde, y tambidn el
elevado coste incurrido cuando las clavijas 11 0 lag cavidades 8
resultan perjudicadas como resultado de la malallne3016n de las
dog.secciones del molde 6 y i o agentacidn imprOpia de log extrea
mos libres de los elementos 2 en dichas cavidades 8.

Adends, en el producto obtenido, la superficie superior

(en uso) gel gancho 3 no estd a nivel con la .superficie superior
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del soporte para tapicerda como pueds verse con clarided en la
figura 2. Bsto es un hecho que puede conducir al rechazamiento
d?l SOporté para'tapiceria por Un marchante descontentadizo; N

Con referencia a las figuras 7 ¥ 8 en ellas estén repre-

gentadas dos secciones 26 y 27 de un molde de modelar y vulcanis=

-Zar, estando formado un entrante 272 en la seccifn inferior 27,

Un entrante 26a estd formado en la geccién superior 26 para la

acomodacifn de un dado de empalme 28 esgte también provisto con
una ‘protuberancia 1ntegra1 30 (figuras 8 § 9)
El entrante 27a comunlca con pequefias cav1dades 31 que son

1dénticas a las cavidades 8 de las figuras 3y 4v los extremos

libres de un elemento 22 en forma de varilla estén, como se mues-

tra en la figura 7, soportados en estas dos cav1dades.

Puede verse que, cuando las dos se001ones del molde 26, 27,

‘vienen unidas juntas, el dado de empalme 28 y su protuberancia
- iétegralABQ@fla clavija 28 mantienen el elemento 22 firmemente
‘en posicidn. Cualquier movimiento de sustancial extensibn del
v elemento 22 a la derecha como se ve en la figure 8 es prevenido

por 1as caras vertlcales que constituyen un 1£m1te de la cavidad

pert;nente 31, dichas caras giendo idénticas con aquellas descri-

tas con referencia a la figura 3. Cualquier movimiento de sustan=

cial oxtensién del elemento 22 a la izquierda como se Ve en la

_figura 8 es prevenldo por el extremo inferior de la clav13a 29 ¥

el movimiento hacia arriba en cualquier sustancial extens;dn del

_elemento 22 como se Ve en la figura 8 es prevenido por la protu~

berancia 30, cuya curva esté en contacto con el elemento 22 por

la parte central del mismo y presiona los extremos libres del ele=

mento 22 contra las superficies de las cav1Qades 31 que soportan

el mismo; Asf el elemento 22 no puede desplazarse en ninguna di-
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r90016n por el flujo del material elastomérlco pléstlco.

Con referencia al producto fabricado on el molde descrito,
ge verd que ol elemento 22 estd firmemente metido en un reborde
21 y que la presencia de la'clavija 29 ha causado la formacidn
de un orlflclo 24 y que 1a'presencia de la protuberanoia 30 ha
causado la formac:én de una ranura del relieve 25 (siendo esto

1m11ar al orificio 4 y a la rapura del relieve 5 de la figura 2)
No obstante la ranura del relieve 25 estd colocada en la espiga
de un gancho 03 scomodado en dicha ranura 25 evitando de este
modo el rechazamiento de la gisposicién de la figura 2 én que
ge verd que la rapura del relieve 5 es destrufda por la acomo-

dacibn de manera natural del extremo dsl gancho 3 que no puede.

gaaarse encima de otro modo.

, Asi, se obtiene un producto mucho més deseable con una con-
siderable pimplificacidn del molde en un reducido nmero de par—
tes y en congecuencia de reducido coste.

El térmlno soporte para taplcerias empleado aqui debe come
prenderse extensivo no solamente a plataformas ° lémlnas de cau-
cho u otro material elastomdtico alrededor de 1a perlferla del
cual una pluralidad de- rebordes separados uno de otro estdn pro-
viétos sino también tiras dé~dibho material teniendo un rebor-
de a cada uno de sus extremos.

NOTA

- LY

Por la patente de invencifn a que se refiere la presente
memoria descrlptlva se REIVINDIGA la propiedad y la explot3016n
exclus1va des

1.~ Un método perfeccionado para construir un soporte para

tapicerfa, que comprende la inclusién de & 1o menos dos rebordes
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v material elastomérlco teniendo cada renorde metido en é1l un ele=
mento en forma de varilla, oaracterlzaao por el hecho de que con-
giste en los pasos siguientes,a saber, colocacién de una centi-

dad de material elastomérico en una seccifn de un molde que de-

ve modelar y vuleanizar dicho material pars formar el soporte para
tapiceria; colocacién en diéha seccifn a lo menos de élementos en
forma de varilla separadoé uno del otro; colocacibn de a lo menos
dns dispositivos de retencidn en la otra seccidn de dicho molde
en posicién tal que, cuando dichas dos secciones del molde vienen
unidas Juntas para cerrar dicho molde, dichos dlspositlvos deben
prevenir el deSplazamlento en cualquier direcciln de dichos ele=
mentos en forma de varilla en relacibn a dichas secciones del mol-
dég cierre del molde; y modelacién ¥y vulcanizaciﬁn de dicho sopoxr=
te ae tapicerfa. |

2om Un método perfe001onado, tal como el especificado en 1,

caracterizado por el hecho de gue para su ejecucidn se emplea un

aparato que comprende un molde con una seccifn superior y una sec-
cidn inferiorg,dicha Sécoiﬁn inferior del molde‘teniendo.un entran=
te para la acuﬁulaoiﬁn en &1 de una cantidad de un material elas=
tomérico y unas cavidades para la acomodacién en ellas de losg ex=
tremos libres de a lo menos dos elementos en forma de varilla;‘y

dicha seccifn superior entrantes separados @ una y otra parte pa-

ra la acomodacidn en ellos dé a lo menos dos dispositivos de re=

toncibn, estando dichos dispositivos dispuestos en dicha seccidn
superior del molde para prévenir el desplazémiento en cualguier
direccidn de dichos elementos en forma de varilla eh relacibn con
lag dos gecciones del molde cuando dichos elementos han sido co-=
locados en dicha seccibn inferior del molde y cuando dicho molde

eatd derrado;
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3= Un método perfeccionado, tal como el especificado en 24+
caracterizado por el hecho de que cada uno de dichos dispositivos
de retencifn comprenden una protuberancia la cual debe estar en
contacto con o adyacente a una superficie del elemento en forma
de varilla cuando dicho slemento ha sido colocado en dicha seccifn
inferior'del molde., | |

4;— Un método perfeccionado, tal como el especificado en 2 0 3,,

‘caracterizado por el hecho de que dichos dispositivos de retenciln

comprenden una clavija uno de cuyos extremos debe egtar en contacio

¢omo adyacente a una superficie del elemento en forma de varilla

cusndo dicho elemento ha sido colocado en dicha seccifn inferior
del molde. | |

| 5e= "Un método perfeccionado para construiﬁﬁ§§590porte péra
tapiceria": | | ' |

Consta la presente memoria.descriptiva‘de ocho hojas folia-

das escritas por una sola cara,

Barcelona, +5 de Octubre de 1966:

E. LAVIN REVNALDO

Do Pe |
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