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Memoria descriptiva

Esta patente hoce referencis a unos perfeccionamientos
. aplicados a la fabricacidn de recipientes atérmanos, con los
que se consiguen importantes ventajas préecticas de que care—
cen los citndos recipientes de eata clase conccidos actual-

pente.



10

15

20

25

Consisten esenclalmente los perieccionamientos que se
deseriben en efectuar la fabricacidn a bzse de un recipiente
de forme convencional, preferiblemente de vidrio resistente,
que se dispone glojado en une funda laminar de mayores dimen—
siones, gque cubre el recipiente hasta el borde de su boca,con
interposiecidén de un aislante térmico, que llena ajustadamente
el espacic comprendido entre la pared exterior del recipiente
v la pared interna de la funda, dotando al reclpiente y/o o la
funda en su cara interns y externa respectivamente de una caps
obtenide por metalizacidn, que refleja las radiaciones call-
ricas e impide la salida del calor del recipiente y evita la
penetracidn de las radiaciones térmicas a través de la funda.

De acuerdo con estos perfeccionamientos el tapdn de es-
tos recipientes puede comprender también una doble pared con
w termoaislante intermedio ¥ capas metalizades en la eara in-
terior v/o en la exterior de la jazred externa, en forma simi-
lar a dichos recipientes.

gracias a la referida estructuracidn se lo_ra que el
contenido del reciniente, ya sea liguido, semiliguido o sélido
congerve su temperaturs duranie muchas horas, pudiendo practi-
canente equipararse a los resultados obtenidos con los vasos
Dewar de cristal plateado y con un espacio en el que se ha
praciticado el vacio neumdtico, entre la doble pered del reci-
piente pero deswyrovisto de nmaterial termoaislante.

Por otras parte, dicho material aislante constituye un
gran refuerzo, v la supresidn del vacio permite hacer el re-
cipiente interior de pared relativemente gruesa y, por consi=-
suiente, resisteante a la woturs, tan frecuente en los aludidos
vasos Dewar, debido a la extrema delgadez y frasilidad de sus

paredes de erisial, y al vaclo practicado en el interior de
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les mismas.

Los recipientes atéruanos fabricados conforme a estos
perfeccionamientos constituyen elemenios wiilisimos en labo-
ratorios, con miras a la investigacidn, asi como en diversas
indvstrias y para aplicaciones domésticas, tonto por su re-
sistencia a los golpes, como o los camvios bruscos y nota-
bles de teuperatura.

En otro orden @e cosas, los rceizientes obtenidos con
los perfeccionanientos objeto de esia patente no requieren
los culdodos gque pars su limpleza precisan los reciplentes
atdrmanos usuales, tales como los de no sumergierlos en azua
con el fin de impedir la enirada de la misma o de otres im-
purezas enitre el cristal y la funda, asi como las operacio-
nes de enjuagarlos con agua tibia antes de llenarlos con pro-
ductos calientes y enjuagerlos con asua Teia cuando se desee
poner productos frios y con el fin de evitar su rotura.

La colocacidn del elemento aisiante alrededor del re-'
cipiente puede ser efectuads en el proceso de fabricacidn de
dos meneras. Una de ellas consiste en moldear en una séla
picsa el material que congbiltuye dicho aislante en derredor
del reciviente, de manerz gue quede c mplstomente ajustado
al mismo, mientras que la otra consiste en moldear el aig-
lante en dos mitades, que se unen convexicntemente en torno
al reciviente, pudidndose emplear uno u otro sistema segin
resulte nmds conveniente por la fooma varticular del recipien-
te en cadn caso.

La fobrie-cidn resulta beratn, tanto nor la sencillez
de los operaciones necesarias pawrs disponer el aislante,como
por la de las gue intervienen en el netplizado de la cara

interna del recinicnte v de la cara exverior de la funda,
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Por lo demds, debe hacerse constar que seridn indepen-
dientes del objeto de la invencidn los detglles y caracteris-
ticas amccesorins empleadas en su puesta en prdetica y, en ge-
neral, cuanto no altere la esencialidad de las sigulentes rei-
vindicacionss.
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Se relvindica como bbjeto de esta patente:

1.~ Perfeccionamientos en la Fabricacidn de recipientes
atdrsonos, que consisten en disponer un recipiente de un ma-
terial mecdnicamente resistente e inalterable a los productos
que ha de contensr, envuelto comyletamente y en forma ajustada
por una cepa de espesor conveniente de un material calorifugo
moldeable, ¥y el conjunto en el interior de una funda protec—
torae exterior spropiade, de maners gue no queden espacios voa-
clos entre el recipiente interior y dicha funda exterior.

3.~ Perfeccicnamiento. en la fabricacidn de recipientes
atéomanos segln la reivindicacidn 1, c¢nracterizados por mol-

dear el recubrimlento calorifugo directanente sobre el reci-

3.~ Perfeccionsmientos en la fabricacidn de recipientes
atéren-s sesfin la reivindicacidn 1, caracterizados por mol-
dear el recubrimiento calorifuzo en varias plezas de acuerdo
con ia esnfiiuracidn del recipiente interior, y aplicar estas
piezes sohre dicho recipiente, solddndolas luezo entre si.

4.~ Perfecclonamientos en la fabricacidn de recipientes
a@érmanﬂs segﬁn cualquiera de lus reivindicaciones anteriores,
caracterisados por recubrir al meros una de las caras del re-
eiplente interior, y eveniualmente de la funda éxterior, de

una capa obtenida por ﬁetalizacidn, capaz de reflejar las ra-

diaciones calorificas, coniribuyendo = la accidn aislante del -




calor del wecubrimiento calorfingo intermedio.

5.~ Perfeccionanientos en la fabricacidn de recipien-
tes atérumanvs.

Esta neroria consia de cinco pdzinas, escritas por

una sdla eara.

"3 OCT. 1966,

BARCELOIA,
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