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PATENTE DE INTRQDUOGION
- por 10 safios |
por "UN EROGEDIMIENTO PARA TA EEBRICACION’DE ESFERAS MACIZAS
ELAS&IGAS", o favor de GOMPILAST, S.A.,'de nacionalidad espa-
fiole, domieiliade en Barcelona, Dipuwtacién, 129.

JEMORTA DESCRIPTIVA

Lo presente Patente de introduccidn se refiere a un
procedimiento nuevo pars la fabricacidn de esferas macizas
elésticap, de originales ceracteristlcas, el cual ha sido dado
e conocer anteriormente en el extranjero, concretamente en Ale-
menle, presentando miltiples ventajes sobre los procedimienfos
actualmente conocidos, por lo que es de interés su introduceién

en nuestro pais.
Como es sabido, las esferas de tipo eléstico macizas

se utilizen en miltiples aplicaciones, especialmente deportives
& de juegos, miendo una de las caracteristices fundamentales
que deben cumplir, la de poseer una elevada elasticided, o sea
une elevada conservaci6n'de energia después del choque, lo cual
reporte la recuperacién de la msyor parte de altura después de
une caide vertical o bien un bote muy importante cuando la es-
fera es arrojada contrs un obstéculo, puesto que se invierte

en dicho bote la casi totalidad de la energie faciliteds a la
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esfers eldstica. Para conseguir és!as g@tﬁi&icaa, ge ha

recurrido a miltiples tipos de esferag de tipo eléstico, en

cuya fabricacibn se intenta conseguir le caracteristica dicha
de maxime elasticidaed, combinada con unga caracteristicas de
5. presentacién y durscién aprecisbles.
Ia presente Patente de iﬁtroduccién ve encaminada
& conocer un procedimiento para la fabricacidn de esferas elés-
ticas de gran elasticidad, la cusl se eleva a valores del orden
del 95%, es decir con recuperacién después del choque del 95%
10. de la energia que enteriormente poseia la esfers elistica.
' De wn modo esencial, el procedimiento objeto de la
presente Patenite de iniroduccidn se compone de une primere fo-

ge de mezclado de un conjunto de componentes integredo del siw-
gulente modo: A
15 Buna CB 10 100,0

Oxido de cine 5,0
Acido estedrico 1,5

Titenio Bayer R-KB 2,0

Roﬁo Vulken sélido 1,0

20. Vulcacite MOZ 5,0
" Thiuvran 1,5

Azuf;e‘ 5,0

. Totél 121,0
Ia mezcle de'productos dichos se compone en un.cilin-
25. Qarp calentado a 402 C., con medios de sgitacién o en una emase~
dore calentade a 362 C., agreghndose en este Altimo caso en el
tren de cilindros el azufre, el acelerador y el colorante. Des-
pués de conseguide la mezcla homogénea de los productos antédif
chos, se procede a la extrusibédn de la miema mediante prense, sin
30. calentamiento complementario del cabezal de extrusidn, consiguien—

do elemento continuo y uniforme de seccidn cireular. Del elemento
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de extrusién.continuo conseguldo, de seccidn circular, se

corten las plezas en bruto que habrén de servir para cade

una de las esferas elésticas, efectudndose el moldeo de cada una
de les esferas en prensa, en la cual se realize ademés la vul-
cenizacién durente 45 minutos & 3 atmésferas efectivas.

Bs caracteristice esencial pers consegulr une cons-
titueidn regular de las esferas eldstices, tanto los limites
de diémetro del elemento continuo de seceidn cirecular proce-
dente de extrusibn, como el peso de cada une de las partes en
que se corta para consegulr las distintas esferas, de modo que
como ejemplo, se puede precisar que pare une esfera de 50 mm.
de diémetro conviene que el gruso del elemento de extrusibn
continuo de secelién eireular esté comprendido entre 40 y 42 mm.
deblendo ser de 33 a 35 mm. para esferas de 40 mm. de diémetro.

Igualmente el peso de una pieza cortada en bruto pa-
rg une esfera de 50 mm. de difmetro debe ser de 64 gr. y el de
una pieze pare une esfera de 40 mm. de didmetro, de 31,8 gr.,
giendo de gran importancia la determinscidén muy precisa de los pe
so8 indicados.

Mediante el procedimiento dicho, se consiguen esferas
elésticas de gran elasticidad, recuperendo el 95% de la energle
después del choque. Asimismo le dengided de las esferaes conse-
guldas es de 1,01 y la dureza de 752 shore.

Todo cuaento no afecte, aliere, cambie o modifique la
esencia del procedimiento descrito, serd variable & los efec-
tos de la actual Patente.

NOTA,

Se reivindleca como objeto de este Patente de intro-
duccidn:

1.~ Un procedimiento para la fabricacidn de esferas

macizas elésticas, caracterizedo por comprender una primere
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fase en que se procede a la mezcle homogénes con medios de
sgitacidn y temperaturas comprendidass entre 30 y 402 C., de

los sigulentes componentes en las proporciones indicedas:

Bung CB 10 100,0
Oxido de cine 5,0
Acido estedrico 1,5
Titanio R-KB 2,0

Rojo Vulken s6lido 1,0
Vulcacitsa MOZ 5,0
" Thiuram 1,5

Azuf;e | 50
procediéndose a coptinuaci6n e le extrusidn de la mezcla gin
celentamiento complementario medisnte prensa y constituyendo
un elemento continuo de seccidn circular de cuyo corte sucesi-
vo resulten las piezas que detérminarén las egferas elésticas
después de moldeos _

2.~ Un procedimiento pers la fabricacidn de esferas
mecizas elésticas, megin la reivindicacidn 1, caracterizado
porque le homogenizecibén de la mezcla de productos en amasadora
calentada a 302 C. comporte ls sfindidure en el tren de cilindros
del azufre, elﬁacelerador v el colorante.

3= Un procedimiento pers la fabricacién de esferas
meoizes elésticas, segfhn la reivindicacibn 1, caracterizado
porque el moldeado y volcanizado de las esferas elégticas se
realiza e partir de les piezas cortadas del elemento circuler
continuo durante 45 m. y & una pregidn de 3 atmbsferas efecti-
ves.

Sean cuales fueren las circunstencias que concurran en
la esencislidad de lg Patente de introduccidn, definida en las
anteriores reivipdicaoiones, cuyo objete es:

4+= “UN FROCEDIMIENTO PARA TA TABRICACTON DE ESTERAS |

- .




MACIZAS ETASTICAS".

Conste la presente memorie de cinco hojas folladas,

mecenografiadas por une sola cars.

Barcelona, 43 OCT 1966
He P.A. de GOMPIIAST, S.A.

E.
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