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PATENTE DE INVENCION

a favor de:

FARBWERKE HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT, vormals Méistér Lucius & Briining,

de nacionalidad alemana, residente en Frankfurt (M) — Hoechst (Repibli-

ca Federal Alemana), por:
"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE POLVOS QUE CONTIENEN POLITETRAFLUORETI -

LENO DE PROPIEDADES DE ELABORACICN MEJORADAS".

Memoria descriptiva
Es sabido que el politetrafluoretileno (PTFE) puede ser elaborado en

| cuerpos moldeados s6lo siguiendo técnicas especiales, anflogas a las co-

rrientes en la metalurgia de los polvos, debido a su elevado punto de fusién
de cristalitas, de 3272C., y de su elevada vxscos1dad de fusién. As{, nume-
rosas publicaciones se ocupan de la elaboracién de polvos de PTFE en cuer—
pos moldeados, como por ejemplo bloques, placas, cilindros , tubos, barras
y similares. Un procedimiento de trabajo disﬁontinuo, corriente de manera®
general para la elaboracién de PTFE, consiste en que el polvo de PIFE es
prensado en frfo a presién y sinterizado a temperaturas superibres a 327%2C.
(véase la Patente 815.104 dé la Repfiblica Federal Alemana). Este procedi-

miente permite producir cuerpos moldeados tanto de pequeiias como de gran-
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. des dimensiones. Ademds de este procedimiento y de otros s1m11ares, se

crearon también procedimientos continuos de elaboracién que hacen @é las

distintas operaciones, como la de prensado en frfo de los polvos,; de-31nter1-

zacién y de enfriamiento,

gse desarrollen en adecuados d;sp031t1vosu

e oo

Para la obtencién de cuerpos moldeados de PIFE, se han impuesto con el:

tiempo, en la préctica, unos polvos de PIFE que pueden ser clasifioados apro-

ximadamente en los grupos siguientes segin sus propiedades y campo ﬂh,apll-

cacién.

I

Tabla

.
¢ %o

Polvo de
PTFE

Didmetro
de grénu
los /u

Peso apa
. rente
g/1

Comportam.
de cafda
en lluvia

Campo de aplicacién

<1 +)

300<400

malo/mediano

Fabricacién de cuer-
pos de paredes delga-
das, posible por ex-
trusién cont{nua en
frio.

20~100++)

200400

malo

Fabricacién de cuer—
pos moldeados de alta
calidad, placas, lémi
nas, etce Elabor3016n
continua no posible.

2004400++)

450-550

mediano

Empleo general para
la obt. de cuerpos
moldeados de todas
clases, elaboracién
continua no posible.

500=600++)

600-700

bueno

Fabricacién de cuer-

pos moldeados de gran
des dimensiones, ela-
“boracién continua po-
sible.

+) Didmetro medio de grénulos segﬁn'fotografias con microscopio electrénico.

++) Didmetro medio de grénulos determinado por el andlisis de cr:bado en hi-
medo _segtin ASTM-D 1457=62 T.
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Para una me jor comprensién de la presente invencién, hay que hablar

suczntamente de los distintos polvos de PTFE de la Tabla anterior:

Los polvos -del grupo 1, que se obtienen de manera oorr:enf}ﬁghte di~-
rectamente en la polimerizacién, ocupan una pos101§n‘espe01al cgqerespecto
a los polvos esencialmente mds bastos de los grupos 2 a 4, por cuanto
estos polvos, de un didmetro de grénulos inferior a 1 /u (por éjéﬁblo, fa~
bricados segin la Patente estadounidense 2.750.350) no pueden é.ex" :ela.bo-
rados sino en cuerpos moldeados sinterizados en capa de un espgéb} de apro
ximadamente 3 mm. Debido a este pequeiio didmetro de partfculas es'desde

luego posible, en oontrap051016n a los polvos mds bastos (grupos-2 a4)

producir de manera contfnua, con adicién de adecuados lubrificantes y por

extrusién.en.frfo, cuerpos moldeados como tubos, revestimientos de alambres

'y similares, que son sinterizados déspués de manera corriente. Los polvos

de PTFE en grinulos bastos, como por ejemplo los de los grupos 2 a 4

(véase Tabla 1) son obtenidos corrientemente por molienda de partfculas

de PTFE de-un digmetro de grénulos de aproximadamente 0,7 a 2,5 nm., tales’
como se obtienen en la polimerizacién en suspensién de tetrafluoretileno.

Los polvos de PIFE de los grupos 2 a 4 revelan propiedades sélo en par-

. .te.satisfactorias para el empleo préctico. Asf, por ejemplo, los polvos de

la ' clase del grupo 4 revelan un buen comportamiento de cafda en lluvia con
un elevado peso aparente y, por tanto, pueden ser elaborados de manera cone
tinuea en mfquinas adecuadas. Sin embargo, tienen el grave inconveniente de
que, debido al gran témaﬁo de los grénulos del polvo, no pueden en general
fabricarse con ellos sino cuerpos qﬁe tienen indeseables poros y burbujas.
Los polvos de PIFE de grénulos finos del grupo 3, de un didmetro de gré~-

~ nulos de 200 a 400 /u, son ya algo mejores que los polvos del grupo 4 en

.1o-que concierne a la ausencia de poros y de burbujas, aunque es desventa~

joso su bajo peso aparente y su peor comportamlento de cafda en lluvia, im=-
pidiendo este iltimo una elaboracién continua. Pueden fabricarse cuerpos mol
deados que revelan ausencia de poros y de burbujas, ademfs de otras propie-
dades fisicas, como resistencia, alargamiento y estabilidad de forma, con
polvos finamente granulosos de laAclase del grupo 2, de un didmetro de gré-
nulos de 20 a 100 ,u. En cuanto a su posibilidad de elaboracién, sin embargo,
estos polvos révglan en mayor medida, como los polvos del grupo 3, un com—

portamiénib de éaida en lluvia sumamente malo y un bajo peso a granel. Este
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fdltimo trae consigo el que, en la elaboracién, se necesiten formas de voli~

L]
menes correspondientemente grandes. ’ _ .
O

Ahora bien , se ha hallado un procedimiento que, trabajando de ma.nera

sencilla, permite darles a polvos de PTFE de mal comportamiento de’geida en
lluvia un muy buen comportamlento de cafda en lluvia, aumentando al’propio
tiempo. su peso aparente. Las otras propiedades fisicas favorables" dei*polvo .
de PIFE empleado no son modificadas desfavorablemente por el. trate.mieuto se-
gin la invencién. . . : .:',:.

Por consiguiente,. el objeto de la invencién est4 constltuid0°poraun
procedimiento para la preparacién de polvos que contienen prevalen‘bemente
PTFE destinado a mejorar .su comportamlento de cafda en lluvia y a elevar
su peso aparente, caracterizado por el hecho de que los polvos de PI‘FE sin
sinterizar, obtenidos de manera conocida, son sometidos —en una emulsién -
constitufda por agua y un 1iquido orgénico que moja el PIFE y soluble en
agua a la temperatura de trabajo hasta a lo sumo un 1.5% en peso, a tempe-
raturas de 0-1002C., ¥y preferiblemente de 10-802C.~ a_la accién.de fuer—-
zas mecdnicas.. ‘

Como. es sabido, el PIFE, que revela propiedades extremadamente: h1dr6—~
fobas, es mojado por distintos lfquidos orgénicos, por ejemplo. hidrocarbu-
ros.aliféticos.y arom{ticos y otros compuestos aromdticos, come éteres,
ésteres, alcoholes y compuestos halogenados. ’

. Ahora bién,. el procedimiento’ segfin la invencién parte del hecho.de que
la hidrofobia del PTFE, combinada con la mencionada posibilidad de mojadura
por lfquidos orgdnicos con simulténea aplicacién de fuerzas mecénicas, pue-
de ser empleada para mejorar.el comportamiento de cafda en lluvia y el peso
aparente de un polvo de PTFE. '

.El empleo. segfin.la invencién de fuerzas mecdnicas, en una emu1516n
constitufda por agua y por un lfquido orgénico que moja el PIFE, puede

verificarse por ejeimplo por agitacién, .sacudida, bombeado y con ultrasonidos.

Para la obtencién de .polvos de comportamiento de cafda en lluvia particular- -

mente bueno con. part{culas de forma esférica, .resultaron particularmente
eficaces la agitacién y la sacudida. El efecto que entonces se produce con-
siste en que las partfculas de PIFE alcanzan en.la emlsién gotitas de la fase
de emlsién orgénica que moja el PTFE y son aglomeradas en Tiichos puntos por
la accién.de las fuerzas mecénicas. . .
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Como polvos que contienen prevalentemente PIFE en. el sentido de 1a
invencién deben.entenderse los polvos de polfmero constituldos por-PTFE
o por copolimeros del tetrafluoretileno con otros compuestos copdﬂiﬁéh
rizables con el mismo, por ejemplo hexafluoropropileno, fluoruro q§:y1n1-
lo; fluoruro de vinilideno, trifluorocloretileno que contienen cuando
menos un 50%'en peso de tetrafluoretileno, asf _como mezclas de PFFE ‘con
los copolimeros anteriormente. menclonados o con. otros compuestos. Sin’

L3P

embargo, el. procedimiento segin la 1nvenc16n pucde ser empleado ceoy par—

.

ticular ventaja con polvos puros de. PTEE - ) ‘ DL Tee e

El ‘procedimiento puede ser ejecutado produciendo con empleo *e fuerzas
mecénicas, por .ejemplo en forma-de agitacién, partfculas de PIFE esfer01da—
les completamente uniformes y de un digmetro de grdnulos deseado. El proce-

dimiento .de la‘invencién puede ser regulado de la manera deseada mediante

‘variacién de ‘la cantidad y de la composicidn de la emulsidn’y/o de las fuer-
‘zas mecdnicas que se emplean. La preparacién de los polvos de :PTFE segin la

invencidén puede -ser realizada de manera técnicamente sencilla.
.Para ello, se procede convenientemente separando la cantidad principal

de fase'lfquida por decantacién, cribado o -similares ‘de los polvos deé. PTFE

‘preparados 'y -seécando estos dltimos, como es corriente para.los polvos de--

'PIFE, a temperaturas de. 100 a 2302C, -Como se comprende, la temperatura de

secado tiene que ser adaptada al punto.-de ebullicién del liquido orgénico

empleado para la emulsidn, es decir que la misma tiene .que encontrarse por

‘encima ‘del ‘punto de ebulliciéh de la fase orgénica, para conseguir una total
‘eliminacién de la .misma por el proceso de secado. ' ‘ '

- La emulsién que se emplea en el procedimiento segin Ia.invencién puede

‘ser ‘estable o inestable, pudiéndose formar también sélo durante la ejecucién

del procedimiento, es décir’que'sé unen el polvo .de PIFE para emplear, el
agua y el lfquido .orgénico en .una .sucesién cualesquiera y se-someten a la

~accién de fuerzas mecdnicas; por ejemplo de agitacién. Ha.resultado un proce-
.dimiento particularmente favorable; segin la invencién, -hacer primero la. ' -
.emulsién por-la accién de fuerzas mecdnicas y afiadir luego a ella’los- polvos

' de. PIFE para preparar, agitando ulteriormente.

" En principio, pueden :prepararse .por- el presente procedimiento polvos.

de ‘PTFE de- los mds distintos tamafios de partfculas, por ejemplo de un-did<

‘metro ‘de. grénulos de ‘menos de "1 /u hasta 600 /u para mejorar el peso aparente
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y el comportamiento de caida en lluvia. Por razones préciicas, se éigdﬁta

preferiblemente el procedimiento de la invencién con polvos de un di4he-
tro de grdnulos de 0,01 hasta 400 /u. Pueden obtenerse resultados:ié?%i—
cularmente buenos con sumentos de peso aparente de hasta 600 g/l y més

con polvos de 0,01 hasta 100 /u. El procedimiento segin la 1nvenc;éé.§ue-
de ser ejecutado a una temperatura de 0-1002C. de manera dlscontfnua.o
contfinua, habiendo resultado particularmente favorables las temperaturas
de 10 hasta 802C, Condicién previa para la ejecucién del proced1m1en%o

es, naturalmente, el que a las temperaturas de trabajo empleadas se ubili-

cen lfquidos orgénicos que a dichas temperaturas puedan formar emuis;ones

acuosase.e

Para la obtencién de la emuls16n pueden- emplearse en general, para

-la formacién de la fase orgénlca,<los;l£qu1dos que mojen el PTFE y que no

son ‘solubles en agua, 0 a lo sumo lo son hasta un 15% en peso. Por ejem—
plo, pueden emplearse con este objeto los siguientes compuestos orgénicos:
Hidrocarburos aliféticos, cicloalifdticos y aromdticos, preferible-
nente beﬁcinas, ciclohexano, benzol, tolueno y ademis ésteres, como aceta-
to de butilo, acetato de amilo, alcoholes, como por ejemplo butanol, hexa-
nol y homélogos superiorés, éteres, como por ejemplo éter diet{lico, éter
diisopropilioo; y ademés compuestos halogenados, como cloroformo, perclor—
etlleno, clorobenzol.
.Segtn la invencién, para la cantidad de emulsién empleada por unidad
de polvos de PIFE se revelé favorable una relacién de peso de 1:1 hasta 1:10,
y preferiblemente de hasta 1:5. Segin la clase y la densidad del liquido or-
génico empléado,para la: formacidén de la emulsién, su proporciﬁn pofcentual
con respecto a la,cantidad total de la emulsién puede ser distinta. Segtin la
invencién, resulté ventajoso un-contehido de 5-a 50, y preferiblemente de
5 a 30 por ciento en peso de fase orgdnica en la cantidad en peso total de
la emulsién. . : .

" los tiempos de permanencia que son necesarios para obilener buenos re-
sultados, segin la invencién, por la accién de fuerzas mecénicas sobre |
mezclas de polvos de PTFE con las emulsiones empleadas, son muy distintos
seglin la clase y la accifén de las fuerzas mecdnicas. Por ejemplo, si estas
fltimas habfan sido aplicadas al sistema en forma de agitacién, unos tiempos

de‘permanencia del PIFE en polvo en la emulsién de 5 & 30 minutos fusron per—.
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fectamente suficientes para conseguir el efecto deseado. .

. Hasta ahora no faltaron ensayos para me jorar tanto-el compo}%émiento

-de cafda en lluvia como el peso aparente de los polvos‘de~PTEEJ qs% por

- ejemplo en la Memoria de la Patenté estadounidense 3.152.201, se descr1—

be un'procedimiento para aumentar el peso apatrente y me jorar las brop1e-

dades de cafda en lluvia de los polvos de PIFE, consistente en’cakéntar

. el PTFE en’ polvo en forma de fina distribucién mds alld-de su puito, de

LY}

fusién de 3272C., ¥ ‘enfriar a continuacién el material aglomeraﬁq, fraccio=-

:nédndolo a temperaturas inferiores a 192, por molienda, al dlémefro'de gré-

nulos deseado. Los polvos de PIFE obtenidos de este modo ¥y Y& pre;zmznar—
nmente sinterizados tienen que ser empleados, en primer lugar, para!fines de
extrusién. Este procedlmlento, en comparacién con el procedimiento de la
invencién, tiene algunos graves 1nconvenlentes.

Independientemente de los medios técnlcos requeridos, considerable-
mente mayores, como el elevado calentamlento y la molienda subsiguiente,
que - -son necesarios-en el procedlmlento conocido, los polvos de PTFE
"prellmlnarmente sinterizados' obtenidos de este modo no pueden usarse,

segin ensefia la experiencia, sino para ser el&borados por sinterizacién

-a presién. los cuerpos moldeados producidos con polvos ¥y corrientemente .

por “sinterizacién gin presién" ("51nter1za016n libre") segin la Patente

. estadounidense 3.152.,201 son siempre poTosos y contienen burbujas, y no

son adecuados para la fabrlcaclén de productos finales de alta calidad.

" Otro procedimiénto - .conocido que-tiende también a aumentar el peso

.aparente y a megorar el comportamiento de cafda en lluvia de los polvos :

de: PIFE se encuentra desorito en la-Memoria de 1a Patente estadounidense

'3.,087.921. Segin el procedimiento que en la misma se describe, el FTFE

en polvo es prensado-a temperaturas de por ejemplo 1502 a 250¢C, y a pre—
siones de- 70 a 210 kg/om y el material preliminarmente prensado’ es llevado
al didmetro de grénulos deseado por fraccionamiento, por ejemplo por mo-
lienda en himedo. Tampoco este procedimiento, que requiere a su vez medios

técnicos cons1derables, puede ser comparado con el procedimiento de la

' presente invencién en cuanto a las propiedades de los polvos de PTFE obte~

nidos y respectivamente de los cuerpos moldeados -fabricados con los mismos.

Ast, se obtienen por el mismo,: por-el tratamiento a presién y el subsi~

> guiente fraccionamiento, polvos: .constitufdos por. partfculas de d;stlnta



L3
e

225

230

235

240

245

250 -

255

Nvrerinssrveeit
- .
L4 .
o e
L]

. -
* ..

compactidad, lo que se hace notar especialmente en la fabricacién’ 86 *
productos moldeados de paredes delgadas, como por ejemplo placas,” jdbos
v similares, por el hecho de que se producen grandes desigualdadgéfde

*

homogeneidad y de que dichos productos no son adecuados para muchos cam-
pos de aplicacién, como por ejemplo el del sector eléctrico. C

Por el procedimiento de la- 1nven016n es posible, por egempla,.darles
a'los polvos de PTFE finamente granulosos y de altas propxedad655vde un
didmetro de grénulos de¢{ 1 hasta 100 /u, una forma provista de gxcelenp
tes propiedades de cafda en lluvia y un mayor peso.aparente. Esios Rolvos
me jorados pueden ser elaborados en piezas moldeadas de manera eiselente
¥y por procedimiento contfnuo o discontfnuo. Los pesos aparentes exéfaqr—

dinariamente elevados de los polvos de FTFE obtenibles por el procedimiento

'segﬁn la invencién - que llegan a 950'g/1'y mis - le permiten por ejemplo

al elaborador de_taies polvos de PTFE, provistos de excelentes propiedades

. de cafda en lluvia, trabajar de manera considerablemente m&s racional que

la que era hasta ahora posible con. los polvos provistos‘de;malas_propiedadss
de cafda en lluvia y de pesos aparentes de aproximadamenie 200 - 400 g/l.

La excelente propiedad de cafda en lluvia y el elevadd peso aparente de los
polvos de PTFE prépaxados segin la invencién traen por ejemplo consigo que
- en la fabricacién de cuerpos moldeados de cierta longitud y de pared del-
gada, como por ejemplo tubos — el polvo empleadc puede ser distribuifdo en
el molde mucho mejor que los polvos hasta aqui corrientes, por lo ouél pueden
obtenerse cuerpos moldeados particularmente exentos de poros y de burbujas, -
que, por ejemplo en el sector eléctrico, tienen gran importanoié como- aisla=
dores. ) , .

~ Ademds, los polvos.de PTFE segin la invencién pueden ser elaborados
- por su elevado peso aparente y su buen pomportamiento.de cafda en lluvia -
en. cuerpos moldeados cilindricos los cuales, previa sinterizacién, sirven
para la obtencién de ldminas de PTFE de alta calidad por el procedimiento de
rebanado. .

Bl procedimiento segin la invencién no.se limita a un determinado d1£~
metro inicial de gr@nulos del polvo de. PTFE empleado; sin embargo, se com- .
prende,‘naturalmente, que el procedimiento interesa en primer lugar para .
los polvos de PIFE que, debido a su pequefio didmetro inicial de grédnulos,

proporcionan cueqpbs moldeados de calidad especialmente alta. Como.ya se
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ha dlcho, el procedimiento segﬁn la 1nven016n puede ser ejecutado tanto

de manera contfnua como discontinua. Las emulsiones empleadas segﬁn la in-
vencién pueden eventualmente contener emulgadores 16nlcos 0 no ;3%1305,
como por ejemplo los derivados p-octil- y p-nonll-fenélloos del gg%;~(éter
etilenoglicélico). El Ejemplo 1 siguiente y los resultados de la Tabla 2
de los Ejemplos 2 a 15 tienen que explicar m4s detalladamente la~pr3sente
invencién, aunque la invencién no se limita a estos Ejemplos. o,

Para la de'termlna.cldn del comportamiento de caida en lluv1a: .d.e. los
polvos de PTFE, se cargaron cada vez 50 g de polvos de PTFE en un embudo
de polietileno con un 4ngulo de inclinacién de 602 y una tubuladur?sde
salida de un dlémetro interior de 12 45 me y de una longitud de 5 mm.,

enoontréndose inicialmente cerrada la abertura de salida. Al ejecutarse

1la detérminacidn, se sometié el embudo a una oscilacién horizontal de

50 Hz y una amplitud de- z 1 mm., abriéndose s1mu1téneamente la abertura
de salida y mldléndose el tlempo de salida de los 50 g de polvo cargados.
El peso aparente de las muestras fué determinado segn DIN 53 468 y la re-
sistencia a la traccién y el alargamieﬁto a la traccién lo fué en placas
de muestra segﬁn ASTM-D 1457-62T.
Ejemplo 1

Se -cargaron en un recipiente esférico y abierto de vidrio - de una ca-
pacidaﬂ de 20 litros y provisto de un 4rbol agitador dispuesto en el centro
del recipiente y en cuyo extremo; a una distancia de 60 mm. del fondo del
recipiente, estaba montada una hélice de 3 aspas y de 80 mm. de didmetro -
a una temperatura de 25¢C., 6000 g de agua y 750 g de bencina de un punto
de ebullicién de 60 a 1502C. Agitando a 1800 r.p.m., se mezcld Intimamente
el sistema de dos fases en un tiempo de 5 minutos y a 252C., y, a un igual

‘nimero de revoluciones del agitador, se afiadieron en un tiempo de 3 minutos,

a la emulsién que se hébia as{ formado, 3000 g. de PTFE en polvo. La sus-
pensién asf obtenida y constitufda por agua, bencina y PTFE en polve, se
agité {ntimamente, durante otros 30 minutos, a 25° C. y a 1800 r.pem., pu-
diéndose observar después de unos 5 minutos la formacién de partfculas

claramente redondas sobre la pared del recipiente. A continuacién, se se-

‘pardé por decantacién de' la cantidad principal -del liquido el PTFE en polvo

flnamente granuloso, hﬁmedo ¥ de buen comportamlento a la cafda en-lluvia,

'y se secé a 2002C. en armario de secado. El materlal, observado al micros-
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cop:.o, revelé una estructura claramente esférica. La Tabla s1gulente jhdica

LW 3

las propiedades del producto inicial y del producto final: .
PIFE en ©  Di4m. medio Peso apa Resist.-a Alargam. Comportam. de.
polvo - . de grdnulos = rente la trac. a la trac. caida eRr lluvia
A A A -
Producto o ‘ o N * .t .
inicial 60 .. 350 260 390 ' mis’ 'de’60
Producto ' ] ‘ { :" .
final - 200 910 275 . 400 . e 255

L]

qumglos 2-15

Los E;]emplos 2 a. 15 indicados en la ‘I'a.bla. 2 fueron ejecutados rea,llza.n-
do la mezcla del polvo y. de la emlsién en un trozo de tubo de vidrio de
5Q0,,m1., de un difmetro interior de 75 mm. y con un agitador a modo de héli-
ce de tres éspas _de.un didmetro de 40 mm., a 1700 r.p.m. Ca.cia vez se emul-
sioné ,prime.ro‘ lé. fase orgénica y la cantidad total de agua durante 3 minu-
tos con el agitador y é,.esia emulsién se le afiadié en aproximadamente 1 mi-
nuto. la cantidad total de PTFE en polvo. La elaboracién se verificé anédlo-

ga.mente al E,]emplo 1.
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Esta solicitud corresponde ‘a la- presentada en Aleman1a el 26.de

- Dctubre de 1.965 bajo el nimero F 47 -509 X/39a s Se acoge a los bene-
ficios del articulo 51 del vigente Estatuto de la Propledad Indus-.

340 trial y del articulo 49 del Convenio de la Unién. R

- ) »

. . . T see o"‘o
"REIVINDICACIONES ’ ) o 0
=== = % . o:

‘.‘

' 1), Procedimiento para preparar polves que contienen prevalent®ntriie
: polltetrafluoretlleno megorando su comportamiento a la cafda en.llp—
- wia 'y -aumentando -su peso aparente, .caracterizado por someterse a 1a
345 i' . : ; accidn de fuerzas mecénicas, a‘temperaturas de O hasta=1069 Cey ¥
| . preferlblemente de 10 a 802 C., polvos de pol;tetrafluoretlleno, ob-
.;~-‘ten1dos de manera en si conocida.y no s1nterlzados, .en una emulsién
const1tuida por agua y por un 1fquido orgénico que moja el politetra
“.<.,.4.,f1uoret11eno, .soluble .2 .1o .sumo .en un. 157 en agua a la temperatura
350 . 0 de trabajo.
’ ' 2). Procedlmlento segﬁn la re1v1ndlca016n 1), caracterlzado por em=
nulos de hasta 400 /u.
TT3). Procdedimiento ‘segin lds reivindicaciones 1) o 2), caracterizado
355 f . por ser,de 131 hasta 1:10, y preferiblemente de hasta 1:5, la rela~-
' . cién en peso entre la cantidad empleada de politetrafluoretileno en pol
vo y-la .cantidad .de .emulsién .empleada. .
4). Procedimiento segfin las reivindicaciones 1) a 3), caracterizado
) pér cbntenef la cantidad tota1 dé emulsién del 5 al 50 por ciento en
360 o Peso,. ¥ prefer:blemente del 5 al 30 por ciento en peso, de lfquido
N orgén1co que moja el politetrafluoretileno.
©5) Procedimiento segin las reivindicaciones 1) a 4), caracterizado
por verificarse por agitacién la accién de las fuerzas mécéniéaS'so-
“bre la emulsifén de politetrafluoretileno. ‘ ' A
365 : -6). Préoédimiento segin las reivindicaéiones i) a 4), caracterizado por
verificarse por sacudida la accifn de las fuerzas mecéniéas sobre la

' emulsién de politetrafluoretileno.



7)+ "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE POLVOS QUE CONTIENEN POLITETRA
FLUORETILENO DE PROPIEDADES DE ELABORACION MEJORADAS". - :

370 EstaMemoria. consta de trece hojas foliadas y meca.nografiaé;s? ﬁor
un sélo lado de sus .cards. A o ' e
. : M

.
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Madrid, 22 de Octubre de@. .o
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