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El invento se refiere a méquinas destinadas a comseguir
la confeccién de bobinados de gran regularidad, a partir de
cintas nmuy delgadas, y més en particular a miquinas destina-~
das a la fabricacidén de condensadores eléctricos.

Precauciones especiales se imponen en el manejo de cine
tas muy delgadas, en particular de cintas de materiales plhse
ticos revestidas previamente de una capa conductora de la
electricidad, asimismo muy delgada; el espesor de las cintas
de esta clase puede ser muy inferior a cinco micras. Tales
precauciones son tanto mis necesarias, en cuanto qué es brc-
¢iso hacer funcionar estas miquinas a velocidades relativa-
mente altas.

Cierto nimero de mfquinas de este tipo han sido dadas
a conocer en las patentes francesas nR. 1.327.000 y 1.338.759,
en las americanas n@, 2,001.347 ¥ 3.104.073 y en las suizas
236.117 y 3814323,

En especial se conoce por la publicacifn de la soliciw
tud de patente alemana n2. 1.186.947 una mfquina, que para
cada cinta estf provista de uma bobina de entrega y de uno
o varios mandriles de transferencias dispuestos entre la bo-
bina de entrega y el huso, de modo que la cinta es conduci-
da desde la bobina de entrega al huso aln presentar parte
alguna no soportada por un mandril.

Dos clases de defectos se producen cusndo las miquinas

del tipo conocido funcionan a gran velocidad: El gofrado,
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o sea, la formacién de arrugas longitudinales sobre la cine
ta, y el atiborrado, es descir la formacién de pliegues trans-
versales sobre la misma.

El estudio de estos fendmenos ha permitido comprobar
que la aparicifén de arrugas longitudinales (gofrado) puede
ser debida a variss causas, tales como la heterogeneidsd de
1la seccién de la cinta, la presencia de partes de cinta gue
presentan irregularidades en la resistencia a la traccién,

o bien las irregularidades del esfuerzo de tracdin ejercido
sobre la cinta en determinados momentos o en determinsdas zo-
nas del aparato que lleva a ¢abo el bobinado. En las méquinas
existentes aparece este defecto sobre todo cuando se deja que
subsigtan largos libres de cinta entre dos soportes sucesi-
vose Una c¢inta que ha sido gofrada una vez, ya no se suele
desarrugar de nuevo, y las srrugas longitudinales vuelven a
aparecer en el bobinado terminado. Por consiguiente, estas
arrugas congtituyen defectos redhibitorios del producto soliw
citado, especialmente en el caso de los condensadores.

El atiborrado, por su parte, es provecado por un aplas-~
tamiento accidental de la cinta en el curso del arrollamien-
to, aplastamiento que se produce en la generatriz de contacw
to entre dos rodillos dispuesteos uno contra el otro. La por
¢ifn de cinte aplastade sguas arriba de la generatriz de tan=
gencia, se halla aflojada. Ello ocasiona un aumento de su len~
titud aguss srriba del huso y desde allf un aumento correspon
diente de la velocidad de desemrollado, puesto que detrls de
dicha generatriz de tangencia, la velocided de la cinta per-
manece invarisble; la e¢inta, por lo tanto, llega a la genera-
triz de tangeneia del huso, por ejemplo, & una velocidad su~

perior a la gue tiene la misma cinta inmediatamente despuds
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de dicha generatriz. En dicho lugar se producen arrugas
transversales y, al igual que smteriormente, la formacidn
de tales arrugas constituye un defecto redhibitorio del pro-
ducto a obtener, en especial en el caso de un condensador.

En las méquinas conocidas, el aplastamiento accidental
mencionado més arriba es prévooado sobre todo por el hecho
de que las bobinas, bien sea la bobina de entrega de la cin-
ta, 0 bien de bobinas de transferencia, estén generalmente
dispuestas en el extremo de brazos basculables que impulsan
a las bobines a ejercer unas contra otras presiones que pue=-
den variar con el tiempo. Ello es sensible particularmente
en el caso de manifestarse la variacidén de presifn en la su-
perficie de la primera bobina de transferencia que se apoya
directamente contra la bobina de entrega.

Al variar el difmetro de esta filtima a medida que se va
devanando, varis asimismo la presién sobre su arista de con-
tacto con la bobina de transferencla, modificando el brazo
de soporte de dicha bobina continuamente su inclinacién

El invento tieme por objeto una méquina que no presente
tales inconvenientes. Ello se consigue por el hecho de gque
estf provista de un mandril principal de transferencia, de
eje £ijo, y de sl menos otro mandril secundario, de eje mé=
vil, cuyo eje estA dispuesto sobre un brazo articulado em tor-
no del eje del mandril de transferencia fijo y que se haila
dispuesto entre el mandril de transferencia fijo y la bobina
de entrega y/o entre el mandril fijo y el huso.

Otras finalidades, particularidades y ventajas del in-
vento se desprenderfm en el curso de la descripciln siguien~
te, que se refiere a los dibujos adjuntos, en que se ilustran

diversos modos de realizacibén del invento, dibujos que son da=
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dos a t{tulo puramente ilustrativo, y en ningfin caso limi-
tativo.

En estos dibujos representan:

Las figuras la y 1b, en forma esquemitica, un ejemplo
de realizacién muy simplificado del presente invento.

Lag figuras 2a y 2b, dos variantes de los dispositivos
conforme a las figuras la y lb.

Lgs figuras 3a y 3b, otra varliante de los dispositivos
conforme a las figuras la y lb.

La figura 4, una representaciln esquemftica de una va-
riante de parte de un dispositivo de acuerdo con el invento.

Las figuras 5, 6 y 7, tres dispositivos distintos de
gufa de la cinta, que pueden ser utilizados en un dispositi-
vo conforme al invento.

La figura 8, una vista en alsado de una forma de reali-
zacidn de una mfquine bobinadora conforme al invento.

La figura 9, un detalle de¢l sistema de desenrollado de
la cinta superior, perteneciente a la miquina conforme a la
figura 8.

Le figura 10, una vista en perspectiva de la mlquina
completa de acuerdo con la figura 8.

La figura 11, el modo de sujeciln de las dos cintas,
superior e inferior, sobre el huso finico de arrollamiento
de la méquina conforme s las figuras 8 y 10.

Fl dispositivo conforme a la figura la, el mfs simple
de todos, no presenta ninguna superficie de arrollamiento
intermediaj un huso finico B recibe directamente las cintas
17 y 117 procedentes respectivamente de dos bobinas de enw
trega 11 y 111, Dos brazos 14 y 114 soportsn respectivamen~
te los ejes 12 y 112 de dichas bobinas de entrega, que giran
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respectivamente en torno de los ejes fijos 15 y 115. Las
flechas 13 y 113 indican el sentido de rotacién de las bo~-
binas d;e entrega bajo la accién del huso B, que es impulsa~
do por un medio conocido, que no ha sido representado en el
dibujo. Medios de recuperaciln, tales como los muelles 16
¥ 116, mantienen las bobines de entrega 11 y 111 apretadas
contra el huso B; estos medlos han sido representados aqui
por muelles de recuperacidn sujetos & un punto fijo F fni~-
co, pero pueden estar constitufdos también por pesos o con-
trapesos, 0 bien por cualquier otro medio equivalente cono-
cido. Las bobinas de entrega 1l a lll se van separando cada
vez més, a medida que ocrece el difmetro de la boioina que se
forma sobre el huso B, efectufridose esta separacién en con-
tra de las fuerzas de recuperacidn respectives de los mue-
illes 16 y 116,

La figura 1b representa una variante del dispositivo
ilustrado en la figura la. En el caso de la figura 1lb, los
resortes 16 y 116 esthn sujetos a dos puntos fijos diferen-
tes ¥’ y F’’, mientras 14 y 114 estén dispuestos a un lado
y otro del plano definido por los ejes 12 y 112.

En el caso de wn aparato adaptado al arrollsmiento de
uns s6la cinba sobre un huso, basta con suprimir en la fi-
gura 1b el conjunto constitufdo por los elementos 111, 112,
114 y 116. |
) En el dispositivo de las figuras la y 1b se suprime
¢l gofrado por el hecho de que no existe nlnguns parte de
cinta que no esté sostenida por un mandril. No obstante, 6l
dispositivo no resuelve de manera satisfactoria los proble=-
nas que presenta el splastamiento de la cinta entre las bo-

binas de entrega 1l y el huso, y ello puede tener consecuen-
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clas muy nefastas en el caso de que la bobina de entregs
11 presente defectos de arrollamiento cualesquiera.

Lag figuras 2a y 2b ilustran una variante de los dis~-
positivos de las figuras la y 1lb, respectivamente. Los dis-
positivos de las figuras 2a y 2b, dispuestos entre el huso
B ¥ las bobinas de entrega 1l y 111 respectivamente, com-
prenden dos mandriles 18 y 118, denominados de "transferen-
cis"s Los mandriles 18 y 118 estén montados en forma gque
pueﬁon girar libremente en torno de los respectivos ejes
fijom 19 y 119, montados en los extremos de los brasos res-
pectivos 33 y 133, que basculan en torno de los ejes 34 ¥y
134, que estén fijados en los brazos 31 y 131 que soportan
las bobinas 11 y 111, respectivamente. Loa brazos 31 y 131
basculan respectivamente en torno de dos eojes fijos 32 y
132, Medios de recuperaciln, tales como los muelles 35 y
135, aplican los redillos 18 y 118 sobre las bobinas 1l y
111, respectivamente.

Conforme a una varisnte no representads en esta figurs,
pueden los ejes 34 y 134 coincidir con los ejes 32 y 1352,
respectivamente.

La figura 2b mestra otra dispesicién posible de los
elementos ilustrados en la figura 2a. Al igual que anterior-
nente, se puede obtener una miquina que permita arrollar una
s8bla cinta, suprimiento uno de los dispositivos de arrollaw
niento. En el dispositivo conforme a las figuras 2a y 2b,
la presencia del mandril de trsnsferencia 18 mejora la go-
lucién del problema de atiborrado, pero no lo resuslve come
pletamente, puesto que la accién de los muelles puede pro~
vocar aplastamientos accidentales de la cinta.

Dos otras varisntes del é.:lspositivo conforme al inven-
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to ha sido ilustradas en las figuras 3a y 3b, en las que

" los ejes 19 y 119 de los mandriles de tramnsferencia 18 y

118 son fijose. Estos ejes sirven al mismo tiempo como ple
votes para dos brazos 21 y 121 respectivamente, en ouyos
extremos estén fijados ejes 23 y 123, sobre los que estén
montados dos rodillos de gufa 22 y 122, que pueden girar
libremente. Medios de recuperacibén, tales como los muelles
25 y 125, mantienen los rodillos de gufa en su posiciln
apoyada contra el huso B, De acuerdo con una forma de rea=-
lizacibn que no ha sido representada en las figuras 3a ¥y
3b, han sido sustitufdos los muelles de recuperacién por
contrapesos, que permiten, bién sea un equilibrado estfti-
co, 0 bien la generacién de una presiln de recuperacibén va-
riable seglin la posiclén de este contrapeso con relacidn al
eje 19.

Al igusl que anteriormente, se puede obtener una méqui-
na para el bobinado de una séla cinta, suprimiento uno de
los dispositivos de arrollamiento. En los dispositivos cone
forme a las figuras 3a y 3b, la adicién de un rodillo suple-
mentario de eje fijo suprime las posibles influencias del
muelle 16 sobre el huso B, pero a pesar de todo puede ser
dafiada la cinta por aplastamlento entre 11 y 18 y entre B
Yy 22.

De acuerdo con una varisnte (no representada) de la
forma de realizacifn de las figuras 3a y 3b, la bobina de
entrega 1l est& monteda sobre un eje fi;la_do en el extremo
de un brazo basculante en tormo de un eje fijo y que esté
prolongado hasta més allé del eje fijo mediante un véstago,
sobre el que se desliza un contrapeso. La regulacibn de la

posicién del contrapeso sobre este véstago, permite equi-
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libtar el brazo gue soporta la bobina 11, que de este modo

no sjerce ninguna presidn sobre el mandril 18 de eje fijo.
Aef, por ejemplo, podrfa el eje fijo, en torno del cual bas-
cula el brazo que soporta la bobina ll, tener Vuna longitud
suficientemente grande y estar dispuesto sensiblemente por
encima del eje fijo del mandril 18; ello tiene la ventaja de
resultar ninima la influencia sobre el mandril 18 de la va-
riacifn del peso de la bobina 11, a medida que se va devanan-
do, variacifén de peso que destruye progresivamente el equili-
brado obtenido cuando la bobina estaba llena. Se aprecias, por
consiguiente, que esta varisnte del dispositivo presenta to-
davia inconvenientes, debilos a la variacién del peso de la
bobina-1l.

Este inconvenliente se suprime totalmente en el caso de
la variante representada en la figura 4, que muestra un man-
drll de transferencia 18 y un huso B que, al igual que en el
cago de las figuras 3a y 3b, estfn montados sobre ejes rijos,
pero que comprende una bobina de entrega montada sobre un eje
12 fijo asimismo, mientras que un mandril 30 de eje flotante
esth dispuesto entre la bobina 11 y el mandril 18.

Este mandril 30 es tangente, tanto respecto a la bobina
de entrega 11, como con relacifn al mandril de transferencia
18, y esth nontado scbre un eje 31 susceptible de un movimien=
to de basculacidén en torno del eje 19, paralelo a &l. Para
tal f£in esth el eje 31 fijado al extremo de uno de los brazos
de la palanca 36, en el extremo de cuyo otro brazo estd fijam
do un contrapeso 37, cuya posiciln puede ser regulada de modo
que el conjunto de palancs 36, mandril 30 y contrapeso 37, se
encuentre en equilibrio indiferente para todas las inclinscioe
nes de dicho brazo 36 El mandril 30, equilibrado de este mo~
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do, no ejerce ninguna presidn sobre la hobina de entrega
11, a no ser la que resulta del esfuerzo de traccidn ejer-
cido por el huso B sobre la cinta en el transcurso del de-
senrollado.

Siendo T la fuerzo que se sjerce sobre la cinta en el
momento en que 8sta abandona el mandril equilibrado 30, ¥
siendo P la presifn resultante ejercida sobre la bobina de
entrega sl ser loa brazos respectivos de la palanca, con

relaciln al eje 19, "1" y "L" respectivamente, se tendrh:

T w PL
T

y sliendo I superior a 1, se deduce que T es superior a P.
De este modo, la evacuacidén de la cinta aguas abajo
del mandril equilibrado tiene lugar bajo la accifn de una
fuerza superior a la que existe aguas arriba de dicho man-
dril equilibrado, con lo que gueds totalmente suprimido el
efecto de atiborrado. Este resultado se obtiene, sea cual
fuere la posicidén en el espacio del mandril equilibrado, es
decir, independientemente de la centidad de cinta que haya
abandonado ya la bobina de entrega.
| El rodillo de gufa 22 esti montado sobre un eje 25 fie
jado sobre un brazo 21, que bascula en torno del eje fijo
19, El brazo 21 es recuperado por un medio adecuado,r tal co-
mo el muslle 25, en el sentldo que conviene para que el ro-
dillo de gufa 22 sea mantenido constentemente contra la su-
perficie de arrollamiento del huso 50, Un muelle de recupe-
racidn, tal como el 25, presenta un cierto nfimero de venta-
Jes. En partioular permite este muelle obtener una presién
de recuperacién sin modificar la inercia del equipo mévil
formado por el brazo 21 y el rodillo de gufa 22.

Conforme una variante representads en la figura 9, el
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rodillo de gufa 22 esth asimismo fijado en su posicién me-
disnte un contrapeso, que sustituye al muelle 25 de la fi-
gura 4.

La utilizacién de un contrapeso tiene la ventaja de
permitir una regulacién muy fina de la presifn ejercida por
el rodille 22 sobre el huso B, incluso hasta el limite de
obtenerse un equilibrado, sin que la presidn sea creada nada
més que por la tensiln de la cinta. Ahora bien, el contrape-
80 aumenta la inercia del equipo formado por 22 y B, lo que
puede ser un inconveniente, puesto que si el huso B gira a
gran velocidad y es de difmetro pequefio, una irregularidad
en la superficie del condensador bobinado tendria la tenden-
cla de imprimir al rodillo 22 un movimiento oscilante; en ol
caso de ser muy grande la inercia del rodillo 2, este movie-
miento oscilante se traducirfia en variaciones de la presifn
sobre el huso, perjudiciales para el buen funclonamiento de
la méquina.

La figurs 5 muestra un ejemplo de realizacifn de un
dispositivo de gufa de la cinta, Una horquilla 28, fijada en
el extremo de un brazo 29, abarca por uno y otro lsdo la pe-
riferia de la bobina de entrega 11, que estf montada sobre
un cubo 24 soportado a su vez por el eje 12. El eje 12 estd
montado sobre cojinetes 10 y 20, que permiten un desplara-
miento axial de este eje. Se aprecia shora, que si la cinta
asrrollada sobre la bobina presenta un ladeamiento, tiene lu-
gar inmediatamente una compensacién, para lo cual el conjun-
t0 11-24=12 se desplaza axislmente en el sentido conveniente,
arrolléndose la cinta as{ correctamente sobre el mandril 30.
La variante conforme a la figura 5 permite, por lo tanto, la

utilizacién de bobinas de entrega que puedan presentar defec-
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tos de errollamiento.

La figura 6 representa, en perspectiva, una varisnte
de realizacifn del dispositivo representado en las figuras
4 y 5, La guia de la cinta se efectlia aquf con ayuda de unsa
horquilla 39 resultante de prolongar y scodar las dos patas
28 del brazo 36, ejerciendo dicha horquilla 39 la nﬂ.sma fun-
¢ién que la horquilla 28 de la figura 5. En 110 y 120 han
sido representados cojinetes que soportan el eje fijo 19 del
mandril de transferencia 18, mientras que el motor que accio-
na el huso B ha sido representado en 43,

La figura 7 ilustra otra variante de realizaciln del
dispositivo de gufa de la cinta; en esta variante est& el
mandril equilibrado 30 provisto de dos discos laterales 40 y
41 que enclerran la cinta y hacen el mismo papel que la hore
quilla 28 de la figura 5 y que la horquilla 39 de la figura
6o -

‘La figura 8 representa una vista en alzado del conjunto
de una méquina bobinadora, que constituye un ejemplo parti-
cular de realizaciln del invento. En el ejemplo representado
en la figura 8, la mfquina est& prevista para el bobinado si-
multéneo de dos cintas 17 y 117 sobre un mismo huso B. Un ar
nagdn 1 soporta un eje horizontal fijo 32, en torno del que
bascula un brazo acodado l4. Un contrapeso 26 permitie equi-
librar el brazo acodado 14 en cualquier posicidn. Este brazo
14 soporta, directamente o indirectemente, todo el mecenismo
de desenrollado de la primera olnta 17. 'L;'basculac:l&n del
brazo 14 en torno del eje 32, permite abrir la mfquina para
dar acceso al huso B, Este filtimo esth montado sobre brazos
42, 1o que le permite estar alejado de su posicidn de trabajo

con el fin de asegurar memuslmente las dos cintas al comienzo
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de cada operacifn, o bien de retirar la bobina fabricada
al final de dicha operacifn,

Un cerrojo magnético que comprende una parte fija 2
solideria del armazén 1, y una parte mévil 3, soportada por
el brazo 14, permite asegurar muy exactemente el blocaje del
brazo 14 en la posicidén de trabajo.

La bobina de entregu 11 gira libremente en torno del
eje 12 soportado por el brazo l4. Un mandril 30 estf monte=-
do sobre el eje 31, fijado en el extremo de un brazo 36 que
puede bascular en torno del eje 19, soportado por el extre~
mo libre del brazo acodado l4. Un contrapeso, representado
esquenfticamente por 27 en la figura 8, equilibra el brazo
36 en cualquier posicifn. Al estar equilibrado, el mandril
30 no se halla apoyado conbra la bobina de entrega 11, a la
que es tangente, nada més que por el s6lo efecto de la trac~
cifn ejercida sobre la cinta 17 por el huso B, Un mandril de
transferencia 18, tangente al mandril equilibrado 30, gira
en torno del mismo eje 19 fijado en el extremo libre del bra-
%zo 14, Un brazo 21 bascula asimismo en torno del eje 19 y
soporta, en su extremo libre, un eje 23 en tormo del que gi-
ra un rodillo de gufa 22, tangente al mandril de transferen-
cia 18, La cinta abandona el rodillo de gufa después de ha-
ber recorrido parte de su superficie, viniendo después a
arrollarse en torno del huso B, con respecto al cual viene
a ser tangente el rodillo de gufa 22 cuando el brazo 14 es
devuelto a la posicibén de trabajo, tal como ha sido repre-
sentado en la figura 8 mediante lineas de trazos. El brazo
21 esth provisto asimismo de un medio de recuperacién, por
ejemplo, un contrapeso, que crea una presién del rodillo 22

contra el huso B, presifn necesaria en el caso de la figura
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8 para impedir el esfuerzo de traccibn ejercido por la
cinta 117 para separar el rodillo 22 del huso B. Los de-
talles del dispositivo serfn descritos de manera més pre-
cisa con referencia a la figura 9.

Un segundo mecanismo similar al primero y que lleva
una bobina de entrega 111, un mandril equilibrade 130, un
mandril de trensferencia 118 y un rodillo de gufa 122, per-
mite la entrega de la segunda cinta 117, que se arrolla so-
bre el mismo huso B.

En una primera forma de realizacidn, que no ha sido
representada en las figuras, los elementos 111=-112, 130~131,
136, 118-119, 121 y 122, pueden estar montados sobre un bra-
2o basculente idéntico al brazo 1l4. Ahora bienm, la utiliza=
cibén de un segundo brazo tal como el 14 no es necesaria,
puesto que el brazo basculante 14 sirve esencialmente para
abrir la méquina para su entretenimiento o su carga, y no
interviens en nada en la regulacifn de la presién de los ro-
dillos de guia 22 y 122¢ En efecto, tal como puede apreciar-
se en las figuras 9 y 10, el rodillo de gufa 22 esth asocia~
do & un contrapeso 58 que puede servir como medio de equi-
librado o como medio de presidn, mientras que el rodillo 122
esth asociado a un contrapeso 158 que, en el caso de la fi-
gura, tiemne gue apoyar dicho rodillo 122 contra el huso B.

En la forma de realizaciln representada en la figura 8,
los ejes 112 y 119 estfn montados de msnera fija con relacifn
al armazén 1, mientras que los brazos 136 y 121 estén montaw
dos en forma basculante sobre el eje fijo 119 de manera si-
milar a los brazos 36 y 21, que basculan en tormo del eje 19,

Egto ha sido ilustrado por la vista en perspectiva de
la figura 10, en la que se vé que el equilibrado del brazo




-15 -

136 se obtiene por un sistema de biela y manivela 156-154,
que transmite una fuerza ejerclda por un contrapeso 127.

El huso B es accionado por un motor 43 actuante sobre
el sistema de transmisién formado por la correa 45, la polea

390,« 46«48, la correa 49 y la polea 44,

El huso B estd soportado por un marco basculante 42,
que serd descrito més ebajo y cuyo eje AB, represéntado aqui
en posicifn de apertura, es conducido a la posiciln de trom
bajo AB’.

395, La figura 9 representa, en perspectiva, un detalle de
realizacién del mecanismo de desenrollado de la primers ban~
da 17 Las cifras de referencia de las piezas, son las mismas
que las de la figura 8.

Con el fin de dar a la cinta una tensién suficiente, se

400,- ejerce un frenado sobre el cubo de la bobina de entrega 11,
por medlo de dos muelles helicoldales 50 y 51, dispuestos
coaxialmente respecto al eje 12, obteniéndose la accibn de
frenado deseada mediante la accibén conjugada de dos botones
moletesdos aterrajados 52 y 53, enfrentados sobre el eje 12,

405,~ roscado correspondientemente,

Un contrapeso de equilibrado 27, en lugar de estar fi-
Jado directamente sobre el braro 36, ha sido trasladado de
modo que es goportado por el disco 54 que gira libremente en
torno del eje 12, Un disco 55 solidaria del brazo 36, gira

410.~ libremente con 8ste en torno del eje 19. Una biela solidari-
za los dos discos 54 y 55, los brazos de manivels correspon-
dientes, iguales y paralelos entre sf, que se sitlan respec-
tivamente en C~D y C’=D’. El eje de la barra 57, a lo largo
de la cual se desplaza el contrapeso 27 con vistas a la regu-

415.~« lacidn, es asimismo paralela sl eje del braszo 36.
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El mandril de transferenclia 18 penetra entre los dos
discos 40 y 41 del mendril 30, y comprende dos partes ci-
18ndricas laterales, tangentes a dichos discos 40 y 41, ro=-
dando estos dos pares de elementos permanentemente los unos
sobre los otros.

En la posicidn de trabsjo, se puede ejercer una pree
sién ligera por el rodillo de gufa 22 sobre el huso B, Fara
tal fin, un contrapeso 58, desplazsble sobre un véstago 59,
esth £ijado sobre un dlsco 60 solidario del brazo 21 que
bascula libremente en torno del eje 19.

La figura 10 es una vista en perspectiva del conjunto
de la mfquina, vista en la que han sido representados més
en particular los detalles constructivos del marco bascu=-
lante 42 portador del huso., E1 eje 47, que gtraviesa de par-
te a parte este marco 42, sirve de eje de rotacidn, transe
mitiendo sl huso el movimiento de rotacidn procedente del
motor 43, que no ha sido representado en esta figura, por
intermedio de la correa 45, de la polea 46, y de las poleas
48 y 44 solidarizadas por la correa 49. Un dispositivo de
mando manual, por ejemplo, una manivela 61, pemite atacar
directamente el &xrbol del huso por intermedio de las poleas
62 y 63, solidarizadas por la correa 64. Este dispositivo
de mando manual es accionado por el motor mediante un dise
positivo de un tipo oonocido, que no ha sido repreaen’cédo
en las figuras.

Un volante 65 permite tirar, hacla la izquierda de la
figura, del medio huso situado en el mismo lado, de modo
que puedm ser colocadas cbémodamente las dos cintas entre
los dos medios husos al comienzo de cada operacidn, tal

como serf explicado con referencia a la figura 1ll.
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El eje 47 sirve edenfs como eje de basculacién del mar-
co porte-huso 42, pudiendo este §ltimo ser alejado a volune
tad de su posicibén de trabajo, es decir, ser abierto, o, por
el contrario, devuelto a su posicifn de trabajo, en la que
se encuentra tangente al rodillo de gufa 122,

Dos ménsulas 66 y 67, fijadas sobre la placa de basa-
mento general de la mfquina, soportan los dos cojinetes, que
no han sido repreaentados, del eje 7.

Finalmente, la figura 1l representa una secciln trane-
versal del huso B conforme a una forma preferente de reali-
zacifn; este huso estd formado por dos medlos husos B, ¥ By,
que pueden ser sepsrados el uno del otro en sentido axial.

Con referencia a la figura 10, se vé que accionando el
volante 65, se puede desplazar axialmente el medio huso co=-
rrespondiente, por ejemplo, al medio huso Bl de la figura 1ll.
Las dos cintas se colocan entonces contra la superficlie pla-
na del medio huso restante 32’ después de lo cual se devuel-
ve el medio huso By a su sitio, y el conjunto esth listo pae=
ra comenzar el bobinado.

Conforme a una forma preferente de funcionamiento, las
cintas se disponen ligeramente separadas en el sentido axisl
del huso, de modo que se permita ulteriormente la soldadura
de los electrodos del condensador asi formado.

Conforme a una variante que no ha sido representads en
las figuras, se puede adaptar también un dispositivo de hu-
sos mfiltiples: Con el fin de arrollar un condensador, se se-
para el primer huso, mientras que un segundo viene a ocupar
su lugar; basta ahors con cortar la cinta entre los dos hu~
sos, girando ya el segundo huso mientras se remata y después

se retira el condensador obtenido sobre el huso primero. Es-
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to permite la automatizacifn total de la produccibén de bo=
binas y, més en particular, de condensadores.

Es de mencionar finalmente que varios dispositivos de
desenrollado, tales como los descritos més arriba, pueden
ser combinados para obtener el bobinado simulténeo sobre un
mismo huso de dos o mhs cintas superpuestas.

El nfimero de dispositivos de arrollamiento no estf li-
mitado nada mfis que por la necesidad de tener el nfinero de-
seado de rodillos de gufa tales como los 22 y 122, tengen~
tes al bobinado formado sobre el huso.

La mfquina conforme al invento presenta un cierto nf-
nero de ventajas.

Permite obtener un bobinado extremadsmente homogbneo
¥ regular con bandas de un espesor muy delgado.

Se puede efectuar la sustitucidén de bobinas de entrega
de cintas huecas por bobinass maclizas, y continuar la produce
clén del bobinado sin tener que realizar reajustes comple-
Jos y delicados.

La miquina conforme al invento permite asimismo la fo-
bricacidn sucesiva de varios bobinados a partir de las mis-
mas bobinas de entrega, sin tener que llevar a cabo resjus-
tes delicados y complejos después de cada cambio de husos,
sobre los que se efectfian los bobinados.

Su regulacién es £&cil y segura, y puede ser adaptéda
con facilidad al empleo de cintas de caracterfisticas dife-
rentes.

La méquina conforme al invento puede utilizar igual-
mente bobinas de entrega de cinta que presenten defectos,
taiea como desviaciones o irregularidades de arrollamiento
de la cinta.
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Ademfs es capaz la méquina conforme al invento de fun~
cionar con seguridad a una velocidad relativamente grande,
pudiendo la velocidad del huso de arrollamiento alcanzar va=—
lores de 2000 y 3000 r.p.m.

NODAw-
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Los puntos de invencién propia y nueva que se presen~
ten para que sean objeto de esta Patente de Invenciln en
Espaiia, por veinte afios, son los siguientes:

12,~ Una mfquina para bobinar una o varias cintas de
escaso espesor sobre un huso fijo, destinsdo en especial a
la febricaciln de condensadores, provista para cada cinta
de una bobina de entrega y de uno o varios mandriles de trans-
ferenclia dispuestos entre la bobina de entrega y el huso,
de modo que la cinta sea conducida desde la bobina de entre-
ga hasta el huso sin presentar parte alguna no soportada por
un mandril, caracterizada por el hecho de presentar un mane
dril prineipal de transferencia de eje fijo, Y al menos otro
nandril secundario de eje mévil, cuyo eje estd dispuesto so-
bre un brazo articulado en torno del eje del mandril de trans-
ferencia fijo, y que est& montado entre el mendril de trans-
ferencia fijo y la bobina de entrega y/o entre el mandril fi-
Jo ¥ el huso.

22,~ Una méquina de acuerdo con el punto 12, caracteriw
zada por el hecho de gque al menos uno de los mandril;a secun=
darios estd en equilibrio estético indiferente con relacién
al eje del mandril principal.

3%,~ Una méquina de acuerdo con el punto 22, caracteriw-
zada por el hecho de que el braszo que soporta el ejes del man~
dril secundario esté prolongado hasta mfs allf del eje del
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mandril principal, estando dispuesto un contrapeso sobre
dicha prolongacidn.

42,~ Una mfquina de acuerdo con el punto 32, caracteri=
zada por el hecho de que el contrapeso es regulable.

5%,~ Una mfquina de acuerdo con los puntos precedentes,
caracterizada por el hecho de que comprende un primer mane
dril secundario en equilibrio, dispuesto entre la bobina de
entrega y el mandril principal, y un segundo mandril secun~
dario dispuesto entre el mandril princlpal y el huso, siendo
nantenido en contacto con el huso.

62,~ Una mAquina de acuerdo con el punto 42, caracteri-
zada por el hecho de que el segundo mandril secundario esté
mentenldo en contacto con el huso por medio de un muelle.

724~ Una méquina de acuerdo con el punto 12, caracteri-
zada por el hecho de que la bobina de entrega estl montada
sobre un eje soportado por un brazo basculante en tormo de
un eje fijo.

82,~ Una mAquina de acuerdo con el punto 72, caracteri-
zada por el hecho de que la bobina de entrega esté mantenida
en contacto con el mandril prineipal por su propio peso.

99,~ Una mAquina de acuerdo con el punto 72, caracteri-
zada por el hecho de que la bobina de entrega estl mantenida
en contacto con el mandril principal bajo la accidn de un muew
1lle de retorno que actfia sobre el brazo sobre el que esté mon=
tado el eje de la bobina.

102,~ Una mbquina de acuerdo con el punto 72, caracteri-
zada por el hecho de que el brazo sobre el gue esth montado
el eje de la bobina de entrega, eath dotado de una prolonga-
cifn, estando un contrapeso montado de manera regulable en pow
sicién sobre el conjunto formado por el brago y su prolonga=

cibn, lo que permite regular la presién ejercida por la bobiw
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112,- Una miquina de acuerdo con el punto 12, carac-
terizada por el hecho de estar asociado a la bobina de ali-
mentacidn un medio de freno, para regular la tensién del bo-
binado de la cinta,

122,~ Una mAquina de acuerdo con el punto 12, caracte-
rizada por el hecho de que la bobina de entrega es fija.

132.~ Una mAquina de acuerdo con el punto 12, caracte-
rizada por el hecho de que comprende dispositivos para man-
tener la cinta en posicién fija con relacién al mendril si-
guiente a la bobina de entrega, en el momento en que la cine
ta abendona a esta Gltima.

142,« Una mlquina de acuerdo con el punto 132, carac-
terizada por el hecho de que dicho dispositivo esth consti-
tufdo por una horquilia gque se apoya sobre los lados fronta-
les de la bobina de entrega.

159,~ Una miquina de acuerdo con el punto 142, caracte-
rizada por el hecho de que la horguilla esth formada por una
prolongacién acodada de las patas de una segunda horquilla,
que forma el brazo que soporta el eje de)l mandril intermedio.

162,~ Una méquina de acuerdo con el punto 132, caracte-
rizada por el hecho de que el dispositivo est& constituido
poxr dos discos dispuestos respectivamente sobre las caras
fronteles del mandril intermedio.

172,~ Una miquina de acuerdo con uno cualquiera de los
puntos precedentes, caracterizada por el hecho de gque el con~
Junto formado por la bobina de entrega y los mandriles de
transferencla, estd montado sobre un brazo mévil que puede
ser blogueado en la posicién de trabajo. -

182,~ Una miquina de acuerdo con uno cualquiera de los




puntos precedentes, caracterizada por el hecho de que el
huso esti formado por dos medios husos semicilindricos uni-
dos por su superficle plana y soportadeos respectivamente por
dos porta-husos, siendo al menos uno de &stos desplazable
600,~ axialmente para separar la superficlie plana del otro medio
huso, permitiendo con ello la puesta en su sitio de la cin-
ta a bobinar. |
192,~ "UNA MAQUINA PARA BOBINAR UNA O VARIAS CINTAS DE
ESCASO ESPESOR SOBRE UN HUSO FIJO, DESTINADO EN ESPECIAL A
605.- LA FABRICACION DE CONDENSADORES®, todo tal y conforme se des-
cribe en la presente memoria, la cual consta de 607 lineas y

a titulo de ejemplo se representa en los adjuntos dibujos.
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