
"PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UN ACEITE 
REFRIGERANTE".

rcü c itan te : HOUGHTON-CHIMIE G .m .b.H ., en tidad  alemana,
re s id e n te  en: Am Romerring 12-14, HILDESHEIM, 
Alemania,

Da p resen te  invención  t ie n e  por o b je to  l a  
p rep arac ió n  de un a c e i te  de en friam ien to  brusco de 
e fe c to  ráp ido  p ara  tem plar a leac io n es  de h ie r ro .

El e fec to  de en friam ien to  brusco de lo s  
5. a c e ite s  p a ra  tem p lar, que se  emplean para  e l  e n f r ia -
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m iento brusco de lo s  aceros o la s  a leac io n es  de h ie rro  
tem plab lea , deberá s e r  ta n  ráp ido  de manera que se  lo ­
g re  una com pleta form ación de m a rte n s ita . Por o tra  
p a r te ,  no deberán deformar c a s i  nada, m ejor aún nada 
en abso lu to  l a s  p ie z a s , n i tampoco m o d ifica rla s  en 
sus dim ensiones.

Los a c e i te s  p ara  tem plar se  componen hoy 
d ía ,  c a s i  s i n  excepción a lguna, de a c e i te s  m inerales 
a  lo s  que, en  caso dado p ara  aumentar e l  e fec to  de 
en friam ien to  b ru sco , se han agregado a d it iv o s  espe­
c i a le s .

Como m a te r ia le s  a d it iv o s  se  emplean hoy d ía : 
lo s  e x tra c to s  de fu r f u r o l ,  lo s  a s f a l to s  de.propano, 
lo s  e x tra c to s  dé duosol y  lo s  su lf.onatos de p e tró le o . 
E l e fe c to  de en friam ien to  b ru sco , que se  lo g ra  con 
e s to s  a d i t iv o s ,  frecuentem ente no es s u f ic ie n te  para  
l a s  necesidades de l a  p ra c t ic a .

La invención  se  basa  en e l  conocim iento de 
que lo s  m a te ria le s  que, especialm ente a  elevada tem­
p e ra tu ra , dan un e fe c to  de en friam ien to  b iusco  de 
e fe c to  ráp ido  deben cum plir l a s  s ig u ie n te s  ex ig en c ias:
1. Deberán s e r  de a l to  grado de p o lim erizac ió n  (peso 

m olecular su p e r io r  a  aproximadamente 250, por lo  
g enera l no su p e rio r  a 3.000), pero no de máximo 
grado de p o lim erizac ió n  y e s to  por razones de 
s o lu b ilid a d  en a c e ite  m inera l. E l margen p re fe ­
re n te  d e l peso m olecular se  encuen tra  e n tre  400
y 1500. :

2 . Deberán te n e r  un ín d ic e  b a s ta n te  elevado en e l  
ensayo de carbono según Conradson, es d e c i r ,  que
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deberán te n e r  una c i e r t a  " tendenc ia  a  l a  coquiza- 
c ió n " , que, s i n  embargo, no debe l l e g a r  h a s ta  e l  
extremo de que a l  e n f r ia r  bruscamente quede car­
bón de a c e i te  sobre la s  p ie z a s . E l ín d ic e  de 
ensayo deberá en co n tra rse , por lo  menos, en  4.
De é s to  se  desprende que l a  p roporc ión  C/H, c a l­
cu lada según e l peso atómico de e s to s  elem entos, 
deberá s e r  p referen tem ente  ^ 9 .  De e s ta  manera 
se  puede determ inar fác ilm en te  l a  a p ti tu d  de lo s  
a d i t iv o s  a emplear según l a  p re sen te  invención»

3. E l .a d i t iv o  deberá e s ta r  l i b r e  de a z u fre , o b ie n  
con tener l a  menor can tid ad  de azu fre  posib le»

4 . El a d i t iv o  debe s e r  in sa p o n if ic a b le  (p o s ib il id a d  
de templado en baños de s a l ) .

5 . E l a d i t iv o  deberá e s ta r  l i b r e  de a s f a l to s  duros 
y tampoco.debe form ar a s f a l to s  duros»

Se ha d escu b ie rto  ahora que lo s  polím eros 
y /o  lo s  polím eros mixtos de cumarona, indeno y /o  
c ic lo p en tad ien o , en can tidades ad icionadas de aprox i­
madamente un 3 h a s ta  10$ a l  a c e i te  de tem p lar, cumplen 
la s  ex igencias mencionadas bajo  1 h a s ta  5 y dan un 
e fe c to  de en friam ien to  brusco óptimo, especialm ente a 
tem peraturas e levadas. Las re s in a s  an tes  mencionadas 
pueden con tener tam bién e s t i r o l .  Según l a  p resen te  
invención  se  pueden u t i l i z a r  tam bién re s in a s  de h id ro ­
carburo  ( re s in a s  de h id rocarbu ro  de la  "VerkaufsvereinLgung 
fu e r  T eererzeugn isse , Essen) que con tienen  lo s  m ateria­
l e s  an tes  mencionados además de lo s  h id rocarbu ros de 
cadenas.

Con lo s  a d it iv o s  de e s ta  c la se  no se  produce
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l a  form ación de una p e l íc u la  de vapor, que h a s ta  
ahora prácticam ente  tampoco se  podía e v i ta r  en lo s  
a c e ite s  de a l to  rendim iento duran te  e l  comienzo del 
proceso de enfriam ien to  b rusco .

De es to  se desprenden l a s  s ig u ie n te s  ca­
r a c t e r í s t i c a s  de lo s  a d i t iv o s  re iv in d ic a d o s , según 
l a  p resen te  invención:
1. lo s  m a te r ia le s  que se pueden em plear, según l a  

p re sen te  invención , son arom atos, tam bién h e te -  
ro c ic lo s  y /o  c ic lo d ie n o s , en l a  mayoría de lo s  
casos con en laces dobles conjugados en e l  a n i l lo  
o b ie n  en una cadena l a t e r a l .  E stos productos se 
encuen tran  p referen tem ente  e n tre  lo s  productos de 
l a  d e s t i la c ió n  d e l a lq u i t r á n  de h u l la .

2 . lo s  re p re se n ta n te s  u t i l i z a b le s  de e s te  grupo de­
berán  te n e r  l a  propiedad de p o lim eriza r  con f a c i ­
l id a d ,  ya que lo s  compuestos mencionados se  em­
p le an  en forma de compuestos polím eros que c o n tie  
nen de 3 a 20 m oles, p referen tem ente de 6 a  12 
moles.

3. E l peso m olecular de lo s  polím eros, que e n tra n  en 
co n sid e rac ió n , deberá en co n tra rse  por encima de 
aproximadamente 250, p referentem ente e n tre  aprox. 
400 y 1500.

lo s  m a te r ia le s  que e n tra n  en  co n sid e rac ió n  
deberán s e r  p rácticam ente  in sa p o n if ic a b le s  ( ^ 3 ) y 
e s ta r  l i b r e s  de azu fre  y  no deben con tener ni nguna 
c la se  de a s f a l to s  duros.

l a s  re s in a s  mencionadas son en  s u f ic ie n te  
grado so lu b le s  en a c e ite  m ineral y se  ob tien en  en30
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d is t in to s  grados de po lim erizac ió n . El e fe c to  de en­
friam ien to  brusco de lo s  a c e ite s  aleados con la s  re ­
s in a s  aumenta según crece e l  grado de p o lim erizac ió n  
de lo s  p roductos.

E l peso e sp e c íf ic o  de lo s  productos propues­
to s ,  según l a  p resen te  invención  se)acuentra po r lo  ge­
n e ra l por encima de 1. Para e s to s  productos no se  pue­
de in d ic a r  normalmente una constan te  de v isco s id a d - 
densidad , ya que se  ob tienen  como m a te r ia le s  só lid o s .

E l e fec to  de enfriam ien to  brusco de lo s  a c e i­
te s  que e s tá n  mezclados con lo s  d is t in to s  m a te ria le s  
e s , a tem peraturas e levadas, sorprendentem ente brusco 
y se  encuen tra  considerablem ente por encima de lo s  
e fec to s  de en friam ien to  brusco de lo s  a c e ite s  conoci­
dos como extremadamente ráp ido s que se  ob tienen  en e l 
mercado.

Al u t i l i z a r  lo s  nuevos a c e ite s  de tem plar 
se  p re sen ta  un  c ie r to  consumo de l a  su b s tan c ia  a c tiv a  
agregada. Las re s in a s  polím eras s u fre n  un crack in g  y 
se  descomponen en m oléculas de in f e r i o r  grado de p o li­
m erización  o en monómeros. E stos productos d e l c rack ing  
t ie n e n  l a  propiedad de v o lv e r a  p o lim eriza r  e l lo s  mis­
mos con mucha f a c i l id a d .  Para e v i ta r  una dism inución 
d e l e fe c to  de enfriam ien to  brusco e x is te ,  por lo  ta n to  
l a  p o s ib ilid a d  de ag reg a rle  a l  a c e ite  de enfriam ien to  
b rusco , como re se rv a s , compuestos de bajo  grado de p o l i ­
m erización , po r ejem plo, monómeros, dímeros o tr ím e ro s . 
E stas  can tidades a d ic io n a le s  e n tra n  entonces en polime­
r iz a c ió n  bajo  lo s  e fec to s  d e l acero c a l ie n te  a tem plar, 
de manera que l a  su b s tan c ia  a c t iv a  se  complementa con-
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tim am en te  por s í  misma a  un grado de po lim erizac ió n  
más elevado.

E ste  e fec to  se  p re sen ta  p referentem ente cuan 
do se  agregan aquello s monómeros o dímeros. a  lo s  a c e i­
te s  de tem plar que ya con tienen  como a d it iv o  lo s  p o l i -  
meros según l a  p re sen te  invención . En un a c e i te  de és­
to s  se  increm enta e l . e fe c to  de enfriam ien to  brusco en 
e l  tra n sc u rso  de su  empleo, en forma ponderable, cuando 
e l  contenido en r e s in a  po lim erizada no fue aún s u f ic ié n  
t e  p a ra  un e fec to  Optimo. Es ev iden te  que, o b ie n  so lo  
l a  p re sen c ia  de la s  r e s in a s , según l a  p re sen te  inven- 
®io&» o quizas tam bién lo s  r e s to s  de lo s  c a ta liz a d o re s  
que e s tá n  contenidos en la s  re s in a s  y que provienen  de 
su fa b r ic a c ió n , provoquen l a  p o lim erizac ió n  d e l monóme 
ro  o b ie n  produzcan una co—polim erizac ió n  en l a  re s in a  
po lim erizada y /o  parcia lm en te  despo lim erizada.

E x iste  por lo  ta n to , l a  p o s ib ilid a d  sim ple 
de mantener constan te  l a  e f ic a c ia  de lo s  a c e i te s  de 
tem plar de l a  p re sen te  invención , duran te  la rg o  tiem - 
po, mediante l a  ad ic ió n  de re s in a s  po lim erizadas, se— 
gun l a  p resen te  invención , bajo  a d ic ió n  sim ultánea  de 
o tra s  de bajo  grado de p o lim erizac ió n , por ejem plo, 
monomeros, dímeros o tr ím e ro s .

E x is te  tam bién l a  p o s ib i l id a d , m ediante va­
r ia c ió n  de la s  can tidades de a d i t iv o  de r e s in a  más o 
menos po lim erizada , de a ju s t a r  lo s  a c e ite s  a l  esfuerzo  
co rresp o n d ien te , es d e c ir  a l a  can tidad  d e l m a te r ia l a  
tem plar empleado.

Por lo  g e n e ra l, d eb ie ra  s e r  s u f ic ie n te  i i t-  
t ro d u c ir  cada vez en e l  baño de a c e i t e , a l  reponer e l
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a c e ite  que es a r ra s tra d o  por l a s  p iezas o que se  
evaporay con e l  a c e ite  fre sc o  una can tidad  determ i­
nada de compuestos de bajo  peso m olecular.

Como a c e i te  b ás ico  para  l a  p rep arac ió n  de 
lo s  a c e i te s  de en friam ien to  b rusco , según l a  p resen ­
t e  invención , son adecuados todos lo s  a c e ite s  té c n i­
cos u su a le s . Son convenientes lo s  a c e ite s  m in era les, 
que son in sa p o n if ic a b le s  y además se  pueden ob tener 
en la s  mas d i s t in ta s  c la se  de v isco sid ad  con d i s t i n ­
to s  puntos de in flam ación  y márgenes de evaporación, 
de manera que en combinación con lo s  a d i t iv o s , según 
l a  p resen te  invención , pueden cum plir todas la s  ex i­
gencias de l a  p r á c t ic a .

Es conveniente emplear a c e ite s  m inerales a 
base de naften o , ya que lo s  a d i t iv o s  de l a  p resen te  
invención , por lo  g en e ra l, se  d isu e lv en  muy b ie n  en 
lo s  a c e ite s  de e s ta  procedencia .

En lo s  a c e ite s  a  base de p a ra f in a , lo s  ad i­
t iv o s  de l a  p re sen te  invención  en p a r te  no se  d is u e l­
ven to ta lm en te ; lo s  a c e ite s  se  m antienen tu rb io s .  Esto  
s i n  embargo, es so lo  un d e fec to  ó p tic o , pues, e l  e fec­
to  de enfriam ien to  brusco se puede m ejorar y  graduar 
en l a  forma aquí d e s c r i ta .

N aturalm ente, tam bién es p o s ib le  e l  empleo 
de a c e ite s  s in té t ic o s .  Por ejem plo, se  pueden emplear 
como a c e ite s  b ásico s tam bién lo s  bencenos a lq u íl ic o s  
o en genera l lo s  aromatos a lq u i l - s u s t i tu id o s .  Es ig u a l 
mente p o s ib le  e l  empleo de a c e ite s  anim ales y vegeta­
l e s ,  pero debido a l a  reducida e s ta b i l id a d  a l  enveje­
cim ien to , no r e s u l ta  conveniente e l  empleo de esto s30



a c e ite s
Los a d i t iv o s ,  según Xa p resen te  invención , 

p a ra  lo s  a c e ite s  de tem plar t ie n e n  un e fec to  meáora­
dor ta n  fu e r te  que r e s u l ta  p o s ib le , tam bién con a c e i­
te s  b ásico s muy v isc o so s , lo g ra r  un e fe c to  de e n f r ia ­
miento muy brusco a tem peratura  elevada* H asta ahora 
se  fab ric ab an  a c e ite s  de enfriam ien to  brusco de a l to  
rend im ien to , de e fe c to  muy b rusco , normalmente con 
v isco sid ad es  h a s ta  aproximadamente 2SE/502C. De acuer­
do con l a  p resen te  invención  es p o s ib le  em plear a c e i­
te s  de v isco sid ad es  considerablem ente roes» e levadas, 
por ejem plo, de 3 ,5  o 4 ,5 fiE/50flC, lográndose en tonces, 
por lo  menos, en l a  zona de elevadas tem peraturas su­
p e r f ic ia le s  en l a s  p iezas a t r a t a r ,  un e fe c to  de en­
friam ien to  ta n  brusco que por ejem plo, tam bién lo s  
aceros s in  a le a r  se  pueden tem plar impecablemente*

La v e n ta ja  de ta l e s  a c e ite s  de en friam ien to  
brusco de a l to  rendim iento  re la tivam en te  v iscosos es 
ev id en te : t ie n e n , a l  se le c c io n a rse  convenientemente 
e l  t ip o  de a c e ite  b ás ico , una zona de e b u l l ic ió n  que 
se  encuen tra  a  una tem peratura  máe elevada y por lo  
ta n to ,  a ig u a le s  tem peraturas de a p lic a c ió n , en compa­
ra c ió n  con lo s  a c e ite s  de a l to  rendim iento más f lu id o s , 
una ten d en c ia  a  l a  evaporación decisivam ente in f e r i o r ,  
lo  que r e s u l ta  in te re s a n te  po r l a s  razones s ig u ie n te s :
1. Con e l lo  es p o s ib le  re d u c ir  l a  form ación de humos 

a l  tem plar en baños a b ie r to s ,  de manera que se  forma 
menos humo de a c e ite  en la s  naves de l a  f a c to r ía  ( lo  
que tam bién es una v e n ta ja  desde e l  punto de v i s t a  
f is io ló g ic o  p ara  e l  tra b a ja d o r)  y que a con tinu ac ió n



se  cede a l a  atm ósfera am biente.
2 . lo s  a c e i te s  de a l to  rendim iento más v iscosos o fre ­

cen , por lo  ta n to , v en ta ja s  e se n c ia le s  en l a s  mo­
dernas in s ta la c io n e s  de tra tam ien to  térm ico c e r ra -  
d a s , que t ra b a ja n  como hornos de paso continuo con 
pozo de ca ída  herm éticam ente ce rrad o s , o que e s tá n  
d e sa rro lla d o s  como hornos de ante-cám ara herm éti­
cos a l  g as , en lo s  cua les  l a s  p iezas  se  e n f r ía n  
bruscamente bajo  gas p ro te c to r  en l a  ante-cám ara.
En ambos casos es indeseab le  l a  evaporación d e l 
a c e i te ,  ya que in f lu e n c ia  en forma p e r ju d ic ia l  l a  
a tm ósfera en e l  horno y además e s tá  dada l a  p o s i­
b i l id a d  de form ación de h o l l ín .  Además puede p re­
se n ta rse  e l caso de una form ación de so b rep res io ­
nes p e lig ro sa s  en l a  ante-cám ara.

H asta ahora hab ía  que hacerse  cargo de es to s  
inconven ien tes o por e l  c o n tra r io , emplear a c e ite s  
más v iscosos que, s i n  embargo, en su comportamien­
to  de en friam ien to  brusco no s a t i s f a c ía n .  Los a c e i­
te s  de l a  p resen te  invención  cubren, por lo  ta n to ,  
especialm ente en su m odificac ión  con a c e ite s  b á s i­
cos más v iscosos y  r e s is te n te s  a l a  evaporación, 
un hueco muy im portan te .

Se ha d escu b ie rto  además que e l e fec to  de 
lo s  a d i t iv o s  de l a  p resen te  invención , se  puede aumen­
t a r  más aún mediante lo s  m a te r ia le s  ya conocidos para  
aumentar e l  e fec to  de enfriam ien to  b rusco . E sp ec ia l­
mente adecuado,ha demostrado s e r  a e s te  e fe c to , e l  
su lfo n a to  de p e tró le o , como se  desprende de l a  curva 
"c" dél ejemplo 4 a con tinuación . Como a d itiv o s  r e s u l ta n
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además adecuados lo s  e x tra c to s  de l a  re f in a c ió n  de 
so lv e n te s , especialm ente lo s  e x tra c to s  de fu r fu ro l .  
Ejemplos de e jecu c ió n  con curvas de en friam ien to .

P ara e l  e s tab lec im ien to  de la s  curvas de 
en friam ien to  se  empleó un cuerpo de ensayo c i l in d r ic o  
de acero  r e s i s te n te  a í a  c a s c a r i l l a  (X Cr Ni Si 20 12)
de 10 mm 0  y 60 mm de lo n g itu d . En e l  cen tro  de e s te
cuerpo de ensayo se  montó un termoelemento m in ia tu ra  
de l a  firm a P h i l ip s .  Se t r a t a  de un elemento e sp e c ia l 
de Cromel-Alumel que completo con e l  tubo p ro te c to r ,  
t ie n e  un  0  de so lo  1 mm. El cuerpo de ensayo se  ca len ­
tó  en un horno e lé c tr ic o  a 8002C y se  e n fr ió  brusca­
mente en aproximadamente 600 g d e l a c e i te  a  comprobar. 
E l bafío de a c e ite  y e l  cuerpo de ensayo no se  movieron 
d u ran te* e l p roceso . l a  curva de l a  tem peratu ra  se  re g is  
t r ó  fo tog ráficam en te  sobre una p e l íc u la  por encima de 
l a  e sc a la  d e l tiem po. La tem peratura  d e l a c e i te  e ra  a l  
p r in c ip io  cada vez de 502C.

Como a c e ite s  bás ico s  se  emplearon: >
Aceite básico  A -  A ceite de h u s i l lo  re fin ad o  ( a  base den a ften o ).

Densidad/20fiC 0,877
Punto de in flam ac ión  164fiC
Punto de combustión 19620
V iscosidad 2,62E/202C

1,52E/50SC
A ceite básico  B -  S o lv en te -re fin ad o  (a  base de p a ra fin a )

Densidad/202C 
Punto de in flam ación  
Punto de combustión 
V iscosidad

0,887
2052C
2452C
10,Ó2E/202C

2,82E/502C
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Todas la s  curvas de enfriam ien to  se  han 
resumido en la s  ho jas de curvas de la s  f ig u ra s  1 a  4 
a d ju n ta s , en la s  cua les  se  ha re g is tra d o  l a  tempera­
tu r a  medida en grados cen tíg rad o s T (2C) sobre e l  tiem  
poéiedido en segundos t  ( s ) .
Ej IMPLO .1 t

Como se  ap rec ia  de l a  h o ja  de curvas de l a  
f ig u ra  1 se  determ ino l a  curva de enfriam ien to  '’a” 
d e l a c e ite  básico  A po r s í  s o lo , que se  compara con 
e l  mismo a c e ite  con un a d i t iv io  de 5$ de re s in a  de 
cumarona^-indeno de d is t in to s  ju n to s  de reb landecim ien  
to .  Los puntos de reb landecim iento  de í a  r e s in a  a d i­
cionada ascend ieron  en l a  curva Mbw a EP 15S, en l a  
c u rv a .“o" a EP 552, en l a  curva "d” a EP 85 a y en l a  
curva "e" a EP 125a . (Los puntos de reb landecim iento  
se  determ inan según Kraemer-Sarnow, según DIN 53180 
o b ie n  DIN 1995 U 5 ). La h o ja  de curvas 1 perm ite 
a p re c ia r  claram ente que e l e fec to  de en friam ien to  
brusco en cada uno de lo s  casos aumenta co n sid e rab le ­
mente, en comparación con e l a c e ite  básico  s i n  a d it iv o  
y además sigue aumentando según aumenta e l  EP de l a  
re s in a  ad ic ionada .
EJEMPLO 2 -

E l ejemplo de e jecu c ió n  qu ie re  dem ostrar 
que e l  e fec to  de en friam ien to  b rusco , según l a  presen^ 
t e  invención , no so lo  aumenta según sube e l EP d e l adi 
t iv o  empleado, s in o  tam bién con su can tid ad . En l a  
h o ja  de curvas de l a  f ig u ra  2 re p re se n ta  l a  curva "a" 
nuevamente l a  curva de en friam ien to  d e l a c e i te  básico  
A, l a  curva "bM l a  curva d e l a c e ite  b ásico  con 3# de
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a d ic ió n  de r e s in a , l a  curva "o" con 5# de a d i t iv o  de 
r e s in a  y "d” l a  curva d e l a c e i te  b ás ico  con 10?S de 
ad ic ió n .d e  re s in a .

La re s in a  empleada fue tam bién aquí una re s in a  
de cumarona-indeno d e l EP 85fiC*
EJEMPLO 3  :

El a c e ite  básico  (curva HaM) empleado en l a  
f ig u ra  3 fue tam bién é l  a c e ite  básico  A. Las curvas 
nbw, Mc“ y "d" son  la s  curvas de en friam ien to  con un 
a d it iv o  de 5$ de r e s in a  K.W. (véase a r r ib a )  d e l EP 
65aC, o b ie n  952C o b ien  1052C. Las curvas perm iten  
a p re c ia r  que e l  e fec to  de l a s  re s in a s  K.W. corresponde 
ampliamente a l  de l a  r e s in a  cumarona-indeno de lo s  
Ejemplos 1 y 2.
EJEMPLO 4 :

En l a  forma an terio rm en te  d e s c r i t a  s ig n i f i c a  
l a  curva "a" de l a  f ig u ra  4 l a  curva de enfriam ien to  
d e l a c e ite  básico  B empleado en e s te  ejemplo de e jecu­
c ió n  s in  a d i t iv o s .  La curva wbw es l a  curva de e n f r ia ­
miento. d e l a c e i té  básico  B con un a d i t iv o  de l 5$ de 
r e s in a  de cumarona-indeno d e l EP 85a * La curva ,,c ”. 
perm ite a p re c ia r  finalm ente  que e l  e fe c to , según l a  
curva ttbw se puede m ejorar considerablem ente mediante 
l a  - a d ic ió n  u l t e r i o r  de 2 de su lfo n a to  de p e tró le o .

- N O T A -
D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  d e l 

! in v en to , a s í  como l a  manera de r e a l iz a r lo  en l a  p rác­
t i c a ,  debe hace rse  c o n s ta r  que la s  d isp o s ic io n es  an ­
te rio rm en te  in d icad as son s u sc e p tib le s  de m odifica­
ciones de d e ta l le  en cuanto no a l te r e n  su  p r in c ip io
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fundam ental. También se hace c o n s ta r  que e l  invento  
corresponde a una s o l ic i tu d  de p a ten te  p resen tada  en 
Alemania, con fecha 23 de Octubre de 1965, bajo  e l  
Na H. 57.499 V Ia /l8 c , acogiéndose por lo  ta n to , a 
lo s  b en e fic io s  que conceden lo s  Convenios I n te rn a d o  
n a les  en v ig o r , siendo lo  que c o n s titu y e  l a  esencia  
d e l re fe r id o  inven tó  y por lo  que se  s o l i c i t a  P a ten te  
de Invención , por 20 años, en España: “PROCEDIMIENTO 
PARA PREPARAR UN ACEITE REFRIGERANTE"; c a ra c te r iz á n ­
dose por lo  s ig u ie n te :

1®.- Procedim iento p ara  p rep a ra r un a c e ite  
r e f r ig e r a n te ,  p a ra  e l  en friam ien to  brusco de a le a c io ­
nes de h ie r r o ,  c a ra c te r iz a d o  porque comprende a d ic io ­
nar a un a c e i te  b ásico  de o rig en  n a ftó n ico  un a d itiv o  
de m a te r ia le s  orgánicos de a l to  grado de po lim eriza­
c ió n , in s a p o n if ic a b le s , pa ra  lo g ra r  un e fec to  de en ­
friam ien to  más b rusco , c o n s ti tu id o  po r polím eros de 
aromatos l i b r e s  de a z u fre , h e te ro c ic lo s  y /o  c ic lo d ien o s  
con dobles en laces en e l  a n i l lo  y /o  una cadena l a t e r a l  
en tamaños de m olécula de 3 a  20, p referentem ente de 
6 a  12 m oles,¿un peso m olecular medio de más de 250 
h a s ta  aproximadamente 3000, preferen tem ente en tre  
aproximadamente 400 y 1500, y  un peso e sp e c íf ic o  su­
p e r io r  a 1.

2®.- P rocedim iento, según l a  re iv in d ic a c ió n  
1®, ca ra c te riz a d o  porque a l  a c é ite  básico  se agregan 
polím eros y /o  polím eros m ixtos de uno o v a rio s  de lo s  
compuestos d e l grupo e s t i r o l ,  cumarona, indeno, c ic lo -  
pentadieno y /o  re s in a  de h id rocarbu ros con en laces 
dobles en e l  a n i l lo  y /o  una cadena l a t e r a l  en tamaños



de m olécula de 3 a 20 y preferen tem ente de 6 a 12 'mo­
le s  , un peso m olecular medio de más de 250 h a s ta  apro­
ximadamente 3000, preferen tem ente  en tre  400 y 1500 apro 
ximadamente y un peso e sp e c íf ic o  su p e r io r  a  1, en  can- 

5. tid a d e s  de aproximadamente de l 3 a l  10$.
3 8 .-  P rocedim iento , según la s  re iv in d ic a c io ­

nes 18 o 2a , c a ra c te r iz a d o  porque lo s  a d it iv o s  emplea­
dos dan en e l  ensayo carbón ico , según Conradson, un 
ín d ic e  de 4 y más.

10. 4a . -  P rocedim iento , según una cu a lq u ie ra  de
l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,  c a ra c te r iz a d o  porque 
adicionalm ente a l  a d it iv o  más altam ente polim erizado 
se  agregan compuestos de b a jo  grado de p o lim erizac ió n  
d e l mismo monómero.

15. 5a .^ P ro c e d im ie n to , según una cu a lq u ie ra  de
l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,  c a ra c te r iz a d o  porque 
como a d itiv o s  se  emplean re s in a s  de h id ro carb u ro .

6a . -  P rocedim iento , según una cu a lq u ie ra  de 
l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,  c a ra c te r iz a d o  porque 

20. . se  añade adicionalm ente e s t i r o l .
j 7a . -  P rocedim iento , según l a  re iv in d ic a ­

c ió n  1a , c a ra c te r iz a d o  porque a l  a c e i te  de tem plar 
se  añaden además de lo s  a d i t iv o s  mencionados en la s  
re iv in d ic a c io n e s  1a a  6a , su lfo n a to  de p e tró le o .

25. 8a . -  "Procedim iento p a ra  p re p a ra r  un
a c e i te  r e f r ig e r a n te " ; t a l  y  como queda s u b s ta n c ia l­
mente d e s c r i to  en  l a  p re sen te  Memoria e i lu s t r a d o  
en lo s  d ibu jos qüe se  acompañan.
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E sta  Memoria consta  de quince h o ja s , es­
c r i t a s  a  máquina por una so la  ca ra .



íIOUGHl'Oíl-CHEMIS G-.m.b.H.
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