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presenta para unir a la solicitud
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de
PATEZETE DE INVENCIOD

formulade el 21 de octubre de 1.966, con ol nlmero 332,538

en

ESPANA
_ por VEINLE afios

a nonbre de ZINSER-TEXTITLFASCHINEN GESELLSCIAPT LIT BESCH-
RANKTBR HAFTUNG entidad alemana establecids en 7333 Bbers-—
béch/?ils, Repiblice Federal Alcmona, pors:

"UIN DISPOSITIVO PARA PREPARAR PARA EL TRANSPORTE TUBOS LIE-
OS5 CONTFECCIONADOS EN NMAQUINAS HILADORAS O RETORCEDORASM.=

e e Be W em M s W e G R e e e e e e M e W e M M M e e b e e

El invento se refiere a un dispogitivo para pre-
parar para el transporte tubos llenos confeccionados en nd-
quines hiladoras o retorcedoras mediante el arrollazdo de
hilo sobre tubos vacios, preferentemente tubos perdisos,
¥ que despuée de confeccionados son retirados automdticamen~—
te y conducidos medisnte un dispositivo automdtico de trans-
porte a un puesto de recogida, donde son depositados en un
reciplente colecctor.

Cuando los tubos llenos no sizuen siendo tratados

. ’ . » .
en la misma fabrica en que se encuentra la maguina hiladora
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o retorcedora en cuestidn, tiene lugar-la pféﬁaracién para
el trensporte de los tubos llenos reempaguetando dlchos tu~
bos desde el reciplente colector a una caja detranéporte.
Bgte reempaquetado requiere tiempo y origina gastos. Asimis-
mo existe elpeligro de que log tubos llenos se ensucien
durante su cgnservacién enel recipiente colector & durante
el reempaguetado.

Bl invento se ha propuesto especialments crear
un dispositivo para preparar para el transporte tubos lle-
nos, mediante el cual se eviten los inconvenientes de los
procedinientos de hasta hoy en dia. Bste problema se resuel-
ve conforme al invento en un disposiftivo del tivo citado
al prineipio, por el hecho de que el recipiente colector
recihe forma de envase de transporte, preferentemente de
envase de transporte perdido, que presenta una sbertura de
alimentacidn para la introduceidén de los tubos llenos, y
porgue en el lugar de recogida estdn dispuestos un soporie
pars sostener el envase de transporte y wn dispositivo api-
ledor gue introduce los tubos llenos en el envase de trans-
porte.

Gracias a recibir el recipiente colector confor-
me al invento forma de envase de transporie, se reduce con-
siderablemente el tiempo que discurre hasta preparar los
tubos llenos recién confeccionados para su transporte, se
elinmineg todo peligro de ensuciamiento, se automatiza el
proceso de la preparaciln para el +transporte, se ahorra es-
pacio y se abarata considerablemente la preparacidn para
el transporte. Asimisnce se evita en tubos llenos dotados
en su extremo superior de las denoninadas espiras superio-

res, los desperfectos que en los procedimientos de hasta
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ghora se producfan frecusntemente en la preparacida para

el transporte. El envase de transporte puede sl migmo tien~
po estar hecho preferentemenie de +tal modo, que resulte mas
barato tirarlo despuds de ser utilizado una sdéla vez, gue
devolverlo a origen. Uno de egtos envases de transporie,
que se denoming aqui envase de transporte perdido o de un
96lo uso puede congistir por ejemplo cn una caja de cartén.
Para evitar también la devolucidn de los tubos vacios, es
asimismo conveniente dar a estos tubos vacios la forme de
los denominados tubos perdides, que puecdon asimismo gser Li-
rados después de cmpleados una vez. Tales tubos perdidos
gon en si conocidos, de modo que no seran explicados con
nge detalle.

Bl dispositivo de apilamlento, con el gue se in-
troducen los tubos llenos en el envase de transporte, pue-
de ser de cualquier tipo apropiado. Asi, por ejemplo, se
puede tratar de un dispositivo cargador como los utilazos
hagta ahors para llenar los recipientes colectores.

Otros detalles del invento han sido descritos en
la descripeidn siguiente y en las reivindicaciones, debién~
do entenderse que este invento puede ser realizado en otras
nuchas formas distintas de realizacidn. En el dibujo han
sido representados ejemplos de realizacidn dcl invento,
nogtrando: ‘

La figura 1, un alzado lateral, parcialmente én
seccidn, de un dispositivo conforme al invenbo para prepa-
rar tubos llenos para el transporte;

La -figura 2, un envase de transporte cerrado, lis-
to para el envio, habiéndose cortado parte de la pared dee

lantera de dicho envase;
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La figura 3, una seccidn a trévés del envage de
transporte conforme a la figura 2, segim la lineaidarcorte
3-3;

La figura 4, una vista desde arriba sobre el en-
vase de transporte representado en la figura 3; '

Ia figura 5, un patrén del envase de traﬁsporﬁe
representado en la figura 4;

Ia figura 6, una vista desde arriba sobre &1 dis-
positivo representado en la figwra 1, habiendo sidb retira~
dos el envase de transporte y su soporie;

La figura 7, una variante de un detalle del dis-
positivo representado en la figura 1, en una represenia-
cidn parcialmente esquematizada y parcialmente en seccidng

Ia figura 8, una vista desde arriba sobre un ele-
vador de hobinas, tal como puede ser utilizado en los dis-
positivos conforme a las figuras 1-%;

La figura 9, un algzado lateral a mayor escala de
un dispositivo apilador dotado de un elevador de hobinas
realizado conforme a la figura & y que ha sido representa-
do en dos posgiciones distintas durante ¢l proceso de ali-~
mentacion;

La figura 10, una vista parcigl desde arriba so-
bre el objeto representado en la figura 9.

En el dibujo han sido provistas las partes corres—
pondientes con los mismos signos de referencia.

En las figuras 1 y 6 ha sido designada con 10 uma
cinte de transporte sin fin, que se mueve sobre rodillos
de inversidn, uno de los cuales ha sido representado en
11. Bl rodillo de imversidn 11 es accionedo por un motor

eléctrico 40. La cinta de transporte 10 discurre de la ma-
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nera conocida, por 1o que no ha sido representadc on deta-
1lle, a lo largo de una maquina hiladora o retorcedera, cu-
va superficie de base ha sido indicada parcioluente cn 69
mediante lineas de trazos y puntos. La cinta de transpor-
te 10 girve para el traslado dc log tubos llenos que han
gsido retirados mediante wn digpositivo automdtico de reti-
rada de log husos textiles dé la méquina en ouestién, ¥
depositados sobre la cinta de transporte. Bl dispositcivo

de retirada puede ger de cuslguler tipo conocido, por lo
gue no ha sido representodo en detalle. Es evidente que,

en luger de esta cinta de transporte, ge pueden prever tan-
bién otros dispositivos de transporic adscuados vara el
traglado de los tubos llenos. Los tubog llenos cstén asegu- 4
rados mediante chapas de gula laterales 41, de modo que

no pueden caerse al suelo durante su transporte sobre la
cinta de transporte. En el momento en gque un %ubo lleno cho-
ca contra la chapa de desviacidn 12 como consccuencia del
noviniento de la cinta de transporite, es emnujado autona-
ticamente hacia un lado de la cinta de transporte, en la
dirececidn de la flecha B, cayendo por una superficle incli-
nada de rodadura 16 en un disposifivo de apilamiento 45,
nediante el cual es introducido en un envase de transporte
30 dispuesto sobre un soporie 47. Este dispositivo de api~
laniento estd dotado de un clevador de bobinas 19, que pre-
senta una horquilla de canillas 18, em la que caen los tu~
bos llenos degpuds de abandonar la superficie de rodadura
15 (figura 1). En este ejemplo prefereunte de realizacidn,
estan el dispositivo de apilamiento 46 y el soporte 47 dis-
puestos directamente en uno de log extremos de la maquina

hiladora o retorcedora en que se confeccionan los tubos
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llenos que han de ser cargados en el envase de transporte.
Preferentemente se ha previsto gque este dispositi?o;ée api-
laniento y el soporie formen una unidad constructiva con
la mdguina en cuestidn., De este modo guedan los tubos con-
feccionados en la mdquina en cuestidn listos para el trans-
porte inmedistamente despuds de haber sido confecoibhados
en la maguina. Las ventajas conseguidas con ello, son con-
glderables.

El elevador de bobinas 19 estd soportado de mane—
ra giratoria estacionariamente en 21, y es hecho bhascular
hacia arriba y hacia abajo en la direccidn de la flecha do-
ble A por una leva rotativa 23, cuyo accionamiento ticne
lugar mediante un motor eléctrico 42. El motor eléetrico
42 es exoitado automdticamente para llevar a cabo una revo-
lucidn completa de la leva 23, en cuanto un tubo llemo 14
oprime hacia abajo un muelle palpador 43 durante su reco-
rrido sobre la superficie de rodadura 16. Este muelle pal-
pador acciona un interruptor 44, mediante el cual se ori-
gina la exeitacidn mencionada del motor eléectrico. Después
de cada revolucidn completa de la leve 23, se para el motor
eléotrico automdticamente. Como los circuitos de este tipo
son en si conocidos, no nos extenderemos mds en su explica-
cidn.

Bu el envase de transporte 30, situado por enci-
na del elevador de bobinas 19, han sido introducidos ya su~
cesivanente segln la figura 1, un cierto ndmero de tubosz
llenos. El proceso de alimentacion prosigue hasta estar lle-
no el envase de transporte.

El soporte 47 estd dotado de patas 48 y de uma

superficie de apoyd 25, en la que se oncuentra una ventana

-0 -
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29, por la que puede atravesar la horquilla de canillas del
elevador de bobinas 19.

El envase de transporte 30 egtd cerrado por bo-
dos lados, a excepcidn de una abertura de alimentacidn 52,
En la pared 53 colindante con la abertura de slimentacidn
52, estd dispuesta de manera basculante una trampilla 31,
que se puede abeir hacia adentro en la direccidn Ge ia fle-
cha D. En este ejem@lo de realizacidn, forma la trahpilla
31 una sdla pieza con dicha pared 53 del envase de transpor-
te 30, consiguéndose la facultad de basculacidén mediante
wna estampacidn recta, que en las figuras 4 y 5 ha sido in-
dicada mediante l{ineas de trazmos en 60.

Ia funcibn de este dispositivo es la siguiente.
En cuanto un tubo lleno ha caido desde la superficie de
rodadura 16 en la esgcotadura 56 de la horquilla de canillasg
18, es oprimida ésta mediante la leva 23 hacia arriba, en
la direccidn de la flecha E, La horquilla de canillas 18,
o bien el tubo lleno situado sobre dicha horguilla, hace
que con ello latrampilla 31 se abra hacla adentro. La hor-
gquilla de canillas es introducida lo necesario en el espa-
clo interior del envase de {ransporte, para que el tubo lle-
no quede alojado en este espacio interior. A continuacion
vuelve la horquilla de canillas a su posicidn de reposo,
después de lo cual se puede repetir el proceso descrito.

Ia trampilla 31 se apoya en su posicidn de cierre

. 8obre el borde 27 de la superficie de apoyo 25.

El envase de transporte estd heche en este ejem-
plo de realizacidn como envase perdido o de un solo uso y
consiste en carton, cartdn ondulado u ofro material barato

similar. Su ancho, de acuerdo con la figura 3, es tan sdlo

-7 -
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longitud y la altura del envase de transporte representado
ge eligen de tal modo, qué en su espaclo interior puedan
ser apilados todos 108 tubos llenos que hayan sido confece-
clonados durante una o varias retiradas en el lzgdo corresg-
pondiente de la maguine hiladora o retorcedors en cuestidn
(retirada = confecciln de un nimero Ge tubos correspondien-
te al nitmero de log husillos textiles del lado corréépon—
diente de la maquina).

En este ejemplo de realizacion es asimismo la
abertura de alimentacidn del envase de transporte 30 preci-
samente lo suficientemente grande para que pueda ser intro-
ducido a través de ella un tubo lleno. Una vez que el enva-
ge de transporte estd lleno, es retirado del soporte y se
clerra lg abertura de aiimentacién, convenientemente por
nedio de una etigueta engomada 33, sobre la que pueden es—
tar impresas la direccidn de envio o las indicaciones sobre
el contenido (figuras 2, 3).

En 1g figura 5, ha sido representada una vista
desde abajo del envase de transporte 30, y en la Ffigura 6
m patrén de dicho envase de tramsporte.

El ejemplo de realizacion conforme a la figura 7
se diferencia del ejemplo de realizacion precedente, exclu~
sivamente en que en la abertura de alimentacidén 52 del en-
vase de transporte 30 no esta dispuesta ninguna trampilla.
En su lugar estd articulade de manera basculable en la su-~
perficie de apoyo 25 una trampilla 35, que tiene la misma
funcidn que la trampilla 31. La abertura de alimentacidn
52 del envase de “transporte 30 estd en este oaso normalmen-

te ablerta, y se cierre de manera adecuada, preferentemente

-8 -
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mediente una etiqueta engomada, uwna vez terminado-el- proce-
s0 de llenado. _
' En lag figurag 8 - 10 ha sido representado un ele~
vador de bobinas 19, parcislmente cu Tuncidn, tal como pue-
de ser aplicado convenientemente en los cjemplos de reali~
zacidn descritos anteriormente. Bete elevador de hobinas
presenta un brazo 49 cooperante con la leva 21, un soporte
de dog brazos 50 y una horguilla de canillas 10 de dos par-
teg, dispuesta fijamente gobre dicho soporite. La brampilla
31 que cierra Lacia abajo lu aberturs de alimentucidn del
envasce de transporte 30, presenta aqui dos hendiduras lon-
gitudinales 54 y 55, a través de lag cuales pucde pasar la
horguilla de canillas durante el proceso de alimentacidin.
Tal como puede apreciarse en la figura 9, resuliz que al
bascular la horquilla de canillas 18 hacia arriba, es empu-
Jada la trampilla 31 por el tubo lleno 14 situado sobre la
horquilla de canillas, de modo gue s¢ abre. En cuanto el
tubo lleno ha sido puesto por la horquilla de canillas en
la posicidn representada por lincas detrazo continuo, nue-
de la trampilla 31, -como consecueicia de su propio peso o
debido a la presién de los tubos llenos gue cargan sobre
ella, volver a caer a su pocicién de ciorre, representada
por lineas de +razo continuo. A continuacidn es raitirada
la horguilla de canillas del envase de transporte 30, pasan-
do para c¢llo por las dogs hendiduras longitudinales 54 y'SS,
v devuelta a su pogicidn de partida para rceibir wn nuevo
tubo lleno.

En los ejomplos de realizacidn descritos se en-
cuentra la abertura de alimentacidén del envase de transporde

en su lado inferior duranie el proceso de llenado. Bs evi~

-9 -
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dentc que el dispositivo de apilamiento puede estar hecho
tewbién de tal forme, que los tubos llenos sean alimcntados
no per el lado inferior del envase detransporte, siﬁq por
otro lado cualquiera. o obstante ha demostrado ser em ge-
nerel especialmente conveniente la alimentacion por el la-
do inferior.

Esta solicitud que correspgnde a la pfeseuiada
e la Repdbliea Federal Alemana el 23 de octubre 63;1;965
con el numero % 11.823 VII/81a parcial, se acogze e los he-

reficioe del articulo$l sobre Propiedad Industrial,

TOoTA

Tos puntos de invencidn propla y nueva que se
presentan para que sean objeto de estasolicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los sizuientes:

1.~ Un dispositivo para preparar para el transpor-
te tubos llenos confeccionados en maquinug hiladoras o re-
torccdoras mediante el arrollado de hilo sobre tubog vaclos,
vreferentenente tubos perdidos, ¥y que después de confeccio-
nados son retirados automaticamente y conducidos mediante
un dispositivo automdtico de transportc a un puesto de re~-
cogida, donde son depositados en un recipientes colector,
caracterizado porque el recipiente colector estd hecho en
forma de envase de transporte, preferepﬁemente como envase

de transporte perdido o de un s0lo uso, gque presenta una

- 10 -
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abertura de alimentacidn para la introduceidn de loé.tubos
1lenos, y porgue en el lugar de recozida estdn disniestos
un goporte para sostener el envase dec transporte y ﬁn dig-
positivo apilador que introduce los tubos llenos en ¢l on-
vase de transporte.

2.~ Un dispositivo de acuerdo con lz reivindica-
eidn 1, caracterizado porque el envege de transporie 20td
dispuesto de tal modo en el soporie, gue su phertura de
alimentacidn se encuentra en el lado inforior del cuvase,
de transporte,

3.— Un dispositivo de acueirdo con las reivindi-
caciones 1 6 2, caracterizado porgue cn el soporte o en el
envase de bromsporic estd dispuesta wna Vrampills bascule~
ble, mediante la cual se pucde cerrar de tal modo la aber-
tura de alimentacidn del envase de-wansporte dispuesto en
el soporte, que en la posicidn de cicrre de dicha trampilla
log tubos llenos esddn impedidos de salirse y caerse de
la abertura de alimentacidnm, ¥ vorque esta trampille se abre
bagculando hacla el espacio interior del envase de transpor-
e

4.~ Un digpoglitivo de acuerdo con la reivindicas
cidn 3, caracterizado porque la tramnilla se apoya en su
posicidn de cierre contra un borde del soporte.

5.- Un dispositivo de acuerdo con las reivindi-
caciones 3 ¢ 4, caracterizado porque el dispositivo de’api—
lamiento presenta un elevador de bobinas que transporta los
tubog llenos al interior del cnvase de transporte, y en el
que estd dispuesta wna horguilla de canillas para sostener
un tubo lleno, y porgue la trampilla posee preferentemente

4 . .
una forma tal que, en la posicion de cierre de la trampilla,

-1 -
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queda libre al menos una hendidura longitudinal que-.condu-
ce al espacio interior del envase de transporte y a .través
de la cual puede pasar la horquilla de canillas del eleva-
dor de bobinas sin tocar la trampilla, de fal modo que al
sor introducido un tubo lleno en el envase deransporite,
la trampilla se abre al ser embujada por el tubo 1lenc a
introducir, pudiendo volver por si misma a su posicidu de

cierre en cuantc el tubo lleno ha gido introducido en el

‘egpacio interior del envase de transporte hasta mas alld

de la trampilla, a continuacidn de lo cual puede ser de-
vuelta la horquilla de canillas a su posicidén de partida,
para apresar un nuevo tubo lleno.

6.~ Un dispositivo de acuerdo con una cualguiera
de las reivindicaciones 2 - 5, caracterizado porque el en-
vase de transporte estd cerrado por todos lados, a excep-
cidn de la abertura de alimentacidn, y porque el ancho de
la abertura de alimentacidn es aproximademente igual al an-
cho interior del envase de transporte y la longitud de la
abertura de alimentacidn no mayor que no necesario para la
introduceidn de un tubo lleno.

T.= Un dispositivo de acuerdo con una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porgue

el tamafio del espacio interior del envase de transporte cs-

[
&

{ elegido de tal modo, que pueda acoser al menos un nime-
ro de tubos llenos correspondiente al nlmero de los husos
de un lado de la maquine hilgdora o retorcedora.

8.~ Un dispositivo de acuerdo con wna cuslquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por es-
tar previsto un cierre para cerrar la aberiura de alimente—

cidn del envase de transporte despuds de terminada su carsa

- 12 -
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y porque dicho cierre estd hecho en forma de ctiqueta en-
gomada. |

9.~ Un dispositive de acuerdo con una cualguie-
ra de las reivindicaciones prececdentes, caracterizado nor-
aue el dispositivo de apilamiento y el soportc estin dispues-
tos en un extremo de la mdcuina hiladora o retorcedora,
de la gue son retirados los tubos llenos cue han dc g2y en-
paquetados en el cuvase de transporie.

10.~ Un dispositivo para prenarar para el trang—
porte tubos llenos confeccionados en maguinas hiladoras o
retorcedoras,

Pal y como s¢ ha descrito en la uemcria cue ante-
cede, representado en log dibujos gque sc acompeiian y para
los fines que se han especificado.

Bota liemoria consta de trece hojaw eseritas a

’ .
nacRilo RPor una gola cara.
tndrid, 14 N @

P.A.
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