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La presente invencidn, tal como su enunciado
indica, se refiere a un aparato controlador de la tin-
ta suministrada a las placas de la prensas de imprimir
de acuerdo con la descripeidn que del mismo se realice
que ha de entenderse en su més amplio sentido y no res
trictivamente.

El presente invento se refiere a un sistema-
de medida de tinta, psra una prensa de imprimir, y més
particularmente, el invento consiste en el empleo de -
un rodillo de medida montado de manera ajustable, para
hallarse seggdo a una digtancia de, ¢ apoyarse sobre -
la superficlie de un rodillo de entintado, con una fuer
za que puede ajustarse a la intensidad deseada, de me-
nera que el rodillo de entintado lleve solamente la --
cantidad éptima precisa de tinta a un cilindro de pla-
ca, para reproducir el efecto de impresidn exacto de--

seado.

Desde largo tiempo ha existido una demanda cons

tante en el arte de imprimir para una exactitud siempre
creciente en la reproduccibén de pequefios detalles y del
color y tonalidad, a cuya demanda, la solicitud conco-
mitente de bajos costos de impresidn, afiade una nueva~
complicacibn., De los varios aspectos relativos a la ca
lidad de las imdgenes impresas, el control preciso so-

bre la cantidad de tinta suministrada a las placas de-
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impresién presenta un obstdculo que ha resistido tenaz-
mente durante varios afios a los esfuerzos de los exper—
tos en la materia. En cierto modo, la falta de control-
sobre la cautidad de tinta sum nistrada a las placas de
impresién puede compensarse mediante una cuidadosa se~-
leccién de las tintas, los materiales que han de ser im
presos y la perfeccidn precisa en las dimensiones y es-
tructuras de las placas de impresidn, pero estos expe~~
dientes afiaden grandes costes y limitaciones para una -
mejora comparativamente ligera.

El presente invento proporciona una solucién-
econbmica y grandemente eficaz al problema de controlar
la cantidad de tinta suministrada a las placas, Al ha--
cerlo, el presente invento no solamente ha hecho posi—
ble obtener una impresién de calidad mucho mis elevada~
como asunto de rutina, sino que ha aumentado ampliamen—
te la tolerancia de las prensas de imprimir para peque-
flas imperfecciones en las placas de impresién y otros -
equipos y materiales utilizados. Ademds, el aparato del
presente invento puede ser operado fédcilmente, de mane-
ra gue un agprendiz puede dominar con facilidad su mane-
jo. ,

E1 presente invento consigue ésto utilizando-
un rodillo de medida, eldstica, recubierto de goma, que
gira en contacto con la pelfcula de tinta sobre el ro--
dillo de entintado, de maners que su superficie gira en
la misma direccidn que la superficie del rodillo de entin
tado. ¥1 rodillo de medida se encuentra montado de mane

ra ajustable, de manera que su superficie de medida pue

de separarse de forma precisa de la superficie del ro-
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dillo de entintando, o cuando se desea, su superficie de

medida puede descansar sobre la superficie de entintado-

con una fuerza que puede ajustarse de modo preciso. An——

tes de este invento un gran nidmero de dispositivos dife-

rentes fueron sugeridos para controlar la cantidad de --

tinta proporcionada a las placas de impresidén, y el mas-

comunmente utilizado era una sencilla 14mina de raspado-

apoyada sobre un rodillo fuerte, para obtener algin con-

trol sobre la tinta suministrada al rodillo de entintado

Sin embargo, el control as{ conseguido era bastante escg

s0. En otros tipos de prensas de imprimir se utilizaron-

una multitud de rodillos en un esfuerzo para conseguir -~

una pelfcula uniforme de tinta sobre el rodillo de entin

tado, pero ésto no consegufa resolver el problema de la-

cantidad feal de tinta suministrada. Las hojas de respa-

do se aplicaban directamente a la superficie del rodillo

de entintado, pero se halld que ran no solamente inefica

ces, sino también destructoras de la superficie relativa-
mente delicada del rodillo de entintado. Finalmente se en
sayb el empleo de rodillos que giraban en direccidn con-

traria tanto con respecto a los rodillos fuente, como --

tambien con respecto a los rodillos de entintad¢g, pero se
encontré que eran ineficaces y costosos como resultado de
la elevada relacidn de desgaste y conservacién originada

por los esfuerzos excesivos producidos en el equipo.

De acuerdo con los objetos primoridales y venta-
jas del presente invento, estas pueden resumirse como gi-
gue:

Proporcionar un control preciso y seguro de la

cantidad de tinta suministrada a las placas de impresid
n
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de la méquina de imprimir,

Proporcionar un medio econdmico y exacto pare
controlar la cantidad de tinta suminigtrada a las placas
de impresién de una prensa de imprimir.

Proporcionar un medio sencillo de operar para
controlar de manera precisa la cantidad de tinta suminis—
trada o las placas de impresidn de una prensa de imprimir.

Proporgionar una calidad mejorada de los impreso.

Aumentar la tolerancia de una prensa de impri-
mir a los pequefios defectos e irregularidades en las pla-
cas de imprésién, as{ como en otros equipos y materiales
utilizados cuando se lleva a cabo una impresidn de eleva-
da calidad.

Reducir los costes de impresidn.

Proporcionar una calidad de impresién mejor a
coste reducido.

Los anteriores y otras finalidades y ventajas
del presente invento aparecerdn en la descripcidn de las
realizaciones del invento que siguen, mostradazen los di-
bujos que acompafian, que forman parte de esta exposicién.
Bstas realidaciones se descriten con suficicnte detalle
para permitir a los expertos en la materia, la prictica
de este invento. Sin embargo, pueden realizarse modifi-
caciones de estructura en las realizaciones descritas, y
pueden ser utilizadas otras reaslizaciones, para llevar a
la p 4ctica el presente invento. Aqui, las siguiente des-
cripcidn detallada no debe ser considerada como defini-
tiva del campo del invento, que en lugar de ellb se en-
cuentra sefialada de manera pa:rticular y reivindicada de

manera distinta en las reivindicaciones que se encontra-

rén al final de la especificacidn,
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En los dibujos:

La figura 1 es una elevacidn lateral de una por-—
cidn de la prensa de imprimir flexogrdfica, utilizando una
realizacidn del presente invento y que tiene porciones en se¢
cidn para que se observe la estructura interna.

La figura 2 es una elevacidn lateral en seccién
de la primera resjizzcidn del presente invento represen~
tada en lz figura 1, tomada a lo largo de la linea 2-2 de
la figura 3.

La figurs 3 es un plano superior Ge la primera-
realizacidn del presente invento, con porciones rotas para
ilustrar la estructura de debajo.

La figura 5 es una elevacidn lateral en seccidn,
de una porcidn de la primera realizacién del presente inven-
to, mostrando el rodillo de medida y su hoja de raspado
asociada.

La figura 6 es una elevacidn lateral en seccidn
tomada a lo lsrgo d¢ la linea 6-6 de la figura 7, en ung
segunda realizacién del presente invento.,

Lg figura 7 es un plano superior de una segunda
realizacidn del presente invento, con porciones rotas para
ilustrar la estructura subyacente.

La figura 8 es una vista en perspectiva de un
rodillo de medida y una hoja de raspado utilizada en am-
bas realizaciones del presente invento, mostradas en los

dibujos.
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Refiriéndose ahora de manera especifica a la figu
ra 1, una porcidn de buse 1, de una prensa de imprimir,
flexogréfica, se representa con una gran tambor de im-
presibn 2, montado de manera giratoria sobre sugella, y
accionada por medios (no representados) en la direccién
sefialada por las flechas. Un tejido 3 del material gue ha
de ser impreso se representa pasando sobre un par de ro-
dillos de guiado 4 y alrededor del tambor de impresién 2,
para pasar nuevamente sobre un tercer rodillo de guiado 4.
Al otre lado de las cubiertas del rodillo de impresién 2,
se representan una cublerta frontal 5 y una cubierta pos-
terior 6, montadss sobre la base 1. En la prdctica actual
puede haber cualquier ndmerc de cubiertas de impresidn so-
bre el tambor de impresidén 2, y comunmente hay seis, una
para cada color gue ja de imprimirse. Puesto que ordina-
riamente golamente son necesarias dos cubicrtas 5 y 6, pa-
ra describir el presente invento solo se encuentran repre-
sentados dos, pero debe entenderse que existen muchas més
cubiertas que pueden utilizarse y que el invento puede apli-
carse en cada cubierta de la misma manera que se describird
en relacién con las cubiertas 5 y 6 aquf representadas.

En la cubierta de impresidn posterior 6, inmedia-
tamente adyacente al tambor de impresién 2, un cilindro de
chapa 7 se encuentra mon.ado de manera rotaboria y sopor-
ta placas de impresidn (no representadas) para imprimir
la figura deseada gobre el tejido 3 cuando pasa entre el
cilindro de placa 7 el tambor de impresién 2. Puesto que
las prensas flexogréficas de impresidn son muy familiares a

las personas ocupadas en la materia, no se hace intento

alguno para describir o ilustrar 1g Prensa en detalle



Sin embargo, debe hacerse notar que la restante estruc-
tura representada en la cubierta de impresidn posterior
175 | 6, existente, para laspli-acién de la cantidad deseada
de tinta de impresién a las placas de impresidn sobre
el cilindro de chapa o placa T.

“n la parte posterior alejada de lz cubierta pos-
terior 6 representada en los dibujos, se encuentra la fuen-
180 | te de alimentacidn de tinta 8, a travds de la cual cirecu-
la la tinta de impresién (no representada) desde un depd-
sito(no representado). Montado de manera giratoria en la
fuente de tinta 8 hay un rodillo fuente, de goma 9, que
gira en la direccién indicada por la flecha en los dibu-
185 | jos. E1 rodillo fuente 9 recoje la tinta de la fuente de
tinta 8, y lleva la tinta sobre la superficie del rodillo
de entintado 10, que se encuentra montado de manera gira-—
toria enc.ma y a la izquierda del rodillo fuente 9 de los
dibujos.El rodillo de entintado es ordinariamente de ace~
190 | ro u otro cilindro de superficie dura, que tiene su super-
ficie cilfndrica de entintado grabada al buril o 2l agua
fuerte, para contener uwna multitud de células o cavidades qu
se abren hacia el exterior y que llevan la tinta recibida
del rodillo fuente 9. Bs costumbre disponer de un hoja
195 | de raspado sobre el rodillo fuente 7 de manera que pro-
porcione clerta medida de control sobre la cantidad de
tinta suministrada al rodillo 10, pero como esto es bien
conocido, ha sido omitido en los dibujos. &1 rodillo de
entintado 10 lleva la tinta en su superficie porosa a
200 |las placas de impresién sobre el cilindro de impresién

7, que, a su vez, transfiere la imdgen a las placas en
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tinta, sobre el tejido 3.

Un rodillo de medida de tinta 11 se encuentra
montado para marchar sobre el rodiilo de entintado 10,-
de manera gque actue sobre la pelfcula de tinta en la su~
perficie de entintado del rodillo de entintado 10 des~
pués de que éste se separa del rodillo fucnte 9 y an—
tes de gque alcance el cilindro de placa 7. La estructu-~
ra del rodillo de medida 11 puede verse con mds facili-
dad en las figuras 8, 3 y 4. E1l rodillo de medida 11
es un rodillo eldstico, recubierto de goma, que tiene una
superficie cilindrica de medida 12, unida en cada extremo
a una ranura de drenaje 13 y 14, en hueco, en forma de V.
A cada extremo del rodillo de medida 11, adyacente a y al
exterior de las ranuras de drenaje 13 y 14, hay un espal-
dén anular, 15 y 16, que se proyeccta radialmente hacia
afuera, mds alld de la superficie del medidor cilindrico
12, ¥ que tiene una llanta egstriada o moleteada para au~
mentar su engranaje a friccién con el rodillo de entin-
tado 10. Proyecténdose exialmenie desde cada extremo del
rodillo de medida hay ejes de mufibn 17 y 18 para el mon-
taje del rodillo de entintado 10.

Los elementos de montake ajustables para el ro-
4illo de medida 11 de la primera realizacibn se represen-
tan mds claramente en las figuras 2 a 4, aun cuando tam~
bién pueden verse en pagte en las figuras 1y 5. El ele~
mento de montaje ajustable estd soportado en la pared

posterior de la fuente de tinta 8, por un par de apoyos
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tubulares 19 y 20 interiormente fileteados, cada uno

de los cuales tiene uns mordaza 21 y 22, con un torni-
1lo de presién 23 y 24, respectivamente para sujetar los
apoyos 19 y 2V a la pred posterior de la fuente de tinta
8. Unos tirantes verticales 25 y 26 giran a través de ca-
da uno de los apoyos 19 y 20 respectivamente. Los tiran-
tes roscados 25 y 26 tiene volantes 0 ruedas de mano 27 ¥y
28, respectivamente en sus extremos superiores sobre los
tirantes 25 y 26, teniendo sus extremos opuestos apoyados
por mufidn en las paredes de las cubiertas 29 y 30 respec-
tivamente.

Un par de cojinetes sustancialmente horizonta-
les 32 y 33 respectivamente, se encuentran montados a char-
nelsa en lg parte superior de las cubiertas 29 y 30, y con-
tienen cojinetes de empuje para limitar el movimiento axial
de los ejes fileteados o roscados 34 y 35 respectivamente,
montados a travds de ellos. Cada uno de los ejes roscados
34 y 35 tiene una rueda de mano 36 y 37, respectivémente,
en un extremo, y tiene su extremo torneado a través de
un acoplamiento de tornillo doble 38 y 39. Cada par de
miembros soporte de c¢ojinete en forma de L, tiene un ex-
tremo que entra en el otro lado del aoplamiento de tor-
nillo doble 38 y 39, respectivamente, y los miembros
de soporte de cojinete 40 y 41, respectivamente tienen ca-

da uno un copjinete 42 y 43 én el otro extremo, a través
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de los cuales se encuentran apoyados los ejes de los
tirantes 17 y 18 del rodillo de medida 11.

Los brazos soporte 44 y 45, respectivamente,
de la hoja de raspado en forma de L, se proyectan desde
el lado del eje del acoplamiento de tornillo ioble 38 y
39, regpectivamente, y soportan en sus extremos remotos.
patrones de hoja de raspado 46 y 47, respectivamente, Una
barra soporte de hoja de raspado 48, se extiende entre los
patrones de hoja de raspado 46 y 47, y tiene sus extremos
opuestos fileteades y proyectindose a travéds de abertu-~
ras existentes en los patrones 46 y 47, para un ajuste
rotatorio., slrededor de cada extremo de la barra inte-
rior de los patrones 46 y 47 de hoja de raspado, hay for-
mados collares 49 y 50 respectivamente, y tuercas de cie-
rre 51 y 52 con menecillas de palanca se encuentran torneads
sobre el extremo fileteado de la barra 48 soporte de la
hoja de raspado, para apoyarse contra la superficie ex-
terna de los patrones de hoja de raspado 46 y 47, respec-~
tivamente. A un extremo de la barra soporte de la hoja
de raspado 48, se encuentra sujeta de manera no rotativa
un pelaence 53, de palanca de ajuste de hoja de raspado.
Una menecilla de hoja de raspado 54 se encuentra montado
a lo largo de un lado de la barra de soporte de hoja de
ragpado 48, y su borde opuesto a la barra soporte de ho-
ja de raspado 48, se encuentran bifurcadas y alineadas

con un manguito eldstico 55, para ser ajustado a presidn
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280 slrededor de un extremo de una hoja de raspado 56,

Proyecténdose desde el lado del eje de los
acoplamientos de tornillo doble 38 y 39, justamente detrds
del brazo soporte de hoja de raspado en forma de L, exis-
ten ojos 57 y 58, respectivamente, en los cuales se apo-
285 | yan los extremos opuestos de un eje 59. Una tuerca 60
se encuentra soldads al centro del eje 59, para recibir
una articulacidn ajustable roscada 61, el otro extremo
de la cual se encuentra montado de manera giratoria y
contra movimiento axial en un casquillo 62, soportado de
290 | mrnera pivotable desde el centro de una barra cruceta 61,
alejada de la tuerca 60 hay una rueda de mano 63, para ha-
cer girar la articulacidén de ajuste roscada 61.

Ta misma realizacidn del sistema de medida ajus-
table que se ha descrito en la cubierta de impresién pos-
295 | terior 6, se representa también en los dibujos como mon-
tada en la cubierta de impresidn anterior 5.Por lo tan-
to los mismos nfmeros de referencia se han utilizado para
designar la estructura correspondiente en los dos sistemas
de medida., En la cubierta anterior o frontal 5, el sis-

300 | tema de medida ajustable estéd suspendido bajo una fuente

de tinta 65, en la que hay montado para que gire, un ro-
dillo fuente 65. El rodillo fuente 65 de la cubierta anteric
5, forma una boquilla con un rodillo de entintado 66, que a
su vez gira en contacto con un cilindro de placa 67. El teji.
305 |do 3 pasa entre el cilindro de placa 67 y el tamboe de im~

presién 2.




310

315

320

325

330

- 13 -

El rodillo de medida 11 marcha sobre el lado in-~
ferior del rodillo de entintado 66, de manera que puede me
dir la pelfcula de tinta sobre la superficie de entintado
del rodillo 66, despuds de que la superficie de entintado
ha abandonado el rodillo 65 y antes de que alcance al ci-
lindro de placa 67. Cuando el cilindro de medida 11 se —-
encuentra colocado en posicidn para marchar debajo del ro-
dillo de entintado 68, una bandeja de recuperacidn 68 se
encuentra suspendida de los patrones de hoja de ras pado
46, y 47 para recoger la tinta tomada del rodillo de me-
dida 11 por una hoja de raspado 56, y un tubo de descar-
ga 69 lleva la tinta de la bandeja 68 nuevamente al depb-
sito principal (no representado). Excepto ei la adicién
de la bandeja 68 y el tubo 69, la estructura del sistema
de medida emnleado en la cubierta anterior 5, es la mis~
ma que la empleada en la cubierts posterior 6, por lo que
no necesite una descripcibn extensa en este lugar. Obsér-
vese, sin embargo, que ls inversidn del mwontaje del sis-
tems de medida, puede realizarse simplemente haciendo girar
toda la estructura de arriba s abajo, de manera que lss
ruedas de mano 27 y 28 de las pertes superiores de los
respectivos tirantes 25 y 26 y las cubiertas 29 y 30 se
encuentra en la parte inferior,

El funcionsmiento de una prensa que utiliza el
sistema de medida de tinta del presente invento, permane-

ce invarizble en su mayor pzrte. Después de que la premsa
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se encuentra dispuesta en la forma ordinaria los rodillos

de entintado 10, 66 y el rodillo de medida 11 se baflan --

en tinta poniendo en marcha el rodillo deentintado 10, 66

y los rodillos de fuente 9,65, Puesto que el rodillc-de
entintac de medida 11 es loco sobre los rodillos de tin-

ta 10, 66, el rodiilo de meddida 11 esarrastrado hasta que
se encuentre bafiado en tints desde los rodillos de entin-~
tado 10, 66. Después de que el rodillo de medida 11 y los
rodillos de entintado 10, 66, han sido entintados, la peli-
cule de tinta sobre el rodille de entintado 10, 66, se ajus-
ta de acuerdo con el tipo de pl ca de impresién que ha de
utilizarse, por ejemplo, placa sélida, placa de tamfz, placa
de linea, etec, y para conseguir el dolor deseado.

El ajuste de la pelfcula de tinta sobre los rodi-
llos 10, 66, de entintado, es la ¥nica realizacidn del pre-
sente invento, y se realiza mediante ajuste de la posicién
del rodillo de medida 11 con relacién al rodillo de entin-
tado 10, 66. Donde se requicre una pelfcula fuerte de tinta
sobre el rodillo de entintado 10, 66 1la superficie de medida
12 del rodiilo de entintado puede separarse de la superfi~
cie de entintado del rodillo de entintado 10, 663 y donde
se requiere una pelfcula delgada, la superficie de medida
12 puede apoyarse gobre la superficie de entintado del ro-
dillo, 10 66. La hoja de raspado 56 frota el rodillo de me-~
dida 11 dejéndolo limpio despuds de que la superficie del
rodillo de medida 11 abandona la superficie del rodillo de
entintado 10, 66, de maners que la superficie del rodillo
de entintado 11 se limpiard antes de que se aproxime de nue-
vo & la superficie del rodillo de entiniado 10, 66. Aun

cuando el uso comin 8e refiere al depositado de tinta sobre
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el rodillo de entintado 10, 66, denomindndolo una peli-
cula de tinta, en cuanto el término"pelfcula" signirica
una hoja continua que tiene superficies uniférmemente
lisas y paralelas, el término es equivoco, porque la su-
perficie del rodillo de entintado, 10, 66, esporoso o de
forma celular, como resultado de las células o cavi-
dades arriba mencionadas grabadas a miquina o al agua fuer-
te sobre la superfic e del rodillo de entintado 10, 66. Es-
tas celdillas o cavidades se llenan con tinta, y de esta
manera la llamada pelicula de tinta sobre el rodillo de en-
tintado 10, 66, puede ser tan pequefiz como un patrén dis-
continuo de celdillas o cavidades de tinta, o puede ser
continua pero de posicidén no plana.

La pelfcula de tinta sobre el rodillo de entin~
tado 10, 66, puede hacerse muy ligera, forzando & la super-
ficie de medida 12 del rodillo de meddia 11 fuertemente coni
tra la superficie elds tica de medide 12, sea realmente
forzada en les cavidades de la superficie de entintado pa-
ra extraer tinta de ellas. La fuerza de apoyo del 1rod ilo ¢
de medida 11 se aumenta haciendo girar la rueda de mano 63
scbre la articulacién de ajuste roscada 61 en una direccién
para hacer girar ls articulacién de ajuste 61 hacia arriba
a través de la tuerca 60 sobre el eje 59. La fuerza 'de apo-
yado del rodiilo de medida 11 puede disminuirse hacic.ndo
girar la rueda de mano 63 sobre la art cilacibn de ajuste
roscada 61 en direccidn opuesta, de manera que se extraiga
la articulacién de ajuste roscada 61 hacia abajo de la

tuerca 60, Puesto que la articulacién de ajuste roscada
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61 es contenida con respecto al modimiento axial por

el manguito 63, el giro de la articulacidn de ajuste rosca-
da 61 mueve a la tuereca 60 eje 59, y de esta manera a los
acoplamientos de tornillo dobles 38 y 39 que soportan al
rodillo de medida 11 mediante los miembros soportes de co
jines 40 y 41. De esta manera el rodillo de medida 11 se
moveré hacia arriba o hacia abajo describiendo un arco, pues-
t0 que los cojinetes de montaje 32 y 33 pivotan alrededor

de sus juntas a charnela en 1 s partes superiores de las
cubiertas 29 y 30, respondiendo al movimiento de la tuer—~

ca 60 sobre el eje 59.

La determinacidn de una pelfcula de tinta pre-
cisamente correcta sobre el rodillo de entintado 10, 66, es
ung parte del arte del operador entendido. El presente in
vento proporeciona, por primera vez, un mecanismo para con-
seguir la cantidad precisamente correcta de pelfcula de
tinta sobre el rodillo de entintado 10, 66, para el entin-
tado del cilindro de pl ca 7, 67. No puede obbenerse el
migrno resultado con una hoja dé ragpado aplicada sobre el
rodillo fuente 65, ni puede congeguirse con una hoja de ras-
pado gobre el rodillo de entintado 10, 66, incluso si se en-
contrara una hoja de raspado que no tuera perjudicial a la
superficie grabada del rodillo ge entintado 10,66, alcan-
zan el mismo resultado. Winguna teorfa satisfactoria se ha

s .gerido todavia para explicar los extraordinarios resulta-
dos alcanzados por el presente invento. No se han intentado
hedidas exactas de la fuerza aplicada sobre el rodiilo de me-

Hida 11 contra el rodillo de entintado 10, 66, cuando
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se desea obtener las pelfculss més ligeras de tinta o
del espacio entre la superficie de medida 12 del rodi=-
1llo de entintado 10, 66, cuando se desean pelfculas de
tinta mds gruesas. Sin embargo, es evidente que la super-
ficie de medida 12 del rodillo de medide 11 debe hallar-
se por lo menos suficientemente junto 21 rodillo de en-
tintado 10, 66, para ser inmergida en la pelfcula de
tinta sobre la superficie de entintado del rodillo de
entintado 10, 66, para funcionar. De &sto se supone que
fuerzas de flufdo tales como tensién superficial, visco-
sidad y andlogos que se desarrollan cuando se utiliza el ro-
dillo de medida 11, sirven para eliminar la porcidn de
pelfcula de tinta de la superficie de entintado del ro-
dillo 10, 66, y la transfiere a la superficie de medi-
da 12 del rodillo de medida 11, del gque se elimina me-
diante la hoja de raspado 56. Exactamente tampoco es
conocido el por que se jerce una gran fuerza por el ro-
dillo de medida 11 sobre el rodillo de entintado 10,66,
lo que tiene por efecto el dar lugar a que mds pelfcula
de tinta sea eliminada del rodillo 10, 66, pero el hecho
de que el invento funciona de esta manera queda estable=-
cido de maners indiscutible.

Cuando esta realizacidén del invento se monta sobre
la cubierta posterior 6, de manera que el rodiilo de medi=
da monta en la parte superior del rodillo de entintado 10,
la parte recogida por el rodillo de medida es raspada de
la superficie de medida 12 por la hora de raspado 56, den-
tro de los manguitos 13 y 14 situados a cada extremo del

rodillo de medida, desde donde vuelve a la fuente de tinta

8. Sin embargo, cuando esta realizacidn egtyd montada
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sobre la cubierta delantera 5, de manera que el rodillo
450 de medida 11 debe marchar debajo del rodillo de entinta

do 66 y, por tanto, debajo de la fuente de tinta 64, la
bandeja de recuperacidn de tinta 68 se encuentra monta-

da debajo de la hoja de raspado 56 sobre los patrones de
hoja de raspado 46 y 47 , para recoger ls tinta que es~
455 raspada de la superficie de medida 12, y cae de la hoja de
raspado 56. Esta tinta fluye de la bandeja a través del
tubo 69 y vuelve al depésito de tinta (no representado)
donde vuelve a entrar en el sistema de fuente de tinta

y finalmente alcanza a la fuente de tinta 64.

460 La hoja de raspado 56 puede describirse como
unraspador invertido, porque su cabeza apunta en la direc-
cidn de botacidn del rodillo, en lugar de ser radial al
rodillo 11, o apuntar en la direccién de rotacién del ro-
dillo 11. Ademés, como la finalidad de la hora de raspa-
465 do 56 es eliminar toda la tinta tomada del rodillo de en-
tintado 10, 66, el operador se limita meramente a justar
la hoja 56 hasta que se consigue el objeto. Egto 1o 1lle-
va a cabo el operador soltando las tuercas de cierre 51 y 5¢
que cuando se estiran fuertemente, sujetan los patrones de
470 hoja de raspado 46 y 47 respectivamente entre los collares
49 y 50 y las tuercas de cierre 51 y 52. Cuando la hoja

de raspado en 1o gque respecta a su barra soporte de hoja
de raspado 48 es as{ soltada, la hora de raspado puede
ajustarse por medio de una manecilla de palanca 53 que

475 se encuentra sujeta al extremo de la barra soporte de ho-
ja de raspado 48. Cuando se ha conseguido el ajuste debido

de la hoja de raspado 56, las tuercas de cierre 51, 52

puede apretarse otras vez,

bara mant
Ntener la h0ja de
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raspado de manera segure en la posicidn deseada.

Una segunds realizacién del invento presente
se representa en las figuras 6 y 7 para monlar sobre
una cubierta de prensa de impresién flexogrifica como
se muestra en la figura 1. Una fuente de tinta 70 tiene un
rodillo fuente 71 montado para girar en é1. Un rodillo de
entintado 72 estd montadode manera giratoria para for-
mar un pliegue con el rodillo fuente 71 a2 un lado y para
establecer contacto con el cilindro de placa 73 al otro la-
do. Log rodillos 71, 72 y 73 giran en las direcciones se-
fialadas por las flechas, indicando que la cubierta serfa
una cubierta posterior, tal como la cubierta posterior 6,
en una prensa tal como la representada en la figura 1.

Un par de mordazas T4 y 75 se encuentran suje-
tas a la pared posterior de la fuente de tinta por medio
de un ftornillo y una tuerca de mariposa., Las mordazas T4
y 75 tienen cada una soportes 76 y 77 soldados para pro-
yectarse hacia atrds de ellas. Cada uno de los sosortes
76 y 77 tiene un agujero a su travds para recibir tirantes
fileteados 78 y 79, respectivamente, Como puede verse,
sobre el espfrrago 78 representado en la figura 6, hay tuer-
cas de mariposa 80 y 81 en los lados opuestos de los apo-
yos 77, con los que el tirante roscado 79 puede ajustarse

verticalmente. Idéntica disposicibn se emplea con el ti-
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rante 78 y el apoyo 76, pero la representacidn no se
duplica en losdibujos. Los tirantes roscados 78 y 79, po
seen ojos 82 y 83, respectivamente, en sué extremos, a -
través de los cuales pasan los extremos opuestos de una~-
varilla de cruceta 84 sujefa mediante tuercas de sujec-
¢idn 85,

Sujetos entre las tuercas de montaje de cru-
ceta trasnversal 85 y los ojos 82 y 83 del tirante ver-
tical 78 y 79, respectivamente, hay ojos 86 y 87, en los
extremos posteriores de los ejes 88 y 89, respectivamen—
te, que se extienden més o menos horizontalmente hacia
adelante, a través de soportes en forma de U, 90 y 91,
respectivamente, Tuercas de mariposa 92, 93, 94 y 95, se
encuentran aplicadas a los ejes respectivos 88 g 89, para
apoyar contra los extremos opuestos de los apoyos 90 y 91
mientras proporcionan el ajuste horigontal de los apoyos
90, 91. Cada uno de los apoyos 90, 91, se encuentra sol-
dado a la parte superior de una viga horizontal cada uno,
96 y 97, que llevan apoyos o cojinetes 98 y 99 sobre el
extremo anterior a travds de los cuales se apoyan de ma-
nera giratoria muflones o gorrones 100 y 101 de un rodi-
110 de medida 102, Loz brazos de soportes de hoja de
raspado 103 y 104 se encuentran montados en la superfi-
cie exterior de cada una de las vigas 96 y S7 y cada uno
tiene un soporte de ajus%e 105 (solamtnete uno de los cua-
les puede verse en los dibujos) montados en la parte supe-
rior para extenderse mds alld de su extremo, y a través

de los cuales hay practicado un agujero roscado para re-
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535 eibir un tornillo de ajuste 106. Bl tornillo de ajuste
106 estd tambiédn roscado a través del extremo de una -
maneceilla de hoja de raspado 107. La maneceilla de hoja
de raspado 107 tieuse una seccién transversal en forma
de L, con apoyos extremos 108 y 109, y los apoyos 108 y
540 109 se encuentran sujetos por pasadores a la parte exterior:
de los brazos de soporte de hoja de raspado 103 y 104. La
manecilla de hoja de raspado 107 se encuentra ajustada a
presidn alrededor del extremo a bisagra de una hoja de ras-:
pado 110, de manera que la hoja de raspado 110 puede ajus-
545 tarse en la posicifn debida sobre la superficie delrodillo
de medida 102. ‘

ﬁha rejilla (o cremallera) de peso estd formada
por un par de miembros verticales 111 y 112 que se pro-
yectan hacig arriba desde los extremos frontales de las
$50 vigas h rizbntales 96 y 97 respectivamente, con una barra
transverSél o de cruceta 113 que se extiende entre ellas
¥y que tiene sus extremos opuestog soldados a ellas. Miem-
bros de bastidor posterior en forma de I 114 y 115, se encua
tran montados respectivamente alrededor de cada extremo
555 de una varilla estabilizadora 116, que une las dos vigas
horizontales 9 6 y 9 7, y los m .embros de bastidor poste-
rior 114 y 115 y se proyeofan hacia atrds y luegos hacia
arribe, detrds y por encima de los tirantes verticales 78
¥y 79. La barra trensversel o de cruceta 113 y 10s extremos -
560 superiores de los miémbros de bastidor en forma de L, 114
y 115, soportan dos varillas de peso foscadas 117,.y 118

paralelas, que tienen sus respectivos extremos sujetos
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a travds de agujeros practicados en la barre transversal
113 y los extremos de los miembros de bastidor 114 y 115
mediante tuercas de montaje 119 y 120, 121 y 122. Pesos
cilindricos 123 y 124 tienen agujeros que se extlenden
axialmente & través de ellos, para recibir las varillas
peso, roscadas, 117 y 118, réspectivamente, de manera
suelta, ¥y los pesos 123 y 124 son colocados en posicidn
de manera ajustable sobre las varillas de peso 117 y 118
por medio de un par de tuercas'de mariposa 125, 126, 127
y 128. .

Para proporcionar mayor soporte a la estruc~
tura, una barra de acero 139 se extiende entre las partes
superiores de las mordazes T4 y 75, y una abrazadera con
entalladuras 130 se encuentra soldada al centro de la barra
de acero 130 para reciﬁir un perno de argolla 131 a través
de su ranura, cuye perno de argolla 131 tiene mu argo-
1lla alrededor de la barra transversal o de cruceta 113
y una tuercg de mariposa en su extremo pars apoyarse con-
tra la abrazadera 130. Una varilla tensora 139 une también
las dos vigas horizontales 96 y 97, rasando a través de
agujeros existentes en ella y poseyendo un par de tuercas
sobre cada una, para sujetar fuertemente las vigés hori-~
zontales 96 y 97.

El rodillo de medida 102 es de estructura idén-
tica al rodillo de medida 11 de la primera realizacién.
Aquf, en la segunda realizacién, el rodillo de medida
102, tiene une oubierta eldstica de goma, con ranuras
pricticas para érenake de le tinta, desde los extremos

de una superficie de medide cilindrica 137, y elevados,
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espaldones anulares cilindricos moleteados 135 y 136 a ca-
da extremo. La hora de ragpado 110 monts sobre la superfi-
cie de medida 137, entre los manguitos de drenaje 133 y 134.
Bl funciohamiento de la segunda realizacibn di- i
fiere del de la primera primordialmente en el empleo de :
pesos 123 y 124 para controlar la fuerza con la que el ro-
dillo de medida 102 se apoya contra el rodillo de entinta-
do 72, en lugar de utilizar la articulacidén de ajuste file- é
teada 61 como en la primera realizacién. Ademds, como los
pesos 123 y 124 pueden ser colocados sobre cada lado de

los ojos 82, 83 sobre los tirantes 78, 79 y los ohos 86 y 87
sobre los ejes fileteados 88,89, que forman un soporte pi-
votable del rodillo de medida 102 en lazs morfazas T4, T5,

es claro que la fuerza vn que el rodillo de medida 102

se apoye contra el rodillo de entintado 72 puede ajus-

tarse desde el mécimo de la suma de los pesos 123 y 123
Ajustando un peso cilindrico 123 y 124 a lo largo de las
varillas de peso fileteadas 117 y 118, se introduce un
factor de palanca para conseguir una infinita variacién

de fuerza del rodillo de medida 102 contra el rodillo de
entintado 72, en todo el campo comprendide de méximo & mi-
nimo. La fuerza con que la hoja de raspado 110, ge apoya
contra el rodillo de medida 102 puede ajustarse por medio

de los tornillos de ajuste 106 a través del apoyo de ajus-
te 105 y la manecillas de hoja de raspado 107,

Ep le segunda realizacibn se monté en la cubier-
ta anterior 5, donde el rodillo de medida i02 tendria que
apoyarse contra el lado inferior del rodillo de entintado

72, de forma que los pesos 123 y 124 fueran suspendidos de-

bajo del rodillo de medida 102, En estas circunstancias
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la palanca de segunda clase empleada en la montura de
cubierta posterior no podris ser utilizada sin una
amplig modificacidn de la estructura mostrada. Sin
embargo empleando miembros de bastidor posterior eh for-
ma de L, 114 y 115, que permitean que los pesos de ci-
lindro 123 y 124 sean colocadso en su posicidn a la
parte posterior de una juntura a charnela de los ojos
82, 83, 86 y 87, pueden emplearse un sistemsa de palan-
ca de primera clase para conseguir el mismo efecto.

Puede decirse que la segunda realizacidn per-
nite un ajuste més preciso de la fuerza del rodillo de
medida 102 al apoyarse contra el rodillo de entintado
72, de lo que es pricticamente posibke con la primera
realizacidn. Sin embargo el campo de ajuste de la fuer-
za es mucho més amplio en la primera realizacidn proper-
ciona una colocacién positiva del rodillo de medida 11
en todos los casos. Por contraste, en la segunda reali-
zacibn, los pasos 123 y 124 se utilizan para forzar al ro-
dillo de medida 102 contre el rodillo de entintado ¢2, y
los espaldones elevados 15 y¥ 16 en los extremos del rodi-
1lo de medida 102 sirven para obligar a la superficie
de medida 12 del rodillo de medida 102 fuera de le superfi-
cie de entintado del rodillo de entintado 72, Las exigen- ‘
cias de la operacién de impresién determinard cual de las
dos realizaciones resulta mds prdctica.

Las dos reslizaciones descritas y expuestos aqui
en detalle, muestran dos formas de realizacién mecénica,
medisnte las cuales puede ajustarse el rodillo de medida

11, 102, al spoyarse sobre el rodiilo de entintado 10,

66 o 72, y en ambos casos los componentes estdn construidos
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de acero. Esté perfectamente claro que estas dos realiza-
ciones no agotan los equivalentes mecdnicos bien conocidos,
para conseguir la finalidad, y nada se ha dicho del campo
mucho més amplio, de dispositivos neumiticos, hidrdulicos
y eldrtricos,que son ordinariamente reconocidos como equi-
vlznetes a tales dispositivos mecénicos para conseguir la
misma finalidad. Se representan los dispositivos mecéni-
cos, porque se cree que son los menos caros de construir
y los mds sencillos de comprender y operar. Pero el amplio
concepto del invento no se limita a las realizaciones mos-
tradas aquf, Ademés, en las remlizaciones mostradas aquf i
los rodillos de medida 11, 102, marchan locos, es decir,
son arrastrados por arrastre a friccidn de los espaldones
elevados 15 y 16 de los extremos de los rodillos de medida |
11, 102, por los rodillos de entintado 10, 66 o 72. Repe~
timos, el bajo coste y.la sencillez de manejo son las
Pazones por las gue se concede la preferencis a estas
realizaciones, pero los rodillos de medida, 11, 102, pue-
den tambidén ser accionados de otra manera que COmoO Io-
dillos locos, puesto que el invento no depende de los ro-
dillos de medida, 11, 102, y de que estos sean rodillos
locos, Einalmente, el invento no se encuentra limitado al
empleo en las prensas de impresién flexogrificas representa—j
das en los dibujos, aun cuando en la actualidad se ha en-
contrado ser de gran importancia sobre tales premnsas de
impresidn, flexogréficas, donde se imprimen pelfculas de
envoltura de diversos materiales plésticos.

Aun cuando el término “rodillo de entintado" en

las realizaciones aquif representadas, significa un rodillo

que lleva tinta, debe entenderse que el invento no es tap
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limitado, y que el t#rmino “rodillo de entintado" como

se emplea en las reivindioaéiones, no se limita é un -
rodillo utilizado dnicamente en esta posic}dn. Por ejem—
plo el rodillo de rotograbado en una prensa de grabado -
rotativa, es grabado de la misma manera 0 maners similar
al rodiilo de entintado descrito para la prensa flexogri-
fica, pero estd grabado para soportar la imdgen que ja

de imprimirse, e imprime la imagen directamente sobre el
tejido, sin intervencidn de rodillo. ] rodillo de medida
del presente invento serviria admirdblemente para medir
la tinta sobre un rodillo de rotograbado, y el término
"rodillo de entintado" tal como se emplea en las rei-
Vindicaoiones, se ha vtilizado para incluir semejante
rodillo de rotograbado, y también otros tipos de rodi-
llos, aun cuando no sean aqui anumerados.

Descerite suficientemente la naturaleza de la
presente iﬁvencidn se hace constar expresamente que cual~
guier modificacién de detalle que pudiera introducirse se
considerard inclufda dentro de la misma, en tanto no alte-
re o nodifigue sustancialmente sﬁs carascter{sticas funda-
mentales.

Por dltimo se declaran de novedad y propia inven-
cidn las siguientes:

REIVINDICACTIONES

7 18,~ UN APARATO CONTROLADOR DE LA TINTA SUMINIS
TRADA A LAS PLACAS DE LAS PRENSAS DE IMPRIMIR, caracteri-
zade esenclialmente por comprender un rodillo de entintado
con una superficie-de entintado dispuesta para recibir una

pelicula de tinta de impresién que puede girar alrededor
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de su eje y un rodillo girﬁtorio de medida con una su~
perficie de medida flexible y cilindrica introducida -

en la pelfcula de tinta sobre la superficie de entinta
do, que puede girar en la misma direccidén que dicha su
perficie en un punto muy préximo, estandec dispuesto es

te rodillo de medida para ser colocado como convenge,-
dentro de un campo que ge extiende por lo menos desde-
donde dicha superficie de medida se encuentra separads

a una distancia menor que el grueso de la pelfcula de-
tinta a donde la superficle de medida se une a la de -
entintado, apoyéndose el rodillo de medida sobre el de
entintado con la fuerza que se desee.

28,- UN APARATO CONTROLADOR DE LA TINTA SUMI
NISTRADA A LAS PLACAS DE LAS PRENSAS DE INPRIMIR, segin
la reivindicacidn 18, caracterizado por el hecho de que
la superficie de entintado es cilf{ndrice y dura, grabada
con una multitud de diminutas cavidades que se abren ha-
cia el exterior, estando montado el rodillo de entintado
en una prensa de imprimir de tejido continuo, paralelo y
adyazcente & un cilindro de placa, para entintar placas de
impresidn sobre dicho cilindro de placa.

38,.- UN APARATO CONTROLADOR DE LA TINTA SUMINIS
TRADA A LAS PLACAS DE LAS PRENSAS DE IMPRINIR, segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de
que el rodillo de medida es arrastrado por el cilindro de
entintado y poéee unos espaldones eldsticos a cada extremo
para engranar con dicho rodillo, y ranuras anulares al
Fxtremo de las superficies de medida adyacentes a los espal~

donesk y una hoja raspador que se extiende a través de la
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superficie de medida, entre las ranuras de depSsito de
tinta, pare limpiar de tinta la superficie de medida.

48,- UN APARATO CONTROLADOR DE LA TINTA SUMINIS
TRADA A LAS PLACAS DE LAS PRENSAS DE IIMPRIMIR, segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho
de que el rodillo de entintado estd montado de manera gi-
ratoria sobre una prensa de imprimir de tejido continmo
¥ posee una superficie de entintado de acero grabado, es-
tendo previsto un rodillo fuente cilindricd montado gira-
toriamente en una fuente de tinta que contiene la tinta de
imprimir, y adyacente y pafalelo al rodillo de impresién,
para llevar la tinta desde la fuente a la superficie de en-
tintado del rodillo, teniendo un c¢ilindro de placas mon-
tado paralelo y adyacente al rodillo de entintado para tenex
entintadas las placas de impresidn, un tambor de cilindro

de impresidn montado de forma giratoria, paralel& y ad-

yacente al cilindro de p;acas ¥y un tejido continuo para
ser imprimido gque se mueve entre el cilindro de placas y
el tambor de impresidn, éara ser soportado por dicho tam~
bor cuando recibe las imfégenes impresas desde las placas
de impresifn por el cilindro de placas.

58,- UN APARATO CONTROLADOR DE LA TINTA SUMINIS
TRADA A LAS PLACAS DE LAS PRENSAS DE IMPRIMIR, segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de
que estdn previstos un par de tirantes werticales separa-
dos del rodillo de entintado para el ajuste vertical, un
eje que pivota sobre el extremo de cada uno de los tiran-
tes para proyectarse de los tirantes al rodillo, un miem-

bro soporte de apoyo, ajustable horizontalmente, acoplado

a cada uno de los ejes y adaptado para soportar de mane
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ra giratoria el rodilio de medida y una articulacidn
de ajuste que conecta diagonalmente los tirantes con
los emiembros de soporte de‘*apoyos, para permitir que
el rodillo de medida sea colocado de modo ajustable con
relacién al rodillo de entintédo.

6&.~ UN APARATO CONTROLADOR DE LA TINTA SUMINIS
TRADA A LAS PLACAS DE LAS PRENSAS DE IMPRIMIR, segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho
de que estdn previstos un par de ejes fileteados, uno de
los cuales estd montado de manera pivotable sobre el ex-
tremo de cada uno de los tirantes, que se extienden a tra~
vés de un gpoyo con una tuerca sobre el eje a cada lado para
colocar en posicién el apoyo sobre el ehe, un par de vigas
horigzontales, de las que una se sujeta a los soportes,
dispuestas para soportar de manera giratoris al rodillo
de medida entre ambas y una rejills de peso colocada so-
bre la viga, para soportar pesos de modo ajustable, para
lela a las vigas horizontales.

T8.~ UN APARATO CONTROLADOR DE LA TINTA SUMINIS
IRADA A LAS PLACAS DE LAS PRENSAS DE IMPRIMIR.



790

- 30 -

Todo ello tal y como queda expuesto en la pre-
sente Memoria Descriptiva, que consta de treinta hojas,
foliadas y mecanografiadas por una sola.de sus caras §

a dos espacios, y hoja de planos adjuntas.

MADRID, 21 de OCTUBRE 1.966

LUIS MO DR ZUNZUNEGUT
POR PODER

Fl mad»m




U R —

AMERICAN CAN COMPANY TTI ML, gL an

R T L e B e LA (WeRe B ree g '..}

]
i

55| 48

e }r\/‘/‘

LoD 'f',&er”%?%’




o AL s - S et AR i -

v/

&
04,9 \N
N

RRAROANNANNARN

N
b

)
D

-----:‘. _—
>
28
-y
.
Iy

B

AL LT

]
dilll!llm]l'llm

N —>

27
Ve

Il
=&Y
=
[ = zr 23
A

N3 5 DR REE PR A

|
BTN |

-

R ATE

PO mopemi .

/-“f”"r DA Lo

(REHTER LA AU HY o NI S Lt

Tamyt S IRTy i T

- i A AR 11l et




e o
H

————

ey

8 g 17

/R0

/30
I 73/ 1)

/ZZ //ﬂ

T RNIS
AP0

J04 91

e an AT A Y B AT AN WAL s

SURUE—

e e e e




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



