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Esﬁe invento se refiere a métodos y apardtos'para
transportar l4minas de vidrio. ‘

El principal objeto del'presenﬁe invento es eyitnr.
el 6ontacto_de la superficie del vidrio con un ijéto s61ido‘mien-
tras la ldmina.de vidrio se mueve por un proyectado recorrido pa-—
ra que una ldmina de vidrio que estd siendo transportada pueda es-
tar en un estado pldstico, por lo menos en alguna parte de su re-
corrido y.que no sufra marces superficiales ni ninguna otra deforw
macidn por el contacto de la ldmina de vidrio con wn cuerpo séli-

do,

» Otro principal objeto'dgl presente invento es mante=
ner una sustanéiulrunifbrmidad de soporte sobre el drea superfi- -
cial de cada unn de las ldminas de vidrio & fin de que el vidrio
conserve su forma mientras se mueve por el recorride proyectado,

El presente invento facilita un método para transpor-
tar el vidrio eﬂ forma de {dminas a lo largo de un p?oyectado re—~
corrido, consistiendo en mentener un soporte gaseoso bajo una su-
pefficie del vidrio gegﬁn el mismo es avanzado por su proyectado
'recorrid& y colocar el‘vidrio en tal recorrido dirigiendo corrien~-
tes gaseosas contra la periferia descuﬁierta;dél vidrio capnces
de desarrollar unas fuerzes transversalmente a la ldmina.

Ademds, de acuerdo con el presente,inveﬁfc Se propor-

" cione un método para transportar vidrio mientras se encuentra en

trdnsito cara abajo a-lo lafgo de wn recorrido, consistente en
crear continuamente una capa gaseose bajo el vidrio paras soportar
o éste segdn el ﬁismo esuavanzado, entrogando un ges & lo largo
.del recorrido & una presién suficiente para facilitar el soporte
del vidrio en la capa y extrayendo a intervalos el pgas de debnjo
del vidrio para proporciongr'un.soporte contfnuo de la cape para

el vidrio segdn el mismo es avanzado, colocando el vidrio en el
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recorrido proyectado dirigiendo cprrientes gaseosas transversales
contra un bhorde del vidrio que se desplaza & lo largo del recorri-
do.

El presente invento comprende un método para trans-
portar vidrio mientras el mismo se encuentra en trédnsito cara aba~
jo a lo large de un recorrido, consistiende en crear continuamen-—
te unh capa gaseosa por debajo del vidrie segdn el mismo es avan-—
zado, mediante la entrega de un gas a intervalos repulares a lo
largo‘de un recorrido y a une presién suficiente para propercionar
en la capa un soporte para el vidrio, y extraer el gas de debajo
del vidrio a intervalos alternativos para asegurar un 'soporte con—
tinuo de la capa para el vidrio sepin éste es avanzade, .y colocar
el vidrio en el recorride proyectado:mediante corrientes pgaseosas
transversales dirigidas en un séntido perpendicular a la direccidn
del recorrido pars reactuar sobre un borde del vidrio que se des-
pleza a lo largo del recorrido. '

De acuerdo con otro aspecto del presente invento, el

.gas que es entregado para formar la capa bajo el vidrio es un gas

que es difundido eﬁflaicap&'a%través de los poros de un material

poroso, 5 obteniendose una uniformidad'sustapcial de la presién en

- le capa geseosa de debajo del vidrio dando salida al gas de la ca~:

o en posic{ones uniformemente espaciadas por la totalidad de la

éuperficie infgrior de la capa gaseoSs gque soporta al vidrio,

El método de formacién de la capa gaseosa mediante
la difusidén del gas en la capa tieme aplicacidén en la operacidn de
calentamiento -de un proceso en el que una ldmina de vidrio es ca=

lentada a una temperﬁ%ura cercana al punto de ablandamiento del

vidrio como operacién preliminar e otra operacién, por ejemplo,

el recubrimiento de la ldmina de vidrio, el enfriamiento rdpido

de la ldmina de vidrio para endurecerla, o la imposicién de una
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_curvatura deseada sobre ia lémina de vidrio para curvarla, La crea-

- ¢ién de la capa paseosa mediante la difusién del gas en la capa

tiene la ventaja de que la ldmina de vidrio puede mantenerse es=—

‘tacionariamente sobré la capn gasecsa mientras 1& lémina de #idrio
. es‘culentada, sin que la superficie del vidrio ﬁuede perjudicial-

mente ondulada,

Alternativamente, de acuerdo con otro aspecto mds del

presente invento; la capa gaseosa es creada por corrientes de gas

- proceden de une masa de gas o presién comin, y se consigue una

uniformidad sustancial de la p}esidn de la capa gaseosa de debajo
del vidrio dando salida al gos de la capa en posiciones uniforme=
mente espaciadasg sgbrg toda la éuperficie inferior de la capa por
debajo del vidrio. A

" Este método alternativo pare crear la capa gaseose
bajo el vidrio puede utilizarse parﬁ crear una caps de gas frfo
para enfriar rapidamente ellvidrio durante le operacién del en—
friemiento de, un proceso de endurecimiento, asi como tambi?n pera
crear una cape gaseosa durante una operacién de calentamiento de
un proceso para el’tra£amiento térmico del vidrio, pudiendo eviw
tarse la deformacién de las superficies del yidrio por ondulacién '
siempre que ‘la ldmind de vidrio se mantenga moviend9se continua—
mente en relacién con les corrieﬁtes gaseosas que suministran el
gas a la cepa, : .

Confenientemente, en cualquier proceso de tratemiento,
la ldmine de vidrio 'se mantiene moviendose continuamente sobre una
capa gaseosa mientras es calentids y sometida a un posterior trata-

miento, por lo que el recorrido proyectado es asf un recorrido a

través de una-zone de celentamiento y de una subsiguiente zona de

tratemiento, por ejemplo uﬁa zona de curvado o de enfriamiento rdpi-

do, La ldmina de vidrio puede manfénerse en el proyectade camino
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de recorride dirigiendo corrientes paseosas transversales y opues-

tas a un borde de lo ldmine de vidrio, por ejemplo en un sentido
perpendicular a la direccidn del‘recorrido, de forma que la ldmina
de vidrio sea guiada en un recorrido entre las corrientes gaseosas
transversales y -opuestas,

No obst;;te, alternativamente pueden ser corrientes
transversales dirigidas en un sentido perpendicular a la dipecci6n
del camino de recorrido y em una direccién solamente, En éste mé-
todo de operacidn, la 1ldmina de vidrio tieme un borde orientado en
uﬁn posicién que tiene el sentido del recorrido proyectado y in
capa estd busculada'pura moantener al vidrio en equilibrio trans—
versal, con el vidrio parcialmente'soportado por las corrientes
transversales generadas ju;to al indicado borde de la ldmina Qe
vidrio, La situacién Ae la l4mine de vid;io en el recprrido pro-

yectado segin éste método alternativo de operacién de acuerdo con

.el presente invento se consipue por la combinacién de la fuerza

gravitatoria transversalmente impuesta & la lémine de vidrio me-

diente el basculamiento de la capa gaseosa y de la accién de las
corrientes transversales dirigidas en une direccidn solamente éon-
tra el borde de la ldmina de vidrio. .

) Venta josamente, las corrientes transversales se di=-
rigen al borde de la ldmina de vidrio en el plano de la misma pe-
To, alternativamente, las corrientes transversales pueden ser co-—
rrientes dirigidas al borde de la ldmine de vidrio en dngulo al
plano de la misma, siempre que las corrientes gaseosas tenéan mn
componente tianaversal al proyectado recorrido de la ldmina de vi-
drio suficiente para situer a ésta en dicho recorride,

- Deseablemente, el movimiento de la ldmina de vidrio

sobre la capa gaseosa 8e obtiene por la accidén del flujo gaseoso

sobre la ldmina de vidrio para hacer que la misma se mueva a lo
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“largoe del proyectado'recorfido en el que aquella es situada por

.-las corrientes’ gaseosas transversales.

Fn un método de tratamiento de ldminas de vidrio de

acuerdo con el invento, ventajosamente una sucesién.de ldminas

de vidrio es avanzada a través de las zonas de tratamiento Yy las

ldminas, de vidrio se mantienen en la proyectade relacidn espacia=—

da mientras se mueven cara abajo sobre sus respectivas capas en

el recorrido proyectado, imponiendose el trdnsito de las ldminas

. de vidrio mediante un flujo gaseoso dirigido a cada ldmina en par-

ticular durante su trédnsito.

Venta josamente, el flujo gaseoso que es dirigido a
la ldmina de vidrio para avanzar la misma puede ser manipulado
parse mantener 1a-orieh§aci6n original del vidrio sebre la capa
gaseosa con respécfo & su pro&ectado camﬁno de recorrido,

El flujo paseoso que'aétﬁa para mover las ldminas de
vidrio pﬁede'ser una serie ﬁe flujos gaseosos arrastradores pro-
cedentes de arribe y que se inclinan hacia abajo sobre la Fucesi6n '
de las ldmines de vidrio en la direccidn del recorride proyectado,
de forma.qug le ldmine de vidrio se mueve de un flujo gaseoso al
siguiente; Sin embargo, cusndo las ldminas-ig vidrio son avenza-
das de tal forma, se ha comprobado que las ldminas de vidrio tien«
den a udquirir_velocidad muy rapidamente debido a la fuerze fric—
cional extremadamente baja que existe entre ia ldmina de vidrio
Y la capa gnseosé de éoporte, si la capa gaseosa es exacbamente
horizontal y no se dplican ningunas otras fuerzas a la ldmina de
vidrio en la direccién de su recorrido, Fn consecuencia, se prefie=

re una fuerze frenadora en la direccién opueste al recorrido pro-

yectado que sea aplicada & cade lémina de vidrio para conservar a

la misma bajo control, Tal fuerza frenadora debe ser una fuerza

retardadora entregads desde la place de por debajo del vidrio,
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pero se prefiere que el recorrido proyectado esté en un pequeiio
dngulo, de por ejempio aproximadamenta 1/4 o 1/2 gredo con la
horizontal, de forma que la fuerza frenadora sea gravitatoris y

se obtenga un movimiento controlado de las ldminas por el reco-

rrido proyectado,

" Alternativamente, el flujo gaseoso dirigide al vi-

drio para moverlo por el proyectado recorrido puede ser una fuer-

za sustancialmente horizontal que actde sobre por lo menos una

" parte del borde de cola d¢ la lémina de vidrio de forms que man~-

‘tenga la orientacidén-original del vidrio soportado sobre la capa

en relacibén con la direccién del desplazamiento, Ventajosamente,
en éste alternativa el ﬁedio alimentador es avanzado a lo largo
del recorrido proyectado tras la lémina de vidrio que avanza (por
ejemplo dirigiendo el gas sobre el borde de cola de una lémina
rectangular de vidrio), y la fuerza frenadora puede ejercerse ‘so-
bre la ldmiﬁa de vidrio mediante la fuerza de la grnvédad debido
a la inclinacién del récorrido'proyectado y de la capa gaseosa en
un dngulo de aproximeademente 1/4 de grado con la horizontal.

Por consiguiente, de acuerdo con éste aspecto del
invento, se facilita un método de transporter vidrio en forma de
14minas a lo iargo de un proyectado reéorrido, que consiste en
mantener un soporte gaseoso bajo una superficie del vidrio semin
el mismo'es ‘avanzado por'su recorrido proyectado, impulsande ﬁna
ldmina de vidrio encajando constentemente la ldmina por unas co—
rrientes ga;eosas dirigidas sobre el vidrio, y situando al vidrio
en dicho recorrido mediante la direccidn de corrientes gaseosas

contra la periferia descubierta del vidrie capaces de desarrollar

fuerzas transversalmente a la ldmina de vidrio,

El presente invento comprende ademds un aparatoe para

transportar vidrio mientras se encuentra en trdnsito cara abajo

.
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& lo largo de un recorrido, .comprendiendo, en combinacién, un le

cho sustancialmente contfnuo dispuesto en la direccién del reco-—

“rrido y con aberturas de sa11da para descargar el gas, un colec-

tor pare mantener una masa de gas a pres16n comﬁn y para suminis-
trar el gas con presidn comin- a_las indicadas aberturas de salida

de forma que el pas sea entregado a travéds de tales salidas a lo

largo del mencionado recorrido con una presién suficiente para

formar y mantener una capa gasebsa para soportar el vidrio por
encima, dgl lecho, teniendo tambien dicho .lecho aberturas de esca~
pe espaciadas a intervalos por toda ia superficie del lecho para
permitir la descarga del gas desde la capa gaseosa.de debajo.del
vidrio y facilitar con ello un soporte continuo con la capa para
el vidrio semin éste es avanzado a lo largo del recorrido, y por
lo menos una cdmara gﬁiadora que se extiende pa;albla al recorrido
y con medios direccionales pare difigir el gas desde la cdmara
guiadora en un sentido perpendicular a la direccién del recorri=
do para reactuar sobre un borde del vidrio que se mueve a lo lar~
go del recorrido. '

'De acuerdo con éste aspecto del invento, el mi smo
comprende un aparato para transportar'vidrip mientras se eﬁcuentr&
en trénsito cara abajo & lo large de un recorrido,_comprendiendo
dicho aparato, en combinacién, un lecho sustancialmegte econtfinuo
dispuesto eﬁwia direccién del recorrido y con aberturas para sali-
da del ges a intervalos regulares, un colector para mentener una
mase de gos a presidn comin y para suministrar el gas con una ﬁre-
sién comin a las expresadas aberturas de salide de forma que el

gas sea descargado a intervalos regulares a lo largo del recorri-

- do con una presién suficiente para formar y mantener una capa ga-

seosa continua para soportar el vidrio por encima del lecho, te—

niendo tambien diqhb lecho unas aberturas de escape a intervalos

.
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~que se alternan con las referidas abérturgs de salida del gos para

asegurar un soporte continuo con la capa para el vidrio sepgin és-

te es avanzado a lo largo del recorride, y por lo menos una cdma=—

ra guiedora que se ekxtiende paralela al recorrido y con medias

direccionales para dirigir el gas desde la cdmera puiadora en un

sentido perpendicular & lao direccidn del recorrido para reactuar

sobre un borde del vidrio que se traslada o lo largo del recorri-’

do,

El lecho sustancialmente continuo puede comprender

una plancha porosa, cuyes poros constituyen los orificios de sali-

de. para el gas, o alternativamente el lecho sustancialmente con-
tinuo puede. comprender una plancha que dispone de unos tubos que
comunican con el referido colector y dispuestos para constituir
las aberturas de salida del lecho pare el gas, Segdn se ha indi-

cado ya, cualquier forma de lecho puede estar basculado en un 4n-

. gulo con la horizontal en una direccidén transversal al recorrido

proyectado, ‘

. Venta josamente, pueden facilitarse cdmaras.guiaderas
opuestas.qu9 se extienden paralelas al recorrido para dirigir el
gas desde las cdmaras puiadoras para reacturaf sobre un borde del
vidrio que se mueve a lo largo del recorrido.

. P}eferiblemente, se facilitan medios para dirigir al
vidrie un flujo gaseoso para imponer un trﬁﬁsito sobre el vidrio
Y, deseublemente; los indicados medios estan adqptados pare dirigir
sobre el vidrio un fiujo gaseoso que mantiene 1; orientacién origi-
nal del vidrio sobre la capa en relacién con la direccién del des-
plazamiento durante el trdnsito,

Cuando se utiliza un flujo gaseoso para imponer el

trénsito sobre el vidrio, el lecho sustancialmente continuo estd

preferiblemente inclinado ascendentemente en un dngulo ‘con la hori-
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_ zontal de no mds de medio grado en la direccién del recorrido pro-

yectado, con lo que es controlado el trdnsito impuesto en el pro-
yectado recorride.
El présente invento comprende ademdé,'para utilizar

en un aparato para transportar vidrio mientras se encuentra en

trénsito cara abajo a lo largo de un recorrido, un lecho sustan—

cialmente continuo que comprende una plancha porosa cuyos pores

constituyen los orificies de salida para el pgas, teniendo la plan=—

- cha porosa aberturas de escape a intervalos, y un colector para

' suministrar el gas desde una masa grseose & presién comdn en di-

cho colector a los citados poros de la plancha porosa.

A fin'de gue el invento pueda comprenderse mds cla=
ramente‘se hace la siggiente descripeidn, puramente como e jemplo,
de unas realizaciones preferidas del invento y con referencia a
los adjuntos dibujos esquemdticos, en lo ques .

" la Figura 1 muestra en alzado y en seccién parcial
una realizacién del aparato pare realizar el método del presente
invento, pero omitidos los medios para suministrar wn flujo dergés
para avanzar el viﬁrio.en el recorrido proyectado,

' La Figura 2 es una vista en seceidn a lo largo de la
linea II~II-de la Figura 1 pero mostrando adicionalmente los medios
parae suministrar un flujo de gas.paru avanzar la ldmina de vidrio
por el recorride proyectado, .

La Figura 3 es wna seccién de un aparato alternativo
para realizar el método del presente invento, |

La Figura 4 es un alzado de una realizacidn mdé del
aparato. para realizar el método deél presente invento,

En los dibujos, las ecifras iguales de referencia de-

signan partes iguales o similares,

Con referencie primeramente a la Pigura 1 ‘de los di-
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“dispuesta en pos1c16n cara:ubago Yy soportadas sobre una caps ga-

“.' en la superficie superior (6) del colector (4) y sus extremos su-

de la ldmina de V1dr10 (1) dondequiera que ésta se encuentre, El

la ldmina de vidrio, asegurandose un soporte sustancialmente unifor-

....11..""‘-’.7-‘

bujos, por la 1fnes o trazos (1) .s¢ indico wna lémina de vidrio

seosa continua creada bajo la ldmina entregando gas a intervalos

»

regulares a lo largo del camino del recorrido proyectado (”)-de
la 1€mina de vidrio (1) a través de filas espac1adas‘de tubos
(3) para gas a una presién suficiente para faczl1tar un soporte
en la capa para la ldmina de vidrio (1),

Un. colector (4) es suministrado continuamente de gas
mediante una lfnea suministradora  (5) y el colector (4) comuica

a través de los tubos (8) colocados con sus extremos inferiores

periores situsdos en las aberturas (7) de la plenchs (8) que cons-

tituye un lecho sabre el que se forma la capa gaseosa por debajo

gas suministrado al colector (4) desde la linea suministradora de
gas (5) forma en el colector (4) wna masa gaseosa a pre516n comdn
que es suministrada a cada uno de los tubos (3) de forme que el
ges pasa a través de los tubos (3) Y emana como corrientes gaseosas
a través de las aberturas (7).

La plancha (8) que constituye ¢l lecho sobre el que
se forma la capa gaseosa tiene otras series de aberturas (95wif§;:-
tervalos alternados con las aberturas 7 y dichas aberturas 9 co-
munican directamente a través de la plancha (8) con el espacio
comprendido entre la plancha (8) y le superficie superior (6) del
colector (4), Las aberturas 9 actdan como aberturas dé escape-a
través de las cuales pasa el’'gas de la capa gaseosa para asegurar

que no existe una sustancial formacién de presién por debajo de

me para la ldmina de vidrio (1) por la capa gaseosa.

El gas que es extraido de la capa gaseos& mediante el
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«cie superior (6) del colector (4), 15 S

~ bre la capa paseosa,

St

o

paso a través de las aberturas de escape (9) al espacio comprendl—

-

do entre la plancha (85 y 1a superf;cze superior (6) del colector

' (4) es capaz por lo tanto de diSpersarse en todas d1recc1ones entre

los tubos (3) que se extienden entre la plencha (8) y la superfi=

..“ ;,I B

el et

La ldmina de vidrio (1) es situada en el recorrido
proyectado mediante' corrientes gaseosas transversales y opuestes

dirigidas. en un sentido perpendicular a la direccidén del recorri-

do desde las aberturas (10) de‘las .cdmaras guiadoras (11 y 12) que

se extlenden paralelas al recorrldo (2) de 1a ‘ldmina de vidrio so-

. Bl colectér (4) suministra gas a las cdmaras (11 y 12)

a travéds de tubos (13) colocados con un extremo en la superficie

superior (8) del colector (4) y con sus otros extremos en el piso

de las cémaras (11 y 12 respectivnmente)
Las corrlentes goseoses transversales desde 1as ober-

turas 10 de las cdmarcs guiadoras opuestas (11 y 127 actﬁan cade

‘une de ellas sobre un borde de la ldmine de vidrio (1) sobre la

capa y sitden la lkmiﬁﬁ de vidrio (1) en el recorrido proyectado
(2) segﬁn se mueve la ldmina de vidrio.sobrq la capa gaseosa en ia
fofma que se describe con referencia a la Fiéura 2, ‘
" Con refeiepqia a la Figura 2, se muestra inmediatamen=~-
te detrds de la ldmine de vidrio (1) y tambien sobre las aberturas
de la plancha (8) un miembro (14)'con un techo (15) y tres paredes,
no existiendo pared delantera y no teniendo base el miembro, Una
prolongacidn” incllnada ‘hacie arribe (16) del techo (15) del miem-

bro (14) hace que el gas penetre en el miembro desde¢ las aberturas

(7) de la plancha (8) para ser dirigido el gas hacia delante contra

el borde-de cola de la ldmina de vidrio (1). Estas corrientes gaseo-

-sa8 dirigidas mentienen la orientacidén original del vidrio con res—
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pecto o la direccidén del desplazamiento,

‘Al avanzar 1u.ldmina de vidrio (1) sobre la capa ga—
seosa, el miembro (14) se mueve; por medio de un asa (14a), hacia
el borde de cola (17) de la ldmina de vidrio (1) de formn que se
ejerce una mayor fuerza por el flujo gaseoso desde las aberturas
(16) sobre el extremo de cola (17) de la ldmina de vidrio (1) y
la ldmina de vidrio (1) es obligada a avanzar. Un movimientd conm
tinuo del miembro (14) de derecha a izquierda segin se ve en la
Pigura 2 écnSionard un avance continuo de la ldmina de vidrio (1)
que ¢s controlado por la fuerza gravitatoria que se eleva desde
la plancha (8) situnda en un dngulo muy pequefio, de menos de medio
grado, con la horizontal, de forma que la capa gaseosa que se es-
tablece por la presencie de la plancha estd inclinada em un dngu-
lo similar con la horizontal en la direcciédn del recorrido proyec—
tado (2).

En la Figura 3 de los adjuntos dibujos, se muestra
un aparato alternative para realizar el método del presente inven-—
to, .

‘ La Figura 3 es wna seccién lateral del aparato alter—

native pare realizer un método de acuerdo con el presente invento,

en el que la capa paseosa de debajo del vidrio se crea continuamen=

te entregando gas a intervalos regulares mediante la difusidén a

través de los poros de una plancha porosa (20). Preferiblemente,

la plancha porosa (20) utilizade estd compuesta de sucesives capes

de malla metdlica.

El gas es suministrado con una presién uniforme o la

planche porosa (20) desde wnn lfnea suministradora de gas (5) a

un colector (4). Los tubos individuales (21) esten situados sobre

toda la superficie de la cara superior (6) del colector (4) y di-

chos tubos (21) suministran el gas a una cdmara (22) que mantiene
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una. presién sustancialmente uniforme contra la superficié total
de la plancha porosa (20) de formo que el gas se difunde a tra-
vés de le planche porosa (20) para formar wna. capa geseoss, inme~—
diatamente debajo de una ldmina de vidrio (1), V A

A causa de la existencia de la cdmara de pgas (22)
inmediatamente debajo de la plancha porosa—(ao), el escape del gas
& intervalos alternos regulares se realiza a trqvés de los tubos
(23) que se extienden a través de la cdmara (22) pero que no co- .
municen con la misma, de forma que .l gas de escape desde la capa
reseosa es emitido al espacio comprendido entre el piso (24) de
la cdmara (22) y la superficie supérior (6) del colector (4). EL
gas dé escape es.capaz de esgcapar en todas direcciones entre los
tubos 21,

En la realizacién del invento descrito en la Figura
3; se muestra un método alternativo‘de'avanz&r el vidrio mediante
un flujo geseoso, mostrendose unas toberas (25) para el gas en dn-
gulo con el camino del recorrido proyectado (2) de la léminea de
vidrio (1) para emitir el ges sobre la superficie superior de la

ldmine de vidrio (1) para avaniarla, utilizandose tambien una fuer—

za frenadora gravitatoria para controlar el ayance en la forma ya

descrita en conexién con las Figuras 1 y 2. La forma en que el

flujo gaseoso pera avanzar la ldmina de vidrio incide sobre la su-

perficie superior de la ldmina de vidrio (1) se indica esquemati-

camente en 26, V.,_;M,Wd
En la Figura 3 de los dibujos, que es una seccidén la~

teral, solamente se muesbra una bobera (25) en cade posicién a lo

largo del proyectado recorrido, pero en la prdctica existirdn va—

_rias de dichas toberas dispuestas en una fila transversalmente al

recorrido proyectado de la ldmina de vidrio (1), Lo operacién de

las toberas (25) estd controlada de acuerdo con la forme de la ld—
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mina de vidrio que es avanzada sobre la capn gaseosa en ﬁn& forma
tal que la accidn de las t;beras para avanzor la ldmina de vidrio
montiene la orientacién original de las ldminas de vidrio (1) se-
gﬁn’las mismas se mueven por el recorrido proyectade (2).

Lo colocacién de la ldmina de vidrio en el recorrido
proyectado por las corrientes gaseosas transversales dirigidas en
un sentido perpendicular a la direccidn del recorrido pars recctuar
sobre un borde solamente de la ldmina de vidrio que se mueve sohre
su capa de soporte se efectdn de acuerdo con la realizacién del
invento ilustrada en la Figura 4 basculando limeramente éste vi-
drio soportado con respecto a la hérizontal v troansversalmente al
proyeétado recorrido(z). Isto se consipue basculando la plancha
(8) que constituye el lecho sobre el gue se forme la capa gaseosa
bejo la lémina de vidrio (1) de acuérdo_con la realizacidén de la
F{guru 1, y el lecho basculado se muestra en la TFipura 4, El efec~
to de bascular la plancha (8) que comstituye el lecho, es que la
14mina de vidrio (1)'se mantieﬁe en equilibrio transver;al con el
vidrio parciolmente soportado sobre las corrientes transversales
generadas junto al referido borde del vidrio, cuyas corrientes

troansversales son dirigidas en un sentido perpendicular a la direc—

cién del recorrido. (2) desde las aberturas 10.

In el aparato ilustrado en la Figura 4, el gas es su-

ministrado a la cdmara (11), que constituye la gufa loteral, des—

“de una 1inea separade suministradora del ges (27) a través de_mm__..

colector éi se desea, Por éste procedimiento el gas puede ser sumi-
nistrado a diferentes presiones a las aberturas (7) de la plancha
(8) por una parte y a las aberturas (10) de la cfmara (11) por o-

tra parte,

Medinnte el uso dei método y del aparato descrites

en las realizaciones del invento, una ldmina de vidrio puede ser
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calentada a una temperatura corcana a la de su punto de roblande—
oimiento sin contacto alguno de la lémina de vidrio con un cuerpo
s6lido, con lo que se evita la deformacidn de la 14mina de vidrio
por contacto conm cuerpos sdlidos, .

L1 método y aparatos de acuerdo con el inveuto tieren
una panticulsr ventaja para realizar un proceso de recocido y las
ldminas de vidrio pueden Ser vecccidas pucesivamente sin que las
superfioies de la limina do vidrio gueden deformadas, por ojemplo
por marcas de tenazas, como es normal eﬁ los procegos oorrientes,

Aungue el invonto gse ha desorito en relacibn con el
avance de laminas planas de vidrio a lo largo de un recorrido pro-
yeotado, habrd de entonderse que ldminas de vidrio ourvadas pueden
similarmente transportarse sobre una cap; gaseosa por encima de un
lecho conformado para corresponder con la curvatura de la ldmina
de vidrlio a ser avanzada . .

En resdimen, la Patonte de Invenoidn que se solicita-
deberd recaer sobro las siguientess B

= REIVINDICACIONES -

1. Método y su correspondiente aparato para transpor—
tar vidrio en forma de laminas a lo largo de um recorrido proyeocia—
doy. caracterizado el método porque consiste en mantener w soporte
2a86080 'bajo una superfioie del vidrio segin el mismo es avanzado
por su proyeotado recorrido y situar & vidrio en dioho recorrido
dirigiendo oorriéntes gaseogas oontra la periferia descubierta del
vidrio capaces de desarrollar fuorzas transversalmonte a la lamina.

2. Método para transportar vidrio en forma de lédminas
a lo largo de un reoorrido proyectado, caracterizado POXQUO 0ONSLsm
to on orear continuamento una capa gaseosa por debajo del vidrio pa=
ra soportar el vidrio sogin el mismo es avanzado, enitregando gas a

lo largo del recorrido con una presidn sufioiente para facilitarel

s mniod e re . e
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soporte del vidrio en la ocaps y extraer a intervalos el gas de d9~
bajo del vidrio para faocilitar un soporte continuo del vidrio en
la capa segin es avanzado el vidwrio y,situar el vidrio en ol ro-
corrido proyeciado dirigiendo corrientes gaseosas iransversales
contra un borde dol vidrio que se mueve a.lo.lorzo del recorrido, -

3. Método para transporitar vidrio en forma de liminas a
lo largo de un recorrido proyeoctado, caracterizado porque consiste
en orear continuamente una capa gaseosa por debajo dd vidrio ze-
gin ésto es avanzado eniregando gas a intervalos regulares a lo
largo del recorrido con una prosidn sufiociente para facilitar el
soporte del vidrio en la capa ,y extraer a intervalos alternados
el gas de debajo del vidrio para asegurar un soporie continuo del
vidrio en la capa segin es avanzado el vidrio, y situar el vidrio
en ol recorvido proyectado mediante corrientes gaseosas transver-
sales dirigidas on un sentido porpendicular a la direcoidn del ro-
corrido para reactuar sobre un borde -del vidrio que se mueve a lo
largo del recorrido,

4, Método para transportar vidrio de acuerdo con
cualquiera de lag Réivindicacionec 1l a 3, en que el soporie gaseo-
80 03 una capa formada de un gas difundido'en la capa y consisuion-
dose uns sustancial uniformidad de presidn en la capa mediante el
escape del gas de la ocapa en posiciones uniformemeonie espaciadas
sobre la totalidad de la superficie inferior de la capa..

5. Método para transportar vidrio de acuerdo con '
cualquicra de hs Roivindicaciones 1 a 3, en quo la capa es creada
por corrientes gaseosas que ghanan de wna masa de gas a presidn co-
min y obteniéndose una sustanoial uniformidad de presidn on la caw
pa bajo el vidrio medianie el escape dol gas de la oapa en posi-
ciones uniformemente espaoiadas sobre la totalidad de la suporfi~

cie inlerior de la ocapa.

—
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6. Método para transportar vidrio de acuexrdo con ——
cualouiera de las Reivindicaociones 1 a 5, en que las oorrientes -
transversales son dirigidas oontra un borde del vidrio orienta- -
das en una poploidn para tener el sentido del proyeotado recorrido
v la capa eztd hasculada para manioner el vidrio en equilibrio trans-
versal, con el vidrio parcialmente soportado por las corrientes -~
transversales generadas junfto & dicho borde del vidrio.

7. Método se acuerdo ocon oualquiera de lag precedentes
Reivindicaciones, en que las laminas de vidrio sm mantenidas en -
una proyeotada relacidn espaciada mientras se mueven cara abajo -
sobre sus respeotivas capas por ol recorrido prqyeotddo y el-tranF
sito es impuesto por un flujo gaseoso dirigido a ocada ldmina on
partioular dumante el trdnsito. '

8. Método seglin oualquiera de las Reivindicaciones
lab, en éue las laminas de vidrio son mantenidas en una proyeoté—
da relacidn espaoclada mientras se nueven oara abajo por el reco-
rrido proyeotado y el %rénéito es impuesto por un flujo gaseoso
dirigido al vidrio para mantener la orientacién original del vi-
drio sobre la capa gaseosg oon respecto & Su proyeoiado réoorrido.

9. Método para transporiar vidrio en forma de 1dmi-
nas a lo largo de un recorridoe proyectado, oonsisten%e en mantener
un soporte gaseoso bajo una suporficie del vidrio seglin éste es
avanzado por su proyeoﬁadd reoorrido,impulsar una lémina de vie
drio modiante el encajamiento oonstante de la ldmina por unas 0o=-
rrientes gaseosas dirigidas sobre el vidrio, y situar el vidrio
en 6l inaicado recorrido dirigiendo ocoxrientes gaseosas oontra la
periferia descubleria del vidrio ocapaces de desarrollar fuerzas
transversalmente a la ldmina. '

10, Método y su oorrespondionte aparato para transpor~

tar vidrio en forma de laminas a lo largo de un recorrido proyectado

o ey e
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caraoterizado ol aparato porque oomprende on combinaocidn,un lecho
sustancialmente oontinuo dispuesto en la direccidn del recorrido y
con aberturas de salids para descargar el gag,un ocoleotor para mante
nor una masa de gas a presidn comin y para suministrar el gas con ung
prosidn comin a dichas aberturas de salida a lo largo dol indicado
reocorrido a una presidn suficiente para formar ¥y mantener una capa
gamseosa para soportar ol vidrio por eoncima del lecho,teniendo también
dicho leoho mas sberturas de esocape eopaciadas a intervales por la
totalidad del drea del lecho para permitir la descarga del gas dog~
de la oapa gaseosa ¥y proporcionsr oon ello un soporte continuo del
vidrio en la capa segin os avanzado el vidrio a lo largo del oa-
mino del recorrido, y por lo mencs una cdmara guladora que so ox~
tiende paralela al recorrido y oon medios direcoionales para di~
rigir el gas desde la odmara guladors on un sentido perpondicular
a la direocidén del recorrido para reactuar sobre un borde del vidrio
que se mueve & lo largo del recorrido.

11, Aparato para transportar vidrio en forma de laminas
a lo largo de un recorrido proyectado, caracterizado porgque compron-
de en combinaoidn, un lecho sustancialmente oontinuo dispuesto -
on la direccién del recorrido, y oon aberturas de salida para -
el gas a intervalos regulares, un coloctor para mantener una masa
gaseopa a presidn comin y para suministrar el gas con una presién
oomin a dichas aberturas de salida de forma que €. gus sea sumi-

nigtrado a intervalog regulares a lo largo del recorrido oon una

vara soportar el vidrio por encima del leoho, ioniendo tambien el
citado lecho unas aberturas de escape a infervalos que se allor—
nan con dichas aberturas de salida del gas para asegurar un soPBr-
e oonfinuo del vidrio en la capa segin el vidrio es avanzado a

lo largo del camino del recorrido, y por 1o menos una camars guio-

-
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dora que se extiende paralela al recorrido y-con medios direccio~
nales para dirigir el pgos desde le cdmara guiadora en wun sentido

perpendicular a la direccidn del recorrido para reactuar sobro

un ﬁorde del ¥idrio que se mueve a lo largo ﬁel éumino del reco-

rrido, !

12, Apﬁrato segin la Reivindicaeién 10, en que el le-
cho sustancialmente contf{nuo compreﬁde una plancha porosa, cuyos
poros constituyen las aberturas de salida para gi go.s,

13, Aparato segﬁp las Meivindicaciones 10 u 11, en
que el lecho sustancialmente continuo comprende una plancha. que
tiene colocados en la miéma unos tubos que comunican con el refe-
rido colector y dispuestos para constituir las aberturas de sali-
da del lecho para el gas,

14, Aparato segdn cualguiera de las Reivindicacio-
nes 10 a 13, en que el lecho_sustanéialmente contfnuo estd bascu-
lado'en dngulo con la horizontal y en una direcci6n transverscl -

al proyectado recorrido,

15, Apareto segun cualquiera de las Reivindicacio—

~nes 10 & 13, en que se facilitun cémaras guindoras opuestas que

se extienden paralelas al recorrido pars dirigir el pas desde las
cdmaras guiudofas en un sentido perpendicular a la direccién del

recorrido para reactuar sobre un borde del vidrio que se despla~

za a lo largo del recorrido, | '

16. Aparato semin cualquiera de las Reivindicacio=-
nes 10 a 15, en que se facilitan medios para dirigir al vidrio wm
flujo gaseoso para imponer sobre el vidrio un trdnsito.

17. Aparato segin le Reivindicacién 16, en que los
indicados.medios para dirigir un flujo paseoso al vidrio para im~
poner sobre el mismo'un trdnsito estan adeptados para dirigir so-

bre el vidrio un flujo gaseoso que mantiene la orientacidn origi-

fo
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nal dd vidrio oon respecto a la direcoidn dd desplazamiento du-
rante ol trdnsito,

18, Aparato segin las.Reivindicaoiones 16 o 17, en
que ol lecho sustancialmente continuoc estd ascendentemente inocli-
nado en un dngulo de no mas de medio grado oon la horizontal en
la direcoién del recorrido préyeotado, oon lo que se controla el
trdnsito impussto en el proyeotado recorrido.

19. Un aparato ﬁe acuordo con las Reivindicoolones 10 u

11, en el que un locho sustancialmente oontinuo comprende uns plan-

oha porosa, cuyos poros constituyen aberturas de salida para sl gas

*tonicndo la plancha porosa unas aberturas de escape a intervalos y
un oolector para suministrar gas desde una masa gaseosa a prosidn
comin en dicho coleotor a log indicados poros de la plancha parosa.

20, Se reivindica por (ltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la patente de invencidn quelse aolicdtas" METODO Y SU

CORRESPONDIENTE APARATO PARA TRANSPORTAR VIDRIO EN FORMA DE LAMINAS
A 10 IARGO DE UN CAMINO PROYECTADO",

Todo conforme queda desorito ¥y reivindicado on la pfe—
sente memoria desoriptiva que oonsta de veintiuna pdginas mecano-
grafiadas y dibujos adjuntos. |

Madrid, 20 de ooctubre de 1.966 -

BERNARDO UNGRIA
PePe
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