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Este invento se refiere a métodos y aparatos'para 

transportar láminas de vidrio.

El principal objetó del presente invento es evitar 

el contacto de la  superficie del vidrio con un objeto sólido mien­

tras la lámina de vidrio se mueve por un proyectado recorrido pa­

ra que una lámina de vidrio que está siendo transportada pueda es­

tar  en un estado p lástico, por lo menos en alguna parte de su re­

corrido y que no sufra marcas superficiales ni ninguna otra defor­

mación por el contacto de la  lámina de vidrio con un cuerpo só li­

do.
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' Otro principal objeto del presente invento es mante­

ner una sustancial uniformidad de soporte sobre el área superfi­

c ia l de cada una de la s láminas de vidrio a fin de que el vidrio 

conserve su forma mientras se mueve por e l recorrido proyectado.

El presente invento fa c i l i ta  un método para transpor­

tar  el vidrio en forma de láminas a lo largo de un proyectado re­

corrido, consistiendo en mantener un soporte gaseoso bajo una su­

perficie del vidrio segdn el mismo es avanzado por su proyectado 

recorrido y colocar e l vidrio en ta l recorrido dirigiendo corrien­

tes gaseosas contra la  periferia  descubierta,del vidrio capaces 

de desarrollar unas.fuerzas transversalmente a la  lámina.

Además, de acuerdo con el presente.invento se propor­

ciona un método para transportar vidrio mientras se encuentra en 

tránsito cara abajo a lo largo de un recorrido, consistente en 

crear continuamente una capa gaseosa bajo el vidrio pára soportar 

a éste segdn el mismo es avanzado, entrogandó un gas a lo largo 

.del recorrido a una presión suficiente para fa c i l i ta r  el soporte 

del vidrio en la capa y extrayendo a intervalos el gas de debajo 

del vidrio para proporcionar un soporte continuo de la  capa para 

el vidrio segdn el mismo es avanzado, colocando el vidrio en el
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recorrido proyectado dirigiendo corrientes gaseosas transversales 

contra nn borde del vidrio que se desplaza a lo largo del recorri­

do.

El presente invento comprende nn mdtodo para trans­

portar vidrio mientras el mismo se encuentra en tránsito cara aba­

jo a lo largo de un recorrido, consistiendo en crear continuamen­

te una capa gaseosa por debajo del vidrio segán el mismo es avan­

zado, mediante la entrega de un gas a intervalos regulares a lo 

largo'de un recorrido y a una presión suficiente para proporcionar 

en la capa un soporte para el vidrio, y extraer el gas de debajo 

del vidrio a intervalos alternativos para asegurar un soporte con­

tinuo de la  capa para el vidrio segán óste es avanzado, y colocar 

el vidrio en el recorrido proyectado mediante corrientes gaseosas 

transversales dirigidas en un sentido perpendicular a la dirección 

del recorrido para reactuar sobre un borde del vidrio que se des­

plaza a lo largo del recorrido.

De acuerdo con otro aspecto del presente invento, el 

gas que es entregado para formar la capa bajo el vidrio es un gas 

que es difundido en la-capá a'travós de los poros de un material 

poroso, y obtepiendose una uniformidad sustancial de la  presión en 

la capa gaseosa de debajo del vidrio dando salida a l gas de la  ca­

pa en posiciones uniformemente espaciadas por la totalidad de la 

superficie inferior de la capa gaseosa que soporta al vidrio.

El mótodo de formación de la capa gaseosa mediante 

la difusión del gas en la capa tiene aplicación en la operación de 

calentamiento de un proceso en el que una lámina de vidrio es ca­

lentada a una temperatura cercana a l punto de ablandamiento del 

vidrio como operación preliminar a otra operación, por ejemplo, 

el recubrimiento de la  lámina de vidrio, el enfriamiento rápido 

de la lámina de vidrio para endurecerla, o la imposición de una
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curvatura deseada sobre la  lámina de vidrio para curvarla. La crea­

ción de la  capá gaseosa mediante la difusión del gas en la  capa 

tiene la ventaja de que la  lámina de vidrio puede mantenerse es­

tacionariamente sobré la capa gaseosa mientras la lámina de vidrio 

es calentada, sin que la superficie del vidrio quede perjudicial­

mente ondulada.

Alternativamente, de acuerdo con otro aspecto más del 

presente invento, la capa gaseosa es creada por corrientes de gas 

proceden de una masa de gas a presión comón, y se consigue una 

uniformidad sustancial de la presión de la capa gaseosa de debajo 

del vidrio dando salida a l gas de la  capa en posiciones uniforme­

mente espaciadas sobre toda la  superficie inferior de la  capa por 

debajo del vidrio.

Este mótodo alternativo para crear la capa gaseosa 

bajo el vidrio puede u tilizarse  para crear una capa de gas frío  

para enfriar rápidamente e l vidrio durante la  operación del en­

friamiento de,un proceso de endurecimiento, a s i  como también para 

crear una capa gaseosa durante una operación de calentamiento de 

un proceso para e l tratamiento térmico del vidrio, pudiendo evi­

tarse la deformación de la s  superficies del yidrio por ondulación 

siempre que la  lámina de vidrio se mantenga moviéndose continua­

mente en relación con las corrientes gaseosas que suministran el 

gas a la  capa.
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Convenientemente, en cualquier proceso de tratamiento, 

la  lámina de vidrio se mantiene moviéndose continuamente sobre una 

capa gaseosa mientras es calentada y sometida a un posterior trata­

miento, por lo que el- recorrido proyectado es a s i  un recorrido a 

través de una zona de calentamiento y de una subsiguiente zona de 

tratamiento, por. ejemplo una zona de curvado o de enfriamiento rápi­

do. La lámina de vidrio puede mantenerse en e l proyectado camino



de recorrido dirigiendo corrientes gaseosas transversales y opues­

tas a un borde .de la lámina de vidrio, por ejemplo en un sentido 

perpendicular a la dirección del recorrido, de forma que la lámina 

de vidrio sea guiada en un recorrido entre las corrientes gaseosas 

transversales y-opuestas.

Np obstante, alternativamente pueden ser corrientes 

transversales dirigidas en un sentido perpendicular a la dirección 

del camino de recorrido y en una dirección solamente. En óste mé­

todo de operación, la  lámina de vidrio tiene un borde orientado en 

una posición que tiene e l sentido del recorrido proyectado y la 

capa está basculada para mantener al vidrio en equilibrio trans­

versal, con el vidrio parcialmente soportado por las corrientes 

transversales generadas junto a l indicado borde de la lámina de 

vidrio. La situación de la lámina de vidrio en el recorrido pro­

yectado segdn óste método alternativo de operación de acuerdo con 

el presente invento se consigue por la  combinación de la fuerza 

gravitatoria transversalmente impuesta a la lámina de vidrio me­

diante el basculamiento de la capa gaseosa y de la  acción de las 

corrientes transversales dirigidas en una dirección solamente con­

tra  el borde de la lámina de vidrio.

Ventajosamente, la s  corrientes transversales se di­

rigen a l borde de la  lámina de vidrio en el plano de la misma pe­

ro, alternativamente, la s corrientes transversales pueden ser co­

rrientes dirigidas a l borde de la  lámina de vidrio en ángulo al 

plano de la  misma, siempre que las corrientes gaseosas tengan un 

componente transversal a l proyectado recorrido de la  lámina de vi­

drio suficiente para situar a ésta en dicho recorrido.

Deseablemente, el movimiento de la lámina de vidrio 

sobre la capa gaseosa se obtiene por la acción del flu jo gaseoso 

sobre la  lámina de vidrio para hacer que la misma se mueva a lo
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largo del proyectado recorrido en el que aquella es situada por 

la s corrientes gaseosas transversales.

En un método de tratamiento de láminas de vidrio de 

acuerdo con el invento, ventajosamente una sucesión de láminas 

de vidrio es avanzada a través de la s  zonas de tratamiento y las 

láminas de vidrio se mantienen en la  proyectada relación espacia­

da mientras se mueven cara abajo sobre sus respectivas capas en 

el recorrido proyectado^ imponiéndose e l tránsito de la s láminas 

de vidrio mediante un flu jo  gaseoso dirigido a cada lámina en par­

ticu lar durante su tránsito.

Ventajosamente, e l flu jo  gaseoso que es dirigido a 

la  lámina de vidrio para avanzar la  misma puede ser manipulado 

para mantener la orientación original del vidrio sobre la  capa 

gaseosa con respecto a su proyectado camino de recorrido.

El flu jo gaseoso que actúa para mover las láminas de 

vidrio puede ser una serie de flu jos gaseosos arrastradoras pro­

cedentes de arriba y que se inclinan hacia abajo sobre la sucesión 

de las láminas de vidrio en la dirección del recorrido proyectado, 

de forma que la lámina de vidrio se mueve de un flu jo  gaseoso al 

siguiente. Sin embargo, cuando las láminas de vidrio son avanza­

das de ta l  forma, se ha comprobado que las láminas de vidrio tien** 

den a adquirir velocidad muy rápidamente debido a la  fuerza fr ic -  

cional extremadamente baja que existe entre la  lámina de vidrio 

y la  capa gaseosa de soporte, s i  la  capa gaseosa es exactamente 

horizontal y no se aplican ningunas otras fuerzas a la  lámina de 

vidrio en la dirección de su recorrido. íh consecuencia, se prefie­

re una fuerza frenadora en la dirección opuesta al recorrido pro­

yectado que sea aplicada a cada lámina de vidrio para conservar a 

la  misma bajo control. Tal fuerza frenadora debe ser una fuerza 

retardadora entregada desde la  placa de por debajo del vidrio,

—r



pero se prefiere que el recorrido proyectado está en un pequeño 

ángulo, de por ejemplo aproximadamente l/4  o l/2  grado con la 

horizontal, de forma que la fuerza frenadora sea grav itatoriay  

se obtenga un movimiento controlado de las láminas por el reco­

rrido proyectado.
Alternativamente, e l flu jo  gaseoso dirigido a l vi­

drio para moverlo por el proyectado recorrido puede ser una fuer­

za sustancialmente horizontal que actúe .sobre por lo menos una 

parte del borde de cola de la  lámina de vidrio de forma que man­

tenga la orientación original del vidrio soportado sobre la capa 

en relación con la dirección del desplazamiento. Ventajosamente, 

en ósta alternativa el medio alimentador es avanzado a lo largo 

del recorrido proyectado tras la lámina de vidrio que avanza (por 

ejemplo dirigiendo el gas sobre el borde de cola de una lámina 

rectangular de vidrio), y la  fuerza frenadora puede ejercerse so­

bre la lámina de vidrio mediante la  fuerza de la  gravedad debido 

a la  inclinación del recorrido proyectado y de la capa gaseosa en 

un ángulo de aproximadamente l/4  de grado con la  horizontal.

Por consiguiente, de acuerdo con óste aspecto del 

invento, se fa c il ita  un mótodo de transportar vidrio en forma de 

láminas a lo largo de un proyectado recorrido, que consiste en 

mantener un soporte gaseoso bajo una superficie del vidrio según 

el mismo es avanzado por su recorrido proyectado, impulsando una 

lámina de vidrio encajando constantemente la lámina por unas co­

rrientes gaseosas dirigidas sobre e l vidrio, y situando al vidrio 

en dicho recorrido mediante la dirección de corrientes gaseosas 

contra la  periferia descubierta del vidrio capaces de desarrollar 

fuerzas transversamente a la  lámina de vidrio.

El presente invento comprende además un aparato para 

transportar vidrio mientras se encuentra en tránsito cara abajo
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a lo largo de un recorrido, comprendiendo, en combinación, un le 

cho sustancialmente continuo dispuesto en la  dirección del reco­

rrido y con aberturas de salida para descargar e l gas, un colec­

tor para mantener una masa de gas a presión comón y para suminis­

tra r  e l gas con presión comón a la s indicadas aberturas de salida 

de forma que el gas sea entregado a travós de ta le s  salidas a lo 

largo del mencionado recorrido con una presión suficiente para 

formar y mantener una capa gaseosa para soportar e l vidrio por 

encima del lecho, teniendo también dicho lecho aberturas de esca­

pe espaciadas a intervalos por toda ía  superficie del lecho para 

permitir la  descarga del gaá desde la  capa gaseosa de debajo del 

vidrio y fa c i l i ta r  con ello  un soporte continuo con la capa para 

el vidrio segón óste es avanzado a lo largo del recorrido, y por 

lo menos una cámara guiadora que se extiende paralela a l recorrido 

y con medios direccionales para d ir ig ir  el gas desde la  cámara 

guiadora en un sentido perpendicular a la  dirección del recorri­

do para reactuar sobre un borde del vidrio que se mueve a lo lar­

go del recorrido.

De acuerdo con óste aspecto del invento, el mismo 

comprende un aparato para transportar vidrip mientras se encuentra 

en tránsito cara abajo a lo largo de un recorrido, comprendiendo 

dicho aparato, en combinación, un lecho sustancialmente continuo 

dispuesto en.la dirección del recorrido y con aberturas para s a l i­

da del gas a intervalos regulares, ún colector para mantener una 

masa de gas a presión comón y para suministrar el gas con una pre­

sión comón a las expresadas aberturas de salida de forma que el 

gas sea descargado a intervalos regulares a lo largo del recorri­

do con una presión suficiente para formar y mantener una capa ga­

seosa continua para soportar e l vidrio por encima del lecho, te­

niendo también dicho lecho unas aberturas de escape a intervalos
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que se alternan con las referidas aberturas de salida del gas para 

asegurar un soporte continuo con la capa para el vidrio según da­

te es avanzado a lo largo del recorrido, y por lo menos una cáma­

ra guiadora que se extiende paralela al recorrido y con medios 

direccionales para d ir ig ir  e l gas desde la cámara guiadora en un 

sentido, perpendicular a la dirección del recorrido para reactuar 

sobre un borde del vidrio que se traslada a lo largo del recorri­

do.

El lecho sustancialmente continuo puede comprender 

una plancha porosa, cuyos poros constituyen los o rific io s de sali-t 

da para el gas, o alternativamente el lecho sustancialmente con­

tinuo puede.comprender una plancha que dispone de unos tubos que 

comunican con el referido colector y dispuestos para constituir 

las aberturas de salida del lecho para e l gas. Según se ha indi­

cado ya, cualquier forma de lecho puede estar basculado en un án­

gulo con la horizontal en una dirección transversal a l recorrido 

proyectado. ,

Ventajosamente, pueden fac ilita rse  cámaras.guiadoras 

opuestas.que se extienden paralelas a l recorrido para d ir ig ir  el 

gas desde las cámaras guiadoras para reacturaf sobre un borde del 

vidrio que se mueve a lo largo del recorrido.

Preferiblemente, se facilitan  medios para d ir ig ir  al 

vidrio un flu jo  gaseoso para imponer un tránsito sobre e l vidrio 

y, deseablemente, los indicados medios están adaptados para d irig ir  

sobre el vidrio un flu jo  gaseoso que mantiene la orientación origi­

nal del vidrio sobre la capa en relación con la dirección del des­

plazamiento durante el tránsito . '

Cuando se u tiliz a  un flu jo  gaseoso para imponer el 

tránsito sobre el vidrio, el lecho sustancialmente continuo está 

preferiblemente inclinado ascendentemente en un ángulo con la hori-
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zontal de no más de medio grado en la  dirección del recorrido pro­

yectado, con lo que es controlado el tránsito impuesto en e l pro­

yectado recorrido.

El presénte invento comprende además, para u t iliz a r  

en un aparato para transportar vidrio mientras se encuentra en 

tránsito cara abajo a lo largo de un recorrido, un lecho sustan­

cialmente continuo que comprende una plancha porosa cuyos poros 

constituyen los o rific io s  de salida para el gas, teniendo la  plan­

cha porosa aberturas de escapé a intervalos, y un colector para 

' suministrar e l gas desde una masa gaseosa a presión común en di­

cho colector a los citados poros de la  plancha porosa.

. A fin  de que el invento pueda comprenderse más cla­

ramente se hace la siguiente descripción, puramente como ejemplo, 

de unas realizaciones preferidas del invento y con referencia a 

los adjuntos dibujos esquemáticos, en lo que:

La Figura 1 muestra en alzado y en sección parcial 

una realización del aparato para realizar el método del presente 

invento, pero omitidos los medios para suministrar un flu jo  de gas 

para avanzar el vidrio en el recorrido proyectado.

La Figura 2 es una v ista  en sección a lo largo de la 

linea 11-11 de la Figura 1 pero mostrando adicionalmente los medios 

para suministrar un flu jo  de gas para avanzar la  lámina de vidrio 

por el recorrido proyectado;

La Figura 3 es una sección de un aparato alternativo 

para realizar el método del presente invento.

La Figura 4 es un alzado de una realización más del 

aparato para realizar e l método del presente invento.

En los dibujos, la s  c ifra s  iguales de referencia de­

signan partes iguales o sim ilares.

Con referencia primeramente a la  Figura 1 de los di-
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bujos, por la. línea a traeos (l)  se indica una lámina de vidrio 

dispuesta en posición-cará'abajo y soportada sobre una capa ga­

seosa continua creada bajo la lámina entregando gas a intervalos 

regulares a lo largo del camino del recorrido proyectado (2) de ' 

la lámina de vidrio ( l)  a travás de f i la s  espaciadas áe tubóp 

(3) para gas a una presión suficiente para fa c i l i ta r  un soporte 

en la capa para la lámina de vidrio ( l ) .

Un colector (á) es suministrado continuamente de gas 

mediante una línea suministradora (5) y el colector (4) comunica 

a travós de los tubos (3) colocados con sus extremos inferiores 

en la superficie superior (6) del colector (4) y sus extremos su­

periores situados en la s aberturas (7) de la plancha (8) que cons­

tituye un lecho sobre el que se forma la capa gaseosa por debajo 

de la  lámina de vidrio (l)  dond&qúiera.que ásta se encuentre. El 

gas suministrado a l colector,(4) desde la línea suministradora de 

gas (5)- forma en el colector (4) una masa gaseosa a presión comán

20
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que es suministrada a cada uno de los tubos (3) de forma que el 

gas pasa a travás de los tubos (3) y emana como corrientes gaseosas 

a travás de las aberturas (7).

La plancha (8) que constituye el lecho sobre el que 

se forma la  capa gaseosa tiene otras series de aberturas (9} a in­

tervalos alternados con las aberturas 7 y dichas aberturas 9 co­

munican directamente a travás de la plancha (8) con el espacio 

comprendido entre la  plancha (8) y la  superficie superior (6) del 

colector (4) . Las aberturas 9 actiían como aberturas de escape a 

travás de la s cuales pasa el gas de la  capa gaseosa para asegurar

30

que no existe una sustancial formación de presión por debajo de 

la  lámina de vidrio, asegurándose un soporte sustancialmente unifor­

me para la  lámina de vidrio ( l)  por la capa gaseosa.

El gas que es extraido de la capa gaseosa mediante el
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paso a través de las aberturas de...e.scape (9) al espacio comprendi­

do entre la  plancha (8) y la superficie superior (e) del colector 

(4) es capaz por lo tanto de dispersarse en todas direcciones entre 

los tubos (3) que se extienden entre la  plancha (8) y la superfi­

cie superior (6) del colector (4) . ü .

La lámina de vidrio (l)  es situada en é l recorrido 

proyectado mediante corrientes gaseosas transversales y opuestas 

dirigidas en un sentido perpendicular a la dirección del recorri­

do desde.las aberturas (lo) de la s  cámaras guiadoras ( l l  y 12) que 

se extienden paralelas a l recorrido (2) de la lámina de vidrio so­

bre la  capa gaseosa. '

. El colectar (4) suministra gas a la s  cámaras ( l l  y 12) 

a través de tubos (13) colocados con un extremo en la  superficie 

superior (6) del colector (4) y con sus otros extremos en el piso 

de las cámaras ( l l  y 12 respectivamente).

Las corrientes gaseosas transversales deúde la s aber- 

turas 10 de las cámaras guiadoras opuestas (11 y 12)?'actúan cada 

una de e lla s  sobre un borde de la  lámina de vidrio (l)  sobre la 

capa y sitúan la lámina de vidrio ( l)  en el recorrido proyectado 

(2) según se mueve la lámina de vidrio sobrq la capa gaseosa en la 

forma que se describe con referencia a la  Figura 2. -

Con referencia a la Figura 2, se muestra inmediatamen­

te detrás de la lámina de vidrio (l)  y también sobre las aberturas 

de la  plancha (8) un miembro (14') con un techo (15) y tre s  paredes, 

no existiendo pared delantera y no teniendo base el miembro. Una 

prolongación*inclinada hacia arriba (16) del techo (15) del miem­

bro (14) hace que e l gas penetre en é l miembro desde' la s aberturas 

(7 ) de la  plancha (8) para ser dirigido e l gas hacia delante contra 

e l borde de cola de la  lámina de vidrio ( l ) .  Estas corrientes gaseo­

sas dirigidas mantienen la  orientación original del vidrio con res-



pecto a la dirección del desplazamiento.

Al avanzar la lámina de vidrio (l)  sobre la capa ga­

seosa, el miembro (14) se mueve, por medio de un asa (14a), hacia 

el borde de cola (17) de la lámina de vidrio (l) de forma que se 

ejerce una mayor fuerza por el flu jo  gaseoso desde las aberturas 

(16) sobre el extremo de cola (17) de la lámina de vidrio ( l)  y 

la lámina de vidrio (l)  es obligada a avanzar. Un movimiento con­

tinuo del miembro (l4) de derecha a izquierda segón se ve en la 

Figura 2 ocasionará un avance continuo de la lámina de vidrio (l) 

que es controlado por la fuerza gravitatoria que se eleva desde 

la plancha (8) situada en un ángulo muy pequeño, de menos de medio 

grado, con la horizontal, de forma que la capa gaseosa que se es­

tablece por la presencia de la plancha está inclinada en un ángu­

lo similar con la  horizontal en la  dirección del recorrido proyec­

tado (2).

En la Figura 3 de los adjuntos dibujos, se muestra 

un aparato alternativo para realizar e l mótodo del presente inven­

to.

La Figura 3 es una sección lateral del aparato altet^- 

nativo para realizar un mótodo de acuerdo con^el presente invento, 

en el que la capa gaseosa de debajo del vidrio se crea continuamen­

te entregando gas a intervalos regulares mediante la difusión a 

travós de los poros de una plancha porosa (20). Preferiblemente, 

la plancha porosa (20) utilizada está compuesta de sucesivas capas 

de malla metálica.

El gas es suministrado con una presión uniforme a la 

plancha porosa (20) desde una linea suministradora de gas (5) a 

un colector (4). Los tubos individuales (2l) están situados sobre 

toda la superficie de la  cara superior (6) del colector (4 ) y di­

chos tubos (2l) suministran el gas a una cámara (22) que mantiene



una. presión sustancialmente uniforme contra la superficie to ta l 

de la  plancha porosa (20) de forma que el gas se difunde a tra­

vés de la  plancha porosa (20) para formar una capa gaseosa inme­

diatamente debajo de una lámina de vidrio ( l ) .

A causa de la  existencia de la cámara de gas (22) 

inmediatamente debajo de la plancha porosa (20), e l escape del gas 

a intervalos altem os regulares se realiza a través de los tubos 

(23) que se extienden a través de la  cámara (22) pero que no c o - . 

munican con la  misma, de forma que .el gas de escape desde la  capa 

gaseosa es emitido a l espacio comprendido entre e l piso (24) de 

la cámara (22) y la superficie superior (6) del colector (4). El 

gas de escape es capaz de escapar en todas direcciones entre los 

tubos 21.

En la  realización del invento descrito en la  Figura 

3, se muestra un método alternativo de avanzar e l vidrio mediante 

un flu jo gaseoso, mostrándose unas toberas (25) para e l gas en án­

gulo con el camino del recorrido proyectado (2) de la  lámina de 

vidrio ( l)  para emitir e l gas sobre la  superficie superior de la  

lámina de vidrio ( l)  para avanzarla, utilizándose también una fuer­

za frenadora gravitatoria para controlar el ay anee en la  forma ya 

descrita en conexión con las Figuras 1 y 2. La forma en que el 

flu jo gaseoso para avanzar la  lámina de vidrio incide sobre la  su­

perficie superior de la  lámina de vidrio ( l)  se indica esquemáti­

camente en 26. . *—----

En la  Figura 3 de los dibujos, que es una sección la­

te ra l, solamente se muestra una tobera (25) en cada posición a lo 

largo del proyectado recorrido, pero en la  práctica existirán  va­

rias  de dichas toberas dispuestas en una f i l a  transversalmente al 

recorrido proyectado de la lámina de vidrio ( l ) .  La operación de 

las toberas (25) está controlada de acuerdo con la forma de la Id-
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mina, de vidrio que es avanzada sobre la capa gaseosa en una forma 

ta l que la acción do las toberas para avanzar la lámina de vidrio 

mantiene la orientación original de las láminas de vidrio (l) se­

gún las mismas se mueven por el recorrido proyectado (2).

La colocación de la lámina de vidrio en el recorrido 

proyectado por las corrientes gaseosas transversales dirigidas en 

un sentido perpendicular a la dirección del recorrido para reactuar 

sobre un borde solamente de la lámina de vidrio que se mueve sobre 

su capa de soporte se efectúa de aeperdo con la realización del 

invento ilustrada en la Figura 4 basculando ligeramente óste vi­

drio soportado con respecto a la horizontal y transversalmente al 

proyectado recorrido(2). Esto se consigue basculando la plancha 

(8) que constituye el lecho sobre el que se forma la capa gaseosa, 

bajo la lámina de vidrio (l)  de acuerdo con la realización de la 

Figura 1, y el lecho basculado se muestra en la Figura 4. El efec­

to de bascular la plancha (8) que constituye el lecho, es que la

lámina de vidrio (l) se mantiene en equilibrio transversal con el 

vidrio parcialmente soportado sobre la s  corrientes transversales 

generadas junto a l referido borde del vidrio, cuyas corrientes 

transversales son dirigidas en un sentido perpendicular a la direc­

ción del recorrido (2) desde las aberturas 10.

En el aparato ilustrado en la Figura 4, el gas es su­

ministrado a la  cámara ( l l ) ,  que constituye la guia la tera l, des­

de una linea separada suministradora del gas (27) a travós dejan.......  -

colector s i  se desea. Por óste procedimiento el gas puede ser sumi­

nistrado a diferentes presiones a las aberturas (?) de la plancha

(8) por una parte y a las aberturas (10) de la cámara ( l l )  por o- 

tra  parte.

Mediante el uso del mútodo y del aparato descritos 

en las realizaciones del invento, una lámina de vidrio puede ser

i
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calentada a una temperatura cercana a la  de su punto de reblande­

cimiento sin  oontaoto alguno de la  lámina de vidrio oon un ouerpo 

sólido, con lo  que se evita la  deformación de la  lámina de vidrio 

por contaoto con ouerpos sólidos.

El método y aparatos de aouordo con e l invento tienen 

una particular ventaja para rea lizar un proceso de reoocido y las 

láminas de vidrio pueden ser reoocidas sucesivamente sin  que la s 

superficies de la  lámina do vidrio queden deformadas, por ejemplo 

por marcas de tenazas, oomo es normal en los procesos oorrientes,

Aunque e l invento se ha desorito en relación oon e l 

avance de láminas planas de vidrio a lo  largo do un reoorrido pro­

yectado, habrá de entenderse que láminas de vidrio ourvadas pueden 

similarmente transportarse sobre una capa gaseosa por encima de un 

lecho oonformado para corresponder oon la  ourvatura de la  lámina 

de vidrio a ser avanzada .

En resámen, la Patente de Invención que se so lio ita  

deberá recaer sobre las siguientes:

-  REIVINDICACIONES -

1. Método y su correspondiente aparato para transpor­

tar vidrio en forma de láminas a lo largo de un recorrido proyecta­

do, caracterizado e l método porque consiste en mantener un soporte 

gaseoso'bajo una superficie del vidrio según e l mismo es avanzado 

por su proyeotado reoorrido y situar d  vidrio en dioho reoorrido 

dirigiendo corrientes gaseosas oontra la  periferia descubierta del 

vidrio'oapaces de desarrollar fuerzas transversalmonte a la lámina.

2. Método para transportar vidrio en forma de láminas 

a lo largo de un reoorrido proyeotado, caracterizado porque oonsis- 

to en orear continuamente una capa gaseosa por debajo del vidrio pa­

ra soportar el vidrio sogún e l mismo es avanzado, entregando gas a 

lo largo del reoorrido oon una presión sufioiente para fa c i l i ta r e l
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soporte del vidrio en la oapa y extraer a intervalos e l gas de de­

bajo del vidrio para fa c i l i ta r  un soporte oontinuo del vidrio en 

la capa según es avanzado e l vidrio y ,situ ar e l vidrio en ol re­

corrido proyeotado dirigiendo corrientes gaseosas transversales 

contra un borde del vidrio que so muevo a lo largo del recorrido .- 

3. Método para transportar vidrio en forma do laminas a 

lo largo de un reoorrido proyeotado, caracterizado porquo consiste 

en crear continuamente una capa gaseosa por debajo dcL vidrio se­

gún ésto es avanzado entregando gas a intervalos regulares a lo 

largo del reoorrido oon una presión sufioiente para fa c i l i ta r  e l 

soporte del vidrio en la  capa ,y extraer a intervalos alternados 

e l gas de debajo del vidrio para asegurar un soporte oontinuo del 

vidrio en la  oapa según es avanzado el vidrio, y situar e l vidrio 

en e l reoorrido proyectado mediante oorrientea gaseosas transver­

sales dirigidas en un sentido perpendicular a la direooión del re­

corrido para reactuar sobre un borde del vidrio que se mueve a lo 

largo del reoorrido.

20

25

30

4* Método para transportar vidrio de acuerdo con 

I cualquiera de la s  Reivindicaciones l a  3, en que e l soporte gaseo­

so es una capa formada de un gas difundido en la  capa y consiguién­

dose una sustanoial uniformidad de presión en la  oapa mediante e l 

escape del gas de la  oapa en posioionos uniformemente espaciadas 

sobre la totalidad de la  superfioie inferior de la capa.

5. Método para transportar vidrio de acuerdo con ' 

cualquiera de Jas Reivindicaciones 1 a 3, en que la  capa es creada 

por corrientes gaseosas que amanan de una masa de gas a presión co­

mún y obteniéndose una sustanoial uniformidad de presión en la ca­

pa bajo e l vidrio mediante e l escape del gas de la  oapa en posi-
!}
i ciones uniformemente espaciadas sobre la  totalidad de la  sup-:rfi- 

-¡ oie inferior de la  oapa.
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6. Método para transportar vidrio de acuerdo con — 

cualquiera de la s  Reivindicaciones 1 a 5, en que la s  oorrientes -  

transversales son dirigidas oontra un borde del vidrio orienta- -  

das en una posición para tenor a l sentido del proyeotado recorrido 

y la oapa esta basoulada para mantener e l vidrio en equilibrio trans­

versal, con el vidrio paroialmente soportado por la s  oorrientes -  

transversales generadas junto a dicho borde déLvidrio.

7. Método se acuerdo con oualquiera de la s precedentes 

Reivindicaciones, en que la s  láminas de vidrio sai mantenidas en -  

una proyeotada relación espaciada mientras se mueven cara abajo -  

sobre sus respectivas capas por e l reoorrido proyectado y e l tran­

s ito  es impuesto por un flu jo  gaseoso dirigido a oada lámina en 

partioular durante e l tránsito .

8. Método según oualquiera de la s  Reivindicaciones

1 a 6, en que la s  láminas de vidrio son mantenidas en una proyeota­

da relación espadada mientras se mueven oara abajo por e l reoo­

rrido proyeotado y e l tránsito es impuesto por un flu jo  gaseoso 

dirigido a l  vidrio para mantener la  orientación original del vi­

drio sobre la  oapa gaseosa oon respeoto a 3U proyeotado recorrido.

$. Método para transportar vidrio en forma de lámi­

nas a lo largo de un recorrido proyeotado, consistente en mantener 

un soporte gaseoso bajo una superficie del vidrio según éste es 

avanzado por su proyeotado reoorrido,impulsar una lámina de v i­

drio mediante e l encajamiento oonstante de la  lámina por unas oo­

rrientes gaseosas dirigidas sobre e l v idrio, y situar e l vidrio 

en e l indicado reoorrido dirigiendo oorrientes gaseosas oontra la  

periferia descubierta del vidrio oapaces de desarrollar fuerzas 

transversalmente a la  lámina.

10. Método y su correspondiente aparato para transpor­

tar vidrio en forma de láminas a lo  largo de un reoorrido proyectado

r
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caracterizado e l aparato porque oomprende en oombinaoión,un lecho 

sustancialmente oontínuo dispuesto en la direooión del reoorrido y 

oon aberturas do salida para descargar e l gas,un oolootor para manto 

ñor una masa do gas a presión común y para suministrar e l gas oon uirjt 

presión oomún a dichas aberturas de salida a lo largo del indicado 

reoorrido a una presión sufioiente para formar y mantener una capa 

gaseosa para soportar e l vidrio por encima del leoho,teniendo también 

dioho leoho mas aberturas de escape espaciadas a intervalos por la 

totalidad del área del locho para permitir la descarga del gas des­

do la capa gaseosa y proporcionar oon e llo  un soporte oontínuo del 

vidrio en la capa según es avanzado el vidrio a lo largo del oa- 

mino del reoorrido, y por lo menos una cámara guiadora que se ex­

tiende paralóla a l recorrido y oon medios direooionales para di­

r ig ir  e l gas desde la oámara guiadora en un sentido perpendicular 

a la direooión del reoorrido para reaotuar sobre un borde del vidrio 

que se mueve a lo largo del reoorrido.

11. Aparato para transportar vidrio en forma de láminas 

a lo  largo de un recorrido proyectado, caracterizado porque oompren­

de en oombinaoión, un leoho sustanoialmente oontínuo dispuesto -  

on la  direooión del reoorrido, y oon aberturas de salida para -  

e l gas a intervalos regulares, un colector para mantener una masa 

gaseosa a presión oomún y para suministrar e l gas con una presión 

oomún a diohas aberturas de salida de forma que éLgas sea sumi­

nistrado a intervalos regulares a lo  largo del reoorrido oon una* 

presión sufioiente para formar y mantener una oapa gaseosa oontínua 

para soportar e l vidrio por encima del leoho, teniendo también e l 

citado leoho unas aberturas de escape a intervalos que se a lter­

nan con dichas aberturas do salida dol gas para asegurar un sopor­

te ooníinuo del vidrio en la oapa según e l vidrio es avanzado a 

lo largo del oamino del reoorrido, y por lo menos una camara guia-
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dora que se extiende paralela a l recorrido y con medios direccio- 

nales para d ir ig ir  el gas desde la  cámara guiadora en un sentido 

perpendicular a la dirección del recorrido para reactuar sobro 

un borde del Vidrio que se mueve a lo largo del camino del reco­

rrido .

12. Aparato según la  Reivindicación 10, en que el le 

cho sustancialmente continuo comprende una plancha porosa, cuyos 

poros constituyen la s  aberturas de salida para el gas.

13. Aparato según las Reivindicaciones 10 u 11, en 

que el lecho sustancialmente continuo comprende una plancha que 

tiene colocados en la misma unos tubos que comunican con e l refe­

rido colector y dispuestos para constituir las aberturas de s a l i­

da del lecho para el gas.

14. Aparato según cualquiera de la s  Reivindicacio­

nes 10 a 13, en que el lecho.sustancialmente continuo está bascu­

lado en ángulo con la horizontal y en una dirección transversal 

al proyectado recorrido.

15. Aparato según cualquiera de las Reivindicacio­

nes 10 a 13, en que se fac ilitan  cámaras guiadoras opuestas que 

se extienden paralelas al recorrido para d ir ig ir  el gas desde las 

cámaras guiadoras en un sentido perpendicular a la dirección del 

recorrido para reactuar sobre un borde del vidrio que se despla­

za a lo largo del recorrido.

16. Aparato según cualquiera de la s  Reivindicacio­

nes 10 a 15, en que se fac ilitan  medios para d ir ig ir  a l vidrio un 

flu jo  gaseoso para imponer sobre e l vidrio un tránsito .

17. Aparato según la  Reivindicación 16, en que los 

indicados.medios para d ir ig ir  un flu jo  gaseoso al vidrio para im­

poner sobre el mismo un tránsito están adaptados para d ir ig ir  so­

bre el vidrio un flu jo  gaseoso que mantiene la  orientación origi-
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nal dóL vidrio con respecto a la direooión déLdesplazamiento du­

rante e l tránsito ,

18. Aparato según la s  Reivindicaciones 16 o 17) en

que e l leoho sustancialmente oontínuo está ascendentemente in d i ­

nado en un ángulo de no mas de medio grado oon la horizontal en 

la direooión del reoorrido proyectado) oon lo que se oontrola e l 

tránsito impuesto en e l proyeotado reoorrido,

19. Un aparato de acuerdo oon las Reivindioaoiones 10 u 

11, en e l que un leoho sustancialmente oontínuo oomprende una plan- 

oha porosa, cuyos poros constituyen aberturas de salida para e l gas

'teniendo la plancha porosa unas aberturas de escape a intervalos y 

un ooleotor para suministrar gas desde una masa gaseosa a presión 

común en dicho ooleotor a los indicados poros de la plancha prosa.

20. Se reivindica por último oomo objeto sobre e l que 

ha de recaer la patente de invenoión que se so lio lta !"  METODO Y SU 

CORRESPONDIENTE APARATO PARA TRANSPORTAR VIDRIO EN FORMA DE LAMINAS 

A LO LARGO DE UN CAMINO PROYECTADO".

Todo conforme queda desorito y reivindicado en la pre­

sente memoria desoriptiva que oonsta de veintiuna páginas mecano­

grafiadas y dibujos adjuntos,

Madrid, 20 de octubre de 1,966 -

BERNARDO UNGRIA 
P-P!, ..
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