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"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION 

DE QUEMADORES DE GAS” .
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o& ácitante: SERVOTOMIC LIMITED, en tidad  in g le s a ,

re s id e n te  en : 199 The V ale, Acton, 

LONDRES, W.3. ,  I n g la te r r a .

E s te  invento  se r e f i e r e  a quemadores de gas 

y más p a rticu la rm en te  a quemadores a u x i l ia r e s .  Es norma 

gen era l en muchas in s ta la c io n e s  de gas e l  te n e r  un que 

mador a u x i l ia r  ardiendo continuam ente e l  cua l e s tá  d is  

5. puesto  p ara  encender un quemador p r in c ip a l cuando se
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conecta  e l  su m in is tro  de gas a e s te  ú ltim o . Dado que
. *

e l  quemador a u x i l ia r  arde continuam ente y dado <Jua«*
•

se  desea no m a lg asta r más gas d e l n ecesa rio , e l  o r i ­

f i c io  d e l quemador a u x i l ia r  es generalm ente muy .peV. 

queño. Se han  encontrado d if ic u l ta d e s  en e l  pasad'o. 

debido a que e s to s  o r i f i c io s  se obstruyen  siendo^exr

tremadamente d i f í c i l  e l  d e sp e ja r lo s  s in  equipo ad^-1.
•. ••

cuado debido a su pequeño tamaño.

Es un o b je to  de e s te  inven to  e l  f a c i l i t a r •
•

un quemador de. g as , sim ple, p a rticu la rm en te  un que­

mador a u x i l i a r ,  en  e l  cual se  pueda lim p ia r  e l  o r i ­

f i c io  fác ilm en te .

De acuerdó con e l  inven to  fa c ilita m o s  un 

quemador de gas que t ie n e  una cavidad in t e r i o r  que 

te rm ina  en un o r i f i c io  en un extrem o, una agu ja  de 

punzón d e s liz a b le  en l a  cav idad , un d is p o s it iv o  e la s  

t i c o  que empuja a  l a  agu ja  a una p o s ic ió n  de funciona 

miento l i b r e  d e l o r i f i c i o ,  un d isp o s itiv o  de acciona­

m iento m ediante e l  cua l puede moverse l a  agu ja co n tra  

e l  empuje e lá s t ic o ,d e  modo que una p a r te  de l a  agu ja 

tra sp a se  ©1 o r i f i c io ;  y una boca u o r i f i c io  de admi­

s ió n  de gas en l a  pared l a t e r a l  de l a  cav idad .

Normalmente, l a  agu ja  de punzón se  acc io ­

nará  manualmente y en e s te  caso e l  d is p o s it iv o  de 

accionam iento s a ld rá  de l quemador p ara  su acciona­

miento manual.
La ag u ja , l a  cavidad y e l  o r i f i c io  son 

preferen tem ente  de unas dim ensiones t a le s  que se  man 

t ie n e  e l  paso d e l f lu jo  d e l gas a tra v é s  d e l o r i f i c io ,  

du ran te  e l  tiempo en que l a  agu ja  e s tá  atravesando  e l
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mismo. E s ta  d isp o s ic ió n  perm ite que l a  llam a a u x i l ia r  

se  mantenga encendida m ien tras se  l l e v a  a e fe c to f̂ a.- 

lim p ieza  d e l o r i f i c io  y de e s te  modo se  e lim ina  l«-« 

necesidad de v o lv e r a  encender e l  quemador suxili$i¿*.j. 

a  no s e r  que l a  llam a a u x i l ia r  se  haya ex tingu ido .... 

debido a una o b stru cc ió n  a n te r io r  a l a  lim p ieza  d e l^

o r i f i c io .  *. ? >
•  •  •  *

En e s ta  d is p o s i t ic ió n ,  l a  agu ja  puede 1¡eíier
• • *

una p a r te  extrem a para  a tra v e s a r  e l  o r i f i c io  y una . 

p a r te  de gu ía  p ara  re te n e r  l a  p a r te  extrem a en  linea* 

con e l  o r i f i c io .  En una modalidad,, l a  p a r te  de guía 

puede s e r  un a ju s te  d e s liz a n te  den tro  de una p a r te  

c i l in d r ic a  de l a  cavidad y puede s e r  adyacente a l a  

p a r te  extrema pudiendo te n e r  una secc ió n  tr a n s v e rs a l  

en  forma de segmento p r in c ip a l  de un c i r c u lo ,  es  de­

c i r ,  |infl secc ió n  tra n s v e rs a l  que es mayor que un 

sem ic írcu lo .
La v e n ta ja  de l a  d isp o s ic ió n  a n te r io r  con­

s i s t e  en que debido a l a  secc ió n  t r a n s v e rs a l  de l a  

p a r te  de g u ía  de l a  ag u ja , e s ta  es guiada p o s it iv a ­

mente para  su  movimiento den tro  de l a  p a r te  c i l i n d r i  

ca de l a  cav idad , pero debido a su  forma de segmento, 

e l  gas no puede f l u i r  a  lo  la rg o  de l a  cavidad e n tre  

l a  pared de l a  misma y l a  s u p e r f ic ie  l i s a  de l a  ag u ja .

A lte rna tivam en te , l a  p a r te  de gu ía  puede en 

c o n tra rse  le jo s  de l a  p a r te  extrem a y l a  agu ja  puede 

te n e r  una p a r te  in te rm ed ia  de medida r e l a t i v a  a l a  

cavidad que perm ita  f l u i r  e l  gas desde l a  boca de 

adm isión a l  o r i f i c io .
En na co n s tru cc ió n  p re fe r id a , e l  quemador30
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comprende un cuerpo que t ie n e  una p rim era p a r te  ae ^

cavidad en un extremo en l a  que se a ju s ta  una toí}#rá
•*

d e l quemador y una segunda p a r te  de cavidad de majFor 

secc ió n  tr a n s v e rs a l  que l a  prim era p a r te  de cavií3&d\ 

y a l  o tro  extremo d e l cuerpo, conteniendo d ich a  34- 

gunda p a r te  un m uelle que f a c i l i t a  dicho d is p o s it iv o

e lá s t i c o .  * •
• «

E l quemador puede in c lu i r  un dispositiy*c>.4
, ' ♦  * *

de estanquidad e n tre  l a  aguja y e l  cuerpo h a llán d o se  

s itu ad o  e n tre  l a s  mencionadas p a r te s  de cav idad , ac­

tuando tam bién e l  m uelle p a ra  comprimir e l  d i s p o s i t i ­

vo de estanqu idad . El d is p o s it iv o  de estanquidad pue­

de s e r  en forma de un c ie r r e  de a n i l lo  en O.

E l cuerpo d e l quemador puede form ar p a r te  

d e l d is p o s it iv o  de su s te n ta c ió n  de un quemador prinr- 

c ip a l  en e l  que e l c itad o  prim er quemador ac tú a  como 

quemador a u x i l ia r .
E s te  inven to  se d e s c r ib ir á  ahora en d e ta l l e  

como medio de ejem plo, haciendo r e fe re n c ia  a lo s  d i­

bujos que se  acompañan, en lo s  cu a les :
La f ig u ra  1 es una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  de 

una combinación d e l quemador p r in c ip a l  y e l  quemador 

a u x i l ia r  que in co rp o ra  e l  in v en to .
La f ig u ra  2 es una secc ió n  que m uestra l a

co n s tru cc ió n  d e l quemador a u x ilia r}  y
La f ig u ra  3 es una v i s t a  s im ila r  a  l a  f i ­

gura 2 , pero mostrando e l  uso de una forma m odificada

de l a  agu ja  de punzón.
R efiriéndonos ahora a la s  f ig u ra s  1 y 2 , l a  

combinación de quemadores que se  m uestran en e l l a s ,
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in c lu y e  un miembro de su s te n ta c ió n  10 é l ^ c u ¿  sos­

t ie n e  un quemador p r in c ip a l  11 que t ie n e  una p lu W ¿  

lid a d  de to b e ra s  12. Solamente se  m uestra p a r te  d ¿ t

quemador p r in c ip a l  e l  cua l normalmente es de fo ra »  ¿  

a la rg ad a  aunque se  pueden adop tar o tra s  formas de * * 

quemador p r in c ip a l .  Se. in d ic a  e l  conducto de. sum¿..ij*S 

t r o  de gas con e l  número 13 sum inistrándose e l  g§§? a  

tra v é s  de una v á lv u la  te rm o -e lé c tr ic a  de t ip o  coiiO^’ 

c id o . Se conecta l a  v á lv u la  14 por medio de una cone­

x ió n  15 a una v á lv u la  te rm o e lé c tr ic a  16 l a  cua l e s ta  

montada en e l  miembro de su s te n ta c ió n  10 de manera 

que e s te  en l a  l in e a  de l a  llam a d e l quemador a u x i l ia r  

<̂ ue se  in d ic a  generalm ente con e l  número 17. l a  válvu­

l a  14 ac tú a  de una forma c lá s ic a  de modo que cuando l a  

llam a a u x i l ia r  se ex tingue l a  v á lv u la  te rm o e lé c tr ic a  

16 ac tú a  sobre l a  v á lv u la  14 p a ra  c o r ta r  e l  sum in istro

le  gas a ambos quemadores, e l  p r in c ip a l  11 y ©1 auxi­
l i a r  1 7 .

E l su m in is tro  de gas p ara  e l quemador p r in ­

c ip a l  pasa de l a  v á lv u la  te rm o e lé c tr ic a  14 a  una v á l­

v u la  r e lé  18. E s ta  v á lv u la  es tam bién de t ip o  conocido 

y e s tá  d isp u e s ta  p ara  s e r  accionada por un te rm o sta to  

p ara  c o n tro la r  l a  can tidad  de gas alim entado a l  quema­

dor p r in c ip a l .  Cuando, por ejem plo, se use e s ta  d ispo­

s ic ió n  en una in s ta la c ió n  de c a le fa c c ió n  c e n tra l  do­

m éstica  lo s  te rm o sta to s  se rá n  se n s ib le s  a l a  tem pera­

tu r a  de l agua en l a  in s ta la c ió n .  EL gas pasa  de l a  

v á lv u la  r e lé  18 a un reg u lad o r de gas 19 e l  cua l es 

tam bién de un t ip o  t r a d ic io n a l  que ac tú a  para  am orti­

guar la s  v a ria c io n e s  de p re s ió n  en e l  su m in is tro  p r in -
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c ip a l  de g a s . .131 gas pasa del regu lado r 19^áí 

do r p r in c ip a l  11 a  tra v é s  de un adaptador 20.
quema-

E l sum in istro  de gas a l  quemador auxili$ i*  

se toma de l a  v á lv u la  te rm o e lé c tr ic a  14, a tr a v é s  . 

de uh f i l t r o  21, un rég u lad o r de p re s ió n  22, que.ac­

tú a  en l a  misma forma que e l  reg u lad o r 19 y un tuljq^ 

23 a l  d is p o s it iv o  de su s te n ta c ió n  10. *

R efiriéndonos a 1-a f ig u ra  2, e l  quemador-.

17 e s ta  montado en e l d is p o s it iv o  de sus— ♦ 

te n ta c ió n  10 como se  d esc rib e  an terio rm en te  y com­

prende una to b e ra  24 acoplada por medio de ro sca  25 

én  un extremo de una cavidad in d icad a  generalm ente 

con e l  numero 26 en e l  miembro de su s te n ta c ió n  10.

La cavidad 26 t ie n e  una prim era p a r te  de cavidad 27 

en uno de cuyos extremos e s tá  montada l a  to b e ra  24 y 

una segunda p a r te  de cavidad 28 l a  cua l es de secc ió n  

tr a n s v e rs a l  mayor que l a  p a r te  de cavidad 27.

Hay una agu ja  de punzón, in d icad a  g en e ra l­

mente con 29, montada en l a  cavidad 26. La agu ja  de 

punzón t ie n e  una p a r te  extrema 30, l a  cua l es de un 

tamaño t a l  como p ara  p a sa r  con ho lgu ra  a  tra v é s  d e l 

o r i f i c io  31 de l a  to b e ra  24. La aguja t ie n e  una p a r te  

in te rm ed ia  32 que se a lo ja  con ho lgu ra  en l a  p a r te  de 

cavidad 2 7 . E x is te  una boca u o r i f i c io  de adm isión de 

gas 33 en l a  p a r te  de cavidad l a  cua l e s tá  conectada 

a l  tubo 23 por medio.de una unión  34 roscada en 35 en 
e l  d is p o s it iv o  de su s te n ta c ió n  10.

La agu ja  29 t ie n e  una p a r te  en su extremo 

p o s te r io r  36 l a  cua l es de un diám etro mayor que l a  

p a r te  extrema 30 o l a  p a r te  in te rm ed ia  32. La p a rte30.
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extrem a 36 e s tá  rodeada por un c ie r r e  de a n i l lo  en O
♦ t *

37 que se  acop la  en una ran u ra  38 en e l  miembro d e ./  

su s te n ta c ió n  10 e l  cual c iñe  muy ajustadam ente la** 

p a r te  ex trem a.36. E l c ie r r e  es accionado po r una. a ra n

d é la  de bronce 39 y se  comprime por un m uelle 40 .é l!>
cual en uno de sus extremos se acop la a l a  arand.el^v

39, acoplándose en su o tro  extremo a  o tr a  arandela* *.
’ * - *♦ • •* 

de cobre 41 l a  cua l se  m antiene en p o s ic ió n  sobre* d*§i
■y *:

p a r te  extrem a 36 de l a  agu ja  por medio de un r e s o r te  

c i r c u la r  42. La p a r te  extrem a 36 de l a  aguja tam bién 

pasa  a tra v é s  de una cavidad 43 en l a  un ión  44 l a  

cu a l se  ro sca  en 45 en e l  miembro de su s te n ta c ió n  10. 

La aguja l le v a  en su extremo e x te r io r  una caperuza de 

accionam iento de p lá s t ic o  46.

Se observara  que e l  m uelle 40 r e a l i z a  dos 

fu n c io n es. En prim er lu g a r , se  acopla a l a  agu ja  por 

medio de l a  a ran d e la  de cobre 41 y e l  a n i l lo  c irc u ­

l a r  42 para l l e v a r  a  l a  agu ja  a  una p o s ic ió n  inope­

ran te  en l a  cua l e l  a n i l lo  c i r c u la r  e s tá  en con tac to  

con l a  un ión  44 y l a  p a r te  extrema 30 e s tá  fu e ra  d e l 

o r i f i c io  31.. En segundo lu g a r , ac túa  a tra v é s  de l a  

a ran d e la  dé bronce 39 para  comprimir e l  a n i l lo  en 0 

37 para  a seg u ra r l a  estanquidad e fe c t iv a  e n tre  e l  

miembro de su s te n ta c ió n  10 y l a  p a r te  d e l extremo 
36 de l a  agu ja  29.

S in  embargo, en su  funcionam iento normal 

e l  gas p asa ra  a lo  la rg o  d e l tubo de su m in is tro  23 

y a tra v é s  d é l o r i f i c io  de en trad a  d e l gas 33 h a s ta  

l a  cavidad 26 pasando después a tra v é s  de l a  to b e ra  

24 pudiéndose e fe c tu a r  l a  ig n ic ió n  p ara  p ropo rc ionar
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una llam a a u x i l i a r ,  l a  cu a l cuando

su m in istro  de gas p r in c ip a l  encenderá l a  to b e ra  % 
4 .1  quemador p r in c ip a l 11. En caso de que l a  

a u x i l ia r  f a l l a s e  por a lgún  motivo estando apagado.’ '« 

e l  quemador p r in c ip a l ,  l a  p i l a  te rm o e lé c tr ic a  aoo io ’ 

nará  l a  v á lv u la  te rm o e lé c tr ic a  p ara  o e r ra r  e l  sumi-, 

a i s t r o  de gas a l  quemador p r in c ip a l  y  a l  quemador ,7
a u x i l ia r .

En oaso de que e l  o r i f i c io  31 de l a  to'fié'-'. 

r a  24 se b o q u e a ra , se  puede acc io n ar .la aguja 2 9 ’ ’ ’■ 
por medio de l a  caperuza de p lá s t ic o  46 empujándola 

en l a  d ire c c ió n  de l a  f le c h a  A en l a  f ig u ra  2 o b li­

gando de e s ta  manera a que l a  p a r te  extrem a 30 de l a  

aguja 29 pase a  tra v é s  d e l o r i f i c io  31 para  d e sp e ja r  

l o ,  como se m uestra po r medio de l a s  l ín e a s  de pun­

to s .  Como se  ha mencionado an te rio rm en te , e l  tamatto 

de l a  p a r te  extrema 30 es t a l  que perm ite que e l  gas 

f lu y a  a tr a v é s  d e l o r i f i c io  31 in c lu so  cuando l a  p a r­

t e  extrem a se encuen tra  d en tro  d e l o r i f i c io .  Debido 

a que e x is te  una ho lgu ra  e n tre  l a  p a r te  in te rm ed ia  

32 y l a  p a r te  de cavidad 27 e l  gas puede f l u i r , - i n ­

c lu so  cuando se e s tá  lim piando e l  o r i f i c io ,  a  lo  l a r ­

go de l a  p a r te  de cavidad 27 desde e l o r i f i c io  de 

adm isión 33 y  a tra v é s  de l a  to b e ra  24 , de modo que 

se  mantenga l a  llam a a u x i l ia r .  Se supone, desde lu eg o , 

que l a  llam a a u x i l i a r  no se  ha  ex tingu ido  con a n te r io ­

r id a d , debido a l a  o b stru cc ió n  que se e s tá  despejando 
por medio de l a  aguja de punzón.

E l c ie r r e  de a n i l lo  en O 37 e v i ta r á  e l  es­
cape d e l gas d e l quemador sea  cual fu e re  l a  p o s ic ió n

30.



de l a  ag u ja  29. Después de su  montaje e l  a n i l lo  p 

37 puede lu b r i f i c a r s e  con una g ra sa  s i l i c ó n ic a  a d e ­

cuada. En l a  modalidad d e s c r i ta  an te rio rm en te , l a  «

aguja 29 e s tá  guiada por e l  a n i l lo  en O 37 y p o r ‘l a r  

cavidad 43 en l a  unión 44. La parte extrem a 30 d e ^ a  

agu ja  se  m antiene de e s ta  forms en l ín e a  con e l

f i c io  31. • •*
En una co n s tru cc ió n  m odificada, i lu s t r a d a

en  l a  f ig u ra  3, l a  p a r te  in te im ed ia  32 de l a  aguj-a, ^  

e s tá  hecha de forma que tenga uña secc ió n  tr a n s v e rs a l  

segm enta!. Con r e fe re n c ia  a l a  f ig u ra  3, l a  p a r te  i n ­

te rm ed ia  de l a  ag u ja  129 , por lo  ta n to , se  f a c i l i t a  

con una p a r te  in te rm ed ia  132 que es de c o r te  tra n s v e r ­

s a l  ségm ental, e s  d e c ir ,  que t ie n e  un c o r te  tra n s v e r ­

s a l  que e s tá  lim ita d o  por una cuerda y p a r te  de l c i rc u  

lo  siendo mayor que un sem ic írcu lo . La p a r te  in term e­

d ia  32 es un a ju s te  d e s liz a n te  en l a  cavidad 133 de l a  

to b e ra  d e l quemador 124 p u d ie n d o e l gas de e s t a  manera 

p asa r en  todo momento a  lo  la rg o  de l p a sa je  134 e n tre  

e l  lado  plano de l a  p a r te  in te rm ed ia  132 de l a  aguja 

y l a  cavidad 133. Por lo  ta n to ,  en e s ta  d isp o s ic ió n , 

l a  forma de l a  p a r te  in te rm ed ia  132 p roporciona o tro  

d is p o s it iv o  de gu ía  p ara  l a  agu ja  129. E l funciona­

miento de e s ta  modalidad es en todo lo  demás lo  mismo 

que lo  d e s c r i to  con r e fe re n c ia  á l a s  f ig u ra s  1 y 2 .

Se observará  que e l inven to  f a c i l i t a  un que­

mador de gas sim ple que puede lim p ia rse  fác ilm en te  en 

caso de o b stru cc ió n . En su forma p re fe r id a , e l  quema­

dor puede tam bién m antenerse despejado por medio de l a  

agu ja  de punzón en  in te rv a lo s  re g u la re s .
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E l quemador es p a rticu la rm en te  ú t i l  en

circunstancias en que haya un. cambio de gas húmed’d**
* •

a gas seco . E sto  ocurre  en-algunas p a r te s  donde e l ’  ̂

gas se  consigue d e l carbón  de cok, s ien d o , por ló   ̂

ta n to  húmedo y consecuentem ente produce herrumbre* fen 

l a  red  de d is t r ib u c ió n  d e l g as . M ientras se  suminis»-* 

t r a  gas húmedo, l a  herrum bre permanece en  su posi-eí.Qh 

sobre l a  s u p e r f ic ie  i n t e r i o r  de l a  red  de d i s t r ib u y a n ,  

pero  cuando se  cambia a  un gas seco , por ejem plo,4.cuan 

do se u sa  un gas n a tu ra l ,  l a  herrumbre empieza a se c a r  

se  p resentándose e l  polvo en l a  red  que tie n d e  a b lo ­

quear c u a lq u ie r  quemador a u x i l ia r  conectado a  l a  red  

lo  que puede s e r  un grave inconven ien te  a no s e r  que 

se  f a c i l i t e  algún  medio f á c i l  de lim p ia r  lo s  quema-

D e sc rita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  d e l 

in v en to , a s í  como l a  manera de r e a l iz a r lo  en l a  p rac­

t i c a ,  debe h acerse  c o n s ta r  que l a s  d isp o s ic io n es  a.n- 

te rio rm en te  in d ic ad a s , son su sc e p tib le s  de m odifica­

ciones de d e ta l le  en cuanto no a l te r e n  su p r in c ip io  

fundam ental. También se  hace c o n s ta r  que e l  inven to  

se r e f ie r e  a una s o l ic i tu d  de p a ten te  p resen tad a  en 

I n g la te r r a ,  con fecha 20 de Octubre de 1965, ba jo  e l  

NC 44357/65, acogiéndose, por lo  ta n to ,  a lo s  b en e fi­

c io s  que conceden lo s  Convenios In te rn a c io n a le s  en 

v ig o r , siendo  lo  que co n s titu y e  l a  e sen c ia  d e l r e f e ­

r id o  inven to  y por lo  que se s o l i c i t a  P a te n te  de 
Invención , por 20 años en España: "PERÍECCIONAMIENTOS 

EN LA CONSTRUCCION DE QUEMADORES DE CAS” ; c a r a c te r i -
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zándose por lo  s ig u ie n te :
• T —

1®.- Perfeccionam ientos en l a  co n s tru có i^n
* •-*

de quemadores de g a s , c a ra c te r iz a d o s  porque d ichos 

quemadores d isponen de una cavidad in te rn a  que te r-* ’ 

mina en un o r i f i c io  en un extrem o, una ag u ja  de pun­

zón d e s liz a b le  en l a  cav idad , d is p o s itiv o  e l á s t i c a • !*
/ • * *que empuja a l a  agu ja a  una p o s ic ió n  de funcionan^-qd

to  l i b r e  d e l o r i f i c io ,  un d is p o s it iv o  de accionaáde^

tó ,  m ediante e l  cua l puede moverse l a  agu ja  contfa . t
*

e l  empuje e lá s t ic o  de modo que una p a r te  de l a  aguja 

tra s p a s e  e l  o r i f i c io ,  y una boca u o r i f i c io  de admi­

s ió n  de gas en l a  pared l a t e r a l  de l a  cav idad .

2 § .-  P erfeccionam ien tos, según l a  r e iv in ­

d ic ac ió n  1&, ca rac te rizad o s- porque e l  d is p o s it iv o  

de accionam iento s a le  d e l quemador para  su manejo.

3®.- P erfeccionam ien tos, según l a s ,  r e i ­

v in d icac io n es 1§ y 28, c a ra c te riz a d o s  porque l a  agu­

j a ,  l a  cavidad y e l  o r i f i c io  t ie n e n  unas dim ensiones 

t a l e s  que se m antiene e l  paso d e l f lu jo  de gas a tía . 

ves d e l o r i f i c io  du ran te  e l  período  en que l a  aguja 

a t r a v ie s a  dicho o r i f i c io ,

4®.- P erfeccionam ien tos, según l a  r e iv in ­

d ic ac ió n  39 , c a ra c te r iz a d o s  porque l a  agu ja  t ie n e  

una p a r te  extrema p ara  a tra v e s a r  e l  o r i f i c io  y n m  

p a r te  de gu ía  para  r e te n e r  l a  p a r te  extrem a en l ín e a  

con e l  o r i f i c io .

5®.- P erfeccionam ien tos, según l a  r e iv in ­

d ic ac ió n  4®, ca ra c te r iz a d o s  porque l a  p a r te  de gu ía  

forma un a ju s te  d e s liz a n te  den tro  de una p a r te  c i l i n ­

d r ic a  de l a  cav idad , siendo adyácenté a l a  p a r te  ex-
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■brema, y t ie n e  una secc ió n  tr a n s v e rs a l  en  forma de 

un segmento p r in c ip a l  de un c í r c u lo .
6&.- P erfeccionam ien tos, según l a  re iv in ^ . 

d ic a c ió n  4®, c a ra c te riz a d o s  porque l a  p a r te  de gu ia  ^  

se  dispone a le ja d a  de l a  p a r te  extrem a y l a  agu ja  ^  

t ie n e  una p a r te  in te rm ed ia  de medidas r e la t iv a s  a  

l a  cav idad , que perm itan  f l u i r  e l  gas desde, l a
•* »*

de adm isión a l  o r i f i c i o .  .*?■»__ ♦ * - 
7 § .-  Perfeccionamientos, según la s  reivihr-^

d icac io n es a n te r io re s ,  c a ra c te r iz a d o s  porque se diá-*; 

pone un cuerpo, que t ie n e  una prim era p a r te  de cavidad 

en un extrem o, en  l a  que se  a ju s ta  una to b e ra  d e l 

quemador y una segunda p a r te  de cavidad de mayor sec­

c ió n  tra n s v e rs a l  que l a  p rim era p a r te  de cav idad , s i ­

tu ad a  en e l  o tro  extremo d e l cuerpo, conteniendo d i­

cha segunda p a r te  un m uelle que f a c i l i t a  e l  c itad o

d is p o s it iv o  e l á s t i c o .
8 s . -  Perfeccionamientos, según l a  reivin-

d ic ac ió n  7», c a ra c te riz a d o s  porque se d ispone un d is ­

p o s it iv o  de estanquidad e n tre  l a  agu ja y e l  cuerpo y 

se  s i tú a  en tre  l a s  c ita d a s  p a r te s  de l a  cav idad , ac­

tuando tam bién e l  m uelle p a ra  comprimir e l  d i s p o s i t i ­

vo de estanqu idad .
9 9 ,-  P erfeccionam ien tos, según l a  r e iv in ­

d ic ac ió n  8§, c a ra c te r iz a d o s  porque e l  d is p o s it iv o  

de estanquidad t ie n e  l a  forma de un c ie r r e  de an i­

l l o  en 0 .
109 .- P erfeccionam ien tos, según la s  r e iv in ­

d icac io n es a n te r io re s ,  c a ra c te r iz a d o s  porque e l  cuerpo 

d e l quemador forma p a r te  d e l d is p o s itiv o  de s u s te ta c io n30.
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d© un quemador p r in c ip a l ,  en  e l  que e l  c ita d o  prim er

quemador ac tú a  como quemador a u x i l ia r  o te s t ig o » !  • %
•* •*

1 18 .- "Perfeccionam ientos en l a  co n s tru cc ió n
- ' *

de quemadores de gas” ; t a l  y como queda substancialraen
• • • *m

t e  d e s c r i to  en  la ^ p re se n te  Memora e i lu s tr a d o  en io s
i. \  / /

d ibu jos que se  apompafían.

E s ta  Mekoriá co n sta  

ta s  a  máquina por una a p lá  cí

Madrid,

W O T SM O LIMITED,

i rece  h o ja s , escri-*

:00&T.
•. .•

IGOmzWlO. YNMODtí
''p ^p r FlrmeMBV/N. Hernán dáp RuU
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