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» DISPOSITIVO DE FUENTE DE ELECTRONES

la presente invencidn se refiere a una fuente de
electrones para un cafion electrénico que comprende un elec-
trodo de control perforado en forma de casquillo, en que
un edtodo cilindrico que tiene wam superficie de extTeno
b emisora esta asegurado por medio de una pluralidad de miem=
bros de soporte delgados, un cilimdro de =oporte, un ouer-
po aislante en la forma de un anillo eilindrieo, y un ocuer-
po metdlico anular que estd asegurado el electrodo de con=
trol.
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odtodo es soportado en un cuerpo-aislante por medio de una
pluralidad de miembros de soporte delgado en la forma de
tiras sngostas y un eilindro de soporte, estando aségdra-
do dicho owsrpo aislante en un elesctrodo de control eﬁ
forma de casquillo, posiblemente ocon el uso de un amillo
de soporte que pusde ser desplazado dentro del eleotrodo
de control para ajustar la distensia ocorrecta entre el
cdtodo y el eleotrodo de aontrol y es luego asegurado al
electrodo de control. También se utilizem frecuentemente
partes que se expanden en direcciones opuestas, con el
resultado que la distancia entre el odbtodo y el electro-
do de oontrol es mantenida oconstante independientemente
de las variaciones en le temperatura del catodo. Sin em-
bargo, estas construceiones conocidas tienen invariable~
mente, jonto a olertas ventajas, una o méds desventajas en
algunos aspeotos,

Una oonstruccidén que es ventajosa en todo aspecto
es obtenida para tel fuente eleotrdunlca que comprende un
glectrodo de control perforado en formme de casquillo en
que un odtodo cilindrico con una superfioie de extremo
emisora estd asegurado por medio de una pluralidad de
miembros de soporte un cilindro de soporte, un ougrpo
aislante en la forma de un anillo eilindrico y un ouerpo
motdlico anular que estd asegurado &l eleotrodo de con~
trol, si de aocuerdo con la - invencidn, la cara cilindri-
oa externa del cuerpo aislante estd vinoulada al ousrpo
metélico enular y su ocara oilindrica interns estd asegu-
rada al oilindro de soporte por medio de una substancla
fusionada ocon €l mismo, sobreseliendo los extremos del

ollindro de soporte con relacidén al cuerpo aislante y es=
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tando ssegurados los miembros de Bopor%é del oétodo, por
un lado, el soporte del cdtodo y, por otro lado a una pes-
tafia provista sobre el extremo del cilindro de soporte ad-
yacente a la superfioie emisora del cédtodo, estando ase-
gurado el ouerpo metdlico enular & wna pluralidad de len~-
gletas deprimidas en la pared oilindrica del electrodo de
c;ntrol.

Bl ouerpo aislante puede comprender, ventajosemen-
te un cuerpo de vidrio precomprimido gue puede ser asegu-
rado por fusidn tanto el eilindrieo de soporte como el ocuer-
po metélico anular, Sin embargo, la vinculscién con el emi-
1lo metélico es obtenida preferentemente por soldadura a
presién, Lo mismo puede ser el caso ocon un aislador hecho
de vidrio oristalizado o0 material cerdmico fusionable com=
puesto de, por ejemplo, una mezela de 505 en peso de A150,
¥ 50% en peso de una mezela que oconsiste en partes iguales
en peso de 0el y B,05.

Sin embargo, si el oafién electrdnico debe ser capaz
de soportar una temperatura de desgasifioceeién elevada, el
anillo aislante deberd ser hecho de vidrio eristalizado o
material oerdmico. Dicha construceién proporciona la ven-
taja que las caras oilindricas del aislador ocerémico sola-
mente, y por lo tanto ninguna parte de sus superficies pu-
periorx y/o inferior debe ser metalizada para soldar diochas
caras &l cilindro de soporte y el anillo metdlico respeo-
tivemente, Las caras de extremo del anillo aislante pueden
ser despojada de ocualquier metal depositado sobre las mis-
mas simplemente smoléndolas hasta que queden planas. Una
pluralided de varillas de soporte para asegurar d. ocuexrpo

ocalefactor pueden ser selladas o soldadas en el anillo ais-
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lante,

A f£in de que la invencidn pueds ser féoilmente lle-
vada a la prdotica, la misma serd desorita a continuacidn
detallademente a t{tulo de ejemplo, con referencis a los
dibujos esquemdticos que se acompafian, en que{

La figura 1 es una vista en corte de una realiza-
oién de una fuente de eleotrones de acuerde con la inven-
oidn,

ILa figura 2 muestra otra realizacién de una oons~
trucoidn de odtodo de acuerdo eon la inveneidn.

La figura 3 muestra otra forma de vineculacidn del
aislador y el cilindro de soporte, y

La figura 4 es una vista desarrollada del material
que forma el elestrodo de ocontrol,

En la figura 1, la referencia 1 indica el odtodo
qe estd asegurado a un eleotrodo de control 2 en forma
de ocasquillo por medio de tres tiras de soporte delgadas
3 soldadas & una pestatia 14 de un oilindro de goporte 4.
EL eilindro de soporte 4 estd sellado en un anillo ocilin-
drico aislante 5, ouya cara oilindrica externa estd vinou-
lada por fusién o por la as{ llamsda soldadura a presién
& un ouerpo metélioco anular 6, que, lusgo de ajuste de la
distanois correcta del odtodo 1 en relaeién al eleotrodo
de control 2, es soldedo & las tiras 7, deprimidas en una
pared lateral ocilindrica 18 del eleetrodo de control 2,
Dicha distanoia entre el cltodo y el electrodo de control
preferiblemente es ajustada ajustendo le cepacibanesia del
odtodo 1 en relacidn & un primer énodo 2L. oomo ya es 60~

nooido,

El blindaje del odtodo en relacién al primer dnodo
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que es requerido asi, es obtenido sujetando el eanillo 6
sobre un electrodo de soldar (no mostrado) que es formedo
oomo un cilindro hueco que aloja el miembro eldstico ais-
lado que puede formar contacto ocon el extremo inferior del
eilindro de soporte 4. La distancia correcta entre el oé-
todo y el electrodo de oontrol es ajustada desplazado el
oaiidn electronico en relaocién al cdbtodo 1. Subseouentemen-
te el anillo 6 es soldado a las tires 7. Dado que las ti-
ras 7 son ligersmente eldstioss se evita que la distancia
entre el odtodo 1 y el eleotrodo de control 2 sea influen-
ciada durante la etepa de soldadura.

El cdtodo 1 tiene un soporte en formz de casquillo,
estando presente la capa emisora sobre la superficie de
oxtremo cerrado. El sopoxte comprende un c¢ilindro de odto~
do 8 que sirve como una envoltura pera un ocuerpo oslefac-
tor 9. Sin embargo, el oilindro oatddico 8 mo sirve oomo
un elemento estructural, dado que les tiras de soporte 3
del ohtodo estén soldadas &l soporte 4 del edtodo mismo,
El eilindro de odtodo 8 por lo tanto puede ser hecho de
material delgado de modo que el oontenido de calor puede
ser pequefio y se ohtiene un tiempo de calentamj.ento ocorto,
Esto es especialmente vélido si el elemento oalefactor es
substancialmente oconocentrado adyecentemente al extremo ce-
rrado del edtodo y por lo tanto cerce de su superficie emi~
sora, en ouyo caso puede usarse un espesor de pared muy
pequefio (adn menor que 25 micromes) dado que la conducoién
térmica del cilindro es enbtonces menos importante.

Sin embargo, debido a las pequeflas dimensiones del
oftodo 1, en general es imposible que el elemento celefac-

tor sea dispuesto totalmente dentro del casquillo del céto~
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ser tal que la mayor parte del calor se desasrrolle muy )
cerca de la oapa emisora.

Dado que la longitud del eilindro de edtodo 8 no
oumple ninguna funoién, desde el punto de vista estruetu-
ral puede ser variada de modo que pueden usarse diferentes
energizs de celentamiento. De hecho, el eilindro del odto~
do tiene no solamente la tarea de envolver el elemento oa-
lefactor sino tambien reducir el tiempo de calentemiento
del odtodo, alcanzgndo el odtodo su temperatura de emisidn
onando el elemento oslefactor estd oconcentrado en el mis-
mo, mucho més pronto que &l oilindro 8 que entonees reoi-
be su calor substanoialmente por oconduwoeidén de el soporte
de odtodo 1, Después que el chtodo ya estéd emitiendo eleo-
trones, la temperatura del oilindro 8 aumenta de modo que
aumenta la radiescidn haeia el oilindro de sopoxrte 4 y por
lo tento sumentan las pérdidas de calor y se evita un oa-
lentamiento execesivo del oitodo.

Un tiempo de calentamiento adn més corto de la oa-
pa emisora puede sex obtenidb reduelendo la longitud y pox
lo tento 1la masa del soporte del cdtodo como se musstra
en la figura 2, Sin embargo la superficie rediente se vuel-
ve asi demasiado pequefia para evitar un cealentamlento exocesi-
voe del ochtodo, Esto puede ser compensado ennegreciendo la
superfiole externa del cilindro del odtodo 8 y posiblemen-
te tambien del soporte del ochtodo 1, de modo Que eventusl~
mente sea lrradiads la misma cantidad de energia. En este
caso, preferiblemente es ennegrecido tambien el lado inter-
no del oilindro de soporte 4.

4 fin de retarder la condweidn térmica desde el
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odtodo 1 al oilindro 8, el eilindro del edtodo 8 dentro
del c¢asquillo de soporte sobresale en al menos dosg, prefe-
riblemente tres, lenguestasg angostas cuyos extremos son
asegurados por soldadura, en 20, dentro del soporte catd-
dioo, muy préximos, por debajo de la superficeie superior
del mismo, Consecuentemente una perte mayor de la super-
ficie interna del soporte de odtodo 1 es directamente irra-
dieda por el ocuerpo ocalefactor 7, mientras que las lengue-
tes del eilindxro de ocdtodo son tambien calentadas, ocon el
resultedo que es retardada la disipacién térmica del sopor-
te 1 a través de las areas de soldadure de dichas lengue~
tas haoia la parte del eilindro catéddico 8 que sobresale
por debajo del odtodo., As{ la superficie de extremo emiso-
re del ohtodo aloanza pronto la temperatura operativa,

El extremo ebierto del soporte de cdtodo 1 estd
provisto con una pestafle para obtener una rigidez mayor,
Ademds, las tiras de soporte 3 del odtodo pueden ser sol-
dadas a dichas pestafias del odtodo, Se ha encontrado que
si el dngulo formado por las tiras 3 con la superficie de
una pestatia 14 sobre el eilindro de soporte 4 ea elegido
de manera adecuada, tambien en relacidén con los coeficien~-
tes de expansién térmica del soporte de odtodo 1, el eleo-
trodo de ocontrol 2, las tiras 3 y el eilindro de soporte
4, no solamente puede mantenerse muy pequefio el desplaza;
miento de la superfiocie emisora en relacidn al electrodo
de control 2 en un rengo grande de temperaturas diferentes,
slno gue famblen puede ser reducida substancialuente a
cero la influenoia que las toleremelas meodnicas en la
fabricacidn de estas varias partes ejercen sobre la dis-

tencia ocadtodo a elestrodo de control. El dngulo Sptimo
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generalmente estard comprendido entre 352 y 602, Les tiras
3 deben ser formadas entonoes de modo que puedan doblarse
durente el celenbtamiento del edtodo y con veriaciones inten-
sas en la temperatura, solamente cerca de los puntos de do-
blado adyacentes a las pestafias a las que estdn asegu;radés.
Para este fin, las tiras son reforzadas entre sus puntos

de doblado por medio de ranuras punzonadas o lo similar,

Tas tires 3 oomo alternativa pueden tener la forma
de varillas delgadas ligeremente deprimides en los puntos
de doblado & fin de reducir la rigidez en estas 4reas de
modo que el doblado durante la expansién de las verias par-
tes componentes ocurrird »in situnr,

Para reducir tento como es posible la disipacidn
de calor desde el cdtodo 1, a travéds del miembro de sopor-
te 3, estos Ultimos son hechos de material duro, tal como
compue stos de niquel-hierro y niquel-hierro-molibdeno, de
modo que pueden ser delgados al mismo tiempo que tienen la
resistencia requerida, '

Dado que la distenoia odtodo a elestrodo de control
es una fuente slesctronica de la estruetura descrita permane-
ce substanclialmente constente, dicha distancia pusde ser
muy pequefia sin que el ocAtodo esté expuesto a ponerse en
oontacto con el electrodo de control durante el rdpido e
intenso calentamiento el desgasificarse los eleotrodos en
el tubo de rayos ocatddicos,

El calor irradiado por el oilindro del edtodo 8
es recogido y reflsjado por el eilindro de soporte 4 que
aloanza una temperatura oomparativamente elta., EL o6ilindro

4 puede consistir de una aleacién de bajo coeficiente de

expansidn, tal como fernico, gue puede ser sellado en vidrio
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y es8 tamblen wn conductor témico comparativemente malo.
vado que el oilindro 4 estd en contaoto con el anillo ais-
lante 5 solamente sobre una pequeda parte de su longitud,
1a disipacidn de ocalor haoia el material aislante pugde
ser pequefia, Si fuera desesble, la conduceidr témmica pue=
de ser reducida aun més por medio de recesos en la super-
fioie snuler interna del aislador 5 de modo que no esté
vincalada al ellindro de soporte 4 en toda su periferia
como se muestra en la figure 3, uvebldo a la mala conducti-
vidad térmica del materisl que forma el oilindro 4, el ex-
tremo 15 del mismo que sobresale del aislador 5 asume una
tanperatura elevada debido a la radiaecidn de calor desde
el cdtodo 1, de modo que las miembros de soporte 3 produ~
cen solamente una pérdida témica baja.

El oilindro de sopoxrte 4 actua tambien oomo un blin-
daje para el vapor mebtalico que podria depositarse desde
el odtodo 1 y ol cilindro de edbtodo 8 sobre el aislador 5.
Ademdsm el oilindro de soporbte 4 asegura que durante el
engemblado final, esto es durante toda las demds etapas de
ensanblado sobre el cefién eleotronico después que el ani-
1lo 6 ha sido aseguradc 8l eleotrodo de aontrol 2, el oiline
dro de odtodo 8 no sea tocado lo que podria involuersr el
riesgo que el ajuste del odtodo pudiera ser modifioado.'

En el enillo aislonte 5 estdn salladas o soldadas
dos varillas de soporte 10 a las que estd asegurada una
grepa de sujecidn 11 para los extremos del alembre calefac-
tor de un elemento ocslefactor 9, siendo dividido posterior-
mente dicha grapa de sujeoién eliminando por corite una par-
te 11*, la grapa ll tiene substanoialmente la forma de una

I cuyos remales estén alineados oon las varillas de soporte
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da en el eleotrodo de soldadura hueco antes desorito, du-
rante el ajuste capacitivo de la distancia cdtodo a elea-
trodo de control. Despuds qus la fuente electrénica es
montada en un cafion electrdnico, las partes de la grapa

11 son soldadas a través de Las leng?etas 12 a pernos de
suministro de oorriente sellados en una parte de base, las
lengtietas 12 pueden ser plegadas si fuera necesario, sin
que ;sto influya sobre 6l ajuste del ocuerpo ocalefactor en
el odtodo, EL oilindro de soporte 4 estd provisto con un
conductor de suministro de corriente 13 para el odtodo,

Dado que el cuerpo aislente § es vinculado &l ei=-
lindro de soporte 4 usando une substancia fusionads, el
contecto témmico obtenido es reproducible de maners sa-
tisfactorie de modo gue existen pequefias diferencias en
las temperaturas de los diferentes cdtodos. Este también
es el caso sl la parte eislante 5 es hecha de material oce-
rédmico dado que la wnidn sl oilindro metdlico 4 es obte-
nida entonces por soldadura, Tembién la disipacién de os-
lor desde el cuerpo aislante 5 a través de la soldaduras
a presién el cuerpo anular 6 es satisfactorismente repro-
dueible,

El electrodo de control 2 puede ser fabricado de
una menera muy simple partiendo de unm plaoa metélioa
conformgda en la forma mostrada en la figura 4, Cuendo
estd placa es empujada & través de una plemtilla oilin-
drioca, se obtiene un eleotrodo en forma de casquillo qus
tiene su pared latersgl cilindrica formada por partes 18

¥ las lengletas 7,

La inveneién proporciona una fuente de electrones
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para un osfion eleotrénioo}que puede tener una distancia de
trabajo muy pequefia entre el ecdtodo y el electrode de con-
trol, que tiene un funcionamiento muy estable - independien-
temente de las variaciones de la temperatura, que es mecéd-
nicamente rfgido y resistente a choques, que tiene muy pooca
tendencia & producir interferencia miocrofdnica y que puede
ger febricada de una marers muy simple y a bajo sosto dado
que las tolerancims mecénicas ejercen solamente pooa influen
cla sobre el ajuste.

La presente solioitud que corresponde a la presenta-
da en Holanda el 22 de Octubre de 1,965, con el nimero 65-
13665, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigen-
te Estatuto sobre Propiedad Industrisl,

NOTA

Los puntos de invenoién propia y nueva que se presen=
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invenol 6n en Espaiia por VEINTE afios, son los siguientes:

1e,~ Dispositivo de fuente de electrones para un
cafion electrdnico, que comprende un electrodo de sontrol
perforado en forma de oasquillo, en que un cdtodo oilindri=
00 que tiene una superficie de extremo emisora estd asegi~
rado por medio de una pluralidad de miembros de soporte
delgadog, un cilindro de soporte, un ouerpo aislente en
la forma de un snillo cilindrico, y un ouerpo metélico
anular e estd asegurado al electrodo de control oarac-
terizado porque la cara cilindrica externa del cuerpo

sislante esta vinculada el ouerpo metélico anular y su
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cara cilindrioca interna estd asegurada al cilindro de so-
porte por madio de una substancia ?nsionada econ los mis-
mos, sobresaliendo los extremos del ollindro de goporte
con respeoto al cusrpo alslante y estandoe asegurados los
miembros de soporte del edtoda, por un 1aéo, al-soporte
del cdtodo y, por otro lado, a una pestaiia provista sobre
el extremo del ceilindro de soporte adyaoemte & la super-
fiocle emisora del edtodo, estando asezurado el ocuerpo me-
télico anular a una pluralidad de lengletas deprimides en
la pared cilindrioca del eleotrodo de o;ntrol¢

2¢,- Dispositivo de fuente de electrones de acsuerdo
ocon la réivindioaci6n 1, caracterizado porqué el cuerﬁo
aislante es de vidrio y estd fusionado al menos con el oi-
lindro de soporte y vineulado al cuerpo métalico anular,
posiblemente por soldadura a presién,

32,- Dispositivo de fuente de electrones de acuerdo
con la reivindicameidn 1 o 2, oaracterizado porque el ouexrpo
aislante consiste de vidrio oristalizado,

49,~ Dispositivo de fuente de eleobtrones de acusrdo
con la reivindicacidn 1, camracterizado porque el ouerpo
aislante es de materisl cerdmico fusionahle y fusionado al
menos oon el oilindro de soporte y vinculado al ouexrpo me=-
$4lico anular, posiblemente por soldadura a presidn.

b2,« Dispositivo de fuente de elecirones de acuexrdo

con la reivindicacidn 4, ceracterizado porque el cuerpo ais=

lante es de material ocerdmico, estando sus ocaras laterales

oilindricas metalizadas y vinculadas por medio de soldadu-
ra al eilindro de soporte y posiblemente también el ouerpo
metdlico anular,

62,- Dispositivo de fuente de elecirones de acuerdo
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con las reivindicacidnes 1, 2, 3, 4 o 5, ocarasterizado por-

4

que la superfiele anular interna del cusrpo aislante est 4
provista con depresiones, de modo que dicha superfiocie es-
t4 asegurada &l cilindro de soporte solamente sobxre parte
de la periferia del mismo,

7¢,« Dispositivo de fuente de eleotronss de acuere
do oon las reivindicaciones 1, 2, 3, 4, 5 o 6, caracteri-
zado porque una pluralidad de varillas de soporte para los
extremos del alambre oalefactor estian aseguradas en el ocuer-
po aislante.

82,~- Digpogitivo de fuente de eleotrones de acuerdo
con le reivindicacidn 7, caracterizado porque el cuerpo
calefactor estéd conestado & las varillas de soparte por
medio de una grapa iniclalmente en forma de M ouyos rema-
les estdn elineados con las varillas de soporte siendo
dividida la grapa en dos partes eliminando su parte ocen=-
tral,

92,~ Dispositivo de fuente de electrones de aoﬁerdo
con las feivindicaoiones 1, 2, &, 4, 5, 6, 7 u 8, oaracte-
rizado porque los dos extremos del cilindro de soporte so-
bresalen del ocusrpo ailslante, estando provisto el extremo
del ollindro de soporte adyacente a la superficie emisora
del cdtodo, con una pestafia a la queestdn soldados los
extremos de los miembros de soporte del edtodo,

10R,~ Dispositivo de fusnte de electrones de acuer~
do con las reivindiceociones 1, 2, 35, 4, &, 6, 7, 8 0 9,
caracterizado porque los miembros de soporte del odtodo
egtan asegurados a una pestaiia sobre el extremo abierbdo
del soporte de cdtodo en forma de oasquillo.

11l9,~ Disposi tivo de fuente de eleotrones de aouexrdo
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oon las reivindicaciones 1, 2, 3, 4, 5, 6, '1,8, 9 alo,
csracterizado porque el eilindro de odtodo dentro del
soporte de odtodo en forma de casquillo termina en &l
menos dos leng?atas cuyos extremos estdn soldados a la su-
perficie interna de dicho soporte, esbands concentrado el
elemento calefastor substancialmente cereca del extremd
cerrado del cdtodo, '

1292,« Dispositivo de fuente de electrones de acuer=
do eon 1a§ reivindi casciones 1, &, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10
u 11, ocaracterizado porque el espesor de pared del ollin-
dro de cdtodo es menor que 25 micrones, estando concentra-
do el elemsnto calefactor substancialmente cerea del extre-
mo cexrado del cébodo.

132,« Dispositivo de fuente de electrones de acuer-
do con las reivindicaciones 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10,
11 o 12, oaracterizado porque la superficie externa del
oilindro de odtodo y/o del soporte de edtodo posiblemente
la superficie interna del oilindro de soporte estdn enne-
greoidas,

1l48,~ Dispositivo de fuente de eleotrones de acuer-
do con las reivindicaciones 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10,
11, 12 o 13, ceracterizado porque el cuerpo metdlico anu-
lar estd soldado a lengletas formadas en la pared lateral
e¢ilindrica del electrod; de control en forma de casquillo,

152,= Dispositivo de fuente de electrones.

Tal y como se hea desorito en la Memoria que anteoede
representado en los dibujos que se acompafien y para los fi-

nes que sean especificado,



BEsta Memoria consis de quinoce hojas esoritas a
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