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MEHORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedi-
miento para el acabado de tejidos de fibras sintéticas y
miquina para su realizacidn, especialmente a un procedi-
miento conocido en el extranjero que estriba en calandrar
un género de punto a base de fibraes sintéticas segin de-
terminadas condiciones y fases operativas, con miras a
proporcionar al tejido un nuevo aspecto y otras cualidades,
de modo que sin perder las propiedades propias, adquiere,

por ejemplo, una semejanza a un tejido de trame y urdim-

Con el nuevo procedimiento se alcanzan ventajas
que se resumen en un aumento de la densidad del tejido ori-
ginal, perdiendo la transparencia inherente al género de
punto, en una meyor compacidad del tejido, resultando de
tacto mds agradable, en una estructura superficial del te-
Jido, con cieria apariencis a un tejido de trama y urdim-

bre, y en la posibilidad de obtener dibujos por gofrado. =

En cuento a la mdquina se alcanzan las ventajas
debidas al empleo de rodillos flotantes para la fase de
calandrado, lo cual proporciona una exacta presidn a Hodo
lo largo de la zona de contacto del tejido con los cilin-
dros, contrariamente a lo que ocurre en las mdquinas ordi-
narias en las cuales aquellos cilindros se hallan expuestos

a acciones de pandeo que hacen desigual la citada presidn.
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El expresado procedimiento se caracteriza por el
hecho de que el género de punto procedente del telar, una
vez blanqueado, lavado, teflido, prefijado o fijado, secado,
regulerizado en sus orilles, y demds operaciones requexri-
das, es fuertemente celandrado entre rodillos a wna tempe-
ratura comprendide entre 150 a 200°C, por calefaccidn del
rodillo superior, a una presidn por unidad lineal de rodi-
1lo comprendide entre 150 y 350 Kg/cm. y a una velocidad de

peso del género, hasta 150 m/minuto, — = = = = = = = = = = =

El calandrado se realiza haciendo pasar el género
de punto, sin tensidén, entre un rodillo de acero, cuya su-
perficlie se halla regularmente granulado, y ofro rodillo li-
g0, cuya superficie se halla recubierta con un manguito de

meterial pldsticos = = = = = = = = = = - = - - 0 - - - - - -

En otros casos, dicha operacidn de calandrado se
realiza haciendo pasar el género de punto, sin tensidn, en~
tre un rodillo de acero en cuya superficie se han realizado
dibujos grebados, y otro rodillo liso con superficie recu~

bierta con un manguito de material pldstico. = = = = = = = =

Ia mécuina de calendrar comporta un juego de dos
rodillos en que el rodillo superior es acclonado rotativa-
mente y es objeto de calentemiento interior, apoydndose en
cojinetes superiores en las fases activas, mientras el rodi-

1lo inferior estd dotado de un manguito en materisl pldstico

y se halle montado en forma flotante sobre un dispositivo de

CMPUJBs = = = = = = = = = = = o = - e = = e =

El rodillo flotante consta de un cuerpo tubular
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exterior provisto del manguito de pldstico, giratorio por
medio del rodillo superior, y de un ndcleo interior fijo,
formando entre ellos una cdmara anular cerrade que es di-
vidide por dos listones longitudinasles, en oposicidn dia-
metral, de modo que una de las dos medias cdmaras es some-
tida & una presién hidrdulica en orden a que dicha presidn
sea constante a todo lo largo del rodillo y evite cualquier

deformacidn del cuerpo tubular exteriors = — = = = = = - -

Potestativamente, la mdauina de calandrar puede
comportar tres rodillos, de manera que entre los rodilles
superior e inferior se aplica un rodillo intermedio provis-
to de un manguito de pldstico, de cuyo elemento se halla des-

provisto el cilindro flotante inferior. « = = = =« « = = = -

Pars facilitar la comprensidn de las ideas ex-
puestas, dando a conocer al mismo tiempe diversos detalles
de orden c¢onstructivo, se describen seguicemente ungs for-
mas de realizacidn de le presente invencidn haciendo refe-
rencia a los planos que acompaflan & este memoria, los cuales,
dado su fin primordialmente ilustrativo, deberdn ser inter-
pretados como desprovistos de todo alecance limitativo res-
pecto a la amplitud de la proteccidén legal que se solicita.
En los dibujos: ——————————————————————

Pigura 1, es un esquema representativo del conjun-

to del procedimiento para ascabado de tejidos segin la inven-

Figura 2, represente esquemdticamente, en alzado
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lateral, uns médguine para calandrado compuesta de dos rodi-

llog, el inferior de los cuales e8 flotante. = = = = = « = ~

TPigura 3, representa, en geccidn diametral, un

rodillo flotante para miquina de calandrar. = = = = = = = = ®

Figura 4, corresponde a una seccidn de la figura an-

terior por una lineg IV-IV. = = = = = = = = = = . = = = = = =

Pigura 5, es un detalle, parcizlmenie seccionado, de
un extremo del referido rodillo superior, mostrendo su zona de

apoyo en cojinetes superioresS. — - « = = = = = - - - - - - - -

Figura 6, representa, esquematizada, en alzado fron-

tal, una mdquina de calandrer compuesta de dos rodillos, = « =

Figura 7, es una figura andloga a la anterior, rela=-

tive & una mdquina de calandrar compuesta de tres rodillos. -

El procedimiento de mcabado para géneros de punto
segin la invencidn se desarrolla de la maners siguiente. Una
bobina 1 formmda por un arrollamiento de género de punto 2
de nildn o materia similar. Dicho género 2 sigue diversas fa=-
ges dentro de un proceso continuo dotado de traceidn y cpn

gulado medionte r0dillog 3¢ = = = @ ¢ - - - - - - = — - - -~

En la primera fase, el género 2 es sumergido en un
befio 4 para lavado, despudés del cual pasa a otro bafio 5 para
blanqueo y seguidamente a otro bafio 6 pera teHido en log ca-
gos en que sea conveniente. Después, el género 2 penetra en

un autoclave 7 donde se efectia une operacidn de prefijado a
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una temperatura de 170 a 200°¢. - ~

A continuacidn, el género 2 se introduce en un
secador 8, desde el cual pasa por un mecanismo cortador 9
que tiene por finalidad regularizar los bordes longitudinales

5e del g8Nert. = = = = = = _- - - - - — e .- .- - -

En el estado anterior, el género 2 se halla dispues-
to para su aplicacidn en una mdquina calandradors 10, para
lo cual se detiene previamente el avence del material y que~
da sin tensidn. Dicha calandradora 10, en su versidén mds

10. simple, consta de dos rodillos 1l y 12, en que el primero
presenta relieves tales como granulados o dibujos que deben
ger gofrados en el tejido, mientras el redillo restante es
liso. En esta mdquina el género pasa a una velocidad de has-
ta 150 m/minuto, & una presidn comprendida entre 150 y 350

15, Kg/em. y a una temperatura comprendida entre 150 y 200°¢,
Bstos valores serfn variables en funcidn del tipo de fibra

sintética y del tipo de acabadls = = = = = = = - = = - — - -

A le salida de la mdquina calandradora 10, el gé-
nero 2 pasa a un tratamiento en hiémedo en una cuba 13, con

20, eventual sgregacidn de un agente ablendante. Tras la anterior
operacidn, el género 2 pasa por un secador 14 y Pinalmente

por un autoclave 15 pars el fijado definitivo, siendo despuds

arrollado el género en una bobina 16, = = = = = = = ~ =~ = = =

Egte proceso admite determinadas variantes de deta=-
25. lle en el orden de ejecucidn de sus fages, as{ como en algu-

nas caracteristicas de desarrollo de cstas fases. = =« = = = -

Ia mdquina de calandrar 10 consta de un bastidor 17
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' CLLIZION ¢

en el que se hallan un motor 18 con reductor 19, cuyo equi~-
po envia el movimiento a través de una trensmisidn 20 al
rodillo superior 1ll. El rodillo inferior 12 gira por arras-

tre desde el citado rodillo superior, = — = = = = « = - - «

El rodillo superior 11 es un cuerpo cilindrico de
acero con superficie dotada de ciertos relieves segin el
dibujo que se desee comunicar al género de punto; los mufiones
21l del rodillo se hallan situados frente a unos cojinetes
superiores 22 en los que se apoyan en las fases operativas
de la mdquina, por un enillo de rodeadura 23 de acero espe~
cialmente endurecido. Este rodillo 1l es objeto de calenta=-
do interior a una temperatura regulable entre 150 y 200°¢,
mediante una circulacidn de aceite caliente introducido por
un conducto 24, o bien por medio de una llama de gas, por

vapor, 0 por resistencias eldctricas. = = = = = = = = = = = ~

El cilindro inferior 12 es de suspensidn flotan-
te, con empuje de elevacidn por un equipo hidrdulico a pis-
tones 25, estando apoyado sobre cojinetes méviles 26. Este
rodillo 12 consta de un cuerpo cilindrico exterior 27 y de
un ndcleo interior 28, entre los cusles se forme una cdmera
anular dividida por dos listones longitudinales 29, en opo-
gicion diametral. Por medio de unos conductos interiores 30,
se mande aceite a presidén a una de las dos cdmaras resul-
tantes. Bste rodillo 12 estd provisto de un recubrimiento

g modo de un manguito 31 de pldstico, = = = = = = =~ = — = =

Esta mdquina puede realizarse segin una versidn
10 A, & base de tres rodillos, o sea los conocidos rodillos

superior 11 e inferior 12, y un rodillo intermedio 32 que,
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en este caso posee el manguito de pldstico 31, del que estd
desprovisto el rodillo inferior 1l2. En este caso, el citado

rodillo intermedio 32 dispone de sus cojinetes mdviles 33.

BEn la figura 2, la mdquiha calandradora 10 estd
alimentada con género de punto 2 por una bobina 34, mientras
otra bobina 35 lo recoge. Un mecanlsmo tensor y ensanchador
36 dispone el género con la necesaria tensidn antes del bo-

binado. = = = = = - = = . e . e e e e e e - - -

El objeto de las mdquinas calandradoras 10 y 10 A,
es el de obtener una regular presidn entre los rodillos que
intervienen el género 2, de modo que este Ultimo quede i-
gualmente comprimido a todo lo largo de la zona de coinci-
dencia entre aquellos rodillos, lo cual se consigue por la
presién hidrdulice de que es provisto el rodillo inferior
12 por medio de la cédmara situada en un momento dado fren—
te al rodillo superior ll. En reposo, el rodillo superior
11 queda fuera de los cojinetes de apoyo 22, aplicdndose
en ellos al ser objeto de presidn por el rodillo inferior

12 durante los actos de calandradoe = = = = = = = = = = - -

Otra ventaja de la anterior disposicidén de los ro=-
dillos en la presénte méquina celandradors, consiste en el
fdcil y rdpido recambio de los rodillos, especialmente en
lo que astafie 2l rodillo superior 1l cuando se trate de mo-

dificar la nmuestra o dibujo del gofrado. = = = = = = = = =

Ias pérdidas de aceite por las juntas del rodillo
inferior 12 se estimen despreciables, e incluso aprovechables

a efectos de lubrificacidn, por 1o que se omite la aplice~
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Habiendo descrito suficientemente las caracteristi-
cas, ventajas y realizacidn de la presente invencidn, debe
hacerse conster, en restmen, que en la misma podrdn introdu-
cirse cuantas variantes de detalle la experiencia pueda a-
consejar en cuanto a dimensiones, nimero de clementos inte-
grentes, materiales empleados en la construccidn de los mis-
mos, formas de mituo acoplamientoc y demds circunstancias ac-
cesorias, siempre que con ello no se desvirtde su esenciali-

dad, que es la que se concrete en las reivindicaclones que

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plagzas de soberanfa, las siguientes: - - -

REIVINDICACIONES

l.- Procedimiento para el acabado de tejidos de
fibras sintéticas, y mdquina para su realizacidn, caracteri-
zado por el hecho de que el género de punto procedente del
telar, una vez blangueado, lavado, tefiido, prefijado o fi-
Jado, regularizado de sus orillos, y otras operaciones reque-
ridas es sometido a fuerte calandrado entre rodillos a una
temperatura comprendida entre 150 y 20000, por calefaccidn
del rodillo superior, bajo una presidn por unidad lineal de
rodillo comprendida entre 150 y 350 Kg/cem. y a una velocidad

de paso del género de hosta 150 m/minuto. = = = ~ = = - -

2.~ Procedimiento para el acabado de tejidos de

fibras sintéticas, segin le reivindicacidn anterior, caracte—
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rizado por el hecho de que el calandrado se realiza hacien-
do pasar el género de punto, sin tensidn, entre un rodillo
de acero, cuya superficie se halla regularmente granulada,
y otro rodillo liso, cuya superficie se halla recublerta

5e por un menguito de material pldstico. = = = = = = = = = = =

3o~ Procedimiento para el acabado de tejidos de
fibras sintéticas, segin la reivindicacidn primera, carac-
terizado por el hecho de que el calandrado se realize ha=
ciendo paser el género de punto, sin tensidn, entre un rodi-
10. 1lo de acero cuya superficie estd provista de dibujos gra-
bados, y otro rodillo liso con superficie recubierta por

un menguito de material plasticOe. = = = = = = = = = = ---

4 .= Mfquina pare el acabado de tejidos de fibras
sintéticas, caracterizada por el hecho de que la mdquina de
15. celandrar comporta un juego de dos rodillos en que el rodi-
1llo superior es accionado rotativamente y objeto de calenta-
do interior, aplicdndose contra cojinetes superiores en las
fases activas, mientras el rodillo inferior estd dotado
de un manguito de material pldstico y montado en forma flo-

20. tante sobre un dispositivo de empujes = - = -~ = - = - = = ~ =

5.~ Mdquina para el acabado de tejidos de Libras
gintéticas, segin la reivindicacidén anterior, caracterizada
por el hecho de que, en la mdquina calandradora, el rodillo
inferior consta de wn cuerpo tubular exterior provisto de
25, un manguito de pldstico, y de un ndcleo interior fijo, for-
mando entre ellos una cdmara anular cerrada que es dividida

por dos listones longitudinales en oposicidn diametral, de
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modo que una de las dos medias cdmaras es sometidae a una
presién hidrdulice durante swu correspondencia con el ciline
dro superior, en orden a que dicha presidn sea constante a
todo lo largo del rodillo y evite cualquier deformacidn

del cuerpo tubular exterior, = = = = = « - =~ - - =

6.=Mfquina pars el mcabado de tejidos de fibres
sintéticas, segin la reivindicacidn 5, caracterizada por el
hecho de que, potestativamente, la mdquina de calandrar com-
porta tres rodillos, de manera que entre los rodillos su-
perior e inferior se dispone un rodillo intermedio provis-
to de un recubrimiento en material pldstico, de cuyo ele=
mento estd desposeido el cilindro inferior, pasando el

género entre los citados rodillos superior e intermedio, ~ =

7.-"PROCEDIUIENIO PARA EL ACABADO DE TEJIDOS DE
FIBRAS SINTETICAS Y MAQUINA PARA SU REALIZACION', = = = -

Todo ello tal como se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de once hojas, foliadas y meca—-
nografiadas por una sols de gus caras y de cuatro léminas

de dibujos que la ilustran.

1ADRID, 2 & A0 ek
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