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"Procedimiento para la preparacidn de una

composicidén detergente"

Sotbcitants;UNTTED STATES BORAX AND CHEMICAL CORPORATION, entidad
norteamericana, residente en 3075 Wilshire Boulevard,
Los Angeles,.California, EE.UU. de A.

Esta invencién se relaciona con nuevas compo-
siciones detergentes que son particularmente dtiles a
ra formar tabletas para lavado.

Tas tabletas detergentes han adquirido una cre

5. ciente popularidad dentro de los Wltimos afios, debido
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principalmente a la conveniencié de su uso. Sin embargo,
un problema que ha sido difieil de vencer es el control
del ritmo de disolucidn de la tableta en la solucidn de
lavado. Lz presente invencién proporciona perfecciona-
das composiciones detergentes Utiles para tabletas de
lavado a partir de las cuales pueden formerse tabletas
fédcilmente, que se disuelvan a un ritmo predeterminado
en la solucidn de lavado y que posean excelentes propie
dades detergentes.

En un aspecto, la invencién comprende composi-
ciones detergentes para formar tabletas para lavado, ocu
yes composiciones comprenden una mezcla heterogénea de
(a) del 22 al 704 de una mezcla secada por calor que com
prende una parte de un polifosfato metdlico alcalino de
bajo contenido en la Forma I o de elevado contenido en
la Forma II, y de 0,3 a 1 parte de un detergente sinté-
tico anibnico o jabdn; (b) del 1 al 12% de detergente
sintético no idnico; y (c) del 18 al 77% de un polifos~
fato metdlico alcalino de elevado contenido en la Forma
I (todas las partss y proporciones son en peso). La in-
vencidn comprende también la produccidén de estas compo-
siciones detergentes y unas perfeccionadas tabletas para
lavado que las utilizan,.

Las composiciones detergentes de la invencién
pueden usarse para formar perfeccionadas tabletas deter
gentes de excelentes propiedades. Las tabletas para lava
do que utilizan las composiciones detergentes de esta in
vencién se forman fécilmente, se disuelven en la solucidn
de lavado a un riitmo deseable, poseen un grado de dureza

o solidez que les permite resistir las condiciones de en
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vasado ¥y manipulacidn y presentan unas excelentes pro-
piedades de lavado de los tejidos, por ejemplo una ex-
celentes solubilidad y una elevada eficacia en cuanto

a eliminacién de suciedad en soluciones de lavado. Su

excepcional solidez se obtiene sgin recurrir al uso de

aglutinantes o de hidratacidén superficial, tal como me
diante el pulverizado con agua o sujecidn a la accidn

de vapor de agua.

Preferiblemente, la porcidn secadé por c¢glor
o componente (&) representa aproximadamente del 35 al
60% de la composicidén., E1 término "secado por calor" de
bers interpretarse en el sentido que generalmente se le
da en el arte de los detergentes, es decir los componen
tes son mezclados conjuntamente, por lo general como
suspensidn acuosa, y luego secados por pulverizacidn en
forma desmenuzade o secados en tambor y reducidos luego
al deseado tamafio de particula.

Los polifosfatos dtiles en el componente (a)
secado en seco son 1los polifosfatos metdlicos alcalinos
de bajo contenido en la Forma I (o con elevado conteni-
do de la Forma II), tales como los tripolifosfafos de
sodio, potasio y litio. El tripolifosfato sddico es pre
ferido y para este fin deberd ser de bajo contenido en
Forma I, es decir deberd contener menos del 5% aproiimg
P_0O

5 3°10°
En el componente secado por calor, pueden em-

damente de la Torma I, Na

plearse uno o mis cualesquiera de los detergentes o ja
bones sintéticos anidnicos bien conocidos. Detergentes
sintéticos anidnicos particularmente dtiles son las sa-

les solubles en agua de dcidos sulfénico y sulfirico
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aromdticos y alifdticos superiores, tales como los al
quilbencenosulfonatos sédicos y alquilsulfatos de ca-
denas largas. Ejemplos especificos incluyen a los octil—,’
nonil-, dodecil-~, decil- y tetradecilbencenosulfonatos
sédicos, diisopropilnaftaleno-sulfato sédico, alquilsul
fatos de cadenas largas, tales como los laurii— vy estea
rilsulfatos sddicos, los sulfonatos de cacba y petrdleo,
sulfatos alquiloxietilénicos de cadenas largas, tales
como el laurilpolioxietilen-sulfato sddico o potdsico,
laurilmonooxietilen-sulfato sédico, octadecilpolioxieﬁi
len-sulfato sddico y cetilpolioxietilen~sulfato sddico,
sulfatos alquilariloxietilénicos de cadenas largas, ta-
les como nonil=-, octil= y tridecilfenol mono- y polioxie
tilen-sulfatos aménicos, sddicos o potdsicos, isotiona-
tos alquilicos de cadenas largas, tales come isotionato
oleico sédico e isotionato ldurico sdédico, sulfatos y
sulfonatos alquilicos inferiores, tales como derivados
sulfatos sédicos de 2-etilhexanol=-l, 2-etil-~l-hexenil=—
sulfonato sddico, isoootil-sulfonato sddico y ésteres
alquilicos inferiores de dcidos sulfocarboxilicos alifg
ticos, tales como el diamilsulfosuccinato sddico.

Los jabones que pueden emplearse incluyen las
gales solubles en agua de deidos miristico, palmitico,
estedrico, behénico, oleico, ldurico, abiético, cdprico,
caproico, ricinoleico y linoleico, dcidos abidticos hi-
drogenados y deshidrogenados y los productos de hidrdli-
sis superficialmente activos de sebo, aceite de coco,
aceite de semilla de algoddén, aceite de haba de soja,
aceite de cacahuete, sésamo, aceite de linaza, aceite de

oliva, aceite de maiz, aceite de castor y similares.
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En la mezcla secada por calor, la relacién en
peso entre detergente sintético anidnico y/o polifosfa-
to jabonoso es de 0,3:1 a 1:1 aproximedamente, giendo
la relacién preferida del orden de 0,4:1 a 0,7:1.

Pambién puede incluirse una pequefia cantidad,
por ejemplo de haste 0,2 parte aproximadamente, de de~r
tergenfe gintético no idnico en el componente secado por
calor, para reducir la adherencia en el prensado de las
tabletas. En este caso, la mezcla se deja preferiblemen-
te "curar" antes de mezclarse con el polifosfato adicio-
nal y el detergente no idnico restante. ElL "curado" re-
quiere gimplemente un reposo con ligera agitacidén o vol-
teo en un mezclador lentamente giratorio, & £in de per-
nitir que la poreidn secada por calor absorba al deter-r
gente no idnico himedo. Ordinariamente no se requiere
el curado si se afiade una porcidn del polifosfato adi-
cional inmediatamente, de menera que las particulas hi-
medas sean revestidas con &l.

E1 componente secado por calor se prepara fé-
cilmente usando procedimiento y aparatos bien conoecidos
de los expertos en el arte de los detergentes. Por ejem-
plo, los ingredientes pueden constituirse en las propor-
ciones deseadas como suspensidn acuosa y luego secarse
por calor, como por ejemplo secando por pulverizacidn
en forme desmenuzada o secando con tambor, seguido de
reduccidn del producto al deseado tamafio de particulsa,
por sjemplo de 16 mallas (stendard estadounidenses). El
preferido procedimiento de secado por calor consiste
en el secado por pulverizacidn y el preferido temafio

de particula es predominantemente de =30 g + 100 mallas
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aproximademente, no pasando mds del 10% aproximadamente
a través de 200 mallas. Tales métodos producen una mezg—
cla homogénea adecuada para los fines de la invencidn.

Las composiciones detergentes contienen preferi-
blemente, como componente (b), del 3 al 9% aproximadamen-—
te del detergente sintético no idnico, que es preferible-
mente un liguido. Ejemplos tipicos de tales detergentes
incluyen productos de condensacidn de dxido etilénico con
alquilfenoles, tales como nonilfenol, octilfenol y dia-
milfenol, conteniendo ordinariamente de 6 a 20 moles o
mds de 6xido etilénico.Otros ejemplos incluyen ésteres de
los alcoholes de azlicar, tales como sorbitan y manitan,
los esteres polietilenxilicos de dcidos de taloil, al-
canoles efoxilados tales como alcohol laurilo etoxilado,
condensados de 6xido etilénico-dcidos grasos y condensa-
dos de propilénglicol-6xido etilénico.

El componente (c¢) comprende polifosfato metdli-
co alecalino pulverizado o graenular no hidratado,ademds
del incluido en la porcidn (a) secada por calor, prefe-
riblemente en una proporcidn del 30 al 64% y preferible-
mente un tripolifosfato sédico. Su tamafio de particula
es preferiblemente de -16 a + 200 mallas y especialmen-
te de =30 & 4+ 100 mallas. Lo que Sigue es une especifi-
cacién tipica de un tripolifosfato sédico adecuado paras
este componente de la composicidn: |
Z} T72¢ (medido en glicerina-sal) 14,5

% en peso de pérdida por ignicidn a

0

0
150 C 0,05

% en peso de pérdida por ignicidn a
500°C 0,08
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. Relacidn Na/P 1,686
ph de una solueidn al 1%  10.0
pH de una solucidn al 10% 9,4

% en peso de tripolifosfato
pentasddico 90,4

% en peso de piroggi#fato te

trasddico 8,0
% en peso de metafosfato sddi
co 1,5
% en peso de ortofosfato sédi
co 0,1

Andlisis de criba

% en peso retenido en uga eri

ba estadounidense 20 0,6

% en peso retenido en una ori

ba estadounidense 40 35,0
% en peso retenido en una eri-
ba estadounidense ‘ 50 67,0

% en peso retenido en una cri-
ba estadoupidense , 70 87,0
% en peso retenido en una cri-
ba egtadounidense - 100 94,8

"a) Grado de elevacién de temperatura (centigra-
do) por ensayo de hidratacidn en solucidn de glicerina-
gsal, Un valor de 14,5 es tipico de un tripolifosfato
con elevado contenido en la Forma I,

Es esencial que el polifosfato del componente
(c) posea un elevado contenido en la Forma I, Ng P3 010,
es decir deberd contener del 20 al 40% aproximadamente,

o mds de la Forma I, la forma que hidrata mds répidamen
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Ye, ya que esto permite predeterminar el ritmo de solu-
cién de wna tableta a un valor deseado.

Las composiciones detergentes pueden contener
también aditivos deseables, tales como rellenadores, re-
forzadores, abrillantadbres épticos, perfumes, agentes
colorantes, bacteriostatos, inhibidores de corrosidn,
agentes anti~-redepdsito, agentes complejante etc. Ejem-
plos de algunos de estos aditivos son el tetraborato sd-
dico, sulfato sédico, carbonato sédico, metasilicato sb-
dico, carboximetil celulosa sddica, dcido etilediamina-
tetraacético, pigmentos fluorescentes u dpticos, talco,
triclorocarbanilida, hexacloroceno y triclorosalicilani-
lida. Estos aditivos pueden incorporarse en el componente
(a) antes del secado por calor o bien vueden afiadirse
a la composicién durante la preparacidén de la mezcla he-
terogénea final.

Tas composiciones detergentes de la invencidn
se preparan fdcilmente y de manera sencilla mezclendo in-
timamente los componentes, por ejemplo & temperatura am-
biente, aproximadamente, en adecuados aparatos mezclado-
res, en las proporciones requeridas,

Los siguientes ejemplos ilustren la invencidn,

EJEMPLO 1

Se combinaron los siguientes materiales como

suspensidn en sgua, gue fue secada por pulverizacidn pa=-

ra dar una mezcle homogénes granular:

Dodecilbenceno-sulfonato sddico 29%
Sulfato sddico %
Pirosulfato tetrasddico 25%

Tripolifosfato pentasddico (aproximadamen
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te un 5% de Forma I) 25%
Metagilicato sddico 12%
Etilendiaminatetraacetato tetrasddico Py

Los porcentajes son en peso y en seco y la
5. composicién contenia menos del 1% de humedad y materias
voldtiles, Las particulas eran de un tamafio de -30 ma-
llas.
Se mezeclaron 39,93 partes de la anterior com-
posicidn ( a la que se hace referencia por Parte I), con
10. 1,8 partes de nonilfenoxipoli(etilenoxi)etanol y se “ocu-
ré" la mezcla mezclando fntimamente en un tambor en len-
ta rotacién durante 72 horas aproximadamente, Ia mezcla
"ourada" fue luego mezclada con los siguientes ingredien=-

tes ( a los que se hace referencia por Parte II).

15. Tripolifosfato pentasédico (aproxima _Fartes
damente 34 % de Forma I) _ - 5L,40
Nonilfenoxipoii(etilenoxi)etanol 4,20
Carboximetil celulosa sddice (65% activa) 2,50 .
Abrillantador Sptico 0,12

20, Perfume 0,05

La composicidn detergente pudo prensarse f§-
cilmente en tabletas que se disolvieron por completo en
tres minutos y poseian una notable eficacia en el la-
vado de ropas.

25. EJEMPLO 2

Se prepard la Parte I (composicién secada por
pulverizacidén) como se describe en el ejemplo 1 ¥ se
mezclaron intimemente 39,93 partes con 1,80 partes de
nonilfenoxipoli (etilenoxi)etanol,Iuego se afiadid a la

30. mezole tripolifosfato pentasddico pulverizado y con ele
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vado contenido en Forma I (5,0 partes) que recubrid a
las particulas, ya revestidas con el detergente no id-
nico. La mezcla resultante fué luego mezclade con Par—
te II de la siguiente composicidn: |

' Parte II Partes
Tripolifosfato pentasédico (con elevado

contenido en Forma I) 46,40
Nonilfenoxipoli (etilenoxi) etanol 4,20
Carboximetil celulosa sddica (62% activa) 2,50
Abrillantador §ptico 0,12
Perfume 0,05

Ta formulacidn resultante detergente pudo usar-
se para formar unas excelentes tabletas para lavado.

Lags composiciones detergentes pueden emplearse
pare formar tabletas de lavado de acuerdo con procedi-
mientos bien conocidos en el arte., Pueden prepararse
tabletas de. lavado para fines miltiples que contengan
un ndeleo blanqueador. Por ejemplo, el material blanquea
dor es primeramente consolidado y luego revestido con
la composicidn detergente. Si se desea, el revestimiento
puede preformarse en dos mitades separadas, presentando
cada una de ellas una cavidad, pudiéndose comprimir el
ndcleo blanqueador en la forma deseada y depositarse
luego en la cavidad formada en una mitad del revesti-
miento y prensarse luego encima la otra mitad del reves-
timiento preformado, formindose una composicidn termina-
da provista de un ndcleo de blanqueador y un revesti-
miento contiguo al mismo y rodedndolo por completo.Otro
método de produccidn de la tableta consiste en formar

una mitad del revestimiento con vna cavidad, llenar esita
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cavidad con polvo blanqueador, colocar elresto del ma-
terial de revestimiento encima y prensar luego la totaw
lidad de la mass en ls forma deseada. Cuando se emplea
la composicidn detergente para producir una tableta
de fines miltiples con un nidcleo blanqueador, deberd
ser sustancialmente seca, es decir no deberd contener
mds del 2% apfoximadamente de humedad y materia voldtil.
Tas composiciones pueden emplearse también para produ~
cir tabletas detergentes de capa dnica sin ndcleo blan-
gueador, como se describe en los ejemplos.

- NOTA -

Deserita suficientemente la naturaleza del
inventossi, como la manera de realizarlo en la prictica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormen-
te indicadas son susceptibles de modificaciones de deta-
lle en cuanto no alteren su principio fundamental.Tam—
bién se hace constar que el inven%o corresponde g una
solicitud de patente presentada en Norteamerica, con
el nidmero 502,588 de 22 de Octubre de 1965,acogidndose
por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo gque comstituye la
esencia del referido invento y por lo que se solicita
Patente de Invencidn por veinte afios en Espafia sobre":
PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA COMPOSICION
DETERGENTE", caracterizdndose por lo sigulente:

1.~ Procedimiento para la preparacidén de una
composicidn detergente, para formar tabletas de lavado,
que comprende una mezcla heterogenea de (a) un 22 a un
705 y preferentemente del 35 al 60% en peso de un tri-

polifosfato sddico con menos de wun 5% de la forma I
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Yy de 0,3 a 1, y preferentemente de 0,4 a 0,7 partes
en peso de detergente o jabdén sintético anidnico, (b)
del 1 al 12% y mejor aun del 3 al 9% en peso de deter
gente sintético no idnico y (c¢) del 18 al 77% y mejor
ain del 30 al 64% en peso de un tripolifosfato sddico
con més del 20% de la forma I, caracterizado POrqUe
comprende la formacidn de una suspensidn que contiene
el tripolifosfato sddico con bajo contenido en forma
I y detergente o jabdn sintético amonico del componen~
te (a); el secado por calor de la suspensidn puede for
mar una mezcls homogenea desmenuzada y por dltimo el
nmezelado intimo de dicha mezcla con el detergente,no
ibnico y tripolifosfato sédico de los componentes (D)
y (¢) en las proporciones requeridas.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
carscterizado porque la suspensién es secada por pulve
rizacidn.

3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones
1y 2, caracterizado porgue se afiade una cantidad su-
ficiente de un detergente no idnico a la mezcla homo-
génea secada por calor para revestir las periticulas y
el produéto se deja curar antes de mezclarse con el dg

tergente no iénico restente y el polifosfato metdlico

emoria.
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