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PATENTE DE INVENCION

que por veinte ahos se solicita a favor de D. Marcelino
Martinez Garres, domiciliado en Logrono y que ﬁa de re-
caer sobre"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE

PRENSAS PARA VULCANIZAR CALZADO".

Memoria Descriptiwa.

El registro de patente de invencibdn que se soli-
cita tiene por objeto garantizar la explotacidbn exclusiva en
todo el territorio nacional y plazas de soberania, de unos
perfeccionamientos en la construccidbn de prensas para vulca-
nizar calzado, conforme se describe a continuacibn y se re-

presenta en forma grifica a titulo de ejemplo en el plano

adjunto.
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consecuencia cuando la horma se hall

Bn ‘todas iéé prensas hecéniéas hoy en uso para vulcaﬁizar calzado
de tipo econbmico, las hbfmas'van fijas él puente mévil de dichas
ﬁfensas, lo cual hace engo:iosé la operacibn de coloéar sobre
ellas los cortes a vulcanizar.
“Con el fin,de obviar este serio~ipcon#eniente que se °
tréduqe en cohsumo exéesivo dé tiempo con el cdnsiguiente aumento

en él costo de la mano de obrq& deficiencias-de elaboracibn, el

'sollc1tante del reglstro obgeto de la presente memorla ha ideado

unos perfe001onam1entos que fac;lltan extraordlnarlamente, la
operacibn mgncionada,ahorrando un tiempo con51derable ¥y permitien-
do asegurar un trabajo mas esmerado.

EstosAperfeccionaiientos cuyo registro se pretende .
éonsistéq,én'esencia,én incorporar a la'prehsa medios que posibie

litan el movimiento giratorio de la horma de manera'répida y pre-

,clsa, desplazéndola del espacio comprend1do entre el puente mbvil

de la prensa, sus columnas y el molde y poniendo la horma en po-
51clon c6moda 7. v1s1b1e para que el operarlo manlpule el corte
sobre ella.

Dichos medios comprenden una guia solidarizada al buen-
te.ﬁéﬁilaqué'Se proyecta lateral y horizontalmeﬁte 1a cual posée
una cOrredera por laAqué pueda deslizarse la horma. Esta guia es-
ta dividida en dos tramos prov1stos, en la parte superior de sus
dos extremldades resPectivas 31tuadas a tope, de un cubo y una

guia de rotaclbn atravesada por un bulbn, haciendo contacto des=-

llzante en el mismo plano vertical en que se tocan los extremos

de dlChOS tramos de la guia y de tal suerte que, al glrar el cubo

180° alrededor de su ‘eje, lleve consigo el tramo. exterior, inver—

"tiendo la.posicibn;dé la corredera que pasa de abajo a arriba. En

e en el tramo exterior de la

! L y . . . z
guia, al girar tsta en la forma descrita, la horma presentara su
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planta arrlba faclllténdose, 391,1a manliulaclbn del corte.
Los perfeccionamlentos segn | la invencibn compren-
den, ademas, medlos para situar y mantener autométlcamente la

horma en las dos p081clones temporales deseables, tanto en su mo=-

vimiegto de traslac1on semlolrcular como- en el de recorrldo

horizontal,con31stentes en bolas presionadas convenlentemente
por sendos resortes hasta provocar su gsentamiento en casquetes

semi esféricos habilitados en las correspondientes superficies

deslizantes de la guia de rotacibn del cubo y de la cabeza de

‘Los .perfeccionamientos objeto de la invencion se
comprenderén mejor mediante la descripcidbn que sigue 'de un ejem~

plo de ejecucibdbn, no limitativo, de una prensa para vulcanizar 

calzado que los incorpora, referida & los dibujos adjuntos, en

los cuales:

- 1la figura I muestra una vista lateral del conjunto de la

- maquinas

- la figure II presenta, en secc1on vertlcal v a escala ma-

yor . los dlsp031t1vos de pos1c10n temporal del cubo asi como de

- 1a horma en su situacibn 1nter10r-

- la figura IIX representa una vista frontal de la maqulna, y

- la figura IV es ‘una vista en seccibn, a escala mayoT, del

.

dispositivo para posicidn temporal de la horma en ‘su "situacibn

exterior.

OBl puente mév11 6, en la prensa del ejemplo, lleva

" golidarizada al mismo una guia 6' dividida en dos partes y pro-

vista de una cbrredera en cola dejmilano, 1ndlcada por puntos,
por la que’ dlscurre la cabeza de la horma 8 con la ayuda de un.
asidero T. Diché horma 8 es mantenlda temporalmente en su situa—

cibn exterior merced a un d1sp031t1vo autométlco const1tuido por
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un pomo1provisto de un vhstago 2 roscado a un soporte hueco 3
soliderizado al tramo exterior de la guia 6é',en punto conveniente.
En el hueco del séporte 3 va alojado un resorte espiral 4 que opri-
me, hacia abajo, una bola 5 la cual, atravesando la cara supérior
de la guia 6', llega, con parte de su superficie, a la cabeza de
la horma 8 sobre la que rueda libremente,fuando esta se desliza,
hasta qoinci&ir con un pequeﬁo casquete semiesférico mecanizado
en lugar adecuado de la misma y en el cual penetra elésticamentq
deteniendo el curso de la cabeza de la horma dentro de la corre-
dera. Un dispositivo semejante que consta de un tornillo 16, un
soporte 17, un resorte 18 y una bola 19 con idéntico cometido
que los elementos correspondientes del dispositivo anterior, rea-
liza andloga funcidén de mantenimiento temporal, durante los perio-
dos ;n que la horma 8 ha de estar en situacibn interior, es decir
a plomo sobre el molde-20.

El movimiento de inversidon de la horma se consigue
mediante un tercer dispositivo integrado por el cubo 10 que gira

sobre el buldn 9, y por la guia de rotacibn 13, ambos solidariza-

dos respectivamente a las extremidades cooperantes entre si de

los tramos exterior e interior en que estd dividida la guia hori-
zontal 6'. E1 cubo 10 y su guia vertical de rotacidon 13 estan a-
travesados por el buldén 9, asegurado por la tuerca 14 y la contra-
tuerca 15, y el mantenimiento de las dos posiciones del cubo 10,
determinadas alternativamente por el girc de 1800, se obtiene me-
diante los dos resortes 11 y las dos bolas 12 alojados en sendos

orificios ciegos practicados paralelamente al bulbén 9 en puntos

‘diametralmente opuestos y en alineacibn vertical. La accibn de las

@olas 12 respecto & la guia de rotacibn 13 es idéntica a la de las

bolas S5 y 19, gracias a la cooperacidbn de sendos casquetes semies~

féricos mecanizados en puntos correspondientes de dicha guia .de
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rotacibn 13.

Al terminar la vulcanizacidén de una pieza, se separa la
horms y se situa, mediante la corredera de la guia horizontal,
en el punto de retencidn exterior; se invierte su posicibén y
se sustituye cbmoda y répidamente por otra, Una vez aplicado
el corte, se procede inversamente hasta situar la nueva horma
en el punto de retencibn interior sobre el molde.

Los materiales, forma, tamado y disposicidébn de los elemen-
tos, serfn susceptibles de variaéibn gsiempre que ello no alte-
re la esencialidad del invento.

La forma en que esté redactada esta memoria debe tomarse

" en sentido amplio, no limitativo.

NOTA DE REIVINDICACIONES

Sr reivindica como de propia y nueva invencibn a
favor de D. Marcelino Martinez Garres, domiciliado en Logroﬁo,
lo especificado en las siguientes reivindicaciones:

PRIMERA.- Perfeccionamientos en la construccibn de prensas para
vulcanizar calzado, caracterizados en que el puente mévil de la
prensa esta dotado de una guia horizontal, lateral, provista

de una corredera en cola de milano, estando dicha guia dividida

- en dos piezas mantenidas en contacto. libre, a tope, merced a

que sobre sus extremidades en contactacvan solidarizados, res-
pectivamente; un cubo y una guia para su rotacibn vertical por
deslizamiento alrededor de un buldn, mantenido en posicibdn por
medios adecuados.

SEGUNDA.~ Los mismos perfeccionamientos segin la reivindicacibn
primera, caracterizados en que la superficie de dicho cubo, que

se desliza sobre la respectiva de dicha guia de rotacibn, esth
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provista de dos orificios ciegog,diametralmente opuestos, en los
que se alojan sendas bolas impulsadas por resortes que las obli-
gan a encajar parcialmente en cavidades semi-esféricas cooperan=
tes previstas en la superficie correspondiente de dicha guia ver-
ticel de rotatidn.

TERCERA.- Los mismos perfeccionamientos segin la primerae reivin-
dicacibq,caracterizados en que, para retener temporalmente la
horma, en su deslizamiento a lo largo de dicha corredera de la
guia horizontal, en sus dos gituaciones interior y exterior

sobre puntos predeterminadoe, se han previsto sendos disposi~-
fivos consistentes en soportes huecos, solidarizados a la cara
superior de dicha guia}provistos de un tornillo roscado a la

voca de dicho soporte ¥y un resorte espiral, en su interior, que
impulsa una bola que, al llegar a su punto de retensibn correspon-

diente, determinado por una perforacibn adecuada en la cara supe-:

.rior de la guia,& través de esta, penetra en una cavidad semiesfé-

rica complementaria practicada en la cabeza de la horma.
CUARTA.- Loa mismos perfeccionamientos segln la reivindicacibn
tercéra,céraoterizados en que dichb dispositivo de retencidon de
1a horma en su situacibdn exterior, el tornillo roscado & la boca
de dicho soporte esth dotado de un cuello rématado por un pomo,

destinado a faciliter = 1a operacidbn de girar 180° 1la posicibn

de la horma.
QUINTA.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE PRENSAS PARA

VULCANIZAR CALZADO.
ral y como se deja descrito en la memoria precedente
gque consta de seis hojas foliadas ¥y mecanografiadas por una sola

de sus caras8 y una de planos de forma ¥y tamano reglamentarios.
Madrid dieciocho de Octubre de 1966

P. A. de D. Marcelino ¥artinez Garres

VICTOR GIL VEGA
POP.
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