
PATENTE DE INVENCION

que por veinte años se solicita a favor de D. Marcelino 
Martinez Garres, domiciliado en Logroño y que ha de re­
caer sobre"PEBFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE 
PRENSAS PARA VULCANIZAR CALZADO".

Memoria Descriptiva.

El registro de patente de invenci&n que se soli­
cita tiene por objeto garantizar la explotaci&n exclusiva en 
todo el territorio nacional y plazas de soberania, de unos 
perfeccionamientos en la construcci&n de prensas para vulca­
nizar calzado, conforme se describe a continuaci&n y se re­
presenta en forma gráfica a titulo de ejemplo en el plano 

adjunto.
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En todas ías prensas mecánicas hoy en uso para vulcanizar calzado 
de tipo económico, las hormas van fijas al puente móvil de dichas 
prensas, lo cual hace engorrosa la operación de colocar sobre 
ellas los cortes a vulcanizar.

Con el fin dé obviar este serio inconveniente que se '• 
traduce en consumo excesivo de tiempo con el consiguiente aumento 
en el costo de la manó de obr^ deficiencias de elaboración, el 
solicitante del registro objeto de la presente memoria ha ideado 
unos perfeccionamientos que facilitan,extraordinariamente, la 
operación mencionada, ahorrando un tiempo considerable y permitien­
do' asegurar un trabajo mas esmerado.

Estos perfeccionamientos cuyo registro se pretende . 
consisten, en esencia, en incorporar a la prensa medios que posibi­
litan el movimiento giratorio de la horma de manera rápida y pre­
cisa, desplazándola del espacio comprendido entre el puente móvil 
de la prensa, sus columnas y el molde y poniendo la horma en po­
sición cómoda y. visible para que el operario manipule el corte 

sobre ella.
Dichos medios comprenden una guia solidarizada al puen­

te móvil que se proyecta lateral y .horizontalmente la cual posee 
una corredera por la que pueda deslizarse la horma. Esta guia es­
tá dividida en dos tramos provistos', en la parte superior de sus 
dos extremidades respectivas situadas a tope, fie un cubo y una 
guia dé rotación atravesada por un bulón, haciendo contacto des­
lizante en el mismo plano vertical en que se tocan los extremos 
de dichos tramos de la guia y de tal suerte que, al girar el cubo 
180° alrededor de su eje,lleve consigo el tramo exterior, inver­
tiendo la posición de la corredera que pasa de abajo a arriba. En 

consecuencia cuando la horma se halle en el tramo exterior de la 
guia, al girar ósta en la forma descrita, la horma presentará su
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planta arriba facilitándose, asi, la manipulación del corte.
Los perfeccionamientos ségán la invención compren­

den, además, medios para situar y mantener automáticamente la 
horma en las dos posiciones temporales deseables,tanto en su me 
vimiepto de traslación semicircular como en el de recorrido 
horizontal, consistentes en bolas presionadas convenientemente- 
por sendos resortes hasta provocar su asentamiento en casquetes 
semi esféricos habilitados en las correspondientes superficies 
deslizantes de la guia de rotación del cubo y de la cabeza de

la horma.
Los perfeccionamientos objeto de la invención se 

comprenderán mejor mediante la descripción que sigue de un ejem­
plo de ejecución, no limitativo, de una prensa para vulcanizar, 
calzado que los incorpora, referida a los dibujos adjuntos, en 

los cualess
- la figura I muestra una vista lateral del conjunto de la 

máquina;
- la figura II presenta, en sección vertical 7 a escala ma­

yor los dispositivos de posición temporal del cuto asi como de
la horma en su situación interior;

- la figura III representa una vista frontal de la máquina, y
- la figura IV es una vista en sección, a escala mayor, del 

dispositivo para posición temporal de la horma en W  situación

xterior.
El puente móvil 6, en la prensa del ejemplo, lleva 

olidarisada al mismo una guia «• dividida en dos partes 7 pro- 
rista de una corredera en cola de milano, indicada por puntos, 
ior la que discurre la cabera de la horma B con la ayuda de un 
isidero 1. Dicha horma 8 es mantenida temporalmente en su sitúa-

Al* ' lTIATOfi.d u.naoU.ívn automático constituido
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un pomo^provisto de un vástago 2 roscado a un soporte hueco 3 
solidarizado al tramo exterior de la guia 6', en punto conveniente. 
En el hueco del soporte 3 va alojado un resorte espiral 4 que opri­
me, hacia abajo, una bola 5 la cual, atravesando la cara superior 
de la guia 6', llega, con parte de su superficie, a la cabeza de 
la horma 8 sobre la que rueda libremente,éuando esta se desliza, 
hasta coincidir con un pequeño casquete semiesférico mecanizado 
en lugar adecuado de la misma y en el cual penetra elásticamente, 
deteniendo el curso de la cabeza de la horma dentro de la corre­
dera. Un dispositivo semejante que consta de ún tornillo 16, un 
soporte 17 , un resorte 18 y una bola 19 con idéntico cometido 
que los elementos correspondientes del dispositivo anterior, rea­
liza análoga funci&n de mantenimiento temporal, durante los perio­
dos en que la horma 8 ha de estar en situaci&n interior, es decir 
a plomo sobre el molde 20.

El movimiento de inversi&n de la horma se consigue 
mediante un tercer dispositivo integrado por el cubo 10 que gira 
sobre el bul&n 9, y por la guia de rotacién 13» ambos solidariza­
dos respectivamente a las extremidades cooperantes entre si de 
los tramos exterior e interior en que está dividida la guia hori­
zontal 6*. El cubo 10 y su guia vertical de rotaci&n 13 están a- 
travesados por el bulón 9» asegurado por la tuerca 14 y la contra­
tuerca 1 5 , y el mantenimiento de las dos posiciones del cubo 10» 
determinadas alternativamente por el giro de 180°, se obtiene me­
diante los dos resortes 11 y las dos bolas 12 alojados en sendos 
orificios ciegos practicados paralelamente al bul&n 9 en puntos 
diametralmente opuestos y en alineaci&n vertical. La accién de las 
feolas 12 respecto a la guia de rotaci&n 13 es idéntica a la de las 
bolas 5 y 19, gracias a la cooperaci&n de sendos casquetes semies- 
féricos mecanizados en puntos correspondientes de dicha guia de



rotación 13.
Al terminar la vulcanización de una pieza, se separa la 

horma y se sitúa, mediante la corredera de la guia horizontal, 
en el punto de retención exterior; se invierte su posición y 
se sustituye cómoda y rápidamente por otra* Una vez aplicado 
el corte, se procede inversamente hasta situar la nueva horma 
en el punto de retención interior sobre el molde.

Los materiales, forma,, tamaño y disposición de los elemen­
tos, serán susceptibles de variación siempre que ello no alte­
re la esencialidad del invento.

La forma en que está redactada esta memoria debe tomarse

en sentido amplio, no limitativo.

NOTA DE REIVINDICACIONES

Sr reivindica como de propia y nueva invención a 
favor de D. Marcelino Martines Garres, domiciliado en Logroño, 
lo especificado en las siguientes reivindicaciones*
PRIMERA.- Perfeccionamientos en la construcción de prensas para 
vulcanizar calzado, caracterizados en que el puente móvil de la 
prensa está dotado de una guia horizontal, lateral, provista 
de una corredera en cola de milano, estando dicha guia dividida 
en dos piezas mantenidas en contacto libre, a tope, merced a 
que sobre sus extremidades en contactaban solidarizados, res­
pectivamente, un cubo y una guia para su rotación vertical por 
deslizamiento alrededor de un bulón, mantenido en posición por 

medios adecuados.
SEGUNDA-  Los mismos perfeccionamientos segán la reivindicación 
primera, caracterizados en que la superficie de dicho cubo, que 
se desliza sobre la respectiva de dicha guia de rotación, está



provista ds dos orificios ciegos, diame traíante opuestos, en los 
gue se alojan sendas bolas impulsadas por resortes gue las obli- 
g.u a encajar parcialmente en cavidades semi-esféricas cooperan­
tes previstas en la superficie correspcndiente de dicha guia ver- 

tical de rotación.
TERCERA»- Los mismos perfeccionamientos segRu la primera reivin- 
dicacién, caracterizados en gue, para retener temporalmente la 
horma, en su deslizamiento a lo largo de dicha corredera de la 
guia horizontal, en sus dos situaciones interior y exterior 
sobre puntos predeterminados, se han previsto sendos disposi­
tivos consistentes en soportes huecos, solidarizados a la cara 
superior de dicha guia, provistos de un tornillo roscado a la 
boca de dicho soporte y un resorte espiral, en su interior, gue 
impulsa una bola gue, al llegar a su punto de retensib» correspon­
diente, determinado por un. perforaciín adecuada en la cara supe­
rior de 1. guia,, través de esta, penetra en una cavidad semiesfé- 
rica complementaria practicada en la cabeza de la horma.
MARTA-  Loa mismos perfeccionamientos segRn 1. reivindicacibn 
tercera, caracterizados en gue dicho dispositivo de retención de 
ha horma en su situacién exterior, el tornillo roscado a la boca 
de dicho soporte esti dotado de un cuello rematado por un pomo, 
destinado a facilitar , la operación de girar 1*0° la pcsicibn

^ r ^ O — RTOS ■  LA C O N O C I O »  BE PRENSAS PARA

VULCANIZAR CALZALO. » te
Tal y como se deja descrito en la memorxa precedente

,ue consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas P «  « » » * •  
^ a í-nno de forma y tamaño reglamentarios.
“  “  ^ S d í i n i f c i S r i e ^ O c S b r e  de

p. A. de D. Marcelino Martínez Garres
VICTOR GIL VEGA
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