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La presente invención está relacionada con 

compuestos para su uso en la  unión a caucho de artí­

culos de poliésteres lineales sintéticos configura­

dos, tales como filamentos, fibras y películas.

5. Se conocen muchos adhesivos y sistemas de
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le s  sintéticos, que presentan varias desventajas, inclu 

yendo su toxioidad, por ejemplo en e l caso de adhesivos 

basados en ciertos éteres g lio ld ilo s , su complejidad; 

ta l como un sistema basado en una mezcla de diez com­

puestos que incluyen al cíoraro de po liv in ilo , fta lato 

dio e t íl ic o , ácido acético, aloohol isopropllico, surfac 

tantas,, amoniaco y una poliamida comercial, su inestabi 

lidad, como en el caso de los adhesivos basados en po li 

isocianatos, que se hidrolizan fácilmente en contacto 

con humedad, su insolubilidad en agua, como en e l oaso 

de adhesivos basados en ciertos isocianatos bloqueados, 

é incluso una inadeouada adherencia, por ejemplo bajo 

las extremadas condiciones de uso que se dán en los neu 

máticos para vehioulos a motor.

La d ificu ltad de conseguir una buena adheren­

cia a superficies compuestas esencialmente de poliéster, 

en contraste con superficies compuestas, por ejemplo,de 

poliamida ó materiales celulósicos, es bien conooida.En 

términos generales, es evidente que la  explicación se 

encuentra en la  frecuencia relativamente elevada de gru 

pos activos ó polares (-NH, -OH) a lo largo de las oade 

ñas maoromoleculares en poliamidas y celulosa, en con­

traste con po l i é  stores en los que grupos análogamente 

aotivos ó polares (-0H, -C00H) se encuentran sólo en los 

extremos de las macromoléculas. Por consiguiente,cuando 

las composiciones adhesivas simples que son eficaces pa 

ra poliamida y materiales celulósicos se aplican a super 

fic ie s  poliésteres, los resultados son deficientes. Se 

han propuesto en diversas ocasiones composiciones adhe si
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vas distintas para superficies poliésteres, pero todas 

ellas presentan algunas d todas de las desventajas que 

incluyen a la  inestabilidad, complejidad de fabrlca- 

cidn, costo, toxicidad d ineficacia en cuanto a favore 

cer la  adherencia*

De acuerdo con la  presente invencldn, las com 

posiciones a u tiliz a r  en la  unidn al caucho de artícu­

los configurados de un poliéater lin ea l sintético, com­

prenden oligdmeros fusibles de contienen grupos X, Y 

y Z recurrentes, conectados por grupos metilénicos y que 

tienen grupos terminales X y Z, teniendo dichos oligd­

meros un peso molecular de 300 por lo menos, fundiendo 

entre 10 y 300RC. y poseyendo una solubilidad del 1 % 

por lo menos en amoniaco acuoso normal a 25SC, en los 

que X y Z, que pueden ser iguales d diferentes, son ra­

dicales derivados del resorcinol d resoroinoles sustituí 

dos, siendo Y un monohidroxibenceno sustituido, como 

más adelante se define.

Los resoroinoles sustituidos que pueden emplear 

se en nuestra invencidn son los resoroinoles carboxil- 

sustituidos, resoroinoles cloro-sustituidos y bromo-sus 

titu ldos, resoroinoles alquilicos bajos en los que el 

grupo alquilo no contiene más de 5 átomos de oarbono, y 

resoroinoles hidroxil-sustituldos.

Resoroinoles particularmente adeouados son el 

resorcinol, e l ácido alfaresorcilioo y beta-resorcllico, 

4-cloro-resorcinol, 4-bromo-resorcinol, 2-metil-resoroi 

nol y 4-metil-resorcinol, y íloroglucinol.

Los monohidroxibenoenos sustituidos que cons­

tituyen los grupos -Y- de nuestra invencidn son deriva­

dos de bromo— d oloro-monohidroxibencenos, de monohidro-



xibenoenos dihalogenados en los que los átomos de haló 

geno, que pueden ser iguales d diferentes, son cloro d 

bromo, y en los que por lo menos dos de las posiciones 

2, 4 y 6 de los dihaldgeno-monohidroxibencenos permane 

5. cen insustituidas, de monohidroxibencenos mono al qu ili­

cos en los que el grupo alquilo, lineal ó ramificado, 

no contiene más de 5 átomos de carbono, d de monohidro 

xibencenos d ialquilicos en los que los grupos alquiles 

no contienen más de 5 átomos de carbono y en los que por 

10. lo menos dos de las posiciones 2, 4 y 6 de los monohi­

droxibencenos dia lqu ilicos permanecen insustituldas.

Monohidroxibencenos sustituidos particularmen 

te adecuados son el ortoí-clorofenol, para-cloro fenol, 

orto-bromoíenol, para-bromofenol, o-cresol, p-cresol,

15. 3,4-diolorofenol, p-tero,-butilfenol y 2,5-dimetil-fenol.

Las composiciones pueden prepararse reaccio­

nando e l monohidroxibenoeno sustituido con formaldehido 

d una sustancia capaz de producir formaldehido para dar 

un derivado bishidroximetilico del fenol sustituido.Es- 

20. te se reacciona luego oon resorcinol, un resoroinol sus 

tituido ó una mezcla de e llos , para dar las composicio­

nes de nuestra invención. Pueden emplearse otros méto­

dos convencionales de preparación de los compuestos,pe­

ro una reacción directa entre los monohidroxibenoeno,s 

25. sustituidos, formaldehido y e l resoroinol ó resoroinol

sustituido no es adecuada porque dá lugar predominante 

mente e resinas derivadas del resoroinol ó ie sor ciño 1 sus 

titu ido y formaldehido. Un importante aspecto de nues­

tra  invención es que el gíupo Y antes definido es una 

30. parte integrante de la  molécula.
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Una variación en las proporciones de los reac­

tivos  puede dar lugar a diversos productos, como por ejem 

pío X-Y-X-Y-Z, y en la  mayoría de los casos es posible 

también una serie de formas isómeras. Por consiguiente, 

5. las propias composiciones no pueden definirse precisa­

mente en términos químicos, pero se caracterizan porque 

tienen puntos de fusión comprendidos entre 10 y 3ODBC 

y repeferiblemente entre 160 y 2803C y tienen una solu­

bilidad del 1 % por lo  menos en amoníaco acuoso normal 

10. a 25^0. Particularmente ú tiles  son los oligómeros de

acuerdo con nuestra invención preparados mediante reac­

ción de un resorcinol ó resorcinol sustituido, por lo 

menos, con un mono hidroxi benceno oomo anteriormente se 

define, siendo la  relación molar re so reinol/monohid ro x i 

15. benceno usada del orden de 0,33 a 10 y preferiblemente

de 1,2 a 3. En el caso en que X y Z no sean iguales, y 

se use más de un resorcinol en la  preparación, la  rela­

ción molar se calcula usando como numerador la  suma de 

las cantidades molares de los resorcinoles.

20. Debe entenderse que los productos que se ob­

tienen mediante la  reacción de condensación anteriormen 

te descrita poseerán propiedades ta les como peso molecu 

la r, punto de fusión y solubilidad que dependan de la  re 

laoión de los reactivos y de las condiciones de reacción. 

25. En particular, si los productos se preparan mediante una

reacción en dos etapas, el grado en que se purifique el 

monohidroxibenceno bis-hidroximetílico sustituido ínter 

medio ejerce un profundo efecto sobre las propiedades del 

produoto fin a l, dando lugar una muestra áltamente pu rifi 

30. cada a un producto de elevado punto de fusión.
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Los productos que son de un punto de fusión 

demasiado elevado para su empleo oon un poliéster par 

tiou lar pueden usarse cuando se mezolan oon productos 

de in fe r io r  fusión, de manera que la  composición mez­

clada se funda dentro del n ivel deseado.

En general, es preferib le que losoligóm eros 

según nuestra invención sean sustancialmente lineales, 

puesto que los polímeros y oligómeros ramificados ó 

transversalmente enlazados tienden a ser in fusibles é 

insolubles. Por ésta razón también, es preferib le que 

e l monohidroxibenceno sustituido que constituye el gru 

po Y definido tenga sólo dos posiciones reactivas dis­

ponibles para la  reacción con formaldehido,. producien­

do asi oligómeros predominantemente lineales. También 

pueden tolerarse pequeñas cantidades de materiales t r i  

funcionales que dén lugar a oligómeros namificador ó 

transversalmente enlazados, siempre que sean derivados 

de los monohidroxibencenos sustituidos antes definidos.

Las composiciones de nuestra invención se 

usan para unir artículos configurados de poliésteres 

lineales sintéticos al caucho, siendo los po liésteres 

homopollmeros ó copolimeros.

Las composiciones se usan conjuntamente,oon 

conocidos auxiliares adhesivos vulcanizables de tipo 

convencional. Tales auxiliares adhesivos vulcanizables 

comprenden, por ejemplo, mezclas dem látex de caucho 

vulcanizable, ta l como un terpolimero ó butadieno, es- 

tireno y piridina v in ilica , mezclado con una solución 

de un condensado -de resorcinol-formaldehido, habiéndose 

descrito y usado un gran número de diferentes formula-
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oiones. Los artículos poliésteres pueden unirse a cau 

chos naturales d sintéticos d a mezclas de ellos y el 

látex acuoso de caucho vulcanizable puede ser un látex 

de un caucho natural d un látex de un caucho vulcaniza 

5. ble sintético d una mezcla de e llos . Se obtienen bue­

nos resultados cuando se usa un látex terpolimero sin­

tético de butadieno-estireno-vinilpiridina(en la  rela- 

cidn 70:15:15 en peso)

Los artículos poliésteres pueden tratarse con 

10. la  composicidn de nuestra invencidn en una d dos etapas.

Si e l tratamiento se lleva  a cabo en una sola etapa, el 

artículo poliéster puede tratarse con una mezcla de la  

oomposicidn de nuestra invencidn en combinacidn con un 

látex de caucho vulcanizable y un oondensado de resorci 

15. nol-íormaldehído y calentarse luego a una temperatura su

perior al punto de fusidn del oligdmero, pero in ferior 

al punto de fusidn del poliéster. Si e l tratamiento se 

lleva a cabo en dos etapas, la  primera oonsiste en la  

aplioacidn de la  composicidn de nuestra invencidn, segui 

20. do de calentamiento a una temperatura superior al punto 

de fusidn del oligdmero pero in ferior al punto de fusidn 

del poliéster, y la  segunda etapa en una aplioacidn de 

una mezcla del oondensado de r eso reino 1-formaldehído y 

e l látex de caucho vulca&izable, seguido de otro trata- 

25. miento térmico para unir el látex de caucho a la  superfi 

cié del poliéster. En e l procedimiento en dos etapas, és 

tas pueden efectuarse en rápida sucesidn d bien e l artícu 

lo poliéster tratado por la  primera etapa puede mantener 

se durante un tiempo considerable sin deterioro antes de 

30. que se lleve  a cabo la  segunda etapa.
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Las composiciones adhesivas pueden aplicaras 

a la  superficie del articulo po liéster configurado me­

diante cualquier método convencional, ta l como inmersión, 

pulverización ó esparcido, ó en e l caso d̂ e una aplica­

ción en dos etapas, los compuestos de nuestra iivención 

pueden aplicarse como primera etapa en forma de polvo.

La temperatura a que se aplica la  formulación adhesiva 

no es cr it ica  pero no deberá ser tan baja que se produz 

ca una congelación á otra separación de lo s  componentes, 

y no tan elevada que tenga lugar una apreciable vo la ti­

lizac ión . Unas temperaturas comprendidas entre 10 y 40SC 

han resultado ser muy adecuadas. El articulo po liéster 

tratado es luego secado y calentado a una temperatura su 

perior al punto de fusión del oligómero antes de empô  

trarse en el caucho y de vulcanizarse la  estructura oompue 

ta.

Las condiciones, ta les como temperatura y du 

ración de éste tratamiento térmico, variarán de acuerdo 

oon las circunstancias, pero es preferib le que e l poliés 

te r  sea calentado entre 1 segundo y 5 minutos a una tem­

peratura que sea superior a la  temperatura de fusión del 

oligómero de nuestra invención, pero in ferior al punto de 

fusión del poliéster.

Las compo s i cione s d e nue st ra jnv en ción pued en 

aplicarse al articulo po liéster configurado en cualquier 

etapa conveniente durante su tratamiento. Por ejemplo, 

pueden aplicarse a hilos que son seguidamente retorcidos 

entre si para formar cuerdas ó bien pueden aplicarse a 

las cuerdas preformadas. Las composiciones que han sido 

aplicadas a la  superficie del po liéster y unidas a la  mis
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ma mediante calentamiento son establea y no obstaculizan 

Cl subsiguiente tratamiento del po liéster.

Los materiales de nuestra invención pueden em** 

pisarse en soluciones de una concentración del orden del 

0,5 al 40 % peso/volumen, pero son preferib les la s  con­

centraciones del 3 a l 20 %. Las soluciones pueden Con­

tener otros aditivos, por ejemplo agentes humectantes, 

espesadores, aoabados y sim ilares.

La concentración de l a  composición adhesiva, 

l a  velooidad de desplazamiento del articulo polléster  

configurado, la  tensión bajo la  que se mantiene e l a r ­

ticulo po liéster y otros factores, pueden ajustarse de 

manera que la  captaoión de nuestra composición adhesiva 

sea del orden del 0,25* a l 40 % en peso del articulo po­

lié s te r  configurado después del seoado. Sin embargo, 

es preferib le que la  captación sea del orden del 1 al 

20 % en peso.

Los tratamientos de secado y calentamiento 

que se aplican a l articulo po liéster oonfigurado des­

pués de la  aplicación de la  solución ó emulsión del ad 

hesivo, pueden combinarse oon operaciones de estirado, 

fraguado o contracción.

Los articules poliésteres configurados que 

son revestidos oon oompo si oiones adhesivas ta l oomo an 

teriormente se describen, pueden usarse para la  fabri­

cación de artículos ta les oomo neum&tioos, tubos, co­

rreas , mangueras y en cualesquiera otras aplicaciones 

en la s  que se desee la  unión de poliésteres a caucho.

A fin  de que l a  invención pueda entenderse 

de un modo más oompleto, se describirá seguidamente oon

/
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mayor detalle  mediante loa siguiente a ejemplos.

EJEMPLO 1.

Un h ilo  de p c li(te re fta la to  e t ilen o ), de 252 

filamentos y un denier to ta l de 1.000, fuá sometido, 

después de l a  última etapa del proceso de estirado, a 

un tratamiento oomo primera etapa que consistía en e l 

peso de aquél bajo una tensión de 400 g a través de 

una solución al 20 % de una oompo sioión que oomprendía 

2:6 -bÍs-(2J.4 '-d ih idroxi-m etilfen il)-4 -clorofenol en amo 

niaoo acuoso 5N, pasado durante un período de 55 segun­

dos bajo una tensión de 600 g a través de un homo de 

aire a 22030 y bobinado* El h ilo  asi tratado fué con­

vertido en una cuerda de dos oapas, usándose 10 torsio­

nes por pulgada tanto en la s  torsiones simples como en 

plegadas* La cuerda se pasó luego a través de una mez­

cla de una solución acuosa de un condenando de resoroi- 

nol-formaldehido y un látex terpolimero de butadieno-es 

tiren o -v in íl pirldina,. en e l que l a  proporción de lo s  

tres monómeros era aproximadamente de 70:15:15 en peso. 

La cuerda se enoontraba bajo una tensión de 400 g y 

después de sumergirse se trató térmicamente a 15030 du­

rante 55 segundos bajo una tensión de 600 g.

La adhesión de l a  cuerda a un material de neu 

mátioo de oanoho se midió mediante moldeo en e l caucho 

en un molde en e l que se empotraron lazadas de cuerda 

en forma de U en una magnitud de media pulgada de su Ion 

gitud en cada ramal de la  U* El caucho tenia l a  siguí 

ente composición: 100 partes de lámina ahumada* 2 par­

tes de ácido esteárico, 5 partes de óxido de zinc, 40 

partes de negro de oarbono FEF, 1,5 partes de alquitrán



de pino, 1,? partes de resina de cumarona, 2,0 partes de 

antioxidante "Nonox* BI (KCM), 0,8? parte <ie dldulfu  

ro de dibenzotiazilo y 2,6 partes de azufre insoluble. 

Después de curarse, se oolooaron estos moldes en un acoe 

sorio calentador para una máquina de ensayo tensil y se 

midió la  fuerza requerida para extraer la s  lazadas del 

caucho a 120SC, La fuerza media de extracción resultó 

ser de 28 lib ra s .

La composición que comprendía 2 ,6 -b is -(2 ' ,4 

-dihid ro x i-m etilien ll)-4 -c lo  ro fenol se preparó por el 

siguiente método:
METODO 1

Se disolvieron 768 g de p-cloro fenol (6,0 mo 

le s ) en 300 g (7,5 moles) de hidróxido sódioo y 1.200 mi 

de agua. A ésta solución se aRadieron 1.320 mi de fo r  

maldehído acuoso a l 37 % (16,6 moles). Esta solución se 

mantuvo en un baSo termostátioo a 3730 durante 18 horas. 

La sal sódioa precipitada fuá filtrad a , suspendida oon 

agua f r ía  y filtrad a  de nuevo. Luego se disolvió la  sal 

sódica en agua a 9030, se aoidifioó a un pH de 6,0 oon 

ácido acético g la c ia l, se enfrió a temperatura ambiente 

y se f i lt ró  el derivado de dimetilol y se suspendió oon 

agua f r ía  hasta quedar lib re  de Aoido.

Este producto fuá cristalizado a p artir  de al 

oohol etílico  y consistía en 2,6-bishÍdroximetil-4-olo  

rofenol. Tenía un punto de fusión de 161 a 16330

El derivado dimetilol, 2,6-bishidroximetil-4- 

dorofenol, 70 g (0,37? mol) y resoroinol, 124 g (1,12? 

moles) se molieron conjuntamente y se fundieron median­

te calentamiento a 15030 en atmósfera de nitrógeno en un



aparato de polioondensación durante do a horas. El pro­

ducto fué hervido luego oon agua para separar e l exceso 

de resorcinol, filtrado  en caliente y secado. El pro­

ducto era un sólido pardo rojizo que comprendía 2 ,6 -bis  

-(2 ',4 !-d ih id rox i-m etilfen il)-4 -c lo ro fen o l. Era un ó í i  

gómero fusib le  oon una temperatura de fusión de 150 a 

200BC y su solubilidad en amoniaco acuoso 5 normal era 

superior al 20 % peso/volumen.

EJEMPLO 2.

Una cuerda de hilo de filamentos de p o li(te re f  

ta la to -etileno ), consistente en dos capas, cada una de 

e lla s  de denler 1.000 y oon 11 vueltas por pulgada tanto 

en l a  torsión simple como en l a  operación de plegado, se 

trató bajo la s  condiciones usadas en el ejemplo 1 con 

una mazóla constituida de l a  siguiente manera:

La solución A se preparó disolviendo 20 partes de 

una composición que comprendía 2 ,6 -b is - (2 ',4 '-  

dihidroxi-m etilfenil)-4 -m etilfenol en 80 partes 

de amoniaco acuoso 5N.

La solución B se preparó disolviendo resorcinol 

(50 partes) en una mezcla de solución acuosa de 

formaldehido a l 37 % (28 partes) y agua (337 par 

te s ).

La dispersión 0 se preparó añadiendo a l a  solu-. 

ción B (415 partes) un látex  de caucho sintéti­

co acuoso que contenia un copolimero de estireno- 

butadieno-vinil p irid ina (585 partes)

La mezcla de tratamiento fin a l se preparó añadiendo 

conjuntamente pesos iguales de solución A y dis  

persión 0.
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La adherencia de l a  cuerda al caucho se midió 

como en el ejemplo 1 y la  fuerza media de extraoclón re­

sultó ser de 11,7 kgs.

A efectos comparativos, se pasó una cuerda de 

po li(tere fta lato  etileno) oomo se describe en el ejemplo 

2, a través de una dispersión acuosa de un condensado de 

resorcinol-íormaldehido y un látex  terpolimero de buta- 

dieno-estireno-vinil p irid ina (dispersión C del ejem­

plo 2 ).  Después de tratarse oomo en e l ejemplo 1, se 

midió l a  adherencia de la  cuerda a l caucho oomo en dicho 

ejemplo y l a  fuerza media de extracción resulto ser de 

7,6? kgs.

EJEMPLO 3.

Se trató de l a  manera descrita en e l ejemplo 2, 

un hilo filamentoso consistente en fib ras de p o li (e t i le -  

no-l,2-difenoxÍetano-4,4 '-dlcarboxllato) que contenían 

dos capas, cada una de las  cuales con 400 filamentos y 

cada una de e lla s  de un denier 1.430 y dotadas de 11 vuá. 

tas por pulgada tanto en la  operación de torsión simple 

oomo en la  de plegado. Cuando se empotraron la s  cuerdas 

en caucho y se ensayaron oomo en el ejemplo 1. la  fuerza 

media de extraoción resultó ser de 43,50 kgs.

EJEMPLO 4.

Se sumergió en una mezcla de látex de oaucho 

vulcanizable y un condensado de resorolnol-formaldehido 

como en el ejemplo 2, que contenía una composición, pre 

parada como se describe más adelante, a partir de 2,6-bis 

hidroximetil-4-clorofenol y resorcinol, una cuerda de 

p o li (t  e re ft  a lato etileno) oomo se describe en e l ejemplo 

2, teniendo el citado condensado un punto de fusión de



213 a 230SC* La adherencia al oaucho, determinada como 

en e l ejemplo 1, era de 11,-16 kgs.

Bajo condiolones similares, otra composición, 

que fué preparada a p artir  de lo s  mismos materiales in i­

ciales bajo condiciones ligeramente diferentes, tenien­

do un punto de fusión de 160 a 1702C, produjo un valor 

de adherencia de 15,883 kgs.- Cuando se mezclaron la s  

dos composiciones en la s  proporciones de 3 partes en pe­

so de la  primera por una parte en peso de l a  segunda, el 

resultante producto tenia un punto de fusión de 190 a 

2T0SC y e l valor de adherencia observado a l repetir este 

tratamiento fuá de 15,12 kgs* Este valor es superior al 

que cabria esperar de una media aritmética de lo s  dos re 

sultados (12,42 k gs .).

La composición usada en este ejemplo se prepa­

ró mediante una reacción acuosa como sigue.

METODO 2

Se refluyeron conjuntamente oon agitación, du­

rante tres horas,- 2 ,6-bishidroximetil-4-cíorofenol (564 

partes), resoroinol (660 partes) y agua (2.200 partes). 

Luego se añadieron otras 2000 partes de agua y se dejó 

enfriar la  mezcla. Se f i lt ró  y se secó e l producto.

Este fundió a 180-2002C y era soluble en amoniaoo acuoso 

3 normal en l a  medida de un 20 % peso/volumen por lo me­

nos.

EJEMPLO 5.

Se prepararon por e l método descrito en e l Mé­

todo 2, tres condensados de 2,6-bis-hidroxim etil-4-cloro  

fenol* Se variaron la s  relaciones molares de lo s  reao-
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tivos* Loa condénsalo a fueron aplicado! 

poli(terefta lato  etileno) y ensayados en cuanto a su ad­

herencia a l cauoho como en el ejemplo 2, con los  si­

guientes resultados:

Relaoión molar.
Punto de fusión 
del condensado, 

CC
Valor de adheron 
oia, Kgs. *"

1*6 : 1 220 -  235 14,715

10* 1.4 : 1 240 ** 2yo 14,285

1.2 : 1 240 -  250 11,25

La relación molar da l a  columna 1 es la  re la - 

15* ción entre resorcinol y 2 ,-6-bishidroximetil-4-oloro fenol

usada en la  reacción*

EJEMPLO 6.

Se preparó un condensado de resorcinol con 2,6- 

bishidroxime til-4-bromofenol de acuerdo con e l Método 1, 

20* siendo l a  relación entre ambos componentes de 2:1.

Este oondensado se aplicó a una cuerda de p o li(te re fta la  

to etileno como en el ejemplo 2* Se midieron los  valores 

de adherencia como en el ejemplo 2 y el valor medio era 

de 13,95 kgs*

25*. EJEMPLO 7.

Se preparó un condensado de resorcinol y 2 -cío 

ro-4 , 6-bishidroximetil-fenol en l a  relación molar de 2:1, 

de acuerdo con e l Método 2. Cuando se aplioó este con­

densado a cuerda de po li(tere fta lato  etileno) y se ensa- 

30* yó oomo en el ejemplo 2, se obtuvo una fuerza media de ex-



tracción de 11*2? kgs*

EJEMPLO 8.

Se preparó un condensado a p a rtir  de resorcinol 

y 2,6—bis-h idroxim etil-4 -m etil-fenol en la  relación molar 

de 2:1 de acuerdo con e l Método 2* Este condensado fué 

aplicado a cuerda de po li (te re ft alato etileno) y se onsa 

yó oomo en e l ejemplo 2^ La fuerza media de extracción 

iué de 12,60 kgs.

EJEMPLO 9.

Se preparó un condensado de resorcinol y 2 ,6 - 

bisM droxim etil-4-t ero .butil-feno l en l a  relación molar 

de 2:1 de acuerdo con e l Método 2* Este condensado se 

aplicó a cuerda de po li(te re fta la to  etileno) y se ensayó 

como en e l ejemplo 2 , La fuerza media de extracción iué 

de 10,35 kgs*

EJEMPLO 10.

Se preparó un oondensado de resorcinol y 2 ,5- 

dim etil-4,6-bishidroxim etil-fenol de acuerdo con el Mé­

todo 1* Este condensado se aplico a cuerda de p o li (t e -  

reftalato etileno) y se ensayó oomo en e l ejemplo 2*

La fuerza media de extraoción fué de 10,35 kgs.

EJEMPLO l i .

Se preparó un oondensado de acuerdo oon e l Mé­

todo 2 entre 4-cloro-resoroinol y 2,6-bishidroxlm etil-4- 

clorofenol en la  relación molar de 2:1. Este condensa- 

do se aplicó a cuerda de po li(te re fta la to  etileno) y se 

ensayó como en e l ejemplo 2, obteniéndose una fuerza me­

d ia de extraoción de 10,80 kgs*

EJEMPLO 12.

Se preparó un condensado de acuerdo oon e l Mé-
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todo 2, entre fio  roglu ciño 1 y 2,6-bishidroximetil-4-me 

t i l- fe n o l en l a  relación molar de 2:1. Bate condensa 

do ae aplicó a cuerda de po li(tere fta lato  etileno) y 

ae ensayó como en e l ejemplo 2, obteniéndose una fue i- 

5. za media de extracción de 9.90 kgs.

A efectos adicionales de comparación, se pre 

paró un condensado según e l Método 2 entre resorcinol y 

2,6-bishidroxim etil-4-octiI-fenol en l a  relación molar 

de 2:1* Al aplicarse a la  superficie de cuerda de po- 

10. li(te re fta la to  etilen o ), como se desoribe en e l ejemplo

1, y a l ensayarse como se describe el dicho ejemplo, se 

obtuvo un valor de adherencia de 6,75 kgs*, sólamente.

Este ejemplo comparativo ilu stra  que la s  oom 

posiciones en la s  que -Y -  comprende un monohidroxl- 

15* benceno que contiene 8 átomos de carbono (es decir, más

de 5) en l a  cadena la te ra l, no proporcionan l a  mejora 

de nuestra invención.

EJEMPLO 13.

Se aplicó el condensado del ejemplo 5, en el 

20. que la  relación molar era de 1,6:1 a cuerda de p o li (te -

re fta la to ), como en el ejemplo 2, con la  excepción de 

que la  mezola de tratamiento fin a l fué preparada mea*- 

clandc una parte en peso de solución A con dos partes 

en peso de dispersión 0* Al empotrarse la s  cuerdas 

25** en caucho y ensayarse como en el ejemplo 1, la  fuerza

media de extraooión resultó ser de 13,95 kgs*



M O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del in  

vento, asi como la  manera de realizarlo  en la  práctica, 

debe hacerse constar que la s  disposiciones anteriorman- 

5. te indicadas son susceptibles de modificaciones de deta

l ie  en cuanto no alteren su principio fundamental} tam­

bién se hace constar que el invento se re fiere  a una so 

lic itud  de Patente presentada en Inglaterra, con fecha 

18 de ootubre de 1968, na 43983/65, acogiéndose, por lo  

10. tanto, a lo s  beneficios que conceden lo s  Convenios In­

ternacionales en vigor, siendo lo  que oonstituye la  

esenoia del referido invento y por lo  que se so lic ita  

Patente de Invención por 20 años en Espada, sobre: "PRO 

CEDIMIENTO PARA UNIR CAUCHO CON ARTICULOS CONFIGURADOS 

15. SINTETICOS"; caracterizándose por lo siguiente:

1 . -  Procedimiento para unir caucho con a r t i -  

oulos configurados sintéticos, mediante una composición 

unidora que comprende oligómeros fusib les conteniendo 

grupos recurrentes X, Y y  Z, conectados por grupos me 

20* tilén icos y que. tiene grupos terminales X y Z, teaien

do dichos oligómeros un peso molecular de 300 por lo me 

nos, que funden entre 10 y 300SC y preferentemente de 

160 a 2803C y tienen una solubilidad del 1 % por lo me­

nos en amoniaco acuoso K a 25RC., en los que X y Z 

25+ son igu a le^y  &e^^S&1^del resorcinol 6 Y es deriva­

do de un mono doro  ó monobromo-monohidroxibenceno ó un 

monohidroxibenceno monoalquilico en e l que e l grupo a l­

quilo no contiene más de 5 átomos de carbono, prepara­

das mediante reaoción de un resorcinol ó resorcinol sus 

30+ tituldo por lo  menos, oon un monohidroxlbenoeno, siendo



-  ia  -

10.

15.

la  proporción molar usada entre resorcinol y monchidro- 

xibenceno del orden de 0*33 a 10 y preferentemente de 

1,2 a 3, caracterizado porque l a  oomposicidn unidora se 

calienta, en intimo contacto con los artículos configu­

rados, a una temperatura superior del punto de fusión 

del oligómero pero in ferio r al punto de Risidn del po li 

áster y el articulo configurado asi tratado se l a  apli­

ca ulteriormente una mezcla de/látex de caucho vuloani- 

zable y un oondensado de resorcinol-aldehido y finalmen 

te se calienta el conjunto para unir e l lá tex  de caucho 

a la  superficie del articulo configurado *

2 . -  "Procedimiento para unir caucho con a rti 

culos configurados sintéticos"; t a l y como queda sustan 

cialmente descrito en l a  presente Memoria.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escri
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