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Caso A -~ 29030

PATENTE
DE
INVENCION
por "UN PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO PARA EL TRATAMIENTO
DE BASURAS URBANAS", a favor de Don SILVAWO MATTEINI, de
nacionalidad 1tallana, residente en FLORENCIA (Italia) Vla

Bellosguardo 2.

MEFORIA DESCRIPTIVA

La invencidn tiene por objeto un procedimiento
y una instalacidn para efectuar un tratamicnto del mate-
rial de las basurag urbanas, con un Rorno para el incinerado
total o para el incinerado parcial (torrefaccién), en

cuyo proceso y en cuya instalacidn, la conduccidn del
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horno resulta particularmente econémica, excluyéndose
tratamientos de molido del materigl bruto, antes de su
llegada al horno para reducir el tamafio, y excluyéndose
una permenencia elevads del mgterial en el horno hasta
completar el tratamiento térmico, incluso de las partes
relativamente grandes del material, lo que hace antieco-
némico el tratamiento térmico e incinera, aln cuando ello
no sea requerido, el material de tamafio inferior.

El procedimiento de tratamiento de basuras urba-~
nas segin la invencidn se caracteriza por una fase de tra-
tamiento_térmico; en la que el material bruto se trata
rapidementes dicho material, luego se criba y el material
residual voluminoso se reduce de dimensiones y se trata
de nuevo térmicamente, especialmente recicldndolo en el
horno, junto a materizl bruto.

Una instalacién para realizar el anterior proce-
dimiento, que comprende vn horno para el incinerado o el
tratamiento térmico parcial (torrefaccibén) del material,
segin la invencidn, comporta: un horno predispuesto para
un tratamiento relativamente breve del material bruto,
con un trénsito relativamente répido en dicho horno; uma
criﬁa que separa las particulas finas del material provi-
nente del horno, rcteniendo el material voluminoso y por
lo tanto no suficientemente tratado térmicamente; un orga-

nismo. triturador y/o laminador, que reduce el tamafio del
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citado material voluminoso, y medios de transporté que per—
miten reciclar en el horno, el material triturado y/o la-
minado:

Se puede disponer una criba auxiliar después del
organismo triturador y/o laminador, cuando el material
se trata en el horno para una combustidn parcial (torre-
faccién) apta para asegurar la répida transformacién

en humus del material de pequefio tamafio.

Pueden insertarse un separador magnético para la
recuperacidn de los materiales ferrosos entre la criba y el
organismo triturador y/o laminador.

Con el proccdimiento indicado y con la instala~
cidn definida se obtiene un primer lusar la ventaja de
no tener que triturar todo el material hasta un temafio’
relativamente limitado, 1o cual permitec un tratamiento
relativamente répido en ¢l horno, El tratamiento en el
horno es particularmente rédpido y por consiguiente eco-
ndmico y le mayor partc dcl material resulta incinerado
de acuerdo con lo requerido, (es decir total o parcial~
mente para facilitar la transformacidn cn humug), mien-
tras que solomentc las partes relativamente voluminosas
no resultan suficientomente incineradas. El cribado se~
para el material de pequefio ‘btamafio y ya suficientemente
tratado térmicamontc en base a 1lo requerido (es decir

para c¢l desecho como material totalmente ineinerado, en el
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cugl se tolera un porcentual de material organico no
transformado como maverial para la formacidén de humus)
del material mAs voluminoso que es retenido por la criba
¥y que comporta las partes relativamente voluminosas y
no incineradas hasta el punto deseado; dichas partes
relativamente voluminosss son las Unicas partes que
se tratan por los medlios trituradores y/o laminadores
para la reduccidén del tamafio.” Por lo tanto, la poten-
cizlidad de tales medios trituradores pucde ser relativa-~
mente mucho més reducida y la gestidn de la instalacidn
con tales medios no resulta cara, como lo seris la de
una instalacidén on la que, todo el material bruto antes
del tratamiento en horno, debiese pascarse a través de
los medios trituradores y/o laminadores. ELl material
triturado o bien laminado, puede reinsertarse en el
horno para vn sagundo tratamiento, siempre relativamente
muy rapido durante cl cual, el material - que estd tri-
turado - se incinera suficientemente para los objetos
deseados, ¥y erriba indicados. Por 1o tanto, solo se re-
cicla el material melturado y triturado, gque representa
una fraccidn relotivamente muy reducida de la masa total
del material tratado.

Por otra parte, el horno se conduce en forma muy
econdmica, en cuanto el tratamiento os rdpido, y en el

citado horno, la conduccidn y la graduacidén de la per~
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manencia en c¢l citado horno, el ingreso del aire asi
como las temperaturas alcenzadas en cl horno, serin
tales para obtener la absorcién completa de todo el
material entrante y de aguel que eventualmente se re-
cicla, y la transformacidén para el incinerado total o
parcial, como se desea, para el material relativamente
fino que sale del horno,

La instalacidn, si se gradua en la condicidn de
trabajo del horno pera un incinerado total, estard pro-
vista de una criba para el tratamiento del material saliente
dol horno, en la cual la finura del tamiz de la criba deberd
ger suficlentemente elevada para tenor un porcentual de ma-
teriales incombustos relaotivemente muy bajo y compati-
ble con las exigencias y las prescripeiones para .
el material a descchar después del incinerado to-
tal, ILa finura de la criba del matcrial provinente del
herno deberd ser compatible en particular con la pre-
sencia de astillas de vidrio en ¢l cago en ¢l gue el
material que pada a través de la criba deba ser desti-
nado a lao formacidn de humus, obteniéndose tal transfor-
macidén, por 1o menos parclalmente, a través de una com-
bustidn solamentc parcial (torrefaccidn) de las particu-
las relativamento pequeflas que alcanzan cl horno y que se
obtienen durantc el transito en el hormo, por disgregacidn.

La criba auxiliar, que pucde inscritarse para el
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tratamiento del matorial provinente del organismo tri-
turador y/o laminzdor cuando la conduccidén del hormo

es tal como para ofracer una combustidén solamente par-
cial, sirve para separar las particulas de materiales
de tamafio relativamente pegqueiio, provinentes del cita~
do organismo triturador y/o laminador; tales particulas
de tamafio relativamente pequeiio serdn conducidas junto
a lag pasades a través de la primera criba a los comple~
jos de ensilado y/o transformacién en hwmws, tales par-
t{culas habiendo sido tratadas por el horno, tienen

por consiguionte un nivel de sustancias organicas rela~
tivamente reducido y un tamafio suficientemonte pequefio
pare que la transformacidn en humus se realice en forma
relativamente muy rapida.

El dibujo anexo muestra en forma del todo esque~
mitica, un diagrama de la instalacidn scgin el invento,
relativo solamentc a las partes combinadas al horno,

Segin ol dibujo, con 1 se indica el horno, ademas
rotativo, al cual llega el material por la linea 2; el
material se trata en forma relativamonic muy répida a
través del horno, con el fin de obterer un incinsrado
integral 6 parcial do las pequefias particulas, mientras
que las particulas de tamafio superior a un cierto 1imite

no llegan a ser tretadas en el horno como las particulas

25, mis pequefias, a causa de la rapidez del tratamisntos
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todo ol material saliente del horno 1 a lo largo de la.
1inesa 3, se conduce a una criba 4, de forma que el ma-
terial de pequefio tamafio sale a lo largo de la linea 5
para el despacho respectivamente para la transformacidn
en humuss el material de mayor tamafio, que es retenido
por la criba 4, se conduce a un scparador magnético 6
que sirve para la recuperacidn de los materiales ferro-
magnéticos, y de alld a un organismo 7 triturador y/o
laminador, el cual tondrd una potencialidad suficiente
para tratar el material de tamafio relativamente volu-
minogo que ha sido retenido por la criba 4 después del
paso por el horno, Tras el molturado del material en

el organismo triturador y/o laminador 7 un segundo pa~
80 rédpido del maztorial, triturado por dicho organismo 7,
a través del horno pormite una transformacidén tal para
que practiéamente todo el material recidade en el horno
1 (con un tratamicnto rdpido como ya sc he efectuado
precedentemente para todo el meterial bruto) sea practi-
camentc eliminado solo a travéds de la criba 4. El mate-
rial provinente del organismo 7 a lo large de la linea

8 puede ser reciclado en el horno, en una fase de traba-
jo independientec dol tratamiento del material bruto
provinente de la linca 2 o bien asimismo con mezcla el
material bruto de la linea 2 y por comsiguiente de la
fosa de recepcidn del material recogido con los medios

de recogids urbanos,
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Cuaddo la instalacidn debe ser conducida para un
incinerado total del matcrial y por consiguiente con un
porcentual relativamente muy reducido del incombusto en el
matorial a eliminar, el horno 1 seréd conducido correspondiente-
monte, de forma que las particulas de tamaflo suficientemente
pequefias para el paso a través de la criba 4, sean incineradas a
tal punto para que los porcentuales incombustos de dichas parti~
culas resulten por debajo del limite maximo tolerado. Por lo tan=-
to, por la linea 5 sme obtendrs un material totalmente incine~
rado con los porcentuales tolerados de incombustos,

Con la reciclizacidn del material provinente del organismo
7, este Ultimo material triturado serd tratado en el

horno con el mismo grado de conduccidn y por lo tanto desechado

a través de la criba 4 a lo lorgo de la linea 5.

Cuando la instalacidn deba conducirse para la
formacién de humus, ¢l horno se conducird de forma tal
para que las particulas que pasan a través de la criba
4 para ser alimentadas a la linea 5, tengan un porcentual
de substancias orginicas incumbustas, comprendido en
los limites que permiten la répide transformacién en hu~
mug y un nivel de materialés organicos como se requiere
para el fertilizantec as{ obtonido. en particular, la
conduceidn del horno se realizard con defecto de
aire y las temperaturas del horno se mantendran por deba-

jo de un limite apropiado. EL material retenido por la



D

15.

20,

25.

criba 4, a causa del tamafio relativamente elevado, cu-

va combustidn no ha sido suficiente pare reducir el por-
centual de incombustos, (es decir de material orgénico)
descado para la formacidn del humus, y cuyo tamafio

tampoco es suficiente para une répida formacidn de i~
mus, se pada a través de un separador magndtico 6 y el
grupo laminador y/o triturador 7. Inmediatamente después,
puede hacorse pasar dicho materisl a través de una ori-
ba auxilior 9 inscrta a lo largo de la linca 8, de forma
tal que el meterisl que pasa & través de dicha criba auxi~
liar 9 gerd de tamafio suficientementc reducido para que
pueda eliminarsc & 1o largo de la linca 10, para ser
reunido al material de la linea 5 para la ‘transformacién
en humus, El matorial retehido por la criba auxiliar 9
serd conducido, o lo largo de la linca &, & un recicla-
do en el horno.

El orgonicmo triturador y/o laminador se realizard

de forma tal quc asszure una reduccidn de tamafio o por

1o menos de forma del material, de mancra que

espesor se reduzca por debajo de un 1imite tal que con~
gienta el ataque 7nor parte del calor incluso con un paso
relativamente rdpido por el horno; adcmds dicho organis-
mo podrd ser tol para asegurar ol desmenumado de las ho-
jas de vidrio, o cquivalente, hasta un ftamaflo suficiente-

mente fino para quc su presencia sea tolerada en el ma-
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terial incinerado para desechar en el material para trans-
formar en humus, .

Es de comprender que ¢l dibujo solamente muestra
un ejemplo dado solamente como demostracidén préctica del
ejemplo, pudiendo este invento variar en las formas y
disposiciones sin por ello salir del concepto que informa

el propric invento.
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NOTA

Degerito el objeto del presente invento, se declaran
nuevas y de propiz invencidn las siguientes reivindicacio-
nes, con priorided de la golicitud de patente italiana n@

23086/65 (99/74) del 18 de Octubre de 1965.

1. Un procedimiento con su dispositivo para el tra-
teamiento de basuras urbanas, que comprende una  fase de tra-
temiento térmico, carancterizado por el hecho de que el material
es tratado velozmente en diche fase y a continuacién es cribado,
¥y el material voluminoso residual se reduce de dimensiones

y se trate de nuevo térmidamente.

2. Un procedimiento, segin la reivindicacidn 1,
en el que ¢l dispositivo para su realizacidén es una insta-
lacidn, que com rende un horno para el incinerado o el
trotomiento térmico parcial del material, caracterizado
por el hecho de que el horno estd preparado para un

breve
tratamiento relativamente/del material con un paso
relativamente rdpido; porque estd previsto una cri-
ba a continuacidn del horno para separar las particulas
finas del moterial provinente del horno, reteniendo

el materinl voluminoso y por lo tantp no suficientemente
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tratado térmicamente; porque estd provisto un organismo
triturador y/o laminador pard reducly ol tombfio del ol
tado material voluminoso; y porgite medios de transporte
perm;ten el reciclodo del material triturade y/o lami-

nadoj pera un nuevo tratomlento en el horno,

3s Un procedimiento; gsegin las reivindicaciones
precedentes, caracterizado por el hecho de que puede dis-
ponerse una oriba auxiliar despuds del organismo tri-
turador y/q 1aminador; cuando el material as bratado
en el horno para una combustidn parcial apta para
acelerar la transformacién en humus del material de

pequefio tamefio,

4, Un procedimiento, segin las reivindicaciones
precedentes, caracborizado por el hecho de que estd
inserto un separador magnetico para la recuperaciép
de los materiales ferrosgs entre la criba y el orgh~-

nismo triturador y/o laminador,

5. Un procedimiento con su dispositivo para el

tratamiento de basuras urbanas.

Segin sec describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de trece pdginas foliadas

y escritas a mfquina por una sola de sus caras, acompafindas
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de los dibujos reglamentzrios.

Madrid, a 17 de Octubre de 1966
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