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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencién se refiere a las mdquinas de fabri
cacién de papel tipo Fourdrinier o "planas" y de modo més
particular se refiere a un aparato para mantener recta la
stperficie periférica del rodillo secador o de entrega, del
extremo de formecién de la mdquina, durante todas las condi

ciones de funcionamiento de dstas = = = = = = =0 - &0 = = = -

La tela metdlica Fourdrinier del extremo de formg
cibn de una mdquina de papel es un producto tejido, formado
entretejiendo alambres de urdimbre en alineacibn periférice
generalmente paralela con respecto a la direccidn de movi-
miento de la tela con alambres cruzados que se extienden
{ransversalmente respecto a la direccidn de movimiento de la
tela. Lios alambres transversales sge extienden gensralmente
perpendiculares a los alambres de urdimbre, y éstos estén te
jidos en una configuracibén general serpentina sobre un alam-~
bre transversal, bajo el siguiente alambre transversal, go-
bre el siguiente alambre transversal, etc. Los alambres usa
dos son alambre de bronce y el costo de una tela Fourdrinier
es muy elevado, y como la tela suele ser recambiada casi ca-
da tres-cinco dfas de funcionamiento continuo de la méquina,
ello origina no sbélo gastos de telae sino también de la mano
de obra necesaria pafa sacar la tela desgastada y disponer

otra tela nueva en la mdquina, y la resultante pérdida de
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produccidn ocasionada por el cambio de la fela metdlica., = -

La tela metdlica queda dispuesta alrededor de, ¥y
es soportada por, una serie de rodillos o cilindros, gue
puede incluir un rodillo de entrega, y estos rodillos, y en
particular el rodillo de entrega, estdn sometidos & una car
ga que tiende a causar le flexidn central de los mismos., Eg
ta fuerza de flexibén es originsda por el peso del rodillo,
el peso de la tela Pourdrinier sobre el rodillo y la tensifén
de la tela y, en el caso de un rodillo de arrastre (es de-
cir, que mueve la tela) la componente de fuerzas resultante
de la resistencia o reaccibén de la misma tela ante las fusx
zag de arrastre. Cuando el rodillo es flexionado por estas
fuerzas flectoras que lo comben en su centro, la tensibn de
la tela se hace desigual & través de su anchure, originando
una tensidn de arrastre no uniforme y un comportamiento in~-
deseable de la tela en movimiento. Esto reduce notablemente
la vida de la tela y tiende también a causar el arrugado del

Papels ™ = = - e e e o e = ==~

Por consiguiente, los rodillos, y particularmente
el rodillo de entrega motor, deben tener uma superficie peri
férica reota en contacto con la tela Fourdrinier, a fin de e
vitar la necesidad de cambiar frecuentemente la tele y de

proporcionar un producto MEJjOre = = = = m @ = = = « = o« = =

El propdsito de la presente invencibn es alargar
la vida de la tela Fourdrinier de une méquina de papel, man
teniendo rectas las superficies periféricas de los rodillos,
bajo cualesquiera condiciones de trabajo de la mégquina, y

controlando la superficie del rodillo de entrega del extremo
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de la parte de formacibn, para mantener recta la superficie

del rodillo de entregae ~ = = =~ = = = = = = I

Ia flexidn del rodillo de entrega, del extremo del
tramo de fommaclén de una méguina de fabricar papel, se evi
ta, y la tensifén sobre una tela Fourdrinier es mantenida u~-
niforme a través de toda la enchura de le misma, disponien-
do una forme simple de medios para aplicar una fuerze flec-
tora sobre el rodillo de entrega, contra las fuerzas flecto
ras que actlan sobre el rodillo, causadas por el peso del
rodillo, el peso de la tela sobre el mismo y las fuerzas de
arrastre entre el rodillo y la tela, y pare mantener con e-
1lo recta la superficie del rodillo de entrege para que ejer
za una tensibn uniforme sobre la tela PFourdrinier por toda

Sl BNCHUT . = = = == = o = 2 m o - o - e e o o - -

Lz tendencia del rodillo de entrege y de arrastre
a flexionarse, originada por las fuerzas flectoras aplicadas
al mismo por la tela, se contrarresta aplicando, al rodillo
de entrega, un segundo rodillo, directamente opuesto a la
regibn de las fuerzas flectoras mdximas que actlan sobre el
rodillo de entrega, para mantencr asi recta la superficie
periférica del rodillo de entrega y para mantener uniforme
la tensibn de la tela PFourdrinier por fodo su ancho. El se-
gundo rodillo flector del de entrega y arrastre estd opues-
to al rodillo rompegrumos, y las fuerzas flectoras provoca-
das en el rodillo de entrega por la tela Fourdrinier contra
rrestan la tendencia del peso de le tela, y de las fuerzas
de arrastre que actlan sobre la misma, a arquear el rodillo

de entrega por su centrOs — = = = = = = @ = = = = = = = = =
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Estas y otras caracteristicas de le invencidn apa
recerédn oporiunsmente a medida que avance la siguiente des-

cripeibn y con referencia a los planos anexos, en los cuales:

La figura 1 es una vistae esquemdtica de la parte
extrema de formacibn de una mdquina de fabricar papel cons-

trufda segln los principios de la presente invencidn; - -~ -

La figura 2 es una viste esquemdtice, en alzado,
de la mdquine, mirando el extremo de formacibn, hacia el ex-
tremo de salida, e ilustra un rodille fleptor que coopera

con el rodillo de entrega y de arrastre; y — = = = ~ - -

La figura 3 es una vista esquemdtica, en alzado,
de la miquina, algo similar a la figura 2, y que ilustra una
forma medificada del rodillo flector com respecto al rodillo
indicado en la figura 2, la cual forma provee un segundo ro
dillo en contacto con el rodillo de entrega y mantiene rec-

ta la periferia del rodillo de enlregle = ~ = = = = = = = =

En la realizacifén de la invencibn ilustrada en los
planos, se ilustra en la Tigura 1 el extremo de formacibn de
une méquinz de fabricacidén de papel, del tipo FPourdrinier,
que incluye una tela formadora F, sin fin y permeable, deno~
minada comlnmente tela Fourdrinier, y gue posee un tramo su-
perior 11 arrastrado alrededor de un rodillo de cabeza 12,
que se ilustra dispuesto debajo de una caja de cabeza o entra
de. 13 que suministra el material entre el tramo superior 11
de la tela formadora F y un tramo inferior coopecrante 15 de

la tela formadora superior o =~ = = = = = = = = = = = = = ~

& partir del rodillo de cabeza 12, el tramo supe-
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rior 11 de la tela formadora F pasa por rodillos espacia-
dos 16, 16, por un rodillo secador transferidor 17, espa-
ciado por delante de los rodillos 16, j6, por un rodillo

de entrega 19, por la zona de contacto entre dicho rodillo
de entrega 19 y un rodillo rompegrumos 20. Bl {tramo superior
11 de la tela F pasa luego angularmente hacia abajo hacia,

¥y alrededor de, un rodillo 21 del extremo del conjunto de
formacidn, hacia, y por debajo de, un rodillo 22 y hacia,

¥ alrededor de, el rodillo de cabheza 12 — = = — = = = =« =

EL {tramo inferior 15 de la tela formadora supe~—
rior T dés llevado alrededor de un rodillo orientador de en
trada 23 colocado de forma que oprima el tramo inferior 15
de la tela formadora supsrior T hacia abajo contra el tramo
superior 11 de la tela formzdora inferior ¥, El cuadrante
del rodillo orientador de entreda 23, desde la posicibn de
las seis del reloj hasta la posicibn de las nueve del reloj,
gueda sobre el tramo superior 11 de la tela formadora infe-
rior F y proporcionz una seperacidn variable gque converge
hacia la tela formedora inferior 11, dentro de la cual sepa
racidn se alimenta el material para inilciar la configuracidn

de dste en un producto hOJjiforme. = = = = = = = = = = = = -

Desde el rodillo orientador 23, el tramo inferior
15 de la tela formadora superior T pasa por debajo de rodi-
1llos espaciados 24, 24 que cooperan con los rodillos 16, 16
para dar las suficientes zonas de contacto a presibén para
extraer el agua de la hoja. Unos aspiradores 25, 25 estén
montados en el circuito de la tela superior T, en log lados

de salida de los rodillos 24, 24, para quitar el agus de la
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tela superior T de modo convencional. Bl tramo inferior de
la tela fommadora superior, gue se mueve con el tramo supe
rior de la tela formadora inferior, es llevado luego por de
bajo de un rodillo 27 gue cambia la direccibn de la tela su
perior cuando la tela inferior pasa a lo largo del rodillo

SCCAOLe = = = = = = - . . = = - . -

El tramo inferior 15 de la tela formadora T pasa
luego desde el rodillo de cambio de direccibn 31 y alrede-
dor de una serie de rodillos 32, 33, 34 y 35 hacia el rodl
1lo orientador de entrada 23, pudlendo servir cualquisrs 0

varios de dichos r0dillos como rodillo de arrastre. — = = -

El extremo de formacibn de la mdquina de fabrica-
cibn de papel descrita en esta memoria funciona sobre prin-
cipios similares & los de la mdquina de fabricacibén de papel
ilustrada y descrita en la patente norteamericana ne
2,881,678 concedida a Reginald James Thomas el 14 de abril
de 1959, y no forma parte de la presente invencibn, de modo

que no serd ilustrada ni descrite adicionalmente, = = - - -

¥l rodillo secador transferidor 17 sirve para re-
tener la hoja en el tramo superior 11 de la tela formadora
inferior F mediante aspiracibn, para que sea llevada por la
tela formadora inferior a través de la zona de contactq en-
tre un rodillo 20, llamado cominmente rodillo rompegrumos y
el rodillo de entrega 19. El rodillo de entrega 19 sirve co
mo rodillo de arrastre para la tela formadora inferior F.El
rodillo de entrega 19 puede ser de cualquier forma convencio

nal para arrastrar la tela a la velocidad de movimiento de
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la tela formadors superior T y para guitar la huncdad de la
hoja por vacfo, y puede estar movido de forma convencional.

El rodillo 21 puede ser también un rodillo de arrestre. - -

El rodillo rompegrumos 20 estd adecusdamente pre-
sionado para que defina una zona de contacto de ligera pre-
sifn con el rodillo de entrega 19 y para adaptar hermética-
mente la hoja conbtra el rodillo de entrega, para reducir a-
s{ las pérdidas de vacio entre la hoja y el rodillo de entre
ga y mantener un vacfo relativamente constante. Un rodillo
escurridor 36 coopera con el rodillo rompegrumos 20 en el la
do de entrada de la zona de contacto entre el rodillo rompe-
grumos ¥y el rodillo de entrega, para quiter el exceso de hu-

medad de la superficie del rodillo rompegrumoS, = = = = w =

¥l rodillo rompegrumos define una zona de contacto
de ligera presidn con el rodillo de entrega 19, meramente su-
ficiente para adaptar herméticemente la hoja contra el rodi-
1lo de entrega y mentener mds constante el vacfo entre la ho-~
ja y el rodillo de entrega. La tensién de arrastre entre el
rodillo de entrega 19 y la tele, ési como la tensidn en la te
la mentenida por el rodillo cambiador de direccidn 21, que
puede ser tambidn un rodillo de arrastre, ejerce suficiente
fuerze sobre el rodillo de entrega para que tlenda a flexio-
nar el rodillo de entrega hacia adentro por'su centro alrede
dor de sus extremos opuestos. Lsta fuerza flectora es ejereci
da por la tela en cuanto entra en el rodillo  de entrega, tan
gencialmente .a la periferia del mismo y perpendicular & un
radio 4, a través de un sector de la periferia del rodillo ha

cia un punto en que el tramo de salide de la tele formadora
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es tangencial a la periferia del rodillo 19 y perpendicu-

lar a un radio B. De esta forma, el punto de deformacién
estd entre los punios de tangencia de la tela definidos
por los radios A ¥y B del rodillo, y el punto de las méxi-
mas fuerzas de flexibn del rodillo de entrega estd en el
punto medio entre los puntos de tangencia definidos por
los radios A y B, en un punto M definido por una linea ra-

qial Co = = = = = = = & - - m - - - - - - -

A fin de mantener recta por toda su longitud la
superficie del rodillo de entrega 19, se provee un segundo
rodillo que coopera con el rodillo 19, siendo la zona de
contacto de este segundo rodillo con el rodillo 19 diame-
tralmente opuesta 2l punto M definido por la linez radial
C en la periferia del rodillo de entrega 19. Como se indi-
ca esquendticamente en la figura 2, esto se obtiene median
te un rodillo de pandeo.40, que coopera con el rodillo de
entrega 19 y que mantiene con dicho rodillo de entrega una
zona de contacto en el punto N, diametralmente opuesto al

PUnto Me = = = w = = - e e e e e e s e e e -~

Bl rodillo de pandeo 40 tiene una periferia c¢on-
vexa recublerta con caucho 41, que ée forme maquinizando y
acabando la superficie del rodillo para dar a &ste un did-
metro liseramente mayor en su parte central gue en sus ex-
tremos, y luego recubriendo el rodillo con caucho de un mo
do convencional. El rodillo de pandeo 40 tenderi, con sllo,
a flexionar la superficie del rodillo 19 hacia afuera en
la 1lfnea de interseccidn M de la superficie del rodillo con

la linea C. Egto contrarresterd lus fuerzag flectoras que
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actlan sobre el rodillo de entrege 19 y que tienden a fle-
xionar el rodillo de entrega en el centro del mismo, y son
causadas por el peso del rodillo, el peso dé la tela y las
fuerzas componentes gue resulten de la resistencia de la nis
50 na tela contra las fuerzas de arrastre que actlan sobre ésta.
La periferia de pandeo 41 recubierte de caucho, del rodillo
de pandeo 40 puede ser culdadosemente maguinizada para con=-
trarrestar exactamente la flexién de la periferia del rodi=-
llo de entrega 19 y mantener la periferis del rodillo de en
10. trega 19 uniforme por toda su longitud, para asi proporcio-

nar una tensidn constante en la tela formadorg Fe = = = = =

1l rodillo de pande0 no precisa estar recubierto
de goma y la misma periferia de pandeo estd sujeta a varia-
cidn por las fuerzas gue controlan el pandeo de la misma y
15 por las variaciones de temperatura, pero el pandeo estd pro
yectado para que absorba predeterminadas cargas que actian
sobre el rodillo y para que mentengs la periferis del rodi-

llo de entrega bien recta bajo estas condiciones de carga. -

En vez del rodillo ilustrado, puede utilizarse una
20, de las muchas formas comerciales de rodillos de flexién con-
trolada. Uno de dichos rodillos de flexién controlada, en el
cual el pandeo del rodillo puede variarse de acuerdo con las
necesidades de correccién, se ilustra y se describe en la sg
licitud de patente norteamericana n® 339,998, presentada el
25. 24 de enero de 1964 por Edgar J. Justus y titulada "Adjusta-
ble crown roll" ("Rodillo de pandeo ajusteble"). En dicho ro
dillo, una zapata alargada (no ilustrada) del interior del

rodillo y que coopsra con la periferia interior del mismo es
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obligada, por un fldido a presibn, a variar el pandeo del
rodillo. E1 pandeo puede regularse por presibn hasta una
cantidad suficiente para mentener rectz la periferis del
rodillo de entrega bajo las condiciones de funcionamiento
exigidas, y el pandeo del rodillo puede variuarse cuando

cambian las condiciones de funcionamientoe = = = « «= = « =

Cualquiera de estos rodillos, no obstante, es ca
paz de mantvener recta la periferia de arrastre del rodillo
de entrega para proporcionar une tensibn de arrastre unifor
me sobre la tela, aungue un rodillo de pandeo controlado
puede usarse en condiciones de arrasire muy variables. Un
rodillo maquinizado pare que tenga una superficie periféri
ca de pandeo es, no obstante, particularmente apto para
ser empleado cuando las condiciones de funcionamiento y
lag fuerzas que actfan sobre el rodillo son sustancialmen-

te las mismas en cada tramo de formacidén de la méquina, - -

En la figura 3 se ilustra todevia otre forma de
contrarrodillo o rodillo entiflexibn. En esta forma de la
invencibn, un rodillo 43 coopera con el rodillo de entrega
19, en posicibn dismetralmente opuesta al punto de intersec
clbn de la linea C con la periferia del rodillo de entrega.
Bl rodillo 43 puede ser como el rodillo 11 presentzdo en la
patente norteamericana n® 3,060,843 concedida a Lawrenée
Augustus Moore el 30 de octubre de 1962. Bn ceta forme de
la invencién, las fuerzas flectoras P que actlan sobre ex-
iremve opuestos de un drbol 44 del rodillo, flexionan el &4r
bol ¥ la periferia del redillo a lo largo de la zona de con

tacto N en una cantided suficiente pars ejercer une presidn
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correctora a 1o largo del rodillo en N y mantener recia la

periferia del rodillo de entrega 19 a lo largo de una linea
que corfa el punto M y, por lo tanto, proporcionan una -ben-
gibén uniforme de arrastre sobre la tela formadora F. En la
patente norteamericana n2 3;060,343 concedida a Moore y o-
trosg, las fuerzas de corfeccién sobre log exiremos opuestos
del 4rbol del rodillo pueden ser aplicadas por fldido a pre
gibn, y le presién puede variar segin lo requerido pars man
tener recta la periferia de arrastre del rodillo de entrega
19, pars proporcionar una tensidn consteante sobre la tela

formadore y para evitar el arrugado de le hoja formada so-

bre la misng,. = = ~ = w = @ = = = B I SR

Si bien le invencidn se presenta aqui como aplica
da a la tela formadora inferior, los principios de la inven
cién pueden asimismo aplicarse a la tela formadora superior,
particularmmente cuando pueda haber un rodillo de entrega ¥y
de arrastre en el tren de arrastre de la tela formadora su~
perior, y también puede aplicarse al rodillo secador trans—

ferigor 17e = = = = = = - ~ - = = s e m - - s = e - - -

Si bien se ha mostrado aquf un rodillo de pandeo
en el cual la superficie del rodillo posee la convexidad re
querida formade sobre le misma, y tembién se han magrado y
descrito formas de rodillos en los cuales la convexidad se
forma en el rodillo mediante la flexidn del mismo por fuer-
zas que actlan sobre &1 y sobre su drbol, pueden usarse va=-
rias otras formas de rodillos de flexiln comtrolade para lg

grar el resultado de la presente invencidn, y, en ciertas
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formas de rodillos de entrega, ls superficie del rodillo

puede maentenerse recta ejerciendo presibn sobre el 4rbol

de soporte de aquél, = = = = = - = - - -
N O 7 A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazaes de soberanifa, las siguientes: - -

REIVINDICACIONES

1=~ Perfeccionemientos en las mdquinas pare fa-

bricar papel, particularmente en las méguinas planes que
comprenden una tela metdlica formzdora (F) que tiene un tra
mo de formacibn y un tramo de retorno y un rodillo de entre
ga y de arrastre (19) junto al extremo del tramo de forma-
cibén, sujeto a flexidn por la tensibén y las fuerzas de a-
rrastre que actuan sobre la {ela, caracterizados porque un
rodillo de control de flexién (40) ejerce una fuerze de en
derezado sobre el rodillo de embrega (19) para contrarres-
tar les fuerzas flectoras y mantener la superficie del ro-

dillo de entrega (19) uniforme por toda su longitude - — =

2.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 1,
caracterizados porgue el rodillo de comtrol (40) coopera con
el rodillo de entrega (19) en oposicibn diametral con la re-

gibn del rodillo (19) sujeta a flexibn. - - - - - = = = = -

3.~ Perfeccionemientos segin la reivindicacién 2,
caracterizados porgue el rodillo de control de flexién (40)

es un rodillo de pandeo con una periferia convexe de un dig
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metro mayor entre sus extremos que en ést0s, = = = = — ~

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 3,
caracterizados porque el rodillo de conirol de flexidn (40)
es flexionado por presibn y porque tiene una cooperacién

de contacto a presién con el rodillo de entrega (19)e - - -

5.= Perfeccionamientos segln las reivindicacio~
nes 1 a 4, caracterizados porque la tela (F) es dirigigda
tangencialmente desde el tramo de formacidn a lineas de
tangencia con el rodillo de entrega circunferencialmente
espaciadas (4,B) cuando la tela entra y sale del rodillo
de entrega (19) cuya superficie es flexionada entre las 1t

neas de tangencia circunferencialmente espaciadas (4,B). -

6.~ Perfeccionamientos segln las reivindicaciones
1 a 5, caracterizados porque un rodillo rompegrumos (20)
tiene una zona de contacto a presién con el rodillo de en
trega (19) entre las lineas circunferencialmente espacia-
das (A,B) pera reducir las pérdidas de vacio entre la ho=-

ja y el rodillo de entrega (19)o = = = = = = = - - o

%.— Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
5 ¥y 6, caracterizados porgue el rodillo de control de fle=-
xién (40) tiene una cooperacién de contaecto a presién con
el rodillo de entrega (19) en relacién diemetrelmente opueg
ta con respecto a la regién del rodillo de entrega (19) su

jeta a flexiln entre las linecas de tengencia circunferen-

cialmente espaciadas (4,B)y = = = = = = = - m-- -

8.~ Perfeccionamientos seglin les reivindicaciones
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5 a T, caracterizados porgue el rodillo de control de fle
xibén (40) y la zona de cooperacilén de contacto a presibn

con el rodillo de entrega (19) estdn en relacién diametral
mente opuesta con respecto a la regién del rodillo de en-
trega (19) entre las lineas de tangencia circunferencial-

mente espaciadas (Ay)B)e = = = = = = = = - m - - " - m - -

9.~ Perfeccionzmientos segln las reivindicacio=
nes 5 a 8, caracterizados porque la zona de contacto a pre
sibn con el rodillo de conmtrol de flexibn (40) es diametral
mente opuesta a una regilbn central del rodillo de entrega

(19) entre las lineas de tangencia (4,B). - = = - =~ -

10+~ Perfeccionamientos seglin las reivindicacio-
nes 1 a 9, caracterizados porque el rodillo de control de

flexibn (40) tiene unz periferia recubierta de caucho, = =

11+~ Porfeccionamientos segin las reivindicacio-
nes 1 a 10, caracterizados porque el rodillo de control de
flexidén (40) es flcxionado para ejercer una presibn correc
tora de pandeo sobre el rodillo de entrega (19) por la a-
plicacidn de presién de curvatura a los extremos opuestos

(44) del rodillo de control de flexién (40)e = = = = = = —

12+~ "PERFECCIONAMIENTOS EN IAS MAQUINAS PARA FA
BRICAR PAPEL"e = = = = = = = -t e e e e e e = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en

la presente memoria que conste de dieciseis hojas foliadas
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y mecanografiadas por una sola de sus caras y de une lémi-

na de dibujos que la ilustra.
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