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DE INCANDESCENCIA DE REDUCIDO CONSUMO "

MEMORIA DESCRIPTIIVA

Ie presente Patente de Invencién tiene por objeto, segin
gse indica en su enuneciado, una serie de perfeccionamientos in-
troducidos en la construccién de ldmparas eléetricas de incan—
descencia de reducido consumo, especialmente, ldmparas eléctri=
ces destinades a ser utilizades como lémparas piloto en los
aparatos receptores de radio y similares, que funcionan por
nedio de pilas.

Seglin es sabido, las ldmparas del expresado tipo compren-
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den dos conductores - normalmente constituidos por sendos hi-
los de cobre con un recubrimiento especial - que se unen entre
sl en la posicidén correctas, por medio de una simple gota 0 es=
fera de vidrio. Las extremidades de estos hilos se doblan for=-
mando sendos ganchos, a los que se anclan las extremidades del
filamento, alojandose finglmente el conjunto en el interior de
un tubo de vidrio, cuyas extiemidades se callentan , deforman
y cierran, constituyendo la ampollas o cémara de vacio, de la
que sobreselen las exiremidades de log dos conductores dichos,
quedando en disposicién de facilitar la conexién del conjunto
al correspondiente circuito.’

Ocurre, sin embargo, que en las operaciones de produccidn
de la gota de vidrio que une y fija entre sf los dos conducto-
res, o tambien en la operacién posterior de formacidén de la
ampolla, por causa de las temperaturas relativamente elevadas:
gue son necesarias para provocar la fusién del vidrio, resulta
inevitable que se produzea la oxidacidn de estos conductores,
formando uns capa superficlal que entorpece el contacto eléctris
co entre los oconductores y el filamento. Esta circunstancia
no significarfa un inconveniente excesivamente importante si
se tratars de lémparas de consumo simplemente reducido, pero
cuando se trata de lémparas de consumo realmente minimo, cual-
quier contacto defeotuoso entre los dosg expresados: conductores
y el filamento, resultg suficiente para impedir el paso de la
corriente, impidiendo - consecuentemente~ el funcionamiento de
la lémpara.

Los precitados inconvenientes son radicalmente subsanados
de acuerdo con lds perfeccionamientos que se preconizan, segin
los cuales, de maners esencial, despues de haber unido conve-
nientemente entre s{ los dos conductores por medio de una gota

0 bola de vidrio, se somete a las extremidades de estos conduc-
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tores a una operacidén de pulido, que determina la eliminacién
de la capa de 6xidos metdlicos que recubre estas extremidades,
depositandoge a continuscidén sobre las mismas e por inmersidn

o cualguier otro procedimiento adecuadoy una capa de estafio,
En estas condiciones, quedan totalmente subsanados los efectos
de la oxidacién superficial, garantizandose un contacto eldc-
trico perfecto entre los conductores y el filamento. Este con-
tacto viene, ademds, asegurado al mdximo por el hecho de gue.
la alta temperatura necesaria para llevar & cabo la deformacidn
de las extremidades del tubo, en vistas a la constitucién de
la ampolla, determina la fusién superficial del estafio de recu~
brimiento, que se fija al filemento constituyendo una auténtica
goldadura. Este recubrimiento de estafio, una vez ya totalmente
manvfacturada la ldmpara, puede ademés preverse sobre las ex-
tremidades libres de los conductores, previa limpleze de estas
extremidades, por ejemplo, mediente immersidén en 4cidos; este
estafiado superficiesl de las expresadas extremidades, tendrd

la ventaja de facilitar la conexidén por soldadura de la lémpara
al correspondiente circuito de alimentac16n en el momento de
llevar a cabo la instalacidn.

En resumen, pues, de acuerdo con los perfeccionamientos
que se preconizan, el proceso de fabricacién de una ldmpara
eléctrica de incandescencis de consumo minimo, comprenderd las
sigulentes fases esenciales:

a) Se partird de dos segmentos de hilo conductor - por
ejemplo, de cobre, una aleacidn de cobre o cobre provigto de
un recubrimiento protector = cuyos segmentos, iguales entre sf
gerdn cortados a las dimensiones adecuadas.

b) En la siguiente fase, los dos hilos referidos en el
pdrrafo anterior se unirdn entre s{ en la posicidn correcta,

por medio de una gota o esfera de vidrio, normalmente situada
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en una zona intermedis de los mismos, desplazade con respecto
al centro.

¢) A continumcidn, y de manera esencial, segin los perfec=
cionamientos que nos ocupan, se procede al pulidd - por medios
quimieos, 0, preferentemente, mecdnicos - de las extremidades
de los expresados conductores, que quedan sibuadas a un ledo
de la esfera de vidrio que los solidariza entre s{. Por lo ge-
neral, la parte de estos conductores que es sometido a la ex—
presada operacidén de pulido, es decir, la parte de los mismos
que en la ldmpara manufacturade ocupard el interior de la ampo-
lla, presenta longitud sensiblemente inferior que la parte si-
tuada al otro lado de la esfera de vidrio, es decir, la parte
que queda situada al exteriore.

d) En fase sucesiva - y tambien de manera esencial, de
acuerdo con los perfeccionamientos en cuestidn - se deposita
sobre las zonas pulidas en la forma expuesta en el pdrrafo an=
terior una capa continua y aproximadamente uniforme de estafio
u otro metal andlogo apropiedo.

e ) Acto seguide e deforman las extremidades estefindes
de los éxpresados conductoremw, origingndo en estas extremida=—
des unas dobleces a modo de ganchos, en las que quepa anclar
lag extremidades del filamento, que se sijeta en posicidn por
deformacidn de estos ganchos.'

£) A continuacidn, el conjunto constituido por las extre-
midades estafindes de los dog conductores dichos, la bola de vie
drio que une estos dos conductores entre si y el filamento so-
lidarizado a las extremidades de los mismos, se introduce en
un segmento tubular de vidrio, de dimensiones apropiadas, cuyas
extrenidades se calientan hasta conferirles el grado necepario
de maleabilidad, y se deforman, previa provocacién del vacio,

determinando el cierre hermético de la ampolla de la ldmpara,
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en la que quedan alojados todos los elementos referidos, y de
la que sobresalen exclusivamente las extremidades libres de los
conductores, a través de los que puede llevarse a csbo la co-
nexién de la ldmpara al correspondiente cilrcuito de alimentae
cién. Despues de esta fase, el conjunto de la ldmpara puede
congidebarse ye totalmente acabado, quedando en disposicidn

de ser expedido al mexrcado.!

g) Pacultativemente, puede practicarse una operacién fi-
nal, que consiste en realizar la limpieza de las extremidades
libres de los conductores y someter a estas extremidades a un
proceso de recubrimiento - por ejemplo, por immersién - a base
de estafio u otro metal andlogo, que pueda ser utilizado para
realizar la conexién por soldadura de la ldmpara al correspon-
diente circuito de alimentacidn.

Resta ya dnicemente hacer constar de una manera general
y expresa que, como se comprende y es 1légzico, en la realiza-
cién prictica de los perfeccionamientos que han quedado descri-
tos, cabrd introducir bodas aquellas adiciones y modificaciones
de detalle que no afecten a lo que constituye la esencialidad

del registro que se solicitas

SE REIVINDICA:

1 =~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de lémparas elde-
tricas de incandescencis de reducido consumo, de acuerdo con
log cuales se parte de dos segmentos de hilo conductor, iguales
entre sf, cortados a las dimensiones adecuadas, se unen entre
s{ estos dos conductores por medio de una esfera de vidrio en
la que los mismos quedan anclados por una zona intermedia, de

manera esencial, se somete a las zonas de estos conductores
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que gquedan situades & un lado de la expresada esfers a un pro=-
ceso de pulido y se deposita sobre estas zonas una capa conti-
nua de estafio, a continuacidén se doblan las extremidades de las
zonas tratades en la forma expuesta, formando sendos ganchos,
a los que se fijan y solidarizan las extremidades del filamento,
¥, finalmente, se introduce el conjunto expuesto en el interior
de un segmento de tubo de vidrio, de dimensiones spropiadas,
cuyas extremidades se calientan y deforman mecdnicamente hasta
determinar el cierre hermético, formando la smpolla de la ldmw
para, de la que sobresalen inicamente las extremidades libres
de los expresados conductores, a través de los que se lleva a
cabo la conexibén de la limpara al correspondiente circuito de
alimentacibns

2 = Perfeccionamientos, de acueddo con log cuales se somete
a la lampara obtenida siguiendo el procedimiento referido en
la reivindicecién anterior a wn proceso final de acabado, que
conglste en pulir las extremidades libres sobresalientes de los
conductores referidos y realizar sobre estas extremidedes un re~
cubrimiento continuo de estafio, en vistas a facilitar la cones
xién de la ldmparas por soldadura.

3 - Perfeccionamientos en la fabricaciéi de ldmparas eléc-
tricas de incandescencia de reducido consumo.

Consta la presente Memoria Descrippive de
seis hojas mecanografiadas, escritas por una sola

cara, numeradas del 1 al 6 y con sus lineas nume-
radas, a su vez, de cinco en cinco,!

Barcelona, 28 gFT 1068
P. A
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