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los elementos activos contenidos en ol aire, tales como el oxigeno

La presente invencidén se reflere a un procedimiento y
un dispositivo para la fabricacidn de vidrio plano sobre un bafio de
metal fundido, contenido en wuna pila parcialmente cerrada, en el
cual se enfria vidrio fundido en el curso de su desplazamiento so-
bre el metal fundido; mientras que simulténeamente se mantiene una
atmésfera protectora en el interior de la pila, haciendo ecircular
por ella corrientes de gases protectores.

Bs oﬁnooido ol sistema de enviar al interior de tal pila
corrientes de gas protectores con el fin de reducir la formacidn de
agentes de contaminaocidén del vidrio. En efecto, 1lenandp positiva-
mente el interior de la pila, estos gases protectores impiden que el

metal fundido entre en resccidn quimica con una parte importante de

del aire, ¥y fdrme asi compuestos metdlicos susceptibles de consti-—
tuir agentes de contaminacion del vidrio. !

Es tambidn conocido el enviar a la masa misma del m?@E{M
fundido gases inertes respecto al metal fundido, por ejemplo hidrd-
geno. Estos gases, al atravesar el metal fundido, provocan una acele-
racidn de la vaporizacidn do otra parte imporiante de los elementos
activos contenidos en el metal fundido, por ejemplo azufre, y tam—
b;én.la formacidn de burbujas de gas que recogen los elementos ac-—
tivos vaporizados. Con el fin de evitar la contaminaoidn del vidrio
por los productos de reaccidn asi obtenidos, hay que cuidar de en—
viar estos gases ineries a lugares escogidos, de modo que las bur~
bujas, a su salida del bafio de metal fundido puedan escapar direc-
tamente;al interior de la pila, sin encontrarse con el vidrio.

Se observa, sin embargo, que cuando se aplican las dis~
posisiones descritas més arfiba para ‘evitar contaminar el wvidrio con

compuestos meﬁélioos, sale todavia vidrio de la pila con zonas su-

perficiales defiadas por tales agentes de contaminacion.
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por el interior de la pila en direccidn a la parte de la pila que

Parsce que esto sea debido particularmente al hecho de
que permanecen demasiado tiempo en el interior de la pila compues-
tos metdlicos vaporizados que se han formado, ya sea a partir de
elementos activos contenidos en el aire y no eliminados pdr las co-
rrientes de gases protectores, ya sea a partir de elementos activos
contenidos en.el metal y que escapan en forme de burbujaé. Ia pro-
longads permanencia de los compuestoé asi formados, en el interior
de la pila, proviene en efecto del heche de que las corrientes de
gases protectores que serhaoen circular fluyen de una manera rela-
tivamente desordenada en funecidén particularmente dé la ﬁejor 0 peor
éatanqueidad de la. pila. En ostas condiciones, ocurre que compuestos
metdlicos vaporizados, arrastrados por corrientes de gases protec~
toras en su oarrera relativamente desoidenada, son transporiados des-
de su lugar de formaoidn, donde lz temperatura es mis elevada; en
direccion a la ﬁarte de la pila que comérendq la zona fria del bafio
y encuentran cobjetos tales como "coolers", paredes de temperatura
més baja, sobre los cuales se condensan. Como tales ocompuesios asi
ooﬁdensados no tardan en enconirarse a su vez con un gas reductor,
resulte de ello una reduccién de estos compugstos, que provoca final-
mente la caida de pariticulas metdlicas. Por desgracia, una parie de
las particulas metdlicas cae sobre 1a superficie superior de la capa
de vidrio fundido y dafia un nimero mas o menos elevado de zonas su-
porficiales.

La presen%e invenoion se propone eliminar estos incon-
venientes y aporta ademés numerosas ventajes que se comprenderin me-
jor en ei ourso de la desoripeidn que sigue.

Segin le invenoidn, se mejora la calidad de la atmbsfo-

ra proteotora haciendo cireular las corrientes de gases protectores

comprende la zona caliente del bafio metédlico.

.
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‘vada y la reduceidn consecutiva de los compuestos asi condensados.

. de la pila, de una sobrepresidén inferior a la que se mantiene en las

Orientando asi la ciroulacidn de las corrientes de ga=—
ses protectores hacia la parte de la pila que comprende la zona ca-
liente del baflo metdlico, se impide la condensaoidn en lugares frios

de los compuestos meiélicos formados en lugares de temperatura ele-—

Por otra parts, se reduce notablemente la duracidn de permanencia en
el interior de la pila de una cantidad importante de compuestos neta-
licos. Estos, en efecto, so forman en gran mayoria en la parte de la
pila que oomp?énde la zona ocaliente del bafio metdlico. Procediendo
con arreglo a la invenoién, egtos corpuestos metalicos son transpor-
tadoa répidamente al exterior de la pila porAlas gorrientes de ga—
ses protectores gue estan obligaedos a escapar por la pared que rodea
la parte de la pila que comprende la zona caliente ‘del bafio metdlico.
Bste procedimiento‘permite asimismo asegurar un enfriamiento progre-
sivo y regular del vidrio fundido durante su desplazamiento sobre el
bafio sub&acente.

Qonforme a la invencidn, se hacen circular las corrien;
tes de gases protectores por el interior de la pila en direccion a lg
parte de la pila que comprende la zona caliepte del bafio metdlico,
inyectandolas bajo presidn en la parte de la pila que comprende la
zona fria del bafio metdlico. Se puede también hacer circular las co-—
rrientes de gases protectorss por el interior de la pila en direecidn
a la parte de la pila que comprende la zona caliente del baflo meta-
lico arrastrandolas a la parte de la pile que comprende la zona ca-

liente del bafio metdlico, mediante el mantenimiento en esta parte

demas partes de la pila. Se puede también hacer circular las.corrien-
tes de gases protectores por el interior de la pila en direccion a
la parte de la pila que comprende la zona caliente del bafio metalico

inyscténdolas bajo presidn en la parte de la pilae que comprende la
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zona fria del bafio metalico y simultineamente arrastréndolas a la
parte de lé pila que comprende la zona caliente del bafio metalico
mediante el mantenimiento en esta parte de la pila de una sobrepre—

‘ sidn inferior 2 la mantenids en lés demds partes de la pila. Esta—
'bleciendo asi en el interior de 1a pila una diferencia de sobrepre—
gidn entre la parte de la pila que comprende la zona fria y la par—
‘e de la pila que compronde la zona caliente dol ballo metdlico, se
impiden nuevas éntradas de aire perjudiciales en el interior de la
p;la y simulféneamente se orea una circulacidn mejoxr ordenada de
las corrientes de gases proteotéres éue pueden asi arrastrar rapi-
damente al exterior de la pila una cantidad muy grende de compues-
tos metalicos @ue se han formado principalmente en la parte de la
pila que comprende la zona caliente del bafio metélico.

Se refiere también la invencién a un’ dispositivo para
la fabricacidn de vidrio scbre un bafio de metal fundido, contenido
en una pila parcialmente cerrads, en él cual se enfria vidrio fun—
dido en el ourso de su desplazamiento sobre el metal fundido, mien-
tras gue simulféneamenﬁe se mantiene una atmdészfera proteotora en ol
interior de la ﬁila, haciehdo circular por elle corrientes de gases
prot?otoress gegin la invencidn, el dispositivo comprende medios de
haoer circular corrientes de gases protectores por el interior de
la pila,y en direcciéﬂia la parte de la pila que comprende la zona
caliente del bafio metdlico.’

En formaslventajosas del dispositivo, tales medios com-

prenden Organos de inyecoidn de gases protectores en el interior de

" la pila, dispuestos por encime de la superficie del bafio metdlico

que easta situada en la parie de la pila que comprende la zona fria
de dicho bafio metdlico y medios para hacer atravesar dichos Srganos
de inyecoidn por gases proitectores. En otras formas veniajosas del

dispositivo, tales medios comprenden Organos de extraceidn de gases
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‘positivo tales medios comprenden Srganos de inyeccidn de gases pro-

tectores en ol interior de la pila, dispuestos por encima de la

del interior de la pila, dispuestos por encima de la superficie del
bafio metélico que esta sifuada en la parte de la pilé que comprende
la zona caliente de dicho bafio metdlico y medios de aspirar gases

en dichos drgencs de extraccidn. En otras formas ventajosas del dig-

superficie deb bafio metdlico que esté situade en la parte de la
pila que comprende la zona fria de dicho bafio metdlico y medios para
hacer atravesar dichos érganos de inyecocidn por gases profeotores,
asi como drganos de extraccidén de gaces del interior de la pila,dis-
pueétos por encima de la superficie del bafic metdlico que estd situa
da en ls parte de la pila que comprende la zona caliente de dicho
bafio .metdlico y medios de aspiracidén de los gases a dichos drganos
de extraccidn. Todas estas formas ventajosas del dispositi%O por-
miten evitar los graves inconvenientes debidos al arrastre hacia la
zona fria de compuestos metdlicos formados en lugares de ‘temperatura
més elevada. Ademés, ofrecen la ventaja de llevarse rapidemente ha—
cia el exterior de la pila una gran cantidad de compuestos metalicos
que se han formado en la pafte de la pila que ocomprende la zona ca—
liente del bafio y que, de esta manera, quedan impedidos de conta—
minar ol vidrio. Finalmente, aportan asimismo la ventaja de asegu—~
rar un enfriamiento progresivo y rsgular del vidrio fundido durante
su desplazamiento sobre el ballo subyacente.

Ventejosamente, en ciertos casos, organos de inyecoidn
de gases protectores pueden estar constitulidos por tuberias que atra
viesen ya sea las paredes laterales por su parte situada por enéima
del bafio, ya sea la bdveda, desembocando asi en el interior de la
pila. En otros casos, éstos pueden estar constituldos por conduc—
ciones que se extiendan transversalmente por el interior de la pila

¥ se hallen perforadas con orificios sobre los sectores (de las con-

1
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' lelamente a la superficie del bafio metalico los gases inyeotados.

_vpntiladores'aspirantea.

‘de la figura 2, de una primera forma de realizacidn del dispositivo

ducoiones), situados en el interior de dicha pila. En apliocaciones
de la invencidn en las que no se desee una incidencia directa de
los chorros de gmes proteotores éobre.la capa de vidrio fundido,se

pueden .prever orificios perforados de manera que se orienten para-

Ventajosamente, se constituiran los medios para hacer
atravesar los Srganos de inyecoidn por gases protectéres, poxr ejem—
plo por compresores, por ventiladores de insuflacidn, etc...

Resulta ventajoso, en ciertos casos, oonstituir drganos
de extracoién de gases por tuberias que atraviesen ya sea las pare-
des laterales por su parte situada pof encima del balio, ya sea la
bbéveda, desembocando asi en el interior de la pila. En otros casos,
éstog pueden estar constituidos por conducocliones que sesextiendan
transversalmente en el'interior de la pila y estén perforadas de
orificios en los sectores (de las conducciones), situados en el in-
terior de dioha pila. Bn oiertas aplicaciones de la invenoidn, es-
tos orifioios pueden perforarse solamente en algunos puhtos de las
conduociones, para extraexr oorrientes'de gases en 1ugare§ escogidos,
en ol interior de la pila, por ejemplo lugares situados por encima
de 1la superfioie del bafio, no recubierta por el vidrio fundido.

'Ventajosamente, los medios de aspirar gases en los refe-]

ridos érganos &e extracoidn estdn constituidos, por ejemplo, por

El plano anexo representa & titulo de ejemplo varias

formas de realizacién de la invenoidn.

.

Ie figura 1 es wna seocidn vertical segin la linea I-I

oonforme a la invencidn.
Ia figura 2 es una vista en planta de la parte que se

halla por débajo de la linea II-II de la figura 1.

- v mees
——et

-
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"III-III de la figura 4, de otra forma de realizaoién del disposi-
- IV-IV de la figura 3.

" forme a la invenoidr, ilustrada por las figuras 1 y 2, comprende

un horno para la fusiéq del vidrio representado solﬁmente por su

‘motdlico 8, se hallan dispuestos dos grupos de oinco tuberias 21a

La figura 3 es una seccidn vertical segin la linea

4ivo conforme a la invencidn.

Ia figurs 4 es uvna secoidn horizontal segim la linea

La primera forma de realizacién del dispositivo con=

solera 1 y por sus paredes laterales 2 y 3 que canalizan el bafio de
vidrio fundido 4 para llevarlo entre los rodillos laminadores 5.
Més 8114 de estos rodillos 5, la ointa de vidrio 6 va sustentada
por ung mesa inclinada 7,Aantes de ser depositads sobre 61 bafio de
metal fundido 8 contenido en una pila 9 constituida por la solera
10, la pared frontal de entrada 11, la pared frdntal de salida 12
¥ las paredes laterales 13 y 14. Por encima del bafio de metal fun~
dido 8, se hglla.instalada una estructura de techo 15 que comprende
la boveda 16, la pared frontal de entrade 17 y la pared frontal de
salida 18.

En el interior de la pila 9, unos medios de caldeo co-
nooidos y no representados en las figuras 1 y 2, regulan el gra-
diente de temperatura a lo largo del bafio de metal fundido 8, de
modo que se mantiene una zéné oaliente 19, del lado de la pared
frontal de entrada 11 y una zona fria 20, del lado de la pared fronﬂ
tal de salida 12. Cuando el metal fundido utilizado es esiafio fun-
dido, la temperatura del estalio puede mantenerse asi en aproximada—
mente 100000 oerca de la pared frontal de entrada 11 y en aproxima-
damente 6002C cerce de la pared frontal de sslida 12.

Por encima de la superficie del bafio metdlico 8, situa~

do en la parte de la pila gue comprende la zoma f£ria 20 del bafio
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" en las que van acppladaa las vilvulas 22e y 22b, representadas eg—

‘quematicamente, se unen por otra parte, respectivamente, a unas ca-

mada por unos rodillos %ranaportadores 37 que la conducen a una ga=-

_ leria de recocido no representada.en las figuras 1 y 2.

)

£ %
S g N

"
A WS el o

Nl yasiee =
. weers [

¥y 210, Estas atraviesan la bbveda 16 del lado de la pared frontal
de salida 18, respectivamente cerca de las paredes laterales 13 y

14 y desembooan en el interior de la pila. Estas tuberias 21a y 21b

jas de distribucién 23a y 23b. Estas van unidas respectivamente a
los extremos de tuberies de eyeccidn 24a y 24b, instaladas aobie~w-
unos ventiladores insufladores 25a y 25b ocuyas tuberias de aspira~
cién 26a y 26b oémunicen ocon un depdeito de alimentacidn 27 de gases
protectores. ’

Por encima de la superfiole del bafio metdlico 8, aituado
en la parte de la pila que comprende 1a zona caliente 19 del bafio
moetdlico 8, se hallan dispueétos otros dos grupos de cuatro tuberias
tales oomo 28a y 28b. Estas atréviesap respectivamente las paredes
laterales 13y14y deseﬁbooan.eﬁ el interior de la pila por 280 y
284. Estas tuberias 28a y 26b sobre las que van acopladas las valvu—
lag 29a & 29b representadas esquemdticamente, se unen por otrz parte
& unog coleotores 30a y 30b. Eptos van unidos respectivamente a los
extremos de las tuberias de aspiradiég 31a y 31b, instaladas en unos
ventiladores aspifantes 32a y 32b, owyas tuberias de eyeccidn 33a y
33b permiten la eyecoidn de los gases al aire ambiente.

Por encima de la superfiocie del bafio metdlico 8, situa~
do’en la parte de la pila que comprende la zona caliente 19 del bafio
metdlioo 8, ®me ha previsto ademig otra tuberia 34 andloga a las tube-
rias 21a ¥ 21b y destinada al mantenimiento de una atmdsfera protec;
tora en la proximidad de la ranura 35 entre la pared frontal de en—
trada.17 ¥y la pared fronital de entrada 11, 4

A la salida de la pila 9, la plancha de vidrio 36 es to~
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" ejemplo estafio, con el fin de realizar un bafio de metal fundido'B

‘que oomprenda una zona fria 20 y una zona caliente 19, se ponenen

tos gases protectores oomprenden habitualmente un porcentaje muy ele-

‘mente por las valvulas 22a y 22b. Al salir de las tuberias 21a y

- 10 -

Egsta primera forma de realizaoidén del dispositivo con—
forme a la invenoidn funciona de la manera giguiente.

Cuando se funde en la pila 9 un metal escogido, por

servicio los dos ventiladores insufladores 25a y 25b que aspiran

gases protectores contenidos en el depdsito de alimentacidn 27.- Bs--

vado de nitrdgeno y un porcentaje muy débil de hidrdgeno. En este
ejemplo, éstos estdn constituldos por 95 % de nitrégeno y por 5 % de|
hidrdgeno. A su éalida de los ventiladores insufladores, los gases
protectores son enviados bajo'una débil presion, respectivamente

a las tuberias de eyeccidon 24a y 24b, y después a las cajas de dis-
tribucidn 23a y 23b. De estas Gltimas parten a las tuberias 21a y

21b, solamente cantidades de gases protectores reguladas selectiva-

21b y al escapar a la parte de la pila que comprende la gzona fria 20
del bafio metdlico 8, estos gases protectores ligeramente comprimi-
dos se descompresionan. Dada, por uﬁa parte,‘la buena estanqueidad
que se establece en esta parte de la pila y, por otra parte, el ocui-
dado que se {oma en dejar escapar por las tuberias 21a y 21b mls prd-
ximas a la pared frontal de salida 18, caudales Qe gaégs protectoras
relativamente mds importantes para oponerse a toda entrada de retorng
de aire por'la ranurs pﬁevista entre la pared frontal de salida 18
v la pared frontal de salida 12, estos gases protectores continlan g
continuacidn descomprim;éndose avanzando en direcoién a la zona ca=
liente 19 del bafio metédlico 8,

En la aplicacidén representads en las figuras 1 y 2, es-

ta progresidén de los gases hacia la zona caliente 19 se facilita

grandemente por el mantenimimnto en esté parte de la pila,.de s,
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sobrepresidn menor que la que reina en les otras partes de la pila.
Mediante la puesta en servicio de los dos ventiladores aspirantes
328 ¥y 32b ¥ la regulacidén de las valwvulas 29a y 29b acopladas sobre

las tuberias 28a y‘28b} es posible, en efecto, actuar sobre la pre-~

' piln reinante en el interior de la pila, de modo que se mantenga

tal sobrepresidén en esta parte de la pila. En la proximidad de la
pared frontal de enitrada 17, es preciso ocuidar igualmente de dejar
escapar por la tuberia 34 una ocantidad suficiente de gases protec—
tores bajo presidn para evitar toda nusva entrada de aire por la
renura 35

Utilizando esta primera forma de realizacidn del dis-
positivo conforme a la invencidn, se puede, pues, rechazar répida-
mente al aire ambiente wma gran parte de los compuestos metdlicos
vaporizados que.son‘susoeptibles de trensfommarse en agente de con-—
taminaoion del vidrio, si se les deja pexmanecer demasiado tiempo en
el interior de la pila. De todos modos, por este medio, se impide el
retorno hacia le zona fria, de compuestos metdlicos vaporizados que
no pueden ya condensarse y formar a continuacidn, por reduceidn,
agentes de contaminaoidn del vidrio més alld de la zona caliente.
Se ve, pues, que cuando se admita.una cape de vidrio sobre el bafio

de metal fundido para realizar su enfriamiento, las poaibilidades‘
de obtener a la salida de la pila una ointa de vidrio 37 de buena
calidad mejoran sensiblemente. En cierta medida, igualmente, esta
primera forma de realizacidn del dispositivo contribuye a la rea—
lizacidn de un enfriamiento Qés progresivo y mis regular de las zo-
nag superficiales de la capa &e vidrio fundido.
Otra forma de realizaoidén del dispositivo conforme a

la invenoion aparece en las figuras 3 y 4. En este ejemplo, un hor—.
no 38 para la fusidn del vidrio se ha indicado solamente por.el. ex—

tremo de salida del vertedor 39. Esbe, formado por la solera 40,
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de entrada 48, la pared frontal de salida 49, las paredes latera—

les 50 y 51 que constituyen la parte inferior de la pila 46, que

-1 -

las paredes laterales 41 y 42, canaliza el balio de vidrio fundido
43 que fluye en un caudal ;egulado por ol dique.regulador 44 sobre
un bafio de metal fundido 45 contenido en una pila 46. Esta pila es-

t4 delimitada, por una parie, por la solera 47, la pared frontal

girve para contener el balio de metal fundido 45 y, por otra parte,
por una estructura de techo 52, de la que bueda verse en la figurs
3 la boveda 53, la pared frontal delantera 54 y la pared frontal posi
terior o de aaiida 554 Entre la estruotura de techo 52 y el dique
regulador 44 se halla situada una oémara 56 representada solamente .
en la figﬁra 3 por el techo 57 y una pared lateral 58.

En'el interior de la pila 46, unos medios de caldeo co-
nooidos y no representados en las figuras 3 y 4 regulan ei gradien—
te de temperatura a lo largo del bafio de metal fundido 45, a fin de
mantener una zona caliente 59 del lado de la pared frontal de en—
trada 48 y una zona fria 60 del lado de la pared frontal de salida
49, Cuando el metal fundido utilizado es estafio fundido, la tempe—
ratura del estafio puede asi mantenerse en apr&ximadamente 10002 C
ceroa de la pared frontal delantera o de entrada 48 y en aproxima-
damente 6002 C cerca de la pared frontal trasera o de salida 49.

Por encima de la superfioie del bafio metalioco 45, si-
tuada en la parie de la pila que comprende la zona fria 60 del bafio
metdlico 45, se han dispuesto ouatro conducciones 61 y 62a, 62b,
62c, que se extienden transversalmenﬁe poxr el interior de la pila -
vy se hallan desalineadas en altura entre si. En el sector situado
en él interior de la pila, la conducoidn 61 Eomprende unos orifi-
oclos 63 perforados de modo que orientan & los gases paralelamente
a la superficie del bafio metdlico, pero del lado de la pa&ed fron-

tal de salida 55, & fin de evitar nuevas entradas de aire en el in.
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. direcoifn a la zona caliente 59 del bafio metélico 45. En el exte-

- los sectores de conducoidn 61, 62a, 62b, 620, situados a uno y otro

- 13 -

terior de la pila. Por el contrario, en los sectores situados en
el interior de la pila, las conducciones 62a, 62b, 62c presentan
unos orxificios 64 practicados de manerz que orientan a los gases

paralelamente a la superficie del bafio metdlico, perc esia vez en
rior de la pila, existen unas vdlvulas 65a y 65b, instaladas sobre

lado de la pila y comumnicados respectivamente con unas oajas de-
distribucion 66a y 66b. Estas estdn unidas respectivamente a los
extremos de tuberias de eyeoeidn 67a y 67b, instaladas en unos ven—
tiladores insufladores 68a y 68b cuyas tuberias de aspiracidén 69a
y 69b van unidas a un depdsito de alimentacidn TO de gases protec—
tores. |

Por encima de la supérficie del bafio metdlico 45, si-
tua&o en la par%e de la pila que comprende la zona caliente 59 del
bafio metdlico 45, se hallan dispuestos otros dos grupos de cuatro
tuberias tales-como Tia y T1b. Es?as atraviesan respectivemente las
paredes laterales 50 y 51 y desembocan en el inferior de la pila por
710 y T1d. Estas tuberias T1a y 71 soﬁre las cuales van montadas
unas valvulas T2a y T2b, &omunican, por otra parte, respectivamente
a uneg colectores T3a y 73'b.' -Bgtos van unid.os regpectivamente a los
extremos de las tuberias de aspiracidén T4a ¥ T74b, instaladas sobre
unos ventiiadorea aspirantes T5a y 75b, cuyas tuberias de eyeccidn
T6a y 76b permiten el rechazamiento de gases al aire ambiente.

En las proximidades de la pared frontal de salida 49,
o8 levantada la plancha de vidrio 77 hacia fuera del bafio de"ﬁetal
fundido y enviada a continuacién por unos rodillos transportadores
78 hacia una galeria de recocido no representada en lag figuras 3

¥ 4e

Beta otra forma de realizacidn del dispositivo conforme
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a la invencidn, funciona de un modo andlogo al desorito para la
primera forma de realizacidn. Presenta, sin embargo, la ventaja
de permitir un enfriamiento més intenso de la capa de vidrio.

Quede blen entendido que la invencidn no se limita a

" las formas de realizacidn que se han desorito y representado a i~

tulo de ejemplos ¥y que no-se saldria de su marco por aportar modi—

“ficaciones.

En resumen, la patente de invenoidn que se soliocita
deberé recaer sobre las siguisntes
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protectores por el interior de la pila en direccién & la parte de
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_ REIVINDIGACIONES

1. Proocedimiento de fabricacién de vidrio plano sobre
un bafio de metal fundido, contenido en una pila parcialmente cerra-
da, en el cual se enfria vidrio fundido en el ocurso de su despla-
zamiento mobre el metal fundido, mientras que simultaneamente se
méntiene ua at@éafera protectora en el interior de la pile, hacien-
do circular por ella corrientes de gases protectores, caracterizado
por el hecho de que se mejora la calidad de la atmésfera protectora
haciendo oircﬁlaf las corrientes de games protectores por el inte-
rior de la pila en dirscciéﬁ a la parte de la pila que oomprende la
zona caliente del ﬁaﬁq metdlico. .

2. Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteri~

zado por el hecho de que se hacen circular las corrientes de gases

la pila que comprende la zona caliente del bafio hetélico, inyectando-
las bajo presion en la parte de la pila comprensiva de la zona fria
del bafio metdlico.

3. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado por el heocho de que se hacen oircular lag corrientes de gases

protectores. por el interior de la pila en direccidn de la parte de

la pila que comprende la zona caliente del bafio metdlioco, arrastirindo
las & la parte de la pila quercomprende la zona caliente del bafio me—
téliop mediante el manteﬁimiento on esta parte de la pila de una
sobrepresién inferior a la que se mantiene en las demas partes de la
pila. | .

4, " Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterigza-~
do por el hecho de que se hacen ciroular_las corrientes de gases pro-
tectores pér el interior de la pila en direcdién a la parte de la pi-
la que comprende la zona caliente del bafio metalioco, inyectandolas

bajo presidn en la parte de la pila comprensiva de la zona fria del

-~
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batio metdlice y simultdneamente arrastrindolas a la parte de ;a
pila comprensiva de la zona caliente del bafio metdlico mediante el
mantenimiento en esta parte de la pila de una sobrepresidn inferiorA
a la que se mantiene en las demds partes de la pila.

. 5. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que
ha de recasr la Patente de Invenoidn que se 'sc;lici'ta: PROCE DI IE Hem
TO DE FABRICACION DE VIDRIO PLANO SOBRE UN BANO DE METAL FUNDIDO",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-

sente Memoria desoriptiva que consta de dieciseis péginas necanogram~

fiadas y dibujos adjuntosm.

Madrid, 15 de Octubre 1.966

BERNARDO UNGRIA
«PePoe
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