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MEMORTIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEIWIE ANOS EN ESPANA A PAVOR
DE DON ARSENIO SORTANO PERATES, DE NACIONALIDAD ESPANOI:A, RESIw
DENTE EN BARCELONA, Romda de Universidad nf 12,
sobre
PROCEDINIENTO PARA LA OBTENCION DE PAVELES ¥ PILZAS COW IESw
TINO A LA FABRICACION DE MNUEBIES.



Ia presente solicitud tiene ééfﬂégjefo'gafantizaf el derecho
a la explotacign industrial en exclusiva de un procedimiento pa-
ra la obtencidén de paneles y piezas con destino a la fabricacibn
de muebles, mediante el cual se modifican las condiciones eganm
Srawm ciales de los procedimientos conocidos en la pfeparaci&n de Toda
clase de plemas para muebles, ecmpecialmente plafones para puer—
tas y artesonados, en cuya composici&n participan materiales de
naturaleza pléstica, puésto que con dichos materiales y las nue-
vas técnicas de elaboraci&n, se alcanza facilmente el perfeccio-
10w namiento comstrucfivo de las piezas, que al simulténear laes con-
diciones de una ductilidad extraordinariamente resistente, junto
" a una elevada ligereza en su peso, y al mismo tiempo que lafgran
economfa de su standarizacidn, permiten alcanzar un éptimo resul-
tade industrial. |
15,  Pundementalmente la sfntesis de la invencién, radica en la for-
macidn de piezas que pudiendo adoptar infinidad de oontbrgos ¥y
volumenes, estén integradas por dos oubiertésrexteriores de fore
taleza y rigidez garantiéada que émparedan interiormente un mew-
terial mas blando y manejable. '
20, Esto se consigue mediante el‘empleo de un molde de dos mitades|
| entre las gue queda un espacio variable en su grosor, suscepti-— |
ble de ser llenado con pn material expandible con mayor o menor
intensidad y varisble grado de #fgidez.
Para una mejor comprensidn del objeto de esta invencidn, se
25,; desoribe un caso de realizacién prdctica con ayuda ¥y refevencia
' del ejemplo representado en el plan6 adjunto, el que debe sger
congiderado en su mds amplio aspecto y nunce en limitativo, pues—
to que serd susceptible de sufrir modificaciones de detalle en
tanto no se alteren sus caracteristicas esenciales.
30om La iniciacién del procedimiento se concreta en la determina-

cién del molde que precisard el contorno de la pleza que se Fforma
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el
asi como el grosor gue proporcionalmente le corresponda.

Ads{ se representa en la Figura 18., que muestra un corte
transeersal, secclonando el conjunto por un plano cualquiera -
del mismo, apreciandeose en el interior de sus dos mitades —l~y»2§,
la pregencia del blogue o carga de material pldstico =3« compo-
gitivo de la pieza a obtener..

La primera fase del procedimiento consiste en inyectar en
el interior del molde, en el espacio comprendido entre sus parew
des internas, la cantidad spropiada de material pldstico empandi-
ble, utilizando para ello cualquier sistema adecuado, que no se
detalla con amplitud por ser ya conocido' y epartarse de la linea
general de estudio de la invenciﬁn9

Los meteriales empleados en la fabricaciln serdn pldsticos .
celulares rigidos, parcilalmente preexpandidos, como por ejemplo
poliestireno celular, el gue se encuentra en el mercado bajo la
forma-de pequefias esferas huecas, susceptibles de un posterior y
definitivo expandido. _

. Da ulterior expansidn se consigue con la presencia de un ..
agente de expansi&n que se situa en el adecuado molde matriz pa-
ra que el material adopte la -forma del mismo.

El agente de expansifn es liberado mediante la accifén del. ..
calor el cual puede ser producido por medio de cuslquier sustan-
cia que produzca reabciGn exotermica, acompafiando los debidos ca~
talizadores o asentes de curado.. |

Asimisuo puede ser utilizada, como agente térmico liberador
del gas causante .de la expansidn, una corriente de vapor acuoso
que circule a la debida presi6n por todo el interior de la carga,.
en la gue se introduce a través de conductos: convenientemente pre-
vistos en las paredes interiores del molde, hasta lograr la total

y definitive expansibn del material y su conformacidn dentro del ..

molde,
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" Con el fin de conferir mayores propiedades mecdnicas y resis—
tentes a las va conocidas de los pldsticos celulares, piede ser
incorporada-a -1d' carga de material, cualquier elemento resigten—
%o tal como armazénes de hierro, madera u otre material rfgido
fibras naturales o sianteticas cortadas o tejidas, etc.,” pudien-
do ser situadas prevismente en el molde antes de la carga del mismo
0 bien ser afiadidas posteriormente, encoladas a su periferia o
incrustaciones en el micleo de la materia.

Por dltimo se somete el materisl ya expendido totalmente a un
proceso répido de refrigeracidn, -como por ejemplo haciendo circu-
lar una corriente de- agua por unos conductos a travds de-lo masa
del moldea

Con la apertura de dicho molde para proceder a la extraccién
de-la pieza, termina el proceso de fabricacidn. ‘ .

" En la Figura 28., se muestra un caso de superficie curvili-
nea, donde sus referencias tienen idéntica significaciln que eh:
la - -Figura 18, S

Desorito-suficientemente el objeto a que se refiere -espa
pdéﬁente’de invencidn solo resta aﬁadir-que‘en'su'realizaciﬁn po-
8#dn introducirse todss aquellas nodificaciones de detalle que
no slteren sustencialmente su esencialidad que es la que se des—
prende ‘de cuanto antecede y se reivindica ‘a continuacidn, ‘debien~
do quedar comprendidas ‘todas estas posibles variaciones -en la pro=
teocidn que se recabas

NOTA

En resumen,- la presente solicitud recaerd sobre las siguiern-
tes reivindicaciones.

18 ,= Procedimiento para la obtencidn de paneles ¥y piezas con’ -
dostino a la fabricacibn de muebles, caracterizado porgue en su

primera fase se-inyécta en el interior de un molde de cofforme~ -

cifn y dimensiones adecuzdes, segin la pieza a conseguir, la can-

tidad apropiade de material pldsticas expandible, Preferiblemen-
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te plédsticos celulares rigidos, parcialmente preexpandidos, sus—-
ceptibles de ser posterior y definitivamenteexpandidos, incorpo-
randose a2 continuacidn en el mismo molde matriz un agente de ex~
pangiba

28 ,~ Procedimiento para la obtencidn de paneles y plezas con
destino & la fabricacién de misbles, segin la reivindicacién an-
terior caracterizado, porque en la fase sigulenbte es liberado el
agente de expansidn, mediante la accidn de calor, que puede ser
conseguido por medio de cualguier sustancia que produzca reaccibn
exotermica, acompaliada de los debidos catalizadores o agentes de
curado |

38, Procedimiento para la obtencidén de paneles y piezas con
destino a la fabricacidén de muebles, segin la reivindicacién pri-
mers caracterizado por la ubilizacién como agente térmico libera-—
dor del gas causente de la expansién, una corriente de vapor aclho-
80,. clrculante a la debida presi&n por tado el inferior de la car-
ga, en la que es introducida a través de conductos convenientemen—
te previstos en las paredes interiores del moldle.

. 48 .~ Procedimiento para la obbencidn de paneles y piezas con
destino a la fabricacidn de muebles, segin las reivindicaciones
anteriores carachdiizado porque la posibilidad de agregar a la
carga de material cualcuier elemento resislente tal oomonarmazﬁu
nes de hierro, madera, fibras nsturales o simteticas cortadas o
tejidas, o cualquier eotro que la confieran mayores propiedades
necénicas y resistentes, pudiendo ser situadas estas mateniaé en
el molde antes de la carga.del mismo o afladidas posteriormente,
encoladas 2 su periferia o incrustadas en el ndeleo de la materia.

5514 Procedimiento para la obtencidn depaneles y piezas con
destino a la Ffabricacidn de muebles, segin las reivindicaciones

anteriores caracterizado porque como Ultimo fase se somete el ma=-

terial expandido a un rdpido.proceso de refrigeracifn, por ejemp16
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haciendo circular vwna corrviente de agua .por condudtos previshos a
travds de la masa del molds, procediendose seguidamente.az la PO
tura del molde y extraccidn de la pieze conformads,

62 ,— PROCEDIMIENTO PARA TA OBTENCION DE PANELES Y PIEZAS CON
DESTINO A TLA FABRICACION DE MUEBLES—'

Segn se describe én la presente memoris. que conste dé seis-
hojas escrites a mdquina por una sola cars y dibujos.

Madrid a 44 0CT 1956.

________
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