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Este invento se refiere & dispersiones de hidréxido
ctprico fosfatado. M4s particularmente, el invento se re-
fiere a dispersiones,gcuosas de hidréxido cilprico fosfata
do, finemente dividido. Tales dispersiones son dtiles co=
mo biocidas, particuiarmeﬁte en aplicaciones fungicidas.

" Aunque el hidréiidﬁ-cﬁprico ha sido citado frecuen-
temente en la literatura, no es un compuesto quimico sen-
cillo, bien definido. Cuando me afiade wna base, tal como
hiér6xido sédico, a una solucién de una de las sales de
cobre comuneé éolubles en agua, como‘por ejemplo el sulfa
to de cobre, se forma un pfecipitado gelatinoso azul‘ que

gradualmente cambia de color a negro. Este preclipitado no

" es un material estable o simple y aparentemente estd cons
. titufdo por una mezela de hidréxido, éxido ciprico hidra-

tado y 6xido ciprico.

La naturaleza dertal precipitado cambia con el tiqg
po, la temperatura,.el grado de secado y similares, Tales
cambios se producen, por ejemplo, en la mezcla fungicida
conocida como caldo bordelés, que se prepara; mezclando

sulfato de cobre y cal. Para que sea eficaz, esta mezcla

debe prepsrarse inmediatamente antes de su aplicacién, de -

bido a los cambios quimicos que se producen en ella a lo
largo del tiempo.
Las tentativas para evitar tales cambios indesea -

bles de composicién, como ocurre en el caldo bordelés,
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condujeron a la puesta a punto de los llamados cobres fi
jados, como por ejemplo el sulfato de colre tribdsico,

oxlcloruro de cobre, oromato de cobre y cinc y simllares,

- que pueden ser almacenados, mezcledos con agua o espolve

reados cuando es necesario usarlos,

En la patente rehabilitada estadounidense mimero
24.324, concedida el 28 de mayo de 1957, se describe un
pro cedimiento para preparsr un hidréxido odprico estable.
Este procedimiento consiste en hacer reacclonar cantidades
esencialmente equimoleculares de sulfato de cobre y fos-
fato trisédico para obtenér un precipitado & base de co=
bre. A continuscién se affade hidréxido sbddico en canti-
dad suficlente pare convertir la mayor parte de precipi-
tado en hidréxido olprico. La adicibén de hidréxido sédie
co regenera el fosfato trisbédico. Las reacciones pueden
ser caracterizadas como sigues

Ece 14 CuSO4 + 1.‘19,3P04 —— CuNaP04 -+ Na2504

Ec. 2. 2NaOH + Cu.NaP04——> Na3P04 + Cu(OH)2

El proceso se prosigue afiadiendo alternativamente
sulfato de cobre e .hidréxido sédico. Pare producir wna

' carga de hidréxido ciprico por este procedimiento pueden

hacerse hasta 15 6 20 de estas adiciones, Se obtiene wn.
producto s6lido seco seperando los sélidos de las aguas
madres, lavando, secando y moliendo.

Ahora se ha hallado que las numerosas variables : .-

3.




10

15

20

25

de este procedimiénto en miltiples etapas pueden a;]ﬁsta_r.
se dentro de é.mplioa 1imites ,para: formar mroductos de hi
dréxido ctprico fosfatado de diferentes caracterfsticas.
En estas variables se incluyen no solamente loas factores
usuales como temperatura, concentraciones, proporciones,

pE y similares, sino también otros factores tales como

el empleo de otraé'sustanoias reaccionantes, Por ejemplo, -

en algunos casos, puede ser conveniente producir un hi-
dréxido olprico que contenga una cantidad de fosfato pe-

quefia pero éprecia.bl’e. En tal caso, por lo menos una

‘parte de hidréxido sédico puede ser sustituf{da por hidré

xido célcico, en el proceso de produccidén, de manera que
el producto final contenga fosfato cdleico como diluyen~
te inerte. o . _ '

' Los productos de este procedimiento, por lo tanto,

pueden diferir em composicidn y caracteristicas, pero se

~ identifican colectivamente en lo sucesivo por el término

g_eneral "hidréxido ocdprico fosfatado"., Debe entenderse '
que este término se refiere a un producto obtenido en le
forma descrita y que contenga una cantidad importante de
hidréxido cdprico junto con una cantidad detectable de

foafato y, generalmentq, una cantidad detectable de sul-

- fato,

Un producto tipico de hidréxido clprico fosfatado,
producido siguiendo el,método de la patente rehabilitada

-d -
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estadounidense mimero 24,324, descrito en términos gene-
rales mids arriba, se caracteriza por ser un materisl in-
soluble en agus, de tamafio de part{cula muy pequefia, En
déntraste con los productos de hidratos de cobre previa-
mente existgntes, es estable en forma de polvo seco ¥y

ﬁuede ser almacenado durante perf{odos de tiempo prolonga-

dos sin cambiar de color ni perder sus ltiles propieda-

des,

ittt A T8

Los hidratos de cobre de la téonica anterior no 80
lamente suelen ser inestables en sus caracteristicas quf
micas, composicién quimice y color, sino que también ha
gido caracteristico de ellos el ser incapaces de formar
suspensiones acuosas estables de utilided préctica, debi-
do a una serié de razones, Por ejemplo, las dispersiones
Yy meéclas de hidratos de cobre en agua con frecuencia no
son.fluidae a concentraciones de sélidos superioreé al
25 % eproximadamente del peso .de la mezcla. Esto ha limi
tado el uso de tales productos en aplicaciones biocidas
¥ otras,

Un objeto de la presente invencién es proporcionar
dispersiones acuosas de hidréxido .ouprico fosfatado fina
mente dividido, Utiles para diversas aplicaciones précti.
cas, particularmente en el .campo de los fungicldas y con
ﬁna'estabilidad comercialmente aceptable tanto en sus pro

piedades quimicas como fisicas.

-5 -
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‘Un objeto de la invencién relacionado con el ante-
rior es proporcionar tales dispersiones conteniendo can=,
tidades eficaces como :Eungicida'del hidréxido edprico
f;)éfatado y suficientemente estable para que el h:l.dr6:;:l.—
do otiprico no se sedimente formando conglomerados duros,
incluso deapués de periodos de almace;lamiento prolonga~
dos o en condiciones adver_aas,‘y que fluyan fécilmente, in

-

cluso con contenidos en sblidos extremadamente elevados,

_pera facilitar su manipulscién.

Se prepara un hidréxido ciprico fosfatado siguien
do el procedimiento descrito en la patente rehabilitade
estadounidense mimero 24.324 y se seca para formar un—p.ol:““
vo. Las especificaciones aproximades para el andlisis quf

mico de este producto pueden establecerse de la forma si-

guientes . ‘

Especificaciones iuimicas %_en peso
Contenido en cobre (expresado

" como cobre metdlico) 53,0 - 64,00
Contenido en f£ésforo (como 2,0 - 7,0 o'mayor;'
P,05) ‘ ) ' preferiblemente 3-4
Contenido en sulfato (como
so‘;{) ‘ 0,5 - 3,0
Contenido en sgua libre 1 m=5

‘Los productos preparados de acuerdoe con estas especifica

clones son estables durante un periodo de tiempo indefi-
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nido a temperaturas no superiores a 120°F (49°C). E1 pol

vo es de color azul claro ¥y tiene una forma cristalina

acicular alternada., El polvo seco tiene un peso especifi
éo real de 4,0 aproximadamente y una densidad en masa de

unas 5 a 15 libras por pie cibico (80,1 a 240,3 g/am3).

Las particulas individuasles son de tamafio coloidal, esto

es, su tamafio se encuentré comprendido entre unas 0,001
micras y 1 micra. Si se deja en reposo en aire saturado &
15%C el contenido en humedad del ﬁolvo seco aumentars.

& adualmente hasta que se élcapza un equilibrio aproximae
damente alrededor del 8,9 % o nis,

' En el pasado se encontraron considerables dificul
tades précticas en la preparacién y utilizacién de suspen
siones acuosas de productos de hidrato de cobre en gene-
ral y de hidréxido odprico en particulaer. Dependiendo del
meterial que se esté'ﬁtilizando y de otros faclores pere
tinentes que comprenden le dureza del agua, el pH de la
misma, la presencia o ausencia de un material protector
tal como jabén o almidén, la cantided de material s6l1do
que se trata de mantener en suspensién y similaree,lcon
frecuencia apérecen demostracioneé de inestabilidad impre
vigtas, incontrolables e indeseables, tdles como por ejem
plo aedimen‘cée.’g.én de perticulas sdlides, formacién de un
éel duro, formacién de aglomerados o, en algunos casos,

la formacién de tortas duras. Tales demostraciones de

- -
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" inestabilidad han obstaculizado la explotacién comercial

dé los productos de esta clase,
Ahora se ha encontrado que pueden prepararse dis-
per51onee acuosas esencialmente uniformes de hidréxido

clprico fosfatado finamente dividido, con una estabilidad

comercialmente aceptable, dispersando el hidréxido cipri

co fosfatado en un vehiculo acuoso en condiciones de pH

cuidadosaﬁente reguladas, si el pH de la dispersi6ﬁ 86

encuentra comprendido entre 7,0 y 9,5 aproximadamente y
preferiblemente si la dureza del vehiculo acuoso s equi
valento & no mis de unas 180 partes por millén de Cacos.
Tales dispersiones pueden prepararse simplemente dilsper-
sando el hidréxido ciprico fosfatado en un vehiculo acuo
80 por medios mecénicos. En algﬁnas aplicaciones pueden
afiadirse agentes dispersantes para dar una dispersién me
jor. Si se desea, pueden afiadirse coloides protectores

para impedir la aglomeracibén. Para facilitar la atomize~

cidén de las dispersiones, también pueden afladirse canti

dades pequefias pero eficaces de agentes humectantes., Ta-
les dispersiones tienen interés en una variedad de aplie
caciones cuando el contenido en hidréxido clprico fosfam.
tago, en peso, -es por lo menos ﬁel 0,1 % y preferiblemen
te osté comprendido entre 0,1 % y 60 %; y son eficaces
como fungicidas y econdmicamente inieresantes cuando el

contenido en hidréxido ciprico fosfatado os del orden _
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de 0,5 % a 40‘% aproximadamente. Pera su emvio en forma

concentrads hasta el punto de splicacién local, son con

venientes las dispersiones estables que contienen por
io menos del 10 al 20 &, ¥y preferibleﬁente por lo menos
ol 33 %, en peso, del hidréxido ctiprico fosfatedo y pue
den -prepararse de acuerdo con el presente invento.

Par consiguiente, el invemto consiste en uns mez
cla estable con uwn pH de 7,0 & 9,5, que contiene por lo
menos el 0,1 % en peso de un hidréxido cuprico fosfatam
do y un vehiculo acﬁoso.

El hidréxido ciprico fosfatado, de acuerdo con
las especificaciones establecidas anteriormente, en ge-
neral contendrd iones fosfato y sulfato en cantidades
que pueden ser reguladas mediante el confrol cuidadoso
de las proporciones de las respectivas sustancias reac—
cionantes utilizadas en el proceso de manufactura. En
aplicaciones fungicides, en muchos casos es conveniente_
¥y ventajoso un contenido en fosfato de hlrededor del
5 % en peso de sblidos, en seco.

Puera de los limites del intervalo preferido de
pH de 7,0 a 9,5, las condiciones son desfavorables pa~
re 1a estabilidad, Para valores bajos del pH, se produ

cen cambios quimicos y ol cobre pasa a la solucidén. Pa-

ra valores altos de pH, también se producen cambios qui

micos y el hidréxido cliprico pierde sus caracteristicas

- -
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distintivas ya que se convierte en éxido de cobre,

Los siguientes ejemplos especifieos.ilustrarén..—;———_v-«~

varias realizaciones preferidas de la inveneién;
EJEMPLO I . |

En este Ejemplo se preparan dispersioneé esta-
bles utilizendo como agente dispersante un lignosulfo-
nato sédico de zran pureza, aniénico en solucién acuo-
sa. .

En éste y en los siguientes ejemplos, las dis -
persiones se preparan afiadiendo todos los ingredientes
sucesivamente sobre una cantidad previamente determina
da del vehiculo acuoso y agitando. E1 dispersante se
aflade y se mezcla con el vehiculo acuoso antes que el
hidréxido cdprico fosfatado y siem@re.debe hacerse asi.
Bl vehiculo acuoso se selecciona de forma que tenga wna
dureza inicial no superior ai equivalente de unas 180

partes por millén de CaCO,. Cuando es necesario, se

. 3 .
ajusta el pH de la dispersién para que se encuentre den
tro del intervalo 7,5 a-9,5 aproximadamente.

Se preparan las siguientes diébersiones:

- 10 -
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TABLA I
% de hidréxido Viscosi- % de coloide

Disper ciprico fosfa- % de agen dad dela protesctor(le.-- ---

sién~ tado, sobre la te disper disger- citina solu-

. ng mezcla total  sante® sidn#®  ble en agua)
1 10 1 — —
2 33,3 1 10,000 —
3 - 33,3 1 33.000 1
4 33,3 2 26,000 1

¥  En peso, sobre el total de sblidos inorgdnicos, en
' seco; ubtilizado en todos los ejemplbs siguientes
también, en cuanto al dispersante.

#%
Unidades, centipoises, medida en un viscosimetro

Brookfield utilizando un husillo en T a 2,5 rpm;
utilizado siempre & menos que se indique lo contra~
rio.
En éste y en todos los ejemplos siguientes, tow
dos los porcentajes se dan en peso.
La lecitina se afiade en éste y en algunos de los
e jemplos éiguientes pars las dispersiones con un elevae
do contenido en sblidos. Sirve como coloide protector e
inhibe 1a aglomeracidn. | _
Todas 1§s dispersiones descritas en la ?abla I

' presenten una establlidad excelente,

- 1] -
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También se preparan excelentes dispersiones uti
lizando como agente dispersante la sal sbédica de un dci
do carboxilico polimérico que es un liquido anidnico en

su forma comercisal.

TABLA IT
Disper Kidy Sls Sevtoct sobe Gsaieis profeceontie
sién  co fosfata los sélidos disper - citina solu-
ng do inorg. en seco _gidn ble en agua)
5 10,0 1 — ——
6 33,3 1,5 5.400 —
7 33,3 1,5 3,300 1
8 33,3 2,0 8 ,4* —
9 33,3 2,0 BV
10 37,3 1,6 e e
11 45,1 1,5 —-— C—
12 58,0 6,0  mhs de 10,000 =
.;E [

Medida en el viscosimetro Brookfield utilizando un hu

8illo tipo RV a 50 rpm.

En las dispersiones n? 11 y 12 se realizaron me=-

. - e T

didas de la densidad y fueron: 1,34 g/ml y 1,45 g/ml,
r espeotivamente.
Todas las dispersiones son estables durante pro-

longados perfodos de tiempo. Las dispersiones que con~

- 12 -
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tienen leéitina presentan buena resistencia a la formae~
clén de aglomerados en condiclones de almacenamiento
desfavorabled.
' EJEMPLO ITI

Se prepararon otras dispersiones, utilizando co=-

mo agente dispersante un naftaleno sulfonado comercial:

TABLA IIT

Disper % de hidré- Agente dispersan Viscogi~
gidn. - xido cipri- ‘te, sobre los 9 dad dela
ne co fosfate~ lidos inorgénicos disper -

do en geco 8i6n

13 10 o —
14 33,3 1 45,000
16 33,3 2,0 T.600

Las dispersiones anteriores son aceptablemente
e stables cuando se almacenan a la temperatura ambiente
ordinaris durante lergos periodos de tiempo. Estas dis-
persipnea muestran el efecto del agente dispersante en
la reduccién de la viscosidad.

EJEMPLO IV

A continuacién se dan unas formulaciones adicio-

nales de dispersiones acuosas que son demostrativas

del empleo de una variedad de agentes dispersantes.

- 13 =
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% Ge hidrg
Disper =xido cUprl
sion  co fosfata

TABLA 1V

Tdentidad del
agente disper

Agente disper
sante,% sobre
sélidos inorgd
sante nicos en seco

. Proteina téenica

coloide,de Swift
& Co., nombre co
mercial Swift2185

el misﬁo

Sebo-cloruro de

dimetilbencilamo
nio,de Onyx Che=
milcal,nerca regly
trade Ammonyx 856

ei mismo

Sal sbdica de 4ci-
do alquilarilsulfd
nico polimerizado,
de R.T.Vanderbilt,
marca registrada

~Darvan 1

ne do,
17 - 33,3
18 33,3
19 33,3
20 ' 33,3
21 733,3_
22 33,3
23 " 33,3
24 33,3
25 33,3
26 33,3

el mismo

Dietanclamida de
fracecibn especial
de dcidos grasos
de coco, de Scher
Brothers, marca re
gistrade Schercomi
de SPO

el mismo

Sal sédica de dci-
do mononeftalensul
fénico condensado

el nmismo

3

2

Viscosi
dag®

380.000

400,000
510,000

520.000
28.000

26,000

33.000

37.000
30.000

32,000

% )
Husillo en T en viscosimetro Brookfield a 2,5 rpm.

- 14 -
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Todas las disPersiones anteriores se caracferizan
por una estabilidad satisfactoria. '

Los agentes humectantes son aditivos dtiles en
188 dispersiones para facilitar la-atomizécién. No obs
tante debe tenerse cuidado eﬁ la seleccidn del agente
ﬁunectante ¥ en 1a.cantidad utilizadae para evitar la for -
macién de espuma y el aumento de viscosidad.

APLICACIONES FUNGICIDAS

Estudios comparativos de desarrollo han demostra
do que las dispersiones preparsdes de acuerdo con esta
invencién son agentes micbsicos eficaces contra organis-

mos de importancia econémica en agricultura, en la forma

siguiente:

" Organismo Importancia

Cercospora Musae Organismo causante de las man
chas de las hojas en los plé~
tanos (Sigatoka)

Monilia ‘Roeri Organismo causante de la pPo-
dredumbre de la vaina del ca-
cao . :

Alternari Solani Organismo causante del tizdén
temprano del tomate

Chaetomium Globosum : Mildeuw normal F.F,H.A.

Corynebact. Insidiosum Agente causante de la marchi-

taz de la alfalfa

Helminthospor, Twrcium Pass Agente causante de le roya de
la hoja de maiz

Phytophthora Citwrophthora  Agente causante de la podre
dumbre parda del limén

- 15 =
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Organismo ) Tmportancia

Phytophthora Infestans Agente causente de la podredume
bre tardia de la patata

Streptomyces Scabies Agente causante de la rofia de
' la patata
Diplodia Zeae . Podredumbre de la mazorca y o~

1lo del naiz

Collectrotrlohum Llnde— Agente causante de la entracno-
mithienum gis de la judia

Verticillium Albo-Atrum Agente causante de 1a marchitesz
del algoddén

Fusarium Oxysporum . Causa de marchitez en patatas,
melones, etc.

Las dispersiones preparadas de acuerdo con el pre-
sente invento han demostrado su eficacia en el control
de otras muchas condiciones agricblas adversas, ademéds
de las identificadas anteriormente, tales como por ejem-
plo la podredumbre en corona del pléfano, las manchas de
las hojas caugadas pbr la cercospora en el apio y en la
remolachea azucarera ¥y la roye de fuego de la pera.

B climas himedos, pueden sfiadirse wno o mds ma-
teariales a las dispersiones acuosas fungicidastpfepara-
das de acuerdo-ocon este invento fara favorecer la'retqg
cibn de las particulas de hidréxido céprico sobre las
partes de la planta donde se aplican, El ejemplo siguien
te es ilustrativo.

EJEMPLO V

Se preparan dispersiones acuosas estables con

b ) - 16 =
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hidréxido clprico fosfatado para evaluar la actividad
fungicida, en la forma siguiente:
' TABLA V

Disper % de hidrdxido. % de agen- % de cera de pe~

sién  ciprico fosfa- te disper tréleo emulsio-

n¢ tado sante . nada
27 1,4 T 10
28 2,9 1 10
29 5,7 1 10
30 5,7 1 —

El agente dispersante wbilizado es igo~octilfe~
ﬁil—polietoxietanol, materiael no idmico.

La cera emulsionada se prepera en forma de emul
sibén antes de afiadirla a la dispersibn., Se prépara de
menera gue contenga aproximedamente el 51 % en peso de
sélidos, formada por una mezcla de parafina, cera mi-

crocristelina y petrolato. Ia emulsién es de aspecto le

choso y tiene un peso de unas 8 libras por galén (958 g/1).

Es estable en presencia de dcidos y electrolitos. EL por

centaje de cera emulsionada afiadida a cada una de las
dispersiones- anteriores, representa la emulsién de cera,
al 51 % de s6lidos, y no la cantidad de cera scla.

Se evalda la eficacia de cada una de las disper
giones descritas mis arribe como fungicide para el con
trol del Monilia en el cacao, en un experimento contro-

lado que proporciona datos pars comparacidén .frente a

- 17 =
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otros fungicidas eficeces cominmente uwtilizados, asi
cono frente a la acostumbrada parcela de control en

la cual no se emplea fungicida. Se observe una signi-

ficativa reduccifn en la incidencia de vainas enfermas

en 1los casos en gue Se emplea cada una de las Qisper-

siones de este ejemplo. Las dispersiones que incluyeﬁ
la cera presentan un mayor poder de adherencia o acecidbn
residual que la . dispersién que no contiens cera.

A titulo de ejemplo adicionsl, citaremos que el
hidréxido ctprico fosfatado que queda como residuo des
pués de haber aplicado en forma de atomizacidn une de
las dispersiones meneionadas'antes en este Ejemplo u
otras dispersiones mds conceniradas, a una concentra~
cién del orden de 1,6 a 3,3 microgramos aproximadamen-
te (en seco) por centimetro cuadrado de superficie de -
hoja, inhibe eficazmente la germinacién del Cercospora

Musae, causa de la enfermodad de Sigatoka en los pli~

tanos., El efecto inhibitorio es significativamente ma~

yor que el obltenido con el caldo bordelés.

Une ventaja inesperada de las composiciones fun

_ gicidas preparadas de acuerdo con esta invencién es que

presentan la caracteristice de una elevada retencién so
bre las plantas en tiempo lluvioso, incluso aunque la

dispersidén no contenga cera w otro sgente "adhesivo",

Esto puede ser atribuible al tamafio extremadamente pe-

- 18 -~
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quefio de-las particulas de hidréxido de cobre. También
estd influfdo pof el uso de agentes humectantes. Obser
vando las plantas después de haber aplicado la disper-
sidn, se ha encontrado que un vehiculo scuoso, al secar
Se, puede contraerse y agiomerar 1&3 particulas de s6li-
dos en zonas concentradas, la adicién de un agente humec
tante contribuye a resolver este lnconveniente.

Aunque durante la lluvia se produce la erosién
del depésito atomizado de hidréxido elprico, la reduc-
cibn en el control de la enfermedad no disminuye al
ritnmo que podrie indicar la reduccién en el cobre pre—
sente. Esta o8 una ventaje completamente inesperada de
las preparaciones hechas de acuerdo oon este invencién
¥y ha sido observada en muchas aplicaciones. Este fenfme
no ss cree que es atribuible &l hecho de que las perti-
culas residuales de hidréxido clprico fosfatado estdn

tan finamente divididas que es extremadamente dificil

-éepararlas-y tembién & que son muy efivaces en la des-

truccidn de esporas del hongo antes de que puedan indu-

cir la infeccidn.
EJEMPLO VI

EL siguiente procedimiento se empled para eva .
luer las dispersiones de hidréxide clprice fosfatade
en ol control del tizén temprano del tomate.

Se mezcla hidréxido cuprico fosfatado en polvo

-19 -



10

.15

20

25

con una solucidn acuosa'al 0,5‘% de’ un detergente no
idnico. Esta mezcla se diluye a continuacién con agua
para former tres soluciones diferentes que contienen el
ﬁidréxido ciprico fosfatado equivalente a 0,7, 2,1 ¥
6,3 libras de hidréxido oclprico por 100 galones de dis-
persibn, respectivamente (317 &, 953 g y 2858 g por ca
da 378,5 l;tros). Con fines comparativos se prepararon
gl mismo tiempo dispersiones de sulfato de cobre tribd
sico, précticamente de 1& misma forme y & las mismas
concentraciones,

Estas dispersiones se aplicaron en plantaciones
experimentales de plentes de tomate Bonny Best por ato-
nizacién. El rociado se eré secar sobre las hojas apro
ximadamente durante 1 hora después de su aplicacién. A
continuacidn se realizé la evaluacién de 12 retencién
de ingrediente activo durante la lluvia y de la efice-
cia fungicida, _

Los fungicidas a base de hidréxido ctprico fos-
fatado eranvconsiderablemente mis eficaces en el con~
trol del tizén temprano que los fungicidas a base de
sulfato de cobre tribdsico, como demuestran los datos

que se recogen en la tabla siguiente.

o
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Dosis,li Control después de la lluvia,
bras/100 puleadas  (mm)

' galones
Tratamiento Tg/378,5 on 1/24 10 4

2"
aplicado  _litros) (12,7) (25,4) (50,8) (101,6)
' 7 ® R

gisge?gign . 0,7 (317) 75 17 T4 75 59
e Cu(CH i
fosfatado> 2,1 (953) 86 85 85 79 59

6,3 (2858) 91 86 87 86 88

Dispersién .0,7 (317) 43 50 20 28 44

de CuSO
&

tribdsi 2,1 (957) 52 41 39 69 22

6,3 (2858) 45 60 57 45 45

Se han préparado otras suspensiones estables de
hidréxido é¢dprico fosfatado moliendo una mezcla seca del

hidréxido olprico fosfatado y un material tal como carbo

ximetilcelulosa o hidroxietilcelulosa. Estas forman exce

lentes suspensiones cuando el agente dispersante se en-
cuentra en wna concentracién del orden del 1 % al 2 %

en peso aproximadamente;“Sin embargo, estas dispersiou
nes no son ten setisfactorias para la aplicacién a tra-
vés de las finas boquillas de atomizacién comp elgunas

de las otras suspensiones que se han descrito previamen

. te.

Con frecuenocia se incluyen agentes humectantes
en las dispersiones fungicidas para obtener una buena

distribucibn inicial de las pertifoculas de hidréxido ci-
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s
Prico sobre la superficie de la planta sobre las que
son aplicadas, esto es para favorecer un buen depdsi-

to0 y adherencia,

GENERALIDADES

En la preparacién de suspensiones como por
ejemplo concentrados o formulaciones fungicidas de
acuerdo con la presente invencidnm, aunque el pH de la
sﬁs@ensién puede mantenerse dentro del intervalo 7,0 a
9,5 aproximaedamente para obtener una estaebilidad acep-
table, es preferible que se encuentre comprendido en-
tre 8 ¥y 9 aproximademente. La dureze del vehiculo acuo
so debe ser equivalente a no mds de unas 180 partes
pa millén de CaC03 para obiener los mejores resulta~
dog. -

Para mejorar la estabilidad de una su5pepsi6n,
debe emplearse un dispersante. De preferencia debe ussr

se un dispersante anibnico con poca tendencia a formar

'esPuma. EL dbjetorprimario de un dispersante es reducir

o eliminar la aglomeracién de las particulas. Un objeto
secundario y-de gran valor del dispersante es reducif
la viscosidad de la suspensién. Esto es particularmente
imporbante en3e; caso de suspensiones concentfadas, que
contiienen hasta 6l 60 % o 70 % en peso de hidréxido ot~
prico fbsfatado, preparadas para- su envio al punto de

ompleo donde se diluyen hasta la concentracién adecuada.

- 22 o



10

15

20

25

El agente humectante es un aditivo valioso pa-

ra una suspensidn porque reduce la tensidn superficial.

¥y porque se obtiene una distribucidén uniforme de las

particulas en la superficie sobre la cual es aplicada

la suspensidn. Frecuentemente un éolo material puede

sexrvir como agente dispersante y como agente humectants.
Ias coras o 10s aditivos céreos se emplean pa~

ra promover una buena adhesibén de las particulas séli-

 das a la superficie sobre la que es aplicada la suspen

8ibn. De preferencia tales aditivos se usan en forma

de emulsiones. La cera puede ser animel, vegetal o mi~

neral o una cera sintética como, por ejemplo, una cera——- =

de polietileno. Cuando se emplea una cera como aditivo,
generalmente no se obtiene ninguna ventaja adicional
med iante el uso de un coloide protector. Las emulsio-
nes acrilicas son también aditivos dtiles y para los

fines presentes pueden ser considerados como aditivos

‘céreos. También pueden emplearse con &1 mismo objeto

que las emulsiones de cera otros materiales tales como,
pbr ejemplo,'létex sintéticos, caseinas, lédtex nature-
les y materiales poliméricos mds complejos como por
ojemplo resinas alqu{licas modificadas.

Le cantidad de cera empleada puade ser muy'pe-
quefia. Son satisfactorias cantidades del orden del

10 % al 50 % de cera, sobre el peso de hidréxido clpri
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co fosfatado en la suspensidén, aunque pueden emplearse

cantidades mayores como se indica en el ejemplo IV,
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RETVINDICACIONES

1. Un procedimiento de preparsciln co utc zezcla

estable caracterizado por dispersar por lo monos ¢l 0,71 ¢
en peso de wn hidrdxido clprico fosfatado en un vehlfewlo
acuoso, estando comprendido el pH de dicha mezcla enlre
7,0 ¥ 945.

2. Un procedimiento segin la Reivindicaeidn 1, ca
racterizedo por ircluir una centidad pequefiz gero eficaz
de. un agenté dispersante.

3. Un procedimiento segin las Reivizdicaciones 1
S 2 caracterizado porgue el pH de la mezela estd conpren
dido entre 8 y 9.

4. Un procedimiento segin cuslguicrc de les Reivin
dicaciones 1 a 3 caracterizado porgue el vehiculo acucso
tiene una dureze equivalente = no mids de 180 pariecs por
millén de Cac0y. |

5. Un procedimiento segin cualquiera de las preco-
dentes Reivindicaciones caracterizado porque el hidréxido
clprico fosfatado estd constituldo por particulas de tam
mafio coleidal.

6. Un procedimiento segin cusiguiera de las prece
dentes Reivindicaciones caracterizado porque el agenic
dispersante es anidnico.

T. TUn procedimiento segin cualguiera de las precs

dentes Reivindicaciones caracterizado porque el agente
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dispersante es una sel de metal alcalino de un 4cido oer
boxilico polimérico, wna sal de metal alcalino de un &cj
do lignosulfénico, un sulfato de alquilo, un alcohol gra
so sulfatado o un naftalepo sulfonado, -

8. TUn procedimiento segin cuszlquiera de las pre-
cedentes Reivindicaciones caracterizado por incluir una
pequefia. cantldad de un coloide motector eficagz para in-—
hibir la aglomeracidn.

9. Un procedimiento segin la Reivindicacidn 8§ ca=
racterizado porque'el coloide protector es una lecitina
solubls en agua. '

10. Un procedimiento segin cualquiera de las precé—
déntes Relvindicaciones caracterizado porque la cantidad
de hidréxido clprico presente estd comprendide entre el
0,1 %y el 60 % del peso de la dispersidn.

11. Un procedimiento gegﬁn cualquiera de las prece

dentes Reivindicaciones caracterizado por incluir por

‘1o menos el 10 %, en seco de una ceras émulsionada sobre

el peso de hidrdxido cdprico.

12. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el

que ha de recaer la patente de invencién que se solicir» .

$a: "UN PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE UNA MEZCLA ESTA
BLE".
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente meﬁoria descriptiva que consta de veintisiete
paginas mecanografiadas.

- Madrid, 14 de octubre de 1.966

BERNARDO UNGRIA
b-p-

A
e

‘- 27 -



	Bibliographic data
	Description
	Claims



