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MEMORTA DESCRIPTIVA
pars  golicitar
PATINTRE DE INVEICIQN
EsPAl 4
por VEINTE afics
& nombre de AXTIEBOLAGET TUDOR, entided Sueca, estoblecida
en Birger Jarlsegsbton 55, Esfocolmo, Suecia, por:

“UN PROCEDIVNIENTO PARA LA FABRICACION DE FLEC-
"TROTOS DE ACUMULADORES DR PLOKO®™ ]

Los electrodos en un moderno scunulador de plomo es—
tén constituidos generalmente por una rejilla colada de
une dleacidn de plomo; estos rejillas se wellenan por via
meednics con uns denominads masa achivaeds que, pPor su par—
te, coneiste principalmente en mlomo Tfinsmente pulverizado,
dxidog de plomo, deido sulfirico 7 agua. Frecucnbenente se
agregen meterles orgdnicas, ligninss, serrin, nesro de hu-
mo y similares. Una vez que los rejillas de los electrodos
han amido empastados, es decir, rellen=s con masa schiva,

son hechas posar, de acuerdo con un mébodo de fabricacidn
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conocido, a fravés de wna zona de secado, exponidndose la'
capa exterior de la masa activa a la aceldn del cedlor irre-
diodo de llamas abiertas de gas.

Bl presente invento se propone orillar Jos incon-
venientes inherentes evidentemente gl procedimiento de
secado hasta shora conocido, caracterizdndose el invento
principaluente por el hecho de que los electrodos empasbta—
dos son hechos pasar entre pares de rodillos giratorios,
calentados a una temperatura elevadsa, que ademds de la
trasmisidn de celor, tienen la misidn de ejercer una pre—
sidn sobre 1o mase activae

Medionte el secado de la superficie del electrodo
se consigue gque Llos elecltrodos puedan ser spilados y opri-
midos entre si durante el almacenaje, sin que se peguen
unos con otros. En el tratamiento térmico, que Unicamente
dura poco tiempo, se secs la superficie Unicsmente hasta
una profundidad de 0,1 - 0,2 mm. En la restante masa del
electrodo es rebtenida ¢l agua, y durante el tiempo de al-
macenaje inmediabto siguiente se produce una reaccidn entre
el 4xida de plomo, el deido sulfirico y el sgua, que Pro-—
porciona sulfato de plomo mono o polibdsico. Lia formacidn
del citado sulfelo de plomo es de importancia fundamental
para la solidez mecdnica y la vida de los electrodos ter-
mingdos. Consideraciones tedricas, confirmadas por ensayos
de laboratorio, hacen suponer que el contenido residual de
agua en el mobterigl activo despuéds del proceso de secado,
es el que determina la centidad del sulfato formado y,
con e¢llo, la solidez y la vida del electrodo.

Bs importante, por consiguiente, que la superfi-

cie del electrodo sea secads tan inbtensamente, que el elec—
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trodo soporte el menejo y el slmacensje, sin que la conbi=-
dad de aguc en el interior del elechrodo se reduzea duran—
te el proceso de secodo. In los mdétodos aplicodos hosta
ghora, tenian los electrodos empestoados que posar o 1o lar—
go de unn seric de 1llamas de gas mds o menos fuertes. BEn
este conocido proceso de secado es necegario, partiendo

de las consideraciones mds orriba mencionndas, que las
llamas sean fuentes infensas de radiacidn, de modo que
Unicamente se seque lo superficie del eleckrodo. Ahora bien,
se ha comprobado que précticsnente resultn imposible evi-
tar que se evepore una contidad demosiado grende de aguas
Debido o esta eveporacidn, se sece el interior de la masa
achive en el electrodo, con 1o qite se producen srietase
Esta formacidn de grietss influye perjudicidlmente en la
gollidez y la vida del elechrodo. Otro ineconveniente en el
secado con llema abiertsa, se manifiests en que las super—
ficles de los celectrodos se¢ coliento de manera desismal. Si
la miquina en que se lleva g cabo el empaste y secado de
los electrodos se para bor un motivo cualquiers durente el
ciclo de trabajo, se funden los electrodos en la zons de
secado provocando €l plomo fundido une interrupeidn pro-
longada del servicio.

Hediante el presente invento se consigue que
Unicamente se seque una capa extremsdsmente delgada de la
superficie del electrodo, lo que se debe a lo temperchira
muy elevada a que es expuesto el electrodo durante un tiecm—
po muy corto. Ello tiene luger de modo que el electrodo,
inmedisbenente después de corgndo con mese achiva, pasa
por entre rodillos calentados intensorarte, que someten o,

Los electrodos a uno clerbe nresidnm, ol mismo tiempo que
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tlene Iugzar la trasmisidn de ecalor a la superficic de la
masqa. MNediante este conbtacto directo con los rodillos cal-
dendos a una clerts temperatura, se consigue una trssmi-
sidn muy buens del calor, con Lo que la cape exbterior seco—
da viene o ser del orden comprendido entre 0,1 - 02 mm.
Kediante la compresidn de la eapa exterior de los electro-
dos al pasar éstos por entre los rodillos, se aumenta adn
més la solidez de los electrodos. Finalmente adgquieren los
electrodos un grueso uniforme, lo que es importante cuando
se montan electrodos delgados en um elemento de acumlador.
En este caso pueden tener importancia variaciones de grue-
g0 de, por ejemplo, 0,1 mm.

En vne ndquina para la puesta en prdctica del
procedimiento conforme &l presente invento, deben montarse
los rodillos coldeados con preferencis immediatomente de—
trds de la geccidn de empastado. EL calentamiento de los
rodillos pueden reslizarse de divérsas maneras, sin que
ello sea de importancla para €l invento. Los rodillos pue—
den ser caldeados por vie eléectrica, o bien tambidn apro-
vecharse para ello el calor irradiado por llama ablerta.

En adaptacidn a la velocidad de la mdquina empac—
tadora, se dispondrdn menos o mds pares de rodillos, por
entre los curles pasen los electrodos,. Lio importente es,
que €l caleuntamiento sea en exbtremo breve, de modo que
Unicomente se seque uno eapa exterior delgada.

Ea presente solicitud, que corresponde a la pre—
sentada en Suecia, el 28 de diclembre de 1.965, bajo el
2. 1.6809/65, se acoge a los beneficios del artfeulo 51
del vigenbe Bstotuto sobre Propiedad Industrisl.
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Los puntos de invencidn propia y nueva, que Se
presentan para que sean objeto de esto solicitud de Patben—
te de Invencidn en Bepafia, por VEINTE aflos, son los si-~
guientess: o

Le= Un procedimiento vera la Fabricacidn de elec
trodos de acumilodores de plomo, consbituidos por um merco
¢ una rejilla de wne aleacidn de plomo, estando dicha reji-
llallena de una mass activa que, por su parbte, consiste
sustonciclnmente en une mezcla de plomo finomerte pulveri-
zado, éxidos de plomo, deido sulfirico ¥y agua, caracteri-
zado porque la cepa exberior de los clectrodos se seca has—
ta una profundidad pequefla dursnte el pasc de los electro-
dog por entre rodillos caldeados,

2.~ Un procedimiento pare lo fobricacidén de olec—
trodos de gcumuladores de plomo de ccuerdo com la reivine
dicacidn 1, corscterizado porque 1log clectrodos son expues=—
$0s & presidn mientres poson por entre Jog rodillos, con
lo que tiene lugar el calibrade de los electrodos, ol mis-
mo tilempo que se comprime y sc seca lo cops exberior del
material activo.

3o= Un procedimiento para ls Lfabricacidn de '
gléctrodos de acumilodores de plomo.

Tal y como ge ha descrito en lg Memoria que on~

tecede, ¥ con los fines que se han especificadoe
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Esta Memoria consta de seis hojas escritas a né—

guina por una sola cara.

Madric‘.i,‘ » UET; w

P. A.
g



	Bibliographic data
	Description
	Claims



