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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para s o l ic i t a r  

PATENTE DE HTVENCION 
" " én "

E S P A Ñ A  
por VEINTÊ  años

a nombre de AETIEBOLACET TUÍOR, entidad Sueca, establecida 
en. Birger Jsr lsg á tan  55, Ésto colmo, Suecia, por:

"UH PROCEDIEiniTO PARA LA FABRICACION DE EIEC- 
'TRODOS DÊ ACmiÚLADORES DE PLOI-D" *

Eos electrodos en un moderno acumulador de plomo es­
tán  constituidos generalmente por una r e j i l l a  colada de 
una aleación de plomo; e sta s r e j i l l a s  se rellenan por v ía  
mecánica, con una, denominada masa activa,do, que, por su par— 

5 te ,  consiste principalmente en plomo finamiento pulverizado, 
óxidos de plomo, ácido sulfúrico y agua. Frecuentemente se 
agregan m aterias orgánicas, lign in as, serrín , negro de hu­
mo y sim ilares. Una vez. que la s  r e j i l l a s  de lo s  electrodos 
han sido empastadas, es decir, re llen as con masa activa,

10 son hedías pasar, de acuerdo con un método de fabricación
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eonocido, a través de una zona de secado, exponiéndose l a  
capa exterior de l a  masa activa  a l a  acción del calor i r r a ­
diado de llam as ab iertas de gas.

El presente invento se  propone o r i l la r  lo s  incon- 
5 venientes inherentes evidentemente a l procedimiento de 

secado hasta ahora conocido, caracterizándose el invento 
principalmente por el hecho de que lo s  electrodos empasta­
dos son hechos -pasar entre pares de ro d illo s  g ira to r io s , 
calentados a una temperatura elevada, que además de l a  

10 trasm isión de calor, tienen l a  misión de e jercer una pre­
sión sobre l a  masa ac tiv a .

Hedíante el secado de l a  su perfic ie  del electrodo 
se consigue que lo s  electrodos puedan se r  apilados y opri­
midos entre s í  durante el almacenaje, sin  que se peguen 

15 unos con o tro s. En el tratamiento térmico, que Chicamente 
dura poco tiempo i se seca, l a  su p erfic ie  Cuícamente hasta 
una profundidad de 0 ,1  -  0 ,2  mm. En l a  restan te masa del 
electrodo es retenida e l agua, y durante e l tiempo de a l­
macenaje inmediato sigu ien te  se  produce una reacción entre 

20 e l  óxido de plomo, e l ácido sulfCrico y e l agua, que pro­
porcione, su lfato  de plomo mono o p o lib ásico . La formación 
del citado su lfato  de plomo es de importancia, fundamental 
para l a  so lid ez  mecánica y l a  vida de lo s  electrodos t e r ­
minados. Consideraciones te ó r ic a s , confirmadas por ensayos 

25 de lab orato rio , hacen suponer que el contenido residual de 
agua en e l m aterial activo después del proceso de secado, 
es e l que determina l a  cantidad del su lfato  formado y, 
con e l lo , l a  so lidez y  l a  vida del electrodo.

Es importante, por consiguiente, que l a  superfi­
no cié  del electrodo sea secada tan intensamente, que el eleo-
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tro  do soporte el manejo y el almacenaje, sin  que l a  canti­
dad de agua en el in te r io r  del electrodo se reduzca duran­
te  el proceso de secado. En lo s  métodos aplicados hasta 
ahora, tenían lo s  electrodos empastados que pasar a lo  la r -  

5 go de una se rie  de llam as de gas más o menos fu erte s. En 
este  conocido proceso de secado es necesario , partiendo 
de l a s  consideraciones más arriba  mencionadas, que la s  
llam as sean fuentes intensas de radiacién , de modo que 
Tínicamente se seque l a  su perfic ie  del electrodo. Ahora bien, 

10 se lia comprobado que prácticamente re su lta  imposible evi­
ta r  que se evapore una cantidad demasiado grande de agua. 
Debido a esta  evaporación, se seca el in te r io r  de l a  masa 
activa en e l electrodo, con lo  que se producen g r ie ta s .
Esta formación de g r ie ta s  influye perjudiciaL mente en l a  

15 solidez y la, vida del electrodo. Otro inconveniente en el 
secado con llam a ab ierta , se m anifiesta en que la s  super­
f ic ie s  de lo s  electrodos se calienta de manera desigual. S i 
l a  máquina en que se  lle v a  a cabo el empaste y secado de 
lo s  electrodos se para por un motivo cualquiera durante el 

30 ciclo  de traba jo , se funden lo s  electrodos en l a  zona de 
secado provocando el plomo fundido una interrupcién pro­
longada del se rv ic io .

Hedíante el presente invento se consigue que 
Tínicamente se seque una ca,pa extremadamente delgada de l a  

25 su p erfic ie  del electrodo, lo  que se debe a l a  temperatura 
. muy elevada a que es expuesto el electrodo durante un tiem­

po muy corto. 13.1o tiene lugar de modo que el electrodo, 
inmediatamente después de cargado con masa, ac tiva , pasa 
por entre ro d illo s  calentados intensamente, que someten a 

30 lo s  electrodos a una, c ie rta  presién , al mismo tiempo que
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tien e lugar l a  trasm isión  de calor a. l a  su perficie  de l a  
masa. Mediante este  contacto directo con lo s  ro d illo s  cal­
deados a una c ie rta  temperatura, se consigné una trasm i­
sión muy buena del calor, con lo  que l a  capa exterior seca- 

5 da, viene a ser del orden comprendido entre 0 , 1 - 0 2  mm. 
Mediante l a  compresión de l a  capa exterior de lo s  electro­
dos a l pasar éstos por entre lo s  ro d il lo s , se aumenta aún 
más l a  solidez de lo s  electrodos. Finalmente adquieren lo s  
electrodos un grueso uniforme, lo  que es importante cuando 

10 se montan electrodos delgados en un elemento de acumulador. 
En este caso pueden tener importancia variaciones de grue­
so de, por ejemplo, 0 ,1  mm.

Bn una, máquina para l a  puesta en p ráctica  del 
procedimiento conforme s i  presai t e  invento, deben montarse 

15 lo s  ro d illo s caldeados con preferencia inmediatamente de­
t r á s  de la, sección de empastado. EL c,alentamiento de lo s  
ro d illo s  pueden rea liz a rse  de d iversas maneras, sin  que 
ello  sea de importancia para eL invente. Los ro d illo s  pue­
den ser  caldeados por v ía  e lé c tr ic a , o bien también apro- 

20 vecharse para e llo  el calor irradiado por llama ab ierta .
En adaptación a l a  velocidad de l a  máquina empas­

tadora, se "dispondrán menos o más pares de ro d illo s , por 
entre lo s  cuales pasen lo s  e lectro d o s,. Lo importante es, 
que el calentamiento sea en extremo breve, de modo que 

25 únicamente se seque una capa exterior delgada.
L a presente so lic itu d , que corresponde a l a  pre­

sentada en Suecia, e l  28 de diciembre de 1 .965, baje  e l 
lia . 16809/65, se  acoge a lo s  beneficios del artícu lo  51 
dél "vigente Estatuto sobre Propiedad In d u str ia l.
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N O T A

Los puntos de invención propia y nueva, que se 
presentan para que sean objeto de esta  so lic itu d  de Paten­
te  de Invención en España, por VEINTE años, son lo s  s i -  

5 gaientes:

I . -  Un procedimiento para l a  fabricación de elec­
trodos de acumulo,dores de plomo, constituidos por un marco 
o una r e j i l l a  de una. aleación, de plomo, estando dicha r e j i ­
l l a  llena de una masa activa que, por su parte , consiste 

10 sustancialmente en una mezcla de plomo finamaite pulveri­
zado, óxidos de plomo, ácido su lfúrico  y agua, caracteri­
zado porque l a  capa exterior de lo s  electrodos se seca has­
t a  una profundidad pequeña durante el paso de lo s  electro­
dos por entre ro d illo s  caldeados.

15- 2 .-  Un procedimiento para la. fabricación, de elec­
trodos de acumuladores de plomo de acuerdo con. l a  reivin­
dicación 1 , caracterizado porque ló s  electrodos son expues­
to s  a presión mientras pasan por entre lo s  ro d illo s , con 
lo  que tiene lugar el calibrado de lo s  electrodos, ol mis— 

20 mo tiempo que se  comprime y se seca l a  capa exterior del 
m aterial activo .

3 .-  Un procedimiento para l a  fabricación  de ' 
electrodos de acumuladores de plomo.

Tal y como se ha descrito en l a  Memoria que an- 
25 tecede, y con lo s  fin es que se lian especificado.
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Esta Memoria consta de se is  hojas e sc r ita s  a má­
quina por una so la  cara.

Madrid, 

P .  A
HOtKl^

Atbe!

BPD/.
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