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INVENCION

a favor de GRORG FRITZHMEIER KG., entidad alemana,
domiciliada en Grosshelfendorf/ib. Miinchen (Alema-
nis), por "PERFECCTONAMIENTOS BN TA FABRICACION DE
REVESTIMIENTOS ACOLCHADOS DE PLASTICO; CON UN PRRFIL
DE BELEVACIONWES O AHONDAMILNTOS LOCALES".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Bgta invencién se refiere a unos perfeccio-
nemientos en la fabricacién de revestimientos de plés-
tico acolchado, con un perfil de elevaciones o ahonda~
mientos locales.

Hagta ahora no se ha logrado crear un reves-
timiento de pléstico acolchado, con perfil hueco, que
gea dursble. Los seoctores huecos se aplenan siempre al
cabo de un tiempo relativemente breve y en tal grado,
que sdlo queden indicios del anterior perfil.

Tarea de la invencién es crear un revestimien-
to de pldstico, acolchado, con un perfil duradero.

Pars resolver dicha tarea, el revegtimiento de
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pléstico acolkhado estd constitufdo por una bande ex-
terna que presenta las elevaciones o los ahondamientos
y cuyos gectores huscog, en el que luego ha de ser el
lado externo, estén rellenos de material de acolchamien-
to y cubiertos por una meteria de recubrimiento que
tiene, de preferencia, escasa capacidad de extensidn.
Es ventajoss que el material de recubrimiento esté
unido por soldadurs o pegamiento con la banda externa,
en le regién de fuera de log sectores huecos, lo que
hace que la banda externa quede permenentemente esti-
rade en la zona de unidn.

Los revestimientos acolchados constituidos
de este modo conservan su forma sin ningin menoseabo
en las més desfavorables condiciones de temperatura y
de carga.

Es conveniente que la banda externa y el ma~
terial de recubrimiento esten soldados o pegados a lo
largo de los bordes de los sectores huecos, porgue en
este lugar, mediante el estiramiento constante de la
banda externa, puede cubrirse una parte de la necesi-
ded de material -durante la formacidén de los perfiles
huecos. Bgto aporta la ventaja de reducir las tensio-
nes en la transicidn del sector hueco al material fun-

damentale

Para aumentar ia estabilidad de la forma, la
bands externa puede egtar forrada por debajo con tejido
de algoddn. Mediante este tejido, el material de plés-
tico de la banda externa se comprime, en la soldadura,
con el material de recubrimiento, que de conveniencia

es un tejido impregnado para la soldadura, & ser posi-
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ble no extensible. Los sectores huecos estén, segin
la invencién, rellenocs de material de espuma, en esen-
cia ajustado a la forme, que también puede hallarse
un poco bajo presidn entre la banda externa y el mate-
rial de recubrimiento.

Parg conservar en todo lo posible la flexi-
bilidad del revestimiento acolchado de pldstico se re-
comiendae recubrir cadae sector hueco, separadamente, con
un trozo de tejido forrado.

No obstante, los sectores huecos pueden ester
tambidn formedos por alzamiento del borde de un agujero
egtampado en la bandae externa primitiva y recubrimiento
del borde del agujero con una tapa. De este modo es po-
gible suminigtrar un acolchamiento sumemente transpira-
ble o gumamente irresbalable por medio de la eleccién
del material de las tepas.

Para la preparacidn de un revegbtimiento acol-
chado conforme a la invencidn sirve un procedimiento en
el que la banda externa se perfila en frfo, de preferen-
cia por embuticidn en vacfo, se rellenan luego de mate-
rial de acolchamiento sus sectorss huecos en ls que serd
la care interna y se recubren egtos sectores con un mate-
riel de recubrimiento, preferentemente de escasa capaci~
dad de extensidn. Al mismo tiempo, todavia bajo accidn
de vacfo, la banda externa pusde soldarse o pegarse por
fuera de los sectores huecos, con compresidn simultédnea
con el material de recubrimiento y manteniéndose cons-
tante el estiramiento en la zona de unién.

La invencidn se expone seguidamente con mds

detalle en varios ejemplos de realizacién, basdndose en
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dibujos esquendticos.

En dichos dibujos: La figura 1 muestra un re-—
vestimiento acolchado segin la invencidn, en represen-
tacidn esquemdtica y parcialmente seccionasda; la figura
2 indica en escala amplieda, una seccidn parcial del
revestimiento acolchado de la figurs 1, por la linea
II-II de dicha figura; la figura 3 muestre en represen—
tacién semejante a la de la figura 2, una seccidn par-
cial de otra modalidad de realizacidn del invento, y en
la figura 4 muestra en representacidn esquemdtica otra
modalidad de realizacidn de la invencidn.

El revestimiento acolchado 1, representado en
las figuras, consta de una banda externa 2 de pldstico
que estd forrads de un tejido de algoddén 3, asi como de
un meterial de reoubrimiento 4 en la cara inferior, el
cual estd constituldo por un tejido impregnado parsa ls
soldadure del ydstico.

En la banda externa 2, segin las figuras 1 y 2
se han prdcticado por embuticidn en frio elevaciones o
gectores huecos 5, en forma de calotas mds o menos eg-
féricas, que en lado hueco estén rellenas de un cuerpo
de egpuma sintética 6 y recubiertas cada une con asyuda
de un trozo de material de recubrimiento, gue encierra
el cuerpo de espums sintética. Los cuerpos de espume sin-

t&tice en los sectores huecos en forma de calotas esfé-

ricas son, por ejemplo, pequefios cilindros, mantenidos

bajo ligera tensidn dentro del sector hueco, de modo
que éste siempre estd bien hinchedo.
La bande externs 2 y el material de recubri-

miento 4 estdn soldados entre sf a lo largo de los bor-
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des de los sectores huecos, y el pldstico de la banda
externa ha atravesado el forro de tejido 3 y se ha unido
con el material de recubrimiento impregnado. El reves—
timiento acolchado estd reducido por compresidn en su
egpesor, en 7 de la Zona marginal, y de este modo se
atiende una parte del suplemento de material necesario
para la formacién de los sectores huecos 5.

La modalidad de realizacidn de la figurs 3 sola-
mente gse digtingue de la de las figuras 1 y 2 por la
forma y la ejecucidn de los sectores huecos. Para con~
figurar egtos sectores huecos, se egtampa primeramente
un agujerc en la banda externa. Iuego se alza los bor-
des 8 del agujero, por procedimiento de embuticidn, y
geguidamente se log recubre con una tapa 9, que puede
estar constitufda del mismo material, de gemuza (para
aumentar la capacidad de agarre) o de un material su-
mamente transpirable. Los bordes del agujero, dirigidos
haclie arriba, estén rebordeados hacia dentro en le par-
te superior.

La figura 4 nuestra otra posibilidad de forma

de un sector huecoe

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente pa-
tente de invencidn:
1. Perfeccionsmientos en la fabricacidn de

revestimientos acolchados de pldstico, con un perfil de
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elevaciones o shondamientos locales, caracterizados por
el hecho de constituir el reestimiento por ung banda
de pldstico que presenta las elevaciones o los shonda-
mientos cuyos sectores huecos estédn rellenocs de mate-
rial de acolchamiento por el lado que serd la cara in-
terna y recubiertos con un material de recubrimiento
que, de preferencia, tiene escasa capacidad de extensidn.

2, Perfeccionamientos en la fabricacién de
revestimientos acolchados de pldstico, con un perfil de
elevaciones o shondamientos locales, segin la reivindi-
cacidn 1, caracterizados en que el materisl de recubri-
miento estd unido en la zona exterior a los sectores hue-
cos con la banda externa, por soldadura o pegamiento, lo
que hace que la banda externa esté permanentemente esti-
reda en la zona de unidn.

3o Perfeccionamientos en la fabricacidn de
revestimientos acolchados de pldstico, con un perfil
de elevaciones o ahondamientos locales, segin las rei-
vindicaciones 1 o 2, caracterizados en que la bande ex-
terna y el meterisl de recubrimiento estdn soldados o
pegados & lo large de los bordes de los sectores huecos.

4, Perfeccionamientos en la fabricacidn de
revestimientos acolchados de pldstico, con un perfil
de elevaciones o ahondamientos locales, segin las rei-

vindicaciones 1 a 3, caracterizados en que ls banda ex-

" terne estd forrade de tejido de algodén en la cars in-

ferior,

5. Perfeccionamientos en la fabricacién de
revestimientos acolchados de pldstico, con un perfil
de elevaciones o shondsmientos locales, segin las rei-

vindicaciones 1 a 4, caracterizados en que el material
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de recubriniento es un tejido impregnado para la sol-
dadura.

6. Perfeccionamientos en la fabricacidn de
revestimientos acolchados de pldstico, con un perfil
de elevaciones o ahondamientos locales, seglin las rei-
vindicaciones 1 a 5, caracterizados en que los sectores
huecos estdn rellenos de material de espuma pldstica
en esencia ajustado a la forma.

7. Perfeccionamientos en la fabricacidn de
revestimientos acolchados de pldstico, con un perfil
de elevaciones o shondamientos locales, seglin las rei-

R

vindicaciones 1 a 6, caracterizados en que cads sector
hueco estd formado por alzamiento del borde de un agu-
Jero estampado en la banda externa primitiva y recubri-
miento del borde del zgujero con una taps despues de
rebordeado.

8. Perfeccionamientos en la fabricacidn de
revestimientos acolchados de pldstico, con un perfil
de elevaciones o ahondamientos locales, segin las re-
vindicaciones 1 a 7, caracterizados en que cada sector
hueco estéd cubierto en la zona inferior, separadamente
por un trozo Unico de tejido forrado.

9, Perfeccionamientos en la fabricacidn de
revestimientos acolchados de pldstico, con un perfil
de elevacicnes o shondamientos locales, segin las
reivindicaciones 1 a 8, caracterizados por el hecho
de formar los sectores huecos por perfilado mediante en-
buticidn per vacio en frio.

10, Perfeccionamientos en la fabricacidn de

revestinientos acolchados de pldstico, con un perfil
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de elevaciones o shondamientos locales, seglin la
reivindioacidn 9, caracterizade por el hecho de que
la bands externs es prensadas y soldada o pegada al
material de recubrimiento por fuera de los seclores
huecos.

ll.Perfeccionamientos en la fabricacién de
revestimientos acolchados de plésticoy; con un perfil
de elevaciones o shondemientos locales.

La presente memoria congba de ocho hojas
foliades, esecritas a méquine por una sola cara.

Barcelona, 30 de Septiembre de 1966
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