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Esfe invento se refiere & la preparacién de géneros
elésticos tejidos que contienen hilos de 4nima de spandex/
lane por lo menos en una direccidén del género. '

El preseutte invento constituyé unz clara mejoré. del

producto sobre los géneros de 12 técnica enterior mediante

el empleo de una combinacidén de caracteristicas selecciona’
das de transformacién. Estas comprenden (1) la adecuada
construceidn del.género para obtener una buena resistencia
a la ‘bracbién, (2) ol apresto a baja temperafura para preo-
servar la resigtencia del género, (3) el termofijado del
género para. templar el componente de spandex y (4) un tra=-
tamiento con res.';.na, a opeién, para mejorar la recupera -
cidn eldstica,’

' El uso de estas caracteristicas particulares, en
combinacidn con las técnicas de $raneformacién habituales,
conduce a la produccidén de géneros elédsticos que presen=-
tan un buen eq,uilibrio‘ de propledades de resistencla, re-
cuperacién eléstica y estética. .

De acuerdo con el presente invento se proporciocna
m procedimiento para producir un género elédstico que con
tiems hilos de 4nima spandex/lana preparados-a partir de
un filamento de spandex sometido a tensién y una mecha de
fitras de lanag tefildas, ca.racteriz'ado por consistir en

Tejer un hilo de én:.ma con wn coeficiente de tor=-
sibn de 3 por lo menos y conteniendo como méximo alrede-
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dor del 20 % en peso de spandex para formar un género que

es susceptible de ser estirado desde el 10 % al 50 % apro

 ximedamsnte por lo menos en una direccién y

despuds, en cuslquier orden, (a) aprestar dicho
género estando extendido & una temperatura no superior a
71°¢ y & wn pH comprendido entre 1 y 8,y (b) estirar ¥
termofijar dicho género a una teﬁperatura de 160°C por lo
mNos,

Este invento también se refiere a los géneros elds
ticos producidos siguiendo esfe procedimiento.

El género extensible ael presente invento es tal
que la extensibilidad es proporciomada, por 1o menos en
wma direccidén, mediante el entretejido adecuado de hilos

o filamentos conbinuos normelmente no extensibles e hilos

extensibles formados por fibras de lana hiladas alrededor- ... —-

de un filamento continuo de spandex sometido a tensidn.

Si el género es extensible solamente en uma direccién, los
hilos de &nima spandex/lena descritos méds adelante son te
Jjidos en la direocidén de la extensién (preferiblemente 1a
direccién de la trama) y ordinariemente en la direccién

mw extensible (preferiblemente la direccidén de la urdim-
re) se incorporen hilos de lang& o hilos o filamentos cone
tinuos de mylon. Los ¢omponentes Ge lans o nylon en 1a di
reccibén no extensible pueden ser sustitufdos por otros hi-
los sintéticos, tales como rayén, poliacrilonitrilo y te-
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reftalato de polietileno o ser usados en combinacién con '

ellos,

Los géneros elésticos de es'ba‘ invencién también

.incluyen géneros extensibles en dos direcciones. En tales

géneros los hilos de 4nima gpandex/lana son incorporados
en una dirececibn, mientras que la extensibilidad en la’
otra direccién es proporcionada bien por hilos de énima
spandex/lena iguales o semejantes o bisen por otros hilos

extensibles, tales como nylon texturizado.
Los géneros de esta invencién estén comstruldos

de forma que cuando no estdn estirados, en la direccién
de la extensifn, contienen por lo menos 2,7 onzas/yerda
(91,4 g/m?) de hilo de dnima extensible y de tal forma
aie la suma del mimero de hilos de urdimbre por pulgade
y de hilos de trams por pulgada de género séa del orden
de 90 a 170 (de 36 = 68 hilos pox; centinetro).

El género estd construldo de +tal forma qﬁe pueda
ser estirado del 10 % al 50 % en una direccién por Lo
meno 8, Son preferidos los géneros con une extensibilidad
del 25 % aproximzdamente. ‘

Los hilos de énima spandex/lans adecuados pars su
w0 en ol presente invento pueden prepararse por el méto
do desorito en la pabente estadounidense n? 3,038,295,

Para este procedimiento, los hilos de énima adecuados son
aquellos que tienen un coeficiente de torsidén de 3,0 por
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lo menos, medido en el sistema del algodén. Expresado en
unidades denier,

Coeficiente de torsin = YePeP: X Vdenier

13
donde v.p.p. es la forsidn en vueltas por pulgada del hi-

lo de énims spandex/lena y el término'denier" se refiere
al hilo de 4nima cuando estd completamente estirado. De
preferencia, el hilo de énima para esta invencibén tiens
un coeficiente de torsidn de 3,5. E1 hilo de 4nima no de=-
e contener mis del 20 % en peso aproximadamente de Spale
dex . Ademds, para osta invencibn, el componente de lana
del hilo de énima debe tefiirse amtes.de la operacién de
hiledo de énima, es decir, la lana se remonta o se tiffe -
en rama. |
El término "spaendex" es utilizado aqui en su sen=
tido genérico para significar un filamento manufacturado
@ el cual por .‘10 menos el 85 % de la sustancia formado-
ra de fibra es uﬁ‘poliuret'ano segmentado sintético de ca

dena larga. Los poliuretanos segmentados se preparan me-

* dliante reaccién de polidsteres ¥ poliéteres terminados
. en grupos hidroxilo de bajo peso molecular, poli-isocia-

natos orgdnicos y compuestos polifuncionales conbteniendo ‘
hiérégeno activo. Los poliuretanos segmentados del tipo
spandex estdn descritos en.diversa..s patentes, entre las
cuales citaremos las estadounidenses mims. 2,929.804,
2.953.839, 2.957.852, 2.962.470, 3.009.901, 3.071.557,
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3.097.192, 3.154.611 y 3.161.706, Aunque en el procedimien
to de esta invencién pueden emplearse filamentos spandex
reticulados, los filamentos spandex preferidos estén cons-
41 tufdos por poliure'ha.nos seémentados lineales. Preferible
mente,el filamento spandex tiene menos de unos 280 deniexs.
Se prefieren particularmente los filamentos spandex de unos
40 a 100 deniers.
i ~ En la préctica del presente invento, todas las ope-
raciones de apresto deben realizarse a temperaturas no su-
periores a T19C. Los géneros que contienen hilos spandex/
lana es mejor que sean sometidos & tratamientos acuosos a
e jas *bemperaturas. Por encima de 71%C la recuperacién de
las propiedades mecdnicas de las fibras de lana es mala,
Adenmds, los befios acuosos por encima de 71°C pueden hacer
@e el hilo de 4nima se fije en un estado voluminoso, con-
duclendo con ello a una baja resistencia del género en 1la
direccién de la extensién. Las temperaturas preferidas es-
tn comprendides entre 49° y 60°C. .

El género puede ser aprestado por lavado o por car-

bonizacibn. La carbonizacién se realiza & pH 4cido pero no

" inferior a 1. Parae el lavado, el pH del bafio debe ajustar-
se entre 1 y 8, preferiblemente entre 6,5 y 7,5, Ademds el

género debe ser lavado estando extendido, es decir, debe

ser fijado en himedo, para mejorar la resistencia & la trac
cibén del mismo, Por el térming "estando extendido" se en-
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tiende que el género estd abiarto a lo ancho, es decir,
que no esté doblado o que no se 1le ha permitido formar
ovillos en el baflo, El lavado puede realizarsge en condi-’

ciones de relajacién de forma que Se permita al género

 contraerse en la direccién del estirado, pero en cualquier

caso debe lmpedirse que adquiera volumen. El gémero no tie
ne que estar nqusariamenie estirado durante la operacibn
de lavado, sunque se ha encontrado que con un lavado tiran

te se obtiene una mayor resistencla a la traccibén del géne

" ro acabado.

Enrla'operacién de termofijado, el género se defor-
m estirédndolo y se calienta estando estirado & una tempo-
ratura de 160°C por lo menos. Ia calefaccién se prosigue
duwrante wm periodo de tiempo suficiente.para éue al. ceder
la fuerza de estlrado después de enfriar, aquél retenga
wa proporeién iﬁpqrtante de la deformmacilén impuesta. Ia.
temperatura mdxima ‘de termofijado es justamente inferior
a aduélle a la que el tejido es térmicamente dafiado. Gene
relmente la temperatura de tgrmofijado no debe ser supe-
rior a 200°C pero preferiblemsnte es de 180°C por lo 6w
nog, Ordinariamente, es suficiente bara el procedimiento

de .esta invencién un perfodo de termofijado de unos 30 a

90 segundos. El género estirado debe ser enfriado por de-

bajo de 70°C manteniendo la fuerza de estirado antes de

que ceda la misma., L& proporcién de estirado ubilizado du=

-7
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rante el termofijado estd determinada por el alergamiento

residual deseado en el género acabado.
La operacién de termofijado puede realizarse antes
0 después de la operscilén de lavado descrite enteriormen-

te. Si el termofijado'se realizae despﬁés del lavado o deg

puds de una operacién en la cual se moja el género, éste

debe estar completamente seco.antes de ser expuesto a la
temperaturd de termofijado. fara calentar el género elés~
tico puede usarse cualquier medio adecuado tal como gases
o 1iguidos calientes, rediacién infrarroja u otro mediq co

nocido que sea fédcilmente controlable y no dafie el gémnero,

Une operacidn adicional que puede forﬁar parte . - @

la presente invencidn, a voluntad, implica el uso de regie-
ms para mejorsr la recuperacidn eldstice de los géneros y
reducir a wn minimo la formecién de "bolsas" qurante el
uso. E1 tipo de resinas que pueden ser usadas con este fin
spon las descritas en la patenfe estadounidense ne 3.145,132
¥y consta esencimlmente de resinas termoestables que se apli
cen normalmente al género por impregﬁacidn sin alterar prég
ticemente el aspecto £isico externo de éste. Les resinas
termoestables edecuadas para este fin son las de triazona;
wree~formaldenfdo, melemina-formaldehido, etec. Alternativae
mente, pueden emplearse resines termoplésticas, como las
del tipo nylon, en combinacién con reactivos reticulantes,

teles como resinas epbxidas, como las descritas en la paten

..V_ .



10

15

20

25

Yo estadounidense n® 3,049,445,

_ En el presente.proéedimiento las resinag se apli~
can & los géneros eldsticos sigulendo los métodos descrd
tos en la patente estadounidense n2 3.145,132 con la con
dicién adicional de que la impregnacién me realice de
el forma que el género gbsorba y retenga del 1 % al 5 %

& peso aproximadamente de resina sobre el peso de géne-

0, ES necesario cumplir con esta limitacién para conse-~

guir una mejora de la recuperacidn eldstica sin sacrificer
el aspecto agradable del género.

Los géneros eldgticos tejidos obtenidos por el prg
cedimiento de esta invencidén son Utiles en la manufacture
de géneros elésticos para articulos de vestir, particular
mnte calcetines y trajes masculinos.

Los ejemplos que se dan a continuacién tienen por
objeto ilustrar més claramente esta invencidn. Los texti~
les usados en log ejemplos son géneros para trajes de ese
piguilla 2 x 2, de lana peinada remontads/spendex, de 5,8
onzas/&arda? (196.é/m2), tejidos con hilo hilado en el
sistema de lena peinada. En el tisaje de los géneros, se
usan 60 hilos de wrdimbre (2/50 cuentas de la wrdimbre)
por pulgada (24/cm) y 68 hilos de treme extensibles (1/34
cuentas de la urdimbfe) por pulgada (2§/cm), & wna anchu
ra en el peine de ;%,8 pulgadas (19; em). Los géneros con
tienen 3,2 onzas/yarda® (110 g/n?) de hilo extensible en

-9—7
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la direccién.de la trama, El hilo de trama extensible es
un hilo de énima de lana cérdada/spandex que contiene el
5 % en poso de &nime de spandex., EL hilo de dnime tiene
wn coeficiente de toraién de 3,56-. El énima de spandex

es un filawmento continuo‘de poliuretano segmentado preég

~ rado de acuerdo con la patente francesa no 1.388.558 ¥

tiene 40 deniers,
Ejemplo 1-
~ Se fija en himedo (pH 8,0) duran“be 11 minutos y a
unos 71°¢, un-género eldstico que tiene wna extensibili-
dad del 20 % en la direccién de la trama, A contimuacidn
el género se seca & 93-121%0 gurante 30 segu’ndo's»después'
de lo cual se termofije en un bastidor a 78 pulgadas
(1,98 m), Qurante 60 segundos y & unos 17';°C. El género
termofijado se enfria despuds y se somete e un tratamien-
‘to de acabado.en seco en la forme habitual. |
Ejemplo 2.

Se fija en himedo un géneio eldstico como en el
Ejemplo 1. A continuacidn se trata con una emulsién de
wna mezcla de resinas gue contiene el 80 % de nylon (re~
sine G poliemide Zytel® 61) y ol 20 % de éter de digli-
clidilo de 2,2-bis-(p—hj,dro:;ifenil)—propano (resina poli~

" gpbxide "Epon" 828). iaa mezela de resinas se impregne o

bre el género fijado en himedo. & 29°C, pertiendo de un -
bafio que contiene el 8 % de resina sobre el peso del gé~

. =10 -
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nero, Aproximadamente la mitad de la resina del bafio es
abgorbida pof el género eldstico. E1l género tratado con
resina se seca entonces en w bastidor a 93-121°C a 1la
anchura himeds y se cura a 160-166°C durente 90 segun -

dos. Las operaciones de termofijado y acabado en seco

= realizan despuéds en la forms descrite en el Ejemplo 1.

- Se .obtiene un génerp eldstico muy conveniente.

-

- 1] -



' REIVINDICACIONES

1. TUn procedimiento para la produccibén de un género
eldstico que contiene hilo de 4nima spendex/lans preperado
& pertir de un filamento spendex sometido & tensién y uns

ms cha de fibras de lena fefiidas, caracterizado por consis-

. ¥ir en

tejer un hilo de &nime con un coeficiente de torsién
de 3 por lo menos ¥ que contenga como méximo alrededor del
20 % en.peso de spandex, pare formar un género susceptible
‘de ser estirado desde el 10 % &l 50 % aproximademente, en
uns, direccidén por lo menos y | 7

despuds, en cualquier orden, (a) aprestar dicho géne
ro estando extendido & una temperatura no superior a 71 %
¥y & un pH comprendido en 1 ¥y 8,y (b) estirar y termofijar di
o género a una temperatura de 160°C por lo menos.

2. TUn procedimiento segén la Reivindicacién 1 cerac
terizado porque el género tejido, cuando estd sin estirar,
contiene por lo menos 2,7 onzas/yarda (9;1,4 g/m?) de hilo
de énima extensible en una direccidén por lo menos, siendo
la suma de los hilos de wrdimbre por pulgade y los hilos de
trama por pulgada del género del orden de 90 a 170 (de 36 a
68 por centimetro).

' 3. Un procedimiento segin la Reivindicacién 1 carac
terizado porque el hilo de dnima tiene un coeficiente de
torsibn de 3,5.

- 12 -
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4. Un procedimiento segin la reivindicacién 1, ca~

"racterizado porque el apresto se realiza por lavado,

5. Un procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque incluye el tratamiento del género con
una resina termoestable.

6. fSe‘reivindica'por Wltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la patente de invencion qﬁe se solicita:
"UN PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE UN GENERO ELASTICO".

‘Todo conforme queda desépito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de trece éaginas -

mecanografiadas.
Madrid, 1% de octubre-1.966

BERNARDO UNGRIA
P.P‘
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