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por "METODO CON SU DISPOSITIVO PARA ORIENTAR Y ALIMENTAR
GAPSULAS DE CIERRE ASIMETRIGAS", a favor de la firma es—
tadounidense, AMERICAN FLANGE & MANUFACTURING CO. INC.,

residente en 30 Rockefeller Plaza, NUEVA YORK, K.Y, 10020
(EE.TU). ; ' -

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencién se refiere a un método y aparato
pars orientar y alimentar artfculos y concierne pérticular4
mente a una mejora en el campo de la manipulacién de mate—
rigl mediante un receptéculo vibratorio.

Afn cusndo los receptdculos vibratorios se han
probado como @ltamente efectivos para alimentar ciertos ti-
pos de erticulos a velooidades moderadas, estos dispositivos
gse han hallado como limitados en su habilidad para orien-
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tar y alimentar articulos conformados irregularmente, rele-

tivamente voluminosos a las velocidades requeridas para gpe-

raciones de produccién sutomatizada. La orientacidn ¥y ali-

mentacién de artfculos a log que se refiere el nétodo y. dpa~

rato de esta invencidén puede dividirse en dos fases. En‘la -

® 00 00

primera fase, los artfculos depositados a granel dentro

.
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del recipiente, son alimentados en una trayectoria en héli-

ce en torno de la periferia del recipiente mediasnte si’&tcidn

vibraetorie y mds alld de una serie de estaciones de orienta-
cién. Este manipulacibén de los artfculos dentro del répiﬁien—

.

te puede realizarse cuidadosa y eficientemente ya que ‘é1,-
reciclado de las partes dentro del recipiente puede dismi-
nuirse para evitar posibles dafios a los artfculos. En la
segunda fase, los artfculos son descargédos del recipiente
en posicidn apropiadamente orientada. La velocidad es im-
portante cdn objeto de despejar las estaciones de orienta-
cibn y alimentar los artfculos apropiadamente orientados

desde el recipiente a una elevada velocidad.

Tanto m@s cuanto que los articulos son conducidos
a lo iargo.dé uns tra&ecforia helicoidal dentro del recipien-
te, una tdctica comin ha sido déscargar las partes en una
direccidn tangente a la trayectoria..La ventaja se cree
reside en esta disposicidén de fOrma gque parsa deséargar las
partes desde el recipiente a lo largo de una continuacidn
aproximada de la trayectorie seguida dentro del recipien—l
te, resultaria en eficiencia mds elevada que una disposicién .

que requiriera a las partes cambiar sustancialmente su di-
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recci6n de desplazamiento al dejar el reclplente.

La presente 1nvenc16n invierte completamenté.géte

. D

rconcepto del arte prévio al descubrir un método y aparato

para manlpular articulosasimétrlcos radialmente, relativa-
mente volumlnosos al allmentar tales artlculOS nds alrd de
ung serie de estaclones de orlentaclén espacladas & lo-lar-
go de la trayectorla en. hélice de un reclplente v1bratpxio
y descargar las. partes desae el re01piente en un plano-que

000

se. extiende en un angulo con respecto al eae vertical -apd
reclplente de forma que las partes se mueven verticalﬁgnée
y exterlormente desde la pared lateral del reclplente. Se
ha ‘halleado que esta dlsp031016n ﬁnica es capaz de allmentar
partes, de otra forma consideradas dlficlles de manipular,

a velocldades en alto grado en exceso de los 1imites ordi-

| nariamente impuestos sobre alimentadores de reclpiente v1-

bratorios. Esta alta relacifn de alimentaci6n se ha alcanza-

do por medio,de un dispositivo barato, relativamente gsenci-

_llo mientras que al propio tiempo se megora sustancialmen—

te sobre todo la precxsién y efloiencza de la operacidn de

alimentacidn.

s

Por consigulente es un objeto princlpal de esta
1nvenci$h prever un método nuevo y megorado para orientar

y allmentar articulos.

Otro -objeto es prever aparatos para realizer este

-

nétodo.

Un objeto ulterior es prever'un recipiente vibra-

torio mejorado elimentador de articulos.
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Aﬁn un objeto wlterior es prever un reciplente

v1bratorlo cepaz de orientar y alimentar articulos asimetrl-

.....

cos, voluminosos, & velocidad elevada.

L d .
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Adn un objeto ulterior es prever un método y. apare-
to nuevo y mejoredo paras descargar articulos de un reci--

piente vibrgtorio. . ~ .

LI 24

Un objeto mfs detallado es prever un método-y ‘apa-
rato para alimentar partes a 1o largo de la trayectorig::
en hélice de un reclpiente vibratorio y descargar talqs gar—
tes desde‘el“recipiente en una direccidn axiglmente hécié
arriba y hacisa fuera con respecto e la citade pared 1ateral

del recipiente .

 Objetos ulteriores y mds detallados serdn obvios
en parte y en parte se seﬁalaréq en lg descripci&n de la

invencidn, tomsds en conjuncidn con los dibujos que se acom-
nand on, , , . > @

pafiane.

En este dibujo:

La figura 1 es uns vista en planta por 1a parte
superior del recipiente vibretorio de la invencién Yy para
realizar el método de la misma con la estructura de descar-

ge de artieulo parcialmente extirpada.

La figura 2 es una vista en elevecién, seccidn
transversel, tomade sobre las lineas 2~2 de la figura 1 y

mirando en la direccidn de las flechas.

La figura 3 es una viste en elevacidén, en seccidn
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transversalx%omada'sbbre las;lfneas-3—3 de la figuré-T y

mirando en la direccidn de las flechas.. : SN

La figure 4 es una vista en seccién tomada gopie

1as~11neasi4-4_de lg figure 2 y mirendo en la direccidy;de .
TS las flechas. |

Las figuras 5 y 6 son vistas laterales parciales
similares é la figura 4 ilustrando el funcionamiento de .

une de les estaciones de orientaci6n de articulos de le"

1nven016n._ oo

e o

- 10. , .. 1La figura T ea una vista en elevaclén, secciqn :

transversal, tomede. sobre las lineas 7-7 de la figura 4 y

mirapdo,en lazd;reccl6n de las flechas.

La f1gura-8 es una v1sta en elevacién, seccidn
transversal , tomada sobre las lineas 8-8 de 1la flgura 4

15, y mirando en 1la dlreccldn de las flechas.

‘ La flgura 9 €s una vista de 1a parte superior en
seccidn transversel, sobre las lineas 9-9 de la figura 4

y mirando en-1la direCciénjde las flechase
La figura 10 es una vista extrema, en seccidn.
20.. trgnsvergai,;tpmgda‘sobre‘las 1{neas 10-10 de la figura 4
| y.mir@n@o en la direccidn de las flechas.

.~ La figura 11 es una.vista en elevacién, a mayor
escala, de otra de las estaciones de orientacién de‘articu-
lo, sobre las 1£neas 11- 11 de la flgura 3 y mirando en la

25, dlreccién de las flechas.

La flgura 12 es una v1sta en elevaclén, seccidn

- -
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-tranaversal, a mayor escela, de otra de las estaciones de

orientacidn tomada sobre las lineas 12-12 de la figura 14

o
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L
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y mirando en la direccién de las flechas. - -

Le figura 13 es una vista én elevacidn, seccihn
transversal, a mayor escala, de otra estacidn de orientedidn
de articulo, tomada sobre las.lfneas 13-13 de la figude 1

y nirendo en la direccidn de las flechas.

. *
L A g

Haclendo ahora’ referencla a las flguras 1=3 “del

0..

dlbuao, el re01piente alimentador vibratorio 1, dentré.he&

cual los artfculos 10 orientados al azar se ‘depositan 6 a.mano
en el recipiente 0 se colocan medlante un dispositivo dosifica-
dor apropiado,“esté‘séportadO‘sobré una base 2 que actia como
una carcgsa para un mecanismo de vibracidn coﬁvencionai“(no
mostrado) impulsado ya sea:elecfromagneticamente, mecani-
caménte o por sires Una rempa en hélice 3 se forma en la

pafed lateral del recipiente partiendo del fondo del recipien=
te ¥y realizando aproximademente una vuelta y media hasta un
punto de tangencia en el borde sﬁpefior de la pared laterala

Iia superficie plana de 1a Tampa, en su punto de inlclo, ascien-
de desde la superflcle del fondo del reclplente y forme un
anaquel o estante que se extlende en angulo recto al eje del
reclpiente por una corta dlstancla ¥y luego se 1ncllna gradual-
mente ha01a abajo al centro del reciplente hasta que el punto
de tangencla con el borde superlor de ‘la pared laterel del ci-
tado re01p1ente se 1ncllna en aproximadamente 30 grados del

eje del reciplente. Una pared de retencidn 4 se 31tua adyacen-

te al borde interior de la rempa 3 inicidndose en ellpuntoi
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"ddnde'la superficie de el plano de la rampa inicia su in-
clinacién gradual. Una pluraliéad'de estaciones de artioulo
g€ situan adyacentes a le rempa 3. Pare propdsitos de-alus-
trac18n, los articulos partlculares 10 que se allment;n‘&

5+ orientan, pero sin 11mitaci6n 8 ello, como.se miestra més par-

ticularmente en la figura 2, son miembros en forme de tapa

en metal llgero, tenlendo cada uno, un panel posterior 11
similar al disco una pared cilindrlca 12 que lo rodea“§°ﬁna
oreja 13 que se proyecta raedialmente. Cada artfculo es°rad1al-

10, 'vmente agimétrico J tiene un ‘eje centrel que se: extienie axial-
mente a travgs de panel 11 y un eje radial que descanss-én
“ el plano del panel. Los ertfculos 10 son conducidos inicigl-
B mente, generﬁlmente apinados, hasta la rempa -en hélice 3 me-
diante el movimiento vibratorio del recipiente 1 ¥ son. mane
15. *tenidba sobre la rampa por la pared de retencidn 4.. Durante
. el desplazamiento ‘ascendente -en la rampe 3 1los artfculos des-
‘cansan primero con el panel de artfculo 11 paralelo & la ram—
‘pa con le cara sbierta que se extiende-hacié'grriba 0 hacia
-abajo 'y luego, de acuerdo con la inclinacidn de la superficie
20. de la fampé, se sitdan gradualmente-éobre su pared 12 con .sus-
orejas oscilando hacia abajo sobre la pered de retsncidn 14
como se muestra en la figura 2. -Otros medios de orientacidn
estén previstos para asegurér'positivamente esta posicidn como

se describird mds adelantes

v:?5° | La primera estgci5h.de orientacidn, qué los artfcu~
los pasan,kse'muestra en detalle en las figuras 11 y 12 y com-
prende una placa de excéntrico 14 que se extiendé~exteri§rmen-

te de la superficie plana de la rampa 3; una distancia menor
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que el grosor de la pared de artfculo 12 y espaciada del - |
borde superior de.la pared de retencidén 4, una.distancie 1ige=-
remente en exceso del didmetro del artfculo due se trenspor-

o"

ta. E1 borde anterior del excéntrico 14 tiene una. supenficie

inclinada 15 que se extiende ‘desde la superficie del plano

de la rampa 3. Le. funcidn de la placa de excéntrico 14 es

a0 0

disponer p031tivamente los artfculos en wna fila dnica ‘cuando

desplaza a lo largo de la rampa en hélice. En la flgufH'f1

.
¢ *

se muestra un art{culo cabalgando sobre la parte super?or

de los artfeulos apropiadamente aséntados en una hlleh;“sen- .
cilla enfreante de la pared de retencidén 4. Bejo contactvﬁpon
la superficie inclinada 15 de la placa de exc&ntrico 14, uno
de tales ertfculos elevados és.empujado fuera, hacia el re-..
_cipiente-mientras que la hilera sencilla de.articuloBAasen-‘
tada bajo la pared de féfenciép pasa & través de esta.esta=
cidn sin ser tocados mds alla de 1auplaca?devexcénfrioo714-

como se muestre en la figuras 12

En la sigulente est3016n de orlentaciGn solamente_
aquellOS ‘artfculos apropladamente orientados en torno e un
eje radlal respectlvo, se les permlte pasar a su traves. _
Esta estacién se ilustra en detalle en la figura 13 y com~
prende un chorro ‘de aire allmentado a traves de un orzflcio
16 en lsa rampa 3 desde una 1inea de sumlnlstro de aire 17.

Los artfculos que pesan sobre el orificio 16 con su cara
abierta que se extiende exteriormente hacia’ el centro del
recipiente tienden ‘a adherirse a la rampa 3 debido al efec-: . -
toAventuii creado pér,elﬂflujo,de aire entre el panel 11 del

artfculo adyacente y la superficie de lg rampa: En el caso.. .-
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en que un articulo quede sobre la rampa en este punto en
uns -cara ebierta invertide en posici6n hacia abajo, esth

es con el panel posterlor 11 espaclado de la superfléxe'de'
la rampa, el artfculo serd lanzado por soplado dentro ael

IR W X

~rec1p1ente. : SR : © e

‘ Los articulos continuen & lo lergo .de la ramba 3

-hacia la estacidn de orientacidn fingl donde se oriemteds
apropladamente en torno de su eje central respectlvo entes
de ser descargados del reclpiente. COn referencia partlby-u
lar a las flguras 4, 5 y 6 puede verse que cuando 163 aftlou-
1os se acercan al borde superlor de la pared lateral del
reclpiente 1, son alimentadOS sobre una placa plana 1nser5
ta 20 que forma uns continuaci6n de la rampa en hélice 3.
Una placa de excentrlca 21 se asegura al borde superior de
1a placa inserta 20 y se espacia de 1a misma medlante un
bloque espaclador 23 que tiene un extensor suflclente para
permltlr al cuerpo del artlculo 10 pasar libremente entre
el y la placa 20. Los bordes anteriores de la~placa de OXe
céntrico 21 y bloq&e esﬁaciador~23 estdn achaflanados en- 22
'Y 24 respectivamente para asegurar que la oreja 13 soire
cada artfculo 10 es dirigida hacia ebajo cuando pase entre
las placas 20 y 21. Asegurado‘al borde inferior de la placa
20 y en alineacidn con el blB&ue~eepaciador 23 se hallan un
par de bloques de soporte 25 y 26 espaciades entre si. El
blogue de soporte 25 estd situado adyacente al reil 4, cuya
superficie superior forxma -continuacidn de la superficie so~

portante del rail 4 para soportar la pared 12 del art{culo.-
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- La superficie;sﬁperior del blogue de soporté 26 se situa en

;lineaci6n horizontal con ellbIOque 25 pero esté espaciedo

‘del blogue 25 una distancia ligeramente mayor. que el diémqh

e %o

tro del cuerpo del artfculo 10 gue forme un espacioc a trae
: ¢

vés del cual puede caer un articulo. o .

o P
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Cuando el ‘artfoulo 10- es transportado & lo la¥e
go del blogque 25, el borde excéntrlco 22 asegura que lase+*
oreja 13 se dlrige hacia abajo. Asf 1la oreja estd hacla,gg—
lante como se muestra en la:figuras 5, contacta con el Bﬁﬁ&g
de excéntrico 22 y el.artfculo girard en una direcci6n'en.:'
el sentido de las manecillas. del reloj. 8i la oreja estd |
hacia atrds, como se muestra en la figura 6, contacta con -
el borde excéntrico 22 y girard el artfeulo en una direccidn
en gentido contrario a la de las manecillas del reloj.
Luego cada artfculo al alcanzar el blogue 26 se orienta
épropiadamente su cara abierta hacia arriba y con-la oreja
que se extiende en una direccidén hacia abajo. El movimiento
deliartfculo totalmente orientado a lo large de la placa
20 termina al contactar el blogue extremo 30 que aslmiamo
estd asegurado a la- placa inserta 20. Para ayudar a los ar-
tfcgloa_en su desplazemiento a travds de le placa inserta
20 y blogues de soporte 25, 26 y en empefio con el blogue
extremo 30, estd previsto una tobera de aire 31, conectada
a una linea de suministro de aire 32, que se situa encima
de los artfculos y mds alld del borde anterior de la pla-
ca 20 como se muestra en la figura 4.~Bajo condicioneé de

alimentacién normales, la tobera de aire 31 ocasionard el
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que los artfculos se muevan g 1o largo de la placa 20 y

los blogques de soporte 25, 26 y para salvar el espacio..en=-
tre los blogues 25, 26 y entrar en contacto con el bidg&e

extremo 30. Sin embargo, en el caso de que la alimentapién

‘se pare externamente del recipiente por cualquier raz&qa

ews

los artfculos se emquarén en linea y caerdn a travésogpl
espacio entfe los bloques de‘scporte 25 y 26 dentro.déi.v
recipiente para reciclar. Asi éerprOporciona una.desé;;;;
controlada de forma que se prevenga la posibilidad dé:éﬁg-'

fiado y/o de deterioro a los articulos en algin otro pihtd.

L] °
o
[

Como se ve en las figuras 3, 4 y 9, se formg

- una trayectoria de descarga en angulo recto & la trayec-

torig de los érticulos alimeritados a lo largo dé la placa .

20 y(loslbloqpes;de'SOPOrte 25 y 26« E1 borde de salida de

- la placa 21 se extiende sobre una porcidn de la trayecto-

ria de descarga. El blogque extremo 30 tiene una porcidn so-
bresaliente 33 que se extiende sobre otra porcidn de la tra-
yectoria de déséarga paralela y espaciada del borde de spali-
da de la placa 21 y.que confina el cuerpo del articulo .en

le citada.trayectoria de descarga. Le oreja 13 gobre cada

‘artfculo se extiende exteriormenté en el espacio entre el

borde de salida de la placa 21 y la porcidn sobresaliente
33. Una placa ‘de tapa 37 se situa sobre la superficie exte-
rior de la placa 21 y la porcidn sobresaliente 33 gue cubre
el espacio entre eIlbs para proporcionar un paso con sufie-

ciente hﬁelgb para el movimiento libre de la oreja 13 en

cada artfculo. La trayectoria de descarga recién descrita,
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puede verse én la figura 2 como inicialmente extendiéndose
hacia gfuera axialmente y hacia arriba en un éngulo Gde 60 ..

grados, con respecto al eje del reclplente. Aungue este;an

o'o

gulo particular se ha hallado como para dar buenos resmlta-

dos para este artfculo particular, la 1nvenc16n no debe "

T T

construirse como 11m1tada a ello ye que el concepto de e~

o0 ¢

ner el paso de descarga extendido hacia fuera del re01p1en-
te es apllcable e otros y. diferentes articulos. En 1a;”f£gu-
ras 5 y 6 puede verse gque es 1mp031ble para el articuld él-
rar de forma que la oreja 13 esté primero cuando el artieu-

lo alcanza la trayectoria de descarga. La porcidn sobresa~

liente. 33 prev1ene & la oreja de‘glrar en una direccién en

sentido contrario a las manecillas del reloj como se mues-—
tra en la figura.5 ¥y la guia feddndééda en la esqﬁina 27
del borde de salida de la placa 21.£rev1ene -} la oreaa deu
g;rar en una d1recc16n en el sentldo de las manec;llas_del
reloj. En el borde superior de la placa inserts 20 existe

up huelgo indicedo en 34 a trevés del cual el artfculo debe

saltar desde la éstructﬁra de'fecipiente~vibraforid a una

20,

25,

pista estaclonarla 40 situada en glineacidn con la trayec-
toria de descarga. El articulo se acelera a lo largo de la
trayectorla de descarga, como se muestra en las figuras 4 y
9, ha01a arrlba a través del ‘huelgo 34 en la pista 40 por
medio de una tobera de aire 35, conectada a una 1fnea de
suministro de alre 36 y montada en la porcidn sobresalien-

te 33 del blogue final.

La pista -40 en la que -se descargan los articulos
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_ge muestra en la figura 2 como estando asegursda a una car-

tela 41 que a su vez se mantiene estacionaria por estayp..Lo-

nectada a la base 2. Una banda 42, como se ve en lsa f;gpra

A e

10, forme la base de la pista 40 y tiene asegurada sobre

ella un par de ralles laterales 43 y bandas pendientes 44

Lo Y

que juntas formen un pPasgo parclalmente cerrado para el guer-

re s

po: del artfculo con la oreja 13 que se proyecta exteribr—

‘.00.

mente entre las bandas 44. El objeto de syudar en la acele-

v"‘

racién de los artfculos fuera del recipiente se montaj@@?
tobera de aire adicionsl 45, comectada & la linea de éﬁﬁig-.
nistrolde aire 46, en la placa de tapa 47 golidaria a‘iafl-
porciln extrema de entrada de la pista 40 y espaciada de . .
las tiras pendiehtes 44 por medio.de bloques espaciadores-
48 para. proporcionar huelgd para la oreja.13. Formado den- -

tro de la placa 47 estd una poreidn cortada 49 pars permi-~

tir al aire escapar répidamente.

Se ha.descubiértb.qﬁeppl paro del movimiento sus-
tancialmente horizontal déllarticgio dentro del recipiente
y luego el acelerado radial y haéiaér;ibg'fuera del recipien-
te incrementa la relaciéﬁ de alimentacién de tales art{culos.

Una vez cada artloulo contacte secu9n01almente el blogue ex-

,tremo 30 se ha orlentado totalmente con un minimo absoluto

de interferencia por su mov1m1ento 8 1o largo de la treyec-
toriae en hélice 3. Un problema, en otro tiempo no solventado,
hg sido extraer los articulos del recipiente en una manera

eflciente sencilla sin perder la orientacidén y sin disminuir

la relacidén de glimentacidn, Las pistas curvedas y sinuosas



presentan protlemas de apifiado y asimismo hacen dificil
salvar el espacio entre la estructura vibratoria y la.ed-
tructura estacionaria. EL dispositivo de descargs dezafﬁﬁcu-
los de ésta invencidn tiene muchas ventajas sobre los, fis-
5e positivos de arté previo conocidos. Para empezar. su sencie-

* 3T

llez en construccién y funcionemiento. No existen partes:

L]

méviles y precisemente como . importante, el mismo articu%o

re et

no debe moverse en torno.de su eje particular o orientarse

>

cuando se descarga. Por esta razén, el dispositivo de’la

10. invencién es capaz de funcionar a una relacidn de alilfent

> »

tacidn mds elevada gue los usualmente asociados con alize
mentedores vibratorios. La velocidad a la cual la tobers
de aire 35 .acelers los aiticulos desde -su -trayectorig ho-
rigontal en su trayectoria de -descarga compensa sobrada-

15. mente la suspensidn momentdnea cuando cada articulo contac-
ta el blogque final 30. Ademés, el punto donde cada artfcﬁ-
lo pasa desde la estructurae vibratoria a la estructuras esta-
cionaria ha sido hasta ahora un puesfo inherenfe.de pertur-
bacidn, particularmente en syuellas aplicacioﬁes dondé el

20 articulo que se estddimentando, tiene un contorno.ébrup—

. to o irregular. Sin embargo, al eﬁplear el dispositivo |
de descarga de la invencidn,¢10s articulos son conducidos
a través del espacio 34 =& véiocidad elevada y en posicidén
totalmente orientada disminuyendo as{ cualgquier p0sibili-‘

25 dad de apifiado 0 a un de retraso en esta drea critica.

_Resumiendo el funcionemiento de la. invencidn, el

articulo se deposité priméro-a granel en el recipiente vi-
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bratorio 1 después-de 1o cual son conducidos, generalmen-

te en grupos; a.lo largo de la trayectoria en hélice 3 .me=,

diante movimiento vibratorio del reclplente. En la primer&

estacidn de or1entac16n, los. art{oulos se disponen en uns’

hilera sencilla por medio de la placa de-excéntrlco 14 que

0000.

- manda- cualquler exceso de artlculos dentro del reciplente.

En la siguiente estacldn de orlentaclén, aquellos articu-

00...

| loe situados care abierta hacla arribe pasan sobre la tqQ=

bera de alre 16 debido al efecto de venturi creado- mleh%&;s
que aquellos articulOS situsdos cara abierta hacla abé383
son soplados dentro del recipiente. La orientacidn flnal
deltartiqulo'se‘efectﬁa mediante la placa de excéntrico

21qué:diriQe11as.orejas.de’articulo 13 hacia une posicidn

~que se extiende hacia abajo. Los articulos‘estén ahora to=

talmente oriehtadoé ¥ en poéiéi&n para ser descargados del‘-
reclplente. La descarga del artfculo .se realiza pues me-
diante aceleraclén de los articulos radlalmente hacia afuera

y hacia arriba con respecto al plannvdel recipiente.

El método y sparato de le invencién constituye asf
un peffeccionamiento éﬁstancial'en el campo de los alimen%a—
dores de recipiente vibratorio al prever un disp031t1vo que
puede orlentar cuidadosamente y alimentar articulos aslmetrl—

coslradialmente, relativamente voluminosos, en una relacidn -

en otro tiempo creida més‘allé de le ca?acidad de un reci=-

piente vibratorio. Ademéé, el nuevo.cbnceptb de descargar

los articulos totalmente orientados axiglmente hacia arriba

’fuera del reclpiente a través del espacio entre la estructu-

ra vibratoria y estacionaria es segurt, eflciente y exento

de,trapstornos.
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Otras y diferentes variaciones de la invencidn.
pueden su-erirse por sf mismas & los entendidos en el a?tﬁ

sin galir del objeto y espiritu de la. invencidn. Por e;emh

plo, 1la trayectorla en hélice a 1o largo de la cusal son-

LIy

conducidos los artfculos durante el proceso de orlentacidn

puede situarse en torno de la cara externa del reelpiente

en lugar de la cars interna. En tel caso el articulo deé-

cargado puede ser dlrigido axialmente hacia arriba y hac;a.

edentro. En ambos casos puede aplicarse el principio da-‘

-
o'o

la invencién aqui expuesta. Por consiguiente debe entender—
se que el método y aparato para reglizar este método, mpgq
trado en los dibujos que se acompafian y descrito’en la es-

pecificaciép anterior deben considerarse como ilustrati-.

-vos de la invencién ¥ no deben considerarse como gue repre-

~. senta un sentido limitativo.
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Descrito el objeto del presente invento, se decla~
ran nuevas y de propia invencién, las siguientes reivindica~
v e ciones, con prioridad de la ‘solicitud de patente estadouni-
T dense serial n9 499 574 del 21 de Octubre de 1965.

5¢ o - Método con su dispositivo para orientar y glimen~
tar cépsulas de cierre aslmetricas, depositados al azar en un re.
ceptaculo, de forma gwe los citados articulos se orientan y
alimentan a 1o largo de una trayectoria predeterminada
y luego avenza fuera de la citada trayectoria dentro de
10, una segunda trayectoria, caracterizado por las fases de
4 impatir movimiento vibratorio lateral a una masa de ar-
ticulos (10) asimétricos depositados al azar en un re-
ceptéculo (1), transportar 1los citados articulos (10) a
| 10 largo de una trayectoria (3) sustancialmente ‘hélicoi-
z5. dal, hacia arribe y lejos de la citada masa de artfoulos
(10) en el citado receptdoulo (1), 1imitar el paso de
artfoulos (10) a lo largo de la citada trayectoria (3)
a artfculos (10) que tienen la misma orientacién'reépéc;
tiva en torno de un primer eje, impartir a los citados
20, articulos (10) la misma orientacién respectiva en torno
- - a un segundo eje perpendicular al citado primer eje, ter—
ninar el movimiento de los citados articulos (10) a lo
largo de la citada trayectoria helicoidal y despuds des—
cargar los citados articulos totalmente orientados, hacia
25, arriba de la citada trayectoria (3).
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2, Método, segin la reivindicacién 1, caracte-

rizado por descargar 1los citados art{culos (10) desde la

LN

citada trayectoria (3) dentro de otra trayectoria (40) ,

<o a0

sustancialmente perpendicular a la citada trayectoriapf3).

3. Mbtodo, segun la reivindicacidn 2, caracte- .
rizado por la fase de descargar los citados articulos (10)
de la trayectoria (3) a lo largo de la trayectoria (40)

en una elevada relacién de. velocidad ein interrumpir el..

0. .

.-.
L4 .

flujo de artlculos (10) en la citada trayectoria (3)

4. Mbtodo, segun 1a relvindicaclon 1, en el que el

dlspositivo para su realizacion es un aparato para alimentar

y orientar articulos radialmente aslmetricos, que han sido

depositados al azar en un receptaculo, de forma que los cita-

dos articulos se orientan y alimentan a lo 1argo de una tra-

yectoria predeterminada y luego avanzan fuera del citado re~

cipiente aproPiadamente orlentados y & 1o largo de una segunda
trayectoria predeterminada, que se caracteriza por una trayec-

toria (3) sustancialmente en hélice dispuesta en torno de

_ la pared lateral del reeipiente (1), una pared de reten—

cién (4) situada adyaceﬁté'él borde interior de rampa (3),
medios VibraQOres'asodiados-cqn el citado recipiente (1)
para-.impulefsar art:(culqs (10) orientados Aa'l.azar; desde
una masa central dentro deifcitadé.recipignte (1) a lo
largo de la citada frayectpria‘en nélice (3), unos prime-
ros medios'de‘orientacién en la citada tréyectoria‘(3)
para limitar el paso de articulos (10) a su través, a una

hilera 91mple de los cltados articulos (10) a lo largo
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de la citada trayectoria (3), unos segundos medios de o-
rientacién en la citada trayectoria (3) para 11mitar el:--+ -‘
paso de articulos (10) a su través a artfculos que tiepgq';
la misma orientacién';espéétiva en torno a un primer eje;:
una tercera,estacién de orientacién en 15 citada trayec- -
toria (3) péra impartir a los'arficulos (10) Que pasan a:
su traﬁéé; la misma orientacién respectiéa eh tormo a un‘

¢do e o0

segundo eje perpendicular al;citadq primer eje; medios'de.

tope (30) para terminar el movimiento de los citados agp‘

*
.

ticulés'(le)-a lo largo de la citads trayectoria (3), j. .
medios para descargar los articulos (10) totalmente orlen—
tados hacia arriba a lo 1argo de una segunda trayectoria

'(40) y ‘fuera del citado receptaculo (1).

A 5. Mbtodo, segin la relv1ndicac10n 4, caracteri-
zado porque los citados primeros medios de orlentaclon
comprenden una placa de leva (14) asegurada a la super-
ficie. de 1la citada rampa (3) y Que_se.extiende exterior-
mente de 1a'superficie_pléhg de la rampa (3) citada, una .
distancia menor que el espesor de la paréd_lateral
(12) de un articulo.(IO) y. espaciada del borde superior i
de 19 pared de reteﬁéién}(4);‘una diétancia ligeramente

en exceso con respecto al:diémetro del articulo (10) que

'se.eaté-tranaportado;,de.fgrma;que solamente se ﬁué&e._

transportar a la vez, un érticulo (10), mds allas de los

citedos primeros medios de orientaciéni

6. Mbtodow, segun la reivindlcacion 4, caracteri-

zado porque los cltados segundos medlos de orientaclen
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panel (11) estéd invertido y espaciado de la superficie’’

~ plana de la citada rampa (3): - .:

comprenden un orificio (16) que se extiende desde la su-

perficie plana de la citada rampa (3) a(tra#és de la Ciw-

tade rampa (3), una linea de suministro de aire (a7) ..

para alimentar un inyector de aire a través del citado ord-

ficio (16) para crear un efecto de. tubo Venturi entre

»
L A

la.supérficie de la citada rampa (3) y el panel (11)
de un articulo'(lo); cuando el citado panel (11) estd

plano contra la ‘citada rampa (3) y para soplar un arti- ..

Y -

culo (10) dentro del receptaculo (1) cuando el citado 3::'
;. Método, segﬁn;ia_reivindicacién 4, caracte-

rizado porque 1os citédoS'ﬁedibs.de orientacién compren-

den una placa de leva (21) aseguréda!a la superficie pla- -

na de la rampa (3) ¥ eépadiada de 1la misma, exteriormen-

te; una distancia; para permitir el pasb libre gl cuer-

po del artfculo (10) .entre la citada placa (21) y la

citada rempa (3), estando la citada placa de leva (21)

" en alineaciénicqn-ia-dreja (13) de un articulo (10), de

forma;que Cuando'cada'articﬁlo'(lo)jpase.los citados ter-

cerees médiqs de orientaoién;‘lé citada oreja (13) se ex-

tenderd hacia abajo, y un inyector de aire (31) dirigido

sobre iosfarticulos (10) cuando se aproximeﬁ a los cita-

.dos terceros medlos de orlentacion, 1mpulsara los citados

articulos, ‘més alla de los citados medlos.

N 04 Py . ° .
8. lMétodo, segun la reivindicacién 4, caracteri-
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zado porque los citados medios para descargar los cita-
dos articulos (10) totalmente orientados, a lo largo de
la citada seguﬁdé‘trayectOria (40) comprenden un inyector
de aire (35). ‘ -

Método, segﬁn la reivindicacién 4, caracteri-
zado por medios (25, 26) situados entre los citados ter—
ceros medios: de orientacién ¥y los citados medios de tope
(30) para dirigir articulos (10) dentro del citado recep—
tdoulo (1). para reciclar, cuando el citado recepticulo (1)
sobrealiments a la oitada trayectoria (40) de’ descarga.

10.- Método con s d:l,spositiv_o pars ordenter y ali-

mentar cépsulas de cierre asimetrices.

Segin se describe y reivindica en la presente_memo;
ria descriptiva que consta de 21 hojasaioliadas.y escritas
e miquina por una sola cara. V

Madrid, a 13 de Octubre de 1966

Pe8e  gaME ISERR
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