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" to con la parte exterior de la boca del recipiente, Como

El presente invento se refiere a la splicacidn
de tapas con falde a envases, tales como botes de mermela-
da, teniendo una formaecién alrededor de la boece del enva-
se con cuyo contacto el mergen de la tapa se deforms en
el curso de su aplicacién al envase. Las cabezas de junte
para realizar esta deformacién, en el acto, del borde de
la tapa, eon bien conoeidas, ¥ es un objeto del invento
el procurar una nueva construccién de cabezas de junta de
este tipo que puede construirse y memtenerse mds barata
que hasta ahora. Otro objeto es procurar una cabeza de jun—
ta de esta clase, que tiene un nimero desusadamente peque-
fio de partes mfviles y es f£dcil de mantener limpia, espe-
cialmente en aquella zona, que entra en la proximidgd in-
nmediate de la boca del bote y tiende a ensuciarse por el
contenido del bote, tal como mermelada.

Ia forma mds simple de cabeze de junta es un we-
ro anillo o gargents de metal que puede tener proyecciones
en su cara interna, cuando el margen de la tapa debe en-
dentarse en posiciones espaciadas, este anillo o garganta
meramente se hace descender sobre la tapa despuds de haber-
se colocado sobre la boca del recipiente y en vird de sus

dimensiones precisas frota el borde con pestafia en contace=

ya se ha mencionado, esta parte exterior se suministra por
una adecusda formacidn, que debe engranar con la pestafia,
que puede ser simplemente un engrosemiento alrededor de

la boca, Sin embargo, esta construccién rudimentaria de

cabeza de junta no es muy setisfactoria a causa de las to-
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lerancias muy limitadas, que se imponen & la construccidn
del recipiente, especialmente cuando este Ultimo estd hew
cho de vidrio. 5i, por ejemplo, la boca del recipiente,
tiene un tamafio ligeramente excesivo, o ligeramente acir-
cular, de modo que su didmetro en una dirececidn es mayor
de lo que deberia ser, la acoidén de introducir la boca
del borde en la tapa del mismo dentro de la garganta de
la cabeza de junta hace que el recipiente de vidrio se
destroce.

Para resolver este problema han sido utilizados
muelles en la construccidn dd la cabeza de junta. Estos
pueden adoptar la forme de dedos en voladizo, pero cuales-
quiera que sea la forms del muelle, la cabeza funciona
generalmente poniéndose en alineacidn con la tapa sobre
la boce del bote, después de lo cual se hace que actde el
mecanismo pars mover partes de la cabeza de Junta radiale-
mente hacia dentro pare entrar en contacto contra el mar-
gen de la tapa, incorporando este mecanismo la necesaria
elasticidad, Despuds se invierte el movimiento, de modo
que se suelta la tapa y pueds retirarse el recipiente ce-
rrado herméticamente., En algunos casos, la parte de con-
tacto de la tape ha adoptado la forme de una banda de 8o~
me, cuyo didmetro interno es mayor que el de la tape ¥ que
gse aplasta hacia dentro cuando el margen de la tapa deba
prensarse hacia dentro,

Se conoce el construir unz cabeze de junta con
miembros eldsticos de contacto de tepa sin ningin mecenis-
mo apropiado para mover estos miembros hacle dentro, En

este caso la cabeza de junta se asemeja mds a la construc -

cién rudimentaria arribe mencionada, excepto en que la gar-
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gants de metal estd hendide longitudinelmente pare dividir
la gargenta en un anillo de dedos en voladizo. Le tapa so-
bre el bote se introduce despuds dentro de la gargenta, que
se estrecha, de modo que en algin punto la tapa se acufie
entre los dedos en voladizo. Un ulterior movimiento de la
tapa fuerze después los dedos hacia fuera, generando un
correspondiente empuje radlalmente hacis dentro sobre el
margen de la tapa, que sirve para completar la acoidn de
cierre hermético requerida., Sin embargo, las cabezas de
Junta de este tipo gemerslmente no son muy satisfactorias
porque, en augsencia de mecenismo para soltar la tapa de

los miembros, que endentan la tapa de la cabeza de junta,
existe une tendencia a que la tapa sea arrastrada fueras de
nuevo cuando se retira el bote.

Ahora se ha descubierto que puede construirse une
forma muy satisfactoria de cabeza de junta, similar a la
forma rudimentaria arriba mencionada, a condicién de que

la parte de contacto con la tapa esté construida de un ma-
terial pldstico, eldstico, tenaz, que pueds dilatarse para
acomodarse a imperfecciones en la formacidn de la boca del
recipiente, Un material adecuado tendrd preferentemente

un bajo coeficiente de friceién respecto al metal, siendo
particularmente adecuados el nylén y el politetrafluoreti~
leno,

Es wna ventaja importante de la cabeza de junta
pegin el invento, que sea capez de aplicar una tapa de bor—
lo con pestefia a un bote provisto de rosca. Esta operacién,
31, se ejecuta con una gargents de metal sélido, serfa wvir-

tualmente imposible de modo eritico respecto a las dimen~
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siones roscadas, puesio que inevitablemente, donde la rosce
cruza por debajo de la pestafin de la tapa, la pestafia es a-
plastada entre la rosca y la cabeza de junta misma. Esta
accibn de aplastemiento no tiene lugar en un tipo de reci-
plentes ordinarios, a modo de bote de mermelada, teniendo
un éngrosamiento uniforme alrededor de su boeca, porgue en
el Ultimo caso la pestafia es simplemente prensada debajo
del engrosamiento, Une cabeza de junta con una gargante

de nylén o similar, de acuerdo con el presente invento,

sin embargo, puede aplicar une tapa con borde de pestafia

a un recipiente roscado con miltiples inioiaeiones Yy aun
recipiente de rosca continta, 1o mismo que a un bote or-
dinario de mermelada.

Otre importante ventaje de la caebeza de junta
segin el invento reside en la fdcil sustitucibn, f4cil in-
tercambiabilidad, notable bajo coste de la esencial parte
de contacto de la tapa. Ademds, las tapas no circulares
pueden procurerse fécilmente, la garganta puede tener una
pared interns plana, lisa, o puede tener una pared interna
en forma de sierra, de modo que la tapa esté endentada en
poaiciones espaciadas circunferencialmente. Preferentemente,
para una boca circular de bote, la garganta pldstica es de
' forma generalmente cilfndrice teniendo su pered interna |
disminuyendo hacia fuera hacia un extremo.

El invento se desoribird ulteriormente con refe-
rencia a los adjuntos dibujos, en los que:

La figura 1 es una vista seccional esquemdtioca

de une cabeza de junta y de un bote & punto de ser cerrado.
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Ia figure 2 es una vista en perspectiva de la
parte terminal inferior de una garganta de cierre ¥y

la figura 3 es una vista correspondiente de otra
garganta de cierre.

La cabeza comprende una placa de presifn 1, lag-
trade por muelle, soportada en el extremo inferior de un
véstago 2 que sirve para sujetar una tapa 3 con un borde
rebordeado (que puede ser um rodete interno o externo) so-
bre una boca 4 de botecde vidrio, durante una operacidn de
cierre. La cabeza comprende ademds un tubo 5, 2 cuyo extre-
mo inferior un anillo de rosca 6 engrapa una gargenta 7
hecha de nyldén. Bsta garganta estd exteriormente embridada
en su extremo superior con el fin de ser engranada por el
anillo de rosca 6 y en su. extremo inferior 8 estd estrecha-
da hacia fuera pars la finalidad ya mencionada, En funciona-
niento, la cabeza de junta se mueve hacla abajo sobre la
cabeza 4 del bote (o respectivamente el bote se mueve hacia
arriba), Primeramente la placa 1 de presién entra en con=-
tacto con la tapa 3 y la sujeta sobre el bote, despuds,
segin continda movidndose la cabeza hacia abajo, se contrae
el vdstago 2, permitiendo que la parte estrechada de la
gargoanta 8 se mueva encima del margen 3 de la tapa. Al con-
—tinuar el movimiento, la parte 8 de la garganta eventual=
mente tooca en ol borde 9 rebordeado de la tapa y después
de otro movimiento, por une accidn de acufiamiento, fuerza
este borde rebordeado, radialmente hacie dentro, Donde la
rosca 10 .alrededor de la boca del bote cruze por debajo

del borde rebordeado 9, este Ultimo es aplastado pero en




10

16

20

26

otras parte®:se empuja debajo de la respectiva rosca.,

La figura 2 presenta la parte inferior de una

| garganta tal como la garganta 7, teniendo dientes de sie-

rra 11 & 1o largo de la regidn 8, mientras que la figure

3 muestra tal garganta en que las endentaclones de sierra
faltan. Una garganta como s¢ ilustra en la figure 2 puede
wsarse, por ejemplo, para cerrar una tapa sobre un bote
liso de mermelads con un engrosamiento alrededor de su bo-
ca, de modo que el borde rebordeado de la tapa estd enden-
tado 88l0 en posiciones especiadas, Las endentaciones de
sierra resultantes hacen mds fdcil la separacién del cierre
(en o1 caso de una tapa desprendible) que si todo el borde
rebordeado se forzase hacla abajo, Al mismo tiempo, las
endentaciones de sierra en cierta extensién facilitan la
ventilacién de la tapa duranie la elaboracifn,

No s0lo la cabeza de junta de acuerdo con ol in-
vento, deforms sus zonas en contacto con la tapa para aco-
modarse a pequefias irregularidades en la boca del recipien~
te, sino que tirard hacia fuera de la tapa cerreda sin a=-
rragtrar la misma deade el recipiente sobre el que acaba
de cerrarse hermeticamente, y con riesgo considerablemente

reducido de daflar el revestimiento gue estard presente so-

“bre la tapa. Ia garganta de nylén (1o mismo se aplicard a

gargentas de materiales pldsticos, teniendo propiedades me-
cdnicas similares) tlene una cantidad clerta pero limitada
de extensibilidad eircunferencial, que le permite aplicarse
a cuellos de botes de sobremedida, en la extensidén en que

estos se encuentran normalmente, En adicidn, sin embargo,
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" caso, lag fuerzas mfximas pueden resultar excesivas causan-

es una caracteristice de la garganta de nylén, que so re-
quiere una fuerzs comparativamente pequefla para deformarla
a una forma que se aparte alZo de le normal sin comprender.
ningdn cambio sustancial en la cireunferencia. Por la natu-
raleza del procedimiento de Ffabricacidn de los botes de
vidrio, con mucho el defecto comin y nés pronunciado es el
.walado, donde la longitud circunferencial del cuello del
bote es mds o menos corrscta, pero el didmetro es mayor a
lo largo de un eje y menor a lo largo de un eje situado
aproximadamente en dngulo recto respecto al primero, En
este caso las solicitaciones eircunferenciales tienden a
ser mds o menos iguales en todas las partes do la gargente
de nylén, ain cuando se fuerce por medio de la tapa sobre
un cuello de bote que estd mal. formado en cierta extensién,
Las fuerzas correspondientes, que deforman la pestafia y que
inciden sobre el vidrio, que son los componentes radiales
de este esfuerzo circunferencial, as{ tienden también a
ser mds o menos iguales a lo largo de todo el contorno.
Por el contrario, con una garganta rigida o incluso con de-
dos eldsticos individualmente, estas fuerzas estdn en fun-
cién de las diferencias entre el didmetro de la garganta y
el didmetro del cuello del bote en un punto dado. En este

do la rotura del vidrio, mientras que las fuerzas minimas
pueden ger insuficientes para deformar adecuadamente la
pestafia,

Las ventajas de la cabezae de junta de este inven-
t0, que se han descrito arriba, son de benefiocio particular

con recipientes y cierres que son inteneionadamente ovala -
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ﬂembargo, los materiales teniendo propiedades mecdnicas si-

dos porque en este caso es incluso mds diffcil en la fa-
bricacién de botes de vidrio, el mantener la forma correc-
ta ovalada que en el caso de un cuello circular de bote;
y cuanto mfs ovalado sea el bote, mayor serd el momento de
flexién en el borde del bote resultante de la carga radisl
en y cerca del eje menor, de modo que tales recipientes son
mds vulnerables a la rotura por esta causa. La ventaja de
una construceidn fécil y poco costosa es también de bene-
ficio particular para reciplentes y clerres que son inten—
clionadamente ovalados o que de otro modo se aparten inten-
cionadamente de la forma circular. lLas cabezas de junta
para tales formas son costosas de construir de metal y es
diffoll asegurar su precisién, agravando asi los problemas
que se producen por este tipo de clerrs. Sin embargo, es
un asunto comparativamente simple el producir cabezas de
Junta para tales recipientes, de acuerdo con el presente
invento, con la ulterior ventaja de que las cabezas resul-
tantes son de funcionamiento mds seguro.

Las dimensiones de le sarganta y la dureza del
méterial emplado naturalmente dependerdn em alguna exten-
sién de la resistencia de la tapa y de la resistencia del

recipiente con el que debe ser usada. Generalmente, sin

milares a las del nylén se hallarén convenientes.
Mientras que ls cabeza de junta del invento ee
ha descrito con referencia al ciexrre de superposicién de ta-
pes de borde con pestafia, también puede utilizarse para e-
plicar tepas con borde rizado ("tapdén corona"), por ejemplo

de alwminio,
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Este registro consta de las siguientes reivindi-
caciones:

1.~ Mejoras en la construccidén de cabezas de
junta para tapas con falda de recipientes teniendo una for-
macién alrededor de la boca del recipiente, caracterizadas
porgue la cabeza de junta incorpora unagargenta anular ine
termemente disminuida y medios para efectnar movimiento
axil relativo entre la garganta y una tapa asenteda gobre
la boos del recipiente, por lo que la cara interna de la
garganta deforma el borde de la tapa para encaje de agarre
con 8l recipiente y porque la garganta anular estd hecha
de material pldstico eldstico tenaz.

2.~ MNejoras segin la reivindicacién 1, caracte -
rizadas porque dicho materiel pldstico es nylon o polite-
trafluoretileno,

3.~ Mejoras segin las reivindicaoionesl1 § 2,
caracterizadas porque la garganta tlene una pared interms
lisa.

4.~ Mejoras segin las reivindicaciones 1 6 2,
caracterizadas porqus la gargante tiene una pared interna
" endentada de modo que el borde de la tapa estd endentado
en posiciones circunferencialmente espaciadas,

5.~ Mejoras segin las reivindicaciones preceden~
tes, caracterizadas porque la garganta de material pldsti-
co eldstico es de forma cilindrica con su pared interma,

disminuyendo hacia fuera hacia un extremo,
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Bat,-

6.~ Msjoras segin las reivindicacionss prece-
dentes, caracterizadas porque la garganta de material plds-
%ico, eldstico, estd soportada por un anillo exterior de
metal, gue se extiende sblo en parte de su recorrido hacia
la boca abierta disminunide de la garganta.

7.- Mejoras en la construccién de cabezas de
junta pare tapas con falda de recipientes.,

Segln se describe y reivindica en esta memoria
descriptiva,

Se detalla e ilustra con el plano que a la misma

#a acompalia.

Y cuya memoria descripiiva/consta de 10 hojas,

folindas y escritas a mdquina /por upa sola de sus carss,

13 Octubre 1966,
0S ROEB

Medrigd,
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