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MEMORTA DESCRIPTIVA
que se presents pars unir g lg solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 8 de Octubre de 1966, con el nfm, 332,099
en
ESPARNA
por VEINTE afios
a nombre de GREFCO, INC, entidad norteamericana, establecida
en 1520 Locust Street, Filadelfia, Pensilvania, Estadog Uni-
dos de América, por:
"UN METODC PARA PREPARAR UNA EMULSION DEL TIPO DE AGUA EN -
ACEITEY

Esta invencibn se refiere a formulaciones de adhesivos
preparadas a partir de betunes y compuestos de lignosulfona-
to. Més particularmente, se refiere a emulsiones de disolu-——
ciones acuosas de lignosulfonatos con disoluciones no acuo—-

sas de betunes,
El empleo de betunes, tales como el asfalto y las breas,

en formulacibnes de adhesivos es muy conocido en la técnica,
y aun asi{, en algunas aplicaciones, implica problemas e incon
venientes que a veces pueden ser bastante serios.

Cuando se emples asfalto como adhesivo pera fijar car-
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tdn o tablero aislante a la cubierta de un tejado, convencio

nalmente se aplica a la cubierta por medio de un procedimien

vy

to de lampazo caliente, BEn primer lugar se hace fundir el'qg

*
o

falto y se extiende con un lampazo sobre la superficie.ls <la
cubierta. Después se coloca el cartdn sobre la oubiertazéﬁa

realizacidn de este procedimiento requiere una inversiénaén

equipo de calentamiento, e implica una pérdida de tiempo ~--
mientras se espera a que funda el asfalto. Ademds, la redeza
de la técnica del lampazo da como resultado la deposicidn’ne
ta de cantidades de asfalto muy superiores a la que se;ﬁéqe-
sita para hacer que el cartén se adhiecra a la cubierta;@el--
tejado. A causa de la naturaleza inglamable de este adhesivo
orgédnico particular, en caso de incendio puede darse una pro
pagacién sxcesiva de las llamas por todo el edificio,

Los asfaltos rebajados o diluldos (cut-back), es decir,
asfTaltos mezclados con disolventes de pstrdleo tales como --
los empleados en el bacheo o reparacidn de carreteras, po---
drian emplearse con cierta ventaja para eliminar los inconve
nientes del procedimiento del lamvazo caliente. Pero en este
caso cualquier mejora que pueda conseguirse disminuye radi--
calmente en importancia vor la elevada velocidad de absor---
cidn de la disolucidn de asfalto en el cartdn., &L resultado

es una adherencia muy débil.

Bl empleo de otros materiales, tales como los lignosul

fonatos, como adhesivos en instalaciones de cartdn aislante

también se ve afectada por un conjunto diferente de dificul-
tades. istos materiales son sdlo adhesivos regulares. Ademds,
son mds bien sensibles al agua y muy friagiles cuando se se--
can, dos propledades que no son deseables en aplicaciones ar

quitectdénicas.
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La nresente invencidn se lleva a cabo emulsionando una
disolucidn acuosa Ge un materisl de lignosulfonato con un be
tdn que s¢ ha mezclado previamente con un liquido orgéhida -
sustancialmente inmiscible con el agua. : ae

Se ha descubierto que las comnosiciones nreparadasgse~
gin esta invencidn penetran en los materiales porosos Qéﬂﬁo-
do suficisnte para formar buenas uniones, por ejemplo entre
cartén aislante y cubiertas metdlicas de tejados, y sin em--
bargo no son excesivamente adsorbidos y nresorbidos por 1los
nateriales vorosos, lste fino e inesperado control de 1é;pe—
netracidén en el sustrato es una nueva caracteristica, d§eise
relaciona fntimamente, segin se cree, con una graduada opbqi
cidén ds las nermesbilidades de las dos fases lfauidas presen
tes, Tambidn es imnortante seflalar que, por medio de la pre-'
sente invencidn, se evita el slto grado de fragilidad inhe--
rente a loes lignosulfonatos, un efecto que quizds puede atri

buirse a cierta vlastificacidn del material de lignosulfona-

to nor 2l betln.

EJERPLO I
Partes en npsso
Asfalto rcbajado AC-8 100
Disolucidn de lignosulfonato Norlig L 80

£l AC-3 es un nroducto de la Hunt Petroleum Company. -
Contizne, en neso, 62% ds asfalto con un punto de reblandeci
miento de 38 a 90,5°C, y 38% de nafta con un intervalo de --
ebullicidn de 9%° a 204°C. El lignosulfonato Norlig L es una
disolucifn en anmua, no neutralizada, de 50% de sélidos y pH
414, de una mezela de lignosulfonatos procedentes de maderas
duras (60% anroximadamente) y de maderas blandas (40% aoroxi

nafamente). La American Can Company vende el nroducto en el
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comercio.
Ksbos ingredientes se mezclaron con un mezelador Hamil

L T

ton-Beach n® 30, para producir una emulsién fldida a -18°¢,
Con la presente emulsidn se adhirieron a acero gaivéﬁi
zado cartones aislantes de perlita, fibra vesetal, fibra’de
vidrio y espuma de uretano., Al somebter los conjuntos r@éui?—
tantes a esfuerzos de traccidn, romnieron en todos los oasos
por él cartdén aislants, en vez de por la unidn., Una inmer-e-
gidén nrolongada en agua de una pelicula vrenarada exten@iéﬁ-
do la emulsidn sobre una superficie plana y secdndola, ng ==
nrodujo ningin efscto nerjudiciel sn la pelicula. Desnuds de
una semana de exnosicidn a esbte adhesivo de lignosulfonato -
no neutralizado, no se observé corrosidn visible alsuna del
acero galvanizado 3 21 sluminio.
BIEWMPLO 2

Partes en peso

Asfalto (punto de reblandecimiento,

60-63°C) : 60
Hafta de barnices y pinturas (nunto

de inflamacidn, 15,5°C) 40
Disolucidn de lignosulfonato iforlig L,

PH 7 100

La disolucidn de lisnosulfonato emnleada en sste ejem-
plo es esencialmente la misma que en el Ejewnlo 1, nero ha.—
sido nsutralizada con hidréxido de sodio.

Para preparar esta emulsidn, se mezcld en primer lugar
la nafta con el asfalto reblandecido por calor, y la disolu-
cidn resultante, después de enfriarla, se mezcld con el 1ligno
sulfonato Norlig por medio de un mezclador Hamilbton-seach n°

30. La emulsidn resultante era fliida a -180g,
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Cuando se unieron con esta emuléiﬁﬁfgéitones alslantes
de merlita, fibra vegetal y fibra de vidrio a acero galvani-
zado ¥ se secoron, también en todos los casos rompieron.por
¢l cartdn aislante en lugar de nor la adhesidn o unidn“é; so
meterlos a esfuerzos de traccidn. Una inmersidn prolongadé -
en agua no tuvo efszcto alsguno sobre una pelicula seca pfba&~
cida a nertir de esta emulsidn. :

EJEVMPLO 3 e

Partes en peso”

Asfalto rebalado AC-3 100
Disolucidn de lignosulfonato Worlig I,
de pd 414 110

Estos materiales se mezclaron de la forma usual con un
mezelador Hamilton Beach n° 30 para producir una emulsidn es
table. Aplicando el producto a cartén aislante y acero galva
nizado se obtuvo una unidn resistente, medida por esfuerzos
de traccidn. No obstante, ol material de unidn seco era fid-
2il, y podia separarse nor lavado con agua.

Partes cn neso

Asfalto rebajado AC-8 100
Lirnosulfonato Norlig I (100% de
sbélidos) 50

#1 material de liznosulfonato seco se mezcld con la di
colucidn de asfalto »or medio de un mezclador Hamilton-Beach
n° %0. La sugncnsidn resultante no era estable; se sepsraba
féeilments nor renoso. Yambién mostrd, 2l ensayarlo de la --

forms, usual, una cevacidad mds bien nobre de¢ adherencia.
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Partes en meso

e ywr

Asfalto (vunto de reblandecimisnto

60 - 63°C) 55,8 v

“®

Bsencias minerales para usos btexti -
les (intervalo de ebullicidn, 63 - 79°C) 21,6 }‘.ﬁ
Disolucidn de lignosulfonato Norlig LS 44,6

EL Norlig IS es una disolucidn neutralizada, de 50%. de
sdlidos, de lignosulfonatos de maderas blandas. La vend§<én
el comercio la American Can Comnany. Las csencias mineré}z
para tsxtiles empleadas son una fraccidn alifdtica del petrd
leo, con un intervalo de ebullicidn situado en la rezidn ge-
neral del hexano,

Los ingredientes se mezclaron v se sometieron a ensayo
como en el Bjemnlo 2, para vroducir una emulsidn del tipo de
agua en aceite, cavaz de producir una unién o adhesién de una
resistencia mecdnica y al agua obtenible con la cmulsidén del

Bjemnlo 1.

BIEMELO 6

Partes en neso

Asfalto rebajado AC~8 100
Disolucidn de liznosulfonato
Norlig LB 80

La disolucidn de asfalto es la cmnleada en el Bjemnlo

‘1. Bl lignosulfonato es una disolueidn no neutralizada, de -

50% de s8lidos, de una mezcla de lisnosulfonatos procedentes
de maderas duras (70%) y de maderas blandas (30%).

Tos ingrzdientes se mezclaron y se sonetieron a ensayo
de la forma usada en el Ejemplo 1, y bambién dieron una emul

sidn de nropisdades y capacidad comparables.
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BJEVPLO 7
Se repitid la nreparacidn del Ejemnlo 5, sustituyendo
s1 limnosulfonato nor una disolucidn de lignosulfonato Hor--
1ig LH procedente exclusivamente de madera dura, disolueidn
“ne estaba nautralizada y tenfa un 50% de sélidos. Al sdrie--
terla a ensayo como eén el #jemolo 1, tembién ésta did &ﬁiﬁétg

rial comonletamente satisfactorio,

Material Parbes en; veso
Asfalto (vunto de reblandecimiento 60 - 63°C 20,4~
dsencias minerales pars usos textiles 15,0‘; }
Disolueidn de lignosulfonato Norlis LH 66,6 ‘

La emulsidn del tipo de azua en aceite nroducida con -
estos ingredicntes did buena adherencia a material poroso., -
No obstante, sl adhesivo secorssultante de su anlicacidn era
menos resistente al azua que los materiales de los ejemplos
anteriores; nodla severarse nor lavado con agua corrienta, -
aunauc no ficilmente.

Partes en neso

Brea o nez de alauitrdn de hulla (p.
de reblandecimiento, 64'5°C) 33,8
fsencias minerales nara usos texti-
les (intervalo de ebullicidn, 63 - 79°C) 21,6
Disolucidn de lignosulfonato Morlig LH 44,6

La brea de alguitrdn de hulla empleada es un producto
de la ¥opners Company, Inc. Los demds materiales se han iden
tificado ya cen ejemnlos anteriores,

Los ingredientes se mezclaron de la forma usada en el -

Sjemnlo 2, nara dar uns emulsidn estable, del tino de agua -
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en aceite. Al sometsrla a ensayo, demostrd ser un adhesivo -
moderadanente resistente al agua, psra cartén de perlita.
TIEEPLO 10

Parbes en neso

Resina P. R. 33,8
Bsencles minerales para usos texbtiles e
(intervalo de ebulllcién 63 - 79°C) 21,6
Disolucidn de lignosulfonato Norlig LH 44a§:n

La resina P. R. empleada es un residuo similar a la =~
brea, de alto contenido en compuestos volinucleares aroﬁégi-
cos, obtenldo del cragueado de una nafta cruda (densidaﬁ'—%-
AP.I. 40 a 60) para dar etileno., Bstd comercializada pof'ia
lionsanto Company. Los demds mabteriales ya han sido identifi-
cados en los Bjenmplos anteriorss.

Los ingredientes se mezclaron cono en el Ljemplo 2, pa_
ra producir una emulsidn del tipo de asgua en aceite, aque al
ser sometida a ensayo demostrd ser un adhesiwm-sxcelente para
cartdén de perlita, con una resistencia moderada al agua.

BJOPLO 11

Partes en peso

Asfalto (p. de rebl. 60 - 63°C) 35

Bsencias minerales para usos Lextiles

(intervalo de ebullicidn 63 - 79°C) 19
Disolucidn de lignosulfonato Norlig LH - 46
- Glycosperse 0-20 0,2

Esta es esencialmente la fdérmula del Ejemplo 7, con la
diferencia de que se ha reducido la pronorcidn de disolvente
orgénico y se ha aﬁadido un agente tensioactivo. Este agente,
el Glycosperse 0-20, es un monooleato de polioxietileno (20)

y sorbitan, vendido por la Glyco Chemicals Company.



m

10

15

20

25

30

Al mezolarlos ¥ someterlos a enseyo de la forma emplea
da en el Ejemnlo 8, estos ingredisntss produjeron una emul--
sién estable del tipo de agua en aceits, que tenia, al'épii-
carla, una excelente adhesidn y resistencia al -agua. Loézﬁé-
tunes que nueden emnlearse para formular las composicionés -
de adhesivos de esba invencidn incluyen materiales naturales
y sintéticos tales como el asfalto, la gilsonita, la brea-de
netrdleo, la brea de alquitrdn de madera, la brea de alqui--
trdn de lisnito, la brea de alquitrdn de hulla, residuos-si-
milarcs a la brea resultantes del craqueado de nafta, y- sus
mezelas. ELstos materiales pueden contener cantidades MUJ Dc-
aueiias de sustancias poliméricas tales como la goma o el po-
lietilzno regenerados, aidadiéndose en ocasiones dichos poli-
meros a los productos comerciales de este tipo para mejorar
sus nropiedades. La sustencia bituminosa seleccionada final-
mente ha de tener un punto de reblandecimiento en el interva
1o de 38 a 204°C, v preferiblemente entre aproximadamente 49
y 121°C vara la mayoria de las aplicaciones. Se nrefieren --
los asfaltos. #1 betdn se mezecla con un disolvente que es ~--
sustancialmente inmiscible con el agua, En ciertas circuns--
tancias de empleo pusde ser necesario considerar factores ta
les como el riesgo de incendio ¥y la toxicldad. 'feniendo esto
en cuenta, vueden selecclonarse como disolventes los hidro--
carburos, hidrocarburos halogenados y otros liquidos orgdni-
cos gue cumnlan los requérimientos mencionados. Como ejemplo

de las sustancias cue forman varte de las clases citadas --
pueden incluirse el tolusno, tetracloruro de cerbono, triclo
roetileno, perclorostileno, tetrabromoetileno e hidrocarbu--
ros alifdticos, teniendo éstos (ltimos preferiblemente un --

punto de ebullicidn en el intervalo de 60 - 204°C, sunoue --
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pueden emplearse, si se desea un secado rdpido, las fraccio-

nes de petrdleo con un punto de ebullicidn tan bajo como 38°C.

oo ¥

Los licuidos de lignina agotados procedentes de iﬁf-—-
transformacidn en pasta de la madera constituyen el otroiﬁbg
ponente bdsico @e esta formulzcidn de adhesivos. dstos If@qi
dos estdn disponibles en grandes canvidades como produc%oéﬁ-
de desecho del procedimiento de transformacidn en pasta. Pues
to que, como es sabido, una preparacidén de sulfonato de lig-
nina no puede describirse con precisidn en términos de eompo
sicidn quimica, ha de identificarse en términos de su p;gég—
dimiento de produccidn, cue determina su estructura fisiépQ-
quimica media y sus propiedades. La materia prima preferidé
gse deriva, pues, de la transformacidn de la madera en pasta
por el procedimiento del bisulfito de calecio para la fabrica
¢idn de pasta. Las maderas empleadas en este procedimiento -
pgeden pertenscer a la familias de las msderas duras o a la -
familia de las maderas blandas, o puede ser una mezcla de --
tipos diferentes de cada una de estas familias, #stdn inclui
das las maderas de abeto rojo, bdlsamo y 4dlamo, asi como es-
pecies tan corrientemente usadas como el abedul, alerce, &r-
boles productores de gomas, chopo de Virginia, Pinus brank--
siana, abeto del Canadd, abeto comdn, cedro rojo, ete., ete.

De hecho, para hacer pasta puede emplearse casi cualguier es

pecie de madera. En el procedimiento, una parte sustancial -

.de la madera (20 a 70%, ¥y usualmente el 55% aproximadamente)

es converbtida en productos solubles en agua, que al final -~
del procedimiento de cocecidn se separan de la pasta én diso-
lucidn acuosa. Bsta disolucidén es muy diluida, a causa de --
los liquidos de lavado, y su concentracidén en sélidos varia

entre aproximadamente 5 y 20%. Para su empleo sn la prepara-

- 10 -
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cidn de estas formulaciones, se concentra convenientemente -
vor cualquicra de los variog métodos conocidos,.hasta un con
tenido Ge s6lidos que varia entre 30 y 70% en peso, aundgé -
gencralmente se prefiere un intervalo de 45% a 55%. Lsta- 4i-
solucidn concentrada contiene lignosulfonatos, polisacdridos,
no celulésicos, azldcares, materiales pécticos, materialéé‘;-
aromidticos sulfonsdos, proteinas, aminodcidos, resinas, ﬁﬁqi
nos y otros comnusstos orgénicos simplss v complejos, asiqq_
mo compuestos inorgdnicos, que, o bien ya estaban presenté%

en la madera, o se derivan de la recaccidn con el bisulfito,
Las disoluciones de lignosulfonato pueden emplearsc sin:ﬁgdf
tralizar, vor ¢j. a un pH de aproximadamente 4'4, o puedenﬁL
neutralizarse hasta un pH de avroximadamente 7 con cualquier
hidrdéxido alcalino, incluyendo los hidrdxidos de sodio, pota
slo, calcio y amonio. No se ha observado ninguna diferencia
de voder adhesivo entre los lignosulfonatos no neutralizados
v los neutralizados con un hidrédxido alealino.

La relacidn de betin lisnosulfonato de esta composicidn
de adheslvo es bastante critica, Depende en cierto grado de
la naturaleza del betdn, del orizen de la disolucidn de lig-
nosulfonato, de la concentracidén de disolvente orgdnico, y de
la presencia de aditivos. Si bien serfs antiecondmico ¥y voca
prictico investigar ¢l efecto completo de todos estos facto-
res, ho sido posible determinar ciertas provorcilones preferi
das, ¥y entre limites amnlios, a partir de las realizaciones
méds ilustrativas explicadas anteriormente, asi como a partir
de otras preparaclones Utiles pero menos efectivas.

Asi, se ha establecido gque con cualquiera de los tivos

y mszelas de disoluciones de lignosulfonato ya descritas, una

provoreidén de sustancia bituminosa de desde aproximadamente

- 11 -
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20% hasta aproximadsmente 70%, en peso de susbancia scca, da
una emulsidn que es de alguna utilided para unir sustratos -
de suverficie porosa, tales como el cartdn de perlita, a'su-
perficies lisas tales como una chapa de acero galvaniza@dl-—
Con relacidn a esto, mds de 70% ds sustancia bituminosa -cau-
sa una adhesidn pobre, misntras que menos del 20% da, en. to-
dos los casos, una unidn del adhesivo sin resistencia éigni—
ficativa al agua. ";
Cuando se emplea un liquido de lignosulfonato proceden
te de maderas duras, y se aplican estos criterios y conéi@é-
raciones a cualquier material de este tino que contiené"él:—
menos 70% de lignosulfonato de madera dura, incluyéndolo-eﬁ
1a emulsidn, pueden prepararse emulsiones de adhesivo, del -
tipo de agua en aceite, Gtiles para superficies vorosas, con
desde aproximadamente 20% hasta aproximadamente 70% de betdn
como se acaba de indicar, y desde aproximsdamente 30% hasta
aproximadamente 80% de liquido de lignosulfonato, con respec
to a peso de sustancia seca. No obstante, para conseguir la
adhesién dptima & suverficies dificiles tales como el cartdn
de fibra de vidrio, una proporcidn de desde aproximadamnente
35% hasta aproximadamente 65% de un asgalto con un punto de
reblandecimiento en &l intervalo de aproximadamente 49° a -~

121°C, da la mejor adhesidn y resistencia al agua, con una -

provorcién de desde aproximadamente 35% hasta aproximadamente

.65% de liquido de lignosulfonato de madera dura. La separa--

cidn entre los dos intervalos de la concentracidén de ligno--
sulfonato comprende una zona Util de formulacidn, vero en la

que hay una degradacidn gradual de las proniedades dtiles.

Con los liguidos de lignosulfonato procedentes predomi

nantemente de maderas blandas, la relacidn permisible se ha-

- 12 -
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ce mis cstrecha, si han de maﬁf@“éﬁgéupropiedades del mismo

orden. xsto puede deberss a la diferencia en la cantidad y -
los tipog de agentes tensloactiveos naturales pressentes en' -
los liguidos de ambas procedenciaes. Con los liguidos de.iig—
nosulfonato de¢ madera blanda comerciales, pueden obtenerge -
emulsiones utilizables con desde aproximsdamente 30% haste -
anroximadamente 46% de liquido ue lignosulfonato, ¥y apr&ximg
damente 54% a aproximedamente 70% de betén, con relacién al
veso de sustancia seca, Tambidén en este caso las emulsiones

nreferidas se wreparan con asfalto de un punto de fusiéﬁ.de

sntre aproximadamente 49° y aproximadamente 121°C, emplééda

8 una concentracidn de aproximadamente 54% hasta aproximé&é-
mente 65%, respecto al peso de susbancia seca, con un awnen-
to corresnondiznte del 5% aproximadamente en la cantidad mi-
nima emvleada de lignosulfonato de madera blanda,

La viscosidad de las emulsiones de betdn rebajado lig-
nosulfonato-anua nuede variarse ficilmente cambiando la can-
tidad de disolvente del betlin, nara producir cualouier pro--
ducto dssde adhesivos sue sean liquidos fliidos a -18°C, y -
nor tsanto adecuados para aplicaciones de cartdn aislante na-
ra tejados, hasta wastas densas a la temveratura ambiente 7
ad=cuadas vara “renarar mastigues para losetas o *ejas. Asi,
el contcnido de sdlidos de las emulsiones nusde variar antre
anroximcdamente 50% v 80% en peso. Sin embargo, para aplica-
ciones tales como =1 de adhesivos para techado, se prefiers
un contenido de sdlidos de 50 a 60%, siendo en estos casos -
de aproximadamente 45% a 65% en peso las concentraciones de

las disoluciones originales de betln y lignosulfonato.

in las formulaciones presentes pueden incorporarse adi

tivos especiales, sin separarse del espiritu de la invencidn.

- 15 -

SRRt R b e SR L i AN AR R,




10

15

20

25

30

S 4
b
* &znv—

A'este respecto, pueden emplearse varilos aééntes humectantes

y enulsionantes, reguladores de viscosidad, fungicidas, re--
tardadores de combustibn, ete., ete., que afectan favorgble~
mente la estabilidad del material, u otra de sus propledades.
Se considera que una parte del lignosulfonato récomendado pa
ra la preparacibn de los adhesivos de este invencién puede ~
ger sustitulda por otras sustencias solubles en agua 0 hidro
£{licas que, como los lignosulfonatos, producen estructuras

rigidas al secarse, Es evidente que, por la haturaleza COMme
pleja de la mezcla que constituye un liguido de lignosulfong
to, en las presentes emulsiones pueden incorporsrse sustan-—-
cias tales como almidones, dextrinas, azfcar, colas animales,
arcillas que se hinchan por el agua, y oiras, que tienen --

gren similarided y afinidad con una o muchas de la naturale-
za 0 funclones de los componentes de las mezclas, sin apare-
tarse del espiritu de la invencidén. En cuslquier caso, se ha
descubierto una emulesibén de adhesivo adecunada para unir con

fuerze adecuada ung variedad de materiales lisos 0 porosos,

Su preparacién simple, su facilidad de manejo, su satisfacto
ria viscosided inicial, su excelente poder de adhesibn y su

resistencis a la ‘propagacidn de la llama, por no citar su bg
jo coste, sugerirén ciertamente muchas aplicaciones & los ex

pertos en la técnica.
NOTA

Los puntos de invencibén propio y nueva que se presentan
pars que sean objeto de la presente solicitud de Patente de

Inveneién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

l.~ Un método para preparsr una emulsibén del tipo de =
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agua en aceite, caracterizado por mezciar intiﬁamente una 8o
lucién no acuosa de betln con una solucidén acuosa de material
de lignina sulfonado, obtenido a partir de liquido agotado ~
procedente del método de sulfito pars obtener pasta de made~
ra, wbilizéndose el betln en una cantidad tal que la emitle—-
gibn comprenda desde aproximadamente 20% hasta aproximadeamen
te %Oﬁ de betfn con relacién al peso de sustancia seca.

2.~ Un método sezin le reivindicacibn 1, caracterizado
por el hecho de que el befln consiste en asfalto, gilsonita,
brea de alquitrén de petrbdleo, brea de alquitrén de hulla, =
brea de alquitrén de madera, bres de alquitrin de lignito, -
residuos del craqueado de la nafta similares a la brea, y ==
sus mezelas,

3¢~ Un nétodo seglin lasrelvindicacibnes 1 6 2, caracte
rizado por el hecho de que el material de ligning sulfonado
consiste en material procedente de maderssduras, material -—-
procedente de maderas blandas, o sus mezeclas.

4.~ Un método seglin cualquiera de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado por utiligzar una solucién acuosa de ma-
terial de lignina sulfonado, que ha sido neutralizada con un
hidréxido alcalino.

5.~ Un método seglin cualquiera de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado por utiligar una solucibén scuosa de ma=-
terial de lignina sulfonado, que no ha sido neutralizada.

6.~ Un método segin la reivindiocacién 1, caracterizado
por utiligar un material de ligﬁina sulfonado procedente de
maderas duras en una centidad tal que dicha emulsién, com—--
prende con relascién al peso de sustancia seca, desde aproxi-
mademente 30% haste aproximadamente 804 del material de lige

nina,
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%.- Un método segln la reivindicacibn 6, caracterizado
por el hecho de que el betin es un asfalto que tiene un pun-
to de reblandecimiento en el intervalo de aproximadamente ——
492 g aproximadamente 1212C, comprendiendo dicha emulsién, -
coﬁ relacién sl peso de aﬁstancia secs, desde aproximsdamen—
te 35% hasta aproximadamente 65% del material de lignosulfo-
nato, y desde aproximadamente 35% hasta aproximadamente 65%
del asfalto.

8.~ Un método segin la reivindicacibn 7, caracterizado
por el hecho de que el total de sb6lidos constituye entre apro
ximadamente 504 y 80% del peso de la emulsién,

9.- Un método segin cualquiera de las reivindicaciones
1l a 3, caracterizado por utilizér un material de lignina sul
fonado procedente de maderas blandas en una cantidad tal que
diche emulsién comprende, con relacidén al peso de suétancia
seca, desde aproximsdamente 30% hasta aproximadamente 46% -
del materigl de lignina,

10.- Un método segin la reivindicacibn 9, caracterizg
do por el hecho de que el betdn es un asfalto que tiene un -
punto de reblendecimiento en el intervalo de aproximadamente
492 g gproximadsmente 1212C, comprendiendo dicha emulsidn, -
coﬁ relacibn al peso de sustancia seca, desde aproximadamente
35% hasta sproximadamente 46% del lignosulfonato, y desde =—
aproximadamente 54% hasta aproximadamente 65% del asfalto,

1l.- Un método segln la reivindicacién 10, caracterizg
do por mezclar el asfalto con una fraceibn alifftica de petrd
leo que tiene un intervalo de ebullicién en la regibén de ——-
aproximadamente 632 a %990.

12.- Un método segln la reivindicacién 10, caracterizg

do por el hecho de que el lignosulfonato es un lfquido de sul
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£ito neutralizado en un 50% en peso, qué. viene un pH de apro

ximadamente 7.
13,- Un método para preparar una emulsibn del tipo de

agua en aceite,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede ¥y
para los fines que se han especificado.

Ia presente Memoris consta de diecisiete hojas escritas

a méquina por una sola cara. CRLEL! e
Madrid,
PoA.

Alb

NLG
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