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MEMORIA DESCRIPTIVA

qQue se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION

formulada el 8 de Octubre de 1,966, con el nfém. 332.095
en
ESPANA
por ZE;EEE afios

& nombre de ZINSER-TEXTILMASCHINEN GESELLSCHAFT MIT BES~
CHRANKTER HAPTUNG, entidad alemana establecida en 7333
Ebefsbach/Fils, Repliblica Federal Alemana, por:
"UN DISPOSITIVO DE TRANSPORTE DE UN SISTEMA DE CAMBIO AU-
TOMATICO DE TUBOS EN UNA HILADORA O RETORCEDORA".

Este invento, del que es inventor el Sr. Hermann
Scherr, se refiere a un dispositivo de transporte de un
sistema de cambio automético de tubos en una hiladora o
retorcedora, destinado a transpartar tubos vacios y lle-

5 nos, dispuestos sobre soportes.

El invento se ha propuesto mejorar los dispositi-
vos de transporte de este tipo y, en especial, aumentar su
seguridad de funcionamiento. Otro objetivo del invento es

el dar al sistema de cambio de tubos una forma tal, que

10 los tubos llenos sean entregados limpiamente por el siste-
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ma de cambio de tubos, a pesar de la intense formacibn de
polvo y de pelusa (restos de fibras y de hilos existen— -
tes en elaire) que'se produce en las fAbricas de hilados
N toroidosi

Para la solucién de este problema se propone, ...
conforme al invento, que en un dispositivo de transporte .
de un sistema de cambio auntomético de tubos en una hila-
dore o0 retorcedora, destinado a transporter tubos va - .
cios y llenosydotado de al menos un elemento desplaze~ |
ble de transporte, con preferencia una cinta de transpoﬁ-f
te sin fin, sobre el que estdn dispuestos soportes para
sostener los tubos, siendo enchufados los tubos vacios
en un puesto de montaje sobre los sopories y retirados
los tubos llenos de-.-los soportes en un puesto de retira-
da, el dispositivo de transporte presente un dispositi-
vo neumético de limpieze para limpiar los soportes dis—
puestosen el elemento de transporte y/o los tubos lle-
nog dispuestos sobre los soportes, que estd montado en
las proximidades del puesto de montaje y/o del puesto de
retirada, y con el que se limpian individualmente los
soportes y/o los tubos llenos, cuando en su via de trans-
porte llegan a la zons de limpieza del dispositiveo lim-
piador:

Se ha comprobado que, mediante la limpieza de
los soportes, se aumenta la seguridad de funcionamiento
del sistema de cambio de tubos, La limpieza de los tubos
llenos acarrea asimismo ventajas considerables. Debido
a que los soportes y/o los tubos llenos son limpiados su-
cesivamente mientras es desplazado el elemento de trans—

porte para transportar los tubos llenos o vacios, puede
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el dispositivo neumético de limpieza recibir una forma
muy sencille y pequefia. También se consigue con ello, .—*
que la corriente de aire empleada para la limpieze esté
limitada estrechamente en el espacio, de modo que no se-
ocasionan corrientes molestas de alre en la nave de hila~,
do o de retorcido,

El dispositivo neumético de limpieza puede estaf‘;
hecho en ung Fforme adecuada cualquiera. Preferenfemente
se prevé que esté provisto de al menos un dispositivo pa;iz
ra producir una corriente de aire, dotado de por }Jo me- .
nos una tobera de soplado, mediante la cual pueda ser di-
rigida la corriente de aire hacia el soporte a limpiar
y/0 hacia el tubo 1lleno a limpiar. Fn luger de toberas
de soplado, o bien en combinacibn con toberas de sopla-
do, pueden ser en muchos casos también convenientes dis-
positivos de aspiracibn de aire, gue aspiren el aire en
la zona de los soportes y/o los tubos llenos a limpiar.,

Otras caracteri{sticas del invento han sido des-
critas en la descripcidn siguiente y en las reivindicacio-
nes, debiendo entenderse que este invento puede ser rea~
lizado en otras muchas formes diferentes de realizacibn.

En el dibujo han sido representados ejemplos de
realizacibn del invento,mostrando:

La fig. 1, un alzado lateral, parcialmente en
seceibn, de un primer ejemplo de realigacibn del invento,
en una representacibn parcialmente esquemiticas

la fig. 2, un alzado lateral de una variante del
ejemplo de realizacibn representado en la fig. 1;
la fig. 3, un alzado lateral de otro ejemplo

de realizacifn del invento, en una representacién parcial-

firimee srameeor bt o2
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mente esqueméticas
la fig. 4, wna vista parcial desde arriba sobre--- -
un dispositivo de transporte, habiéndose suprimido to-= .

das las partes no importantes para la comprensibn, y.----

estando partes sueltas representadas esqueméticamentey...

las fig. 5 y 6, una variante del dispositivo de .. ..
mendo de vélvule representado en la fig. 4, en dos posi;:;
ciones diferentes; ’

la fig. 7, una vista en perspectiva, parcialmente . .
esquematizada, de otro ejemplo de realizacibn del inven-.
o}

la fig. 8, una vista delantera de una hiladora
en representacidn esquemitica, en la que se han suprimi-
do todas las partes no importantes para la comprensién
del invento. |

En el dibujo se han provisto las partes corres-
pondientes entre s{ con los mismos signos de referencia.

La hiladora representada en la fig. 8 es del ti-
po usual, por lo que no ha sido representada y explicada
en todos los detalles. Sobre una mechera 90 estén fija-
dos husillos 91, sobre los que estén enchufados lostu~ -
bos vacilos 7. Sobre los tubos ee arrolla en el proceso
de hilado siguiente un cuerpo de ovillo. Los tubos lle-
nos 6, producidos durante el proceso de hilado ante-
rior, se encuentran en parte todavia sobre el disposifi-
vo de transporte, designado en gemeral con 93. El inter;
cambio de los tubos llenos situados sobre los husillos
91 despuds de la terminacidén de un proceso de hilatura
por otros tubos vacios, tiene lugar automiticamente por
medio de un sistema de cambio de tubos, tal como ha sido

descrito en la patente argentina n? 149.100. De este sis-
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tema de cambio de tubos, ﬁnicamenféuﬂgysido representa~
do aquil con detalle el dispositivo de transporte 93, Bs=
te dispositivo presenta una cinta de transporte sin fiﬁi
1, que se mueve sobre rodillos de tremsporte 2 y 2a, dis<
puestos estacionariamente. En esta cinta de transporte_},¢
que sirve como elemento de transporte, estén dispues-
tos fijamente, a une distahcia igual a la mitad del pa-ﬁ
so de los husillos (paso de los husillos = distancia éﬁ;l
tre dos husillos 91 contfguos), soportes 4 hechos en fof}j
ma de esplgas. Para la retirade de los tubos llenos, esi;zA
movida la cinta de transporte en la direccibn de la fle;-~i
cha.A, Los tubos llenos son retirados automdticamente de
log soportes en un puesto de retirada indicado en 94;
Después de la retirada total de los tubos 1llenos 6, se
encuentra la cinta de transporte én una pogicibn en la
que todos los soportes 4 estdn dirigidos hacia abajo.
Antes del comienzo de un nuevo proceso de cambio de tu-
bos, es movida la cinta de transporte eh la direccibn
de la fleche 3B. Al mismo tiempo se enchufan antomiticamen~—
“te tubos vacios sobre los soportes en un puesto de monja- |
je 95, al ir pasando los diversos soportes por dicho
puesto de montaje 95, Los puestos 94 y 95 no forman par-
te de este invento, y pueden ser de un tipo cualquiera
usual. Por ello no han sido explicados con més detalle.
Intre los puestos 94 y 95 estd dispuesto un dispositivo
neumftico de limpieza, indicado en 96, destinado a lim-
piar los soportes 4 y los tubos llenos 6. Este dispositi-
vo de limpieza serd explicado a continuacibn con més de~
talle a base de algunocs ejemplos de realizacibn.

Il dispositivo de limpieza representado en la
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fig. 1, sirve para la limpieza de los tubos llenos 6. In
la posicibn representada de la cinta de transporte 1,
que es desviada por el rodillo de transporte 2, soporfé#l'
do en cojinetes 97 y 98, se encuentra un tubo lleno 6 eri
la zona de soplado de dos boberas de soplado enfrentadas
10 y 11, que son de la misma forma. las toberas de S0m 77"
plado 10 y 11 estén dispuestas de manera estacionaria, -
directamente delante del puesto de retirada 94 de los tu~. ..
bos llenos. La corriente de aire que sale de las tobe-
rag de soplado 10 y 1llyque limpia los tubos llenos del
polve y de la pelusilla aftheridos, es generada por un veﬁ;,:
tilador 12. Este ventilador 12 aspira aire a través de un'
filtro 15, dispuesto en una caja de filtracibn 14. E1 ai-
re es alimentado a las foberas 10 y 11 a través de las
conducciones 17a - 17c. En la conduccibn 17a estd dis-
puesta una vélvule 20, mediante la cual se puede cortar
la corriente de aire generada por el ventilador 12. Ia
vélvula 20 es accionable mediante un electroimén 22 y un
dispositivo de accionamiento dotado de un sistema de va~
rillas 22a. Ias 1lineas de conexibn eléctricas del electroi-
mén 22, han sido indicadas en 59. Este dispositivo de
accionamiento es gobernado de tal modo por medio de un
dispositivo de mando, que serd explioado con mis detalle
en relacidn con la fig; 4, que por las toberas de soplado
10 y 11 Ynicamente sale siempre una corriente de aire,
cuando se encuentra un tubo lleno en la zona de soplado.
Enla variante del dispositivo de limpieza confor~
me 8 la fig. 1, mostrada en la fig; 2, presenta el dispogi-
tivo una sola tobera de soplado 24 para la generacidn de
una corriente de aire. Frente a la tobera de soplado 24
se encuentra una boguilla aspiradora 26 de un dispositivo

de aspiracién de aire, a través de la cual es aspirado el

-6 -
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aire saliente de la tobera de soplado 24, una vez que
este aire ha limpiado el tubo lleno 6. Tal como ha si&oj{
representado en la fig. 2, la corriente de aire que oris
gina la limpieza tiene forma de un circuito de circulax‘f'
cibn de aire sustancialmente cerrado. En efecto, el ai-. -
re aspirado por la boquilla aspiradora 26 es conducido -;~
a través de una tuberia 28 a un filtro, que recibe en
este caso forma de tambor tamizador rotativo 30. El
tambor tamizado 30 estd recubierto en su lado interiar,;:x
por parte de su periferias, mediante una pantalla 31, de‘1¥~
modo que la pelusilla depositada sobre el tambor tami-
zador puede caer a un depbsito colector 35 una vez que ha
pasado por un rodillo 33 gque sirve como obturacibn, al
girar el tambor tamizador en la direccién de la flecha.
El ventilador 12 aspira el aire purificado a través de la
tuberia 37, extrayéndolo del interior del tambor tamiza-
dor 30 y devolviéndolo nuevamente a la tobera de sopla—
do 24 a través de la conduccién 17a.

En el ejemplo de realizacibn conforme a la fig.
2, estén la tobera de soplado y la boquilla aspiradora
26 dispuestas de tal modo, que tanto los tubos llenos
6, como tambidn los soportes vacios 4, pueden ser lim-
piados a su paso por la zona de soplado. Ahora bien, en
algunos casos es conveniente prever para la limpieza
de los soportes al menos una tobera de soplado especial,
a través de la que solo sale ventajosamente una corrien-
te de aire cuando se encuentra un soporte vacio en su
zona de soplado. Un dispozitivo asf ha sido explicado en
le fig. 3 & base de un ejemplo de realizacifbn: En la di-

de tramsporte (flecha B, fig. 8) de los tubos vacios, se
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encuentra directamente delante del puesto de montaje 95

(fig. 8) para los tubos vacios, una tobera de soplado

P

estacionaria 40 (fig. 3), por la que puede ser dirigida

wr

una corriente de aire hacia los soportes 4 a limpiar. ILa
corriente de aire es generada aqui por una bomba de airef':
43 accionada por un motor 42, recogido en un acumlador
44 y alimentado a la tobera de soplado 40 a través de
una conduccibn 46 qud puede ser cerrada mediante una
vélvula 45. La vdlvula 45 es mantenida normalmente en su{ 7'
posicibn cerrada mediante un muelle 48, que ataca a la
palanca 48a de accionamiento de la vélvula. La grertura
de la vAlvula 45 tiene lugar por medio de uh electroimin
49 4 spuesto en unibn efectiva con la palanca 48a a tra-
vés de una varilla de traccibn 492, y cuyas conduccio-
nes de alimehtacién hen sido indicadas en 58.

En algunos casos puede estar previsto conve-
nientementé, Qque duranfe el proceso de limpieza sea para~
da sutomdticamente la cinta de transporte 1 durante un
tiempo breve. Ahora bien, por lo general tiene lugar la
limpieza de manera tan répida, que no es precisa tal pa-
rada de la cinta de tran5porte;

En la fig. 4 ha sido representado un disposi-
tivo de limpieza que presenta toberas de soplado 40 y
11 separadas, para la limpieza de los soportes 4 y de'
los tubos llenocos 6. Egtas toberas de soplado pueden es-
tar hechas en la forma de acuerdo con la fig. 1y 3. Fn
las conducciones de alimentacidn hacia estas toberas 11
y 40, se encuentran vdlvulas de cierre 20y 45, que pue~
den ser accionadas mediante los electroimanes indicados

en 22 y 49. Para el gobierno de las vdalvulas 20 y 45
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estén previstos dispositivos de méhds separados, cada uno
de los cuales presenta un palpador 56a y 56b, que coopeéa:f
ran con levas 50 y 51 dispuestas £ijamente sobre la cinté\
de transporte 1, asi{ como interruptores 53 y 54 acciona-

bles mediante dichos palpadores, y asimismo otros segun-
dos interruptores 61 y 62 intercalados en las conduccio-l:

nes de alimentacibn 58 6 59, Las conexiones a la red han

Ao

gido representadas en 98. Las levas 51 dispuestas sobre
lg cinta de transporte, cuyas distancias reciprocas se
corresponden con el paso de los husillos, sirven para
abrir la vélvula 20, estando estas levas 51 dispuestas

de tal modo, que el palpador 56-b conecta el interruptor
54 siempre que un soporte destinado a recibir un tubo
lleno se encuentra en la zona de soplado de la tobera 1ll.
Las levas 50, dispuestas a distancias reciprocas corres-
pondientes a la mitad de-l paso de los husillos, conectan
en cambio, por medio del palpador 56a, el interruptor 53
siempre que un soporte 4 se halla en la zona de soplado
de la tobera 40. A los dispositivos de mando de las vAal-
vulas estén adjudicados asimismo medios de conexibn 61-
63, que provocan gue la vAlvula 45 dnicamente pueda ser
abierta cuando la cinta de transporte es movida en la
direccidn de la flecha B a efectos de montar y transpor-
tar tubos vaclos, y que originan ademés que la vilvula
20 ‘nicamente pueda ser abierta mediante el interruptor
54, cuando la cinta de transporte es hecha avanzar en la
direccibn de la flecha A para retirar los tubos llenos
6. Estos medios de conexidn reciben la forma de interrup-
tores 61-63 accionables conjuntamente, sirviendo el in-

terruptor 63 para regular la direccidn de transporte de

a7
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la cinta de transporte. En efecto, este interruptor 63
determina la dlreccibn de acciocnamiento del motor de '
accionamiento 65, que impulsa el rodillo 2 a través dé o
una transmisibén 90 y del &rbol de accionamiento 99a. Con -
63a ha sido designado un interruptor para conectar y
desconectar el motor de accionamiento 65.

In las figuras 5 y 6 ha sido representada una
variante del dispositivo de mando de las vélvulas repre;“it
sentado en la filg. 4, en la que los palpadores 56a y '
56b no cooperan con levas dispuestas sobre la cinta de
transporte 1, sino directamente con los tubos llenos
6 6 los soportes 4. Estos palpadores son aqui asimismo
palpadores mecénicos. Naturalmente se pueden prever tam-
bien, en lugar de palpadores mecénicos, palpadores ac-
tuantes exentos de contacto, por ejemplo, una barrera de
luz. Asimismo se pueden prever en lugar de los electroi-
maines 22 y 49 cualesquiera otros medios de accionamien-
to adecuados, por ejemplo, medios de accionamiento hi-
dréulicos o neundticos,

Las toberas de soplado 10, 11 6 24 estén hechas
de tal forma, que dirijan una corriente de aire amplia
en forma de abanico sobre el tubo lleno 6. Para reducir
afn més el tamafio de la corriente de aire precisa para
la limpieza de los tubos llenos, se puede prever conve-
nientementé?Que la tobera de soplado en cuestibn dirija‘
hacia el tubo lleno tnicamente una corriente de aire li~
mitada estrechamente, tal como ha sido representado en
la fig. 7. La tobera de soplado designada con 80 en
esta figura, estd soportada de manera basculable en 81,
pudiéndo ser hecha bascular hacia arriba y hacia abajo

en la direccibén de la flecha dobre C con ayuda de un

accionamiento por manivela, designado en general con 83,

- 10 - _ .
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de modo que todo_el tubo lleno sea limpiado por toda su
altura mediante la corriente de aire saliente de la to-”:‘
bera 80. E1l aceionamiento por manivela 82 es impulsado
mediante un motor 83. Los bornes de conexibén de este mo= "
tor, indicados en 84, estén conectados 8 los bornes 85
(fig. 4), de modo que el motor es excitable siempre al
mismo tiempo que el electroimén 22,

Egta solicitud que corresponde a la presenta~. -~
da en la Replblica TFederal Alemana el 8 de octubre de :1‘
1.965 n® Z 11797 VIIa/76¢c, se acoge a los beneficios del “!:

arte 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industriale

N OT A

Los puntos de invencién propia y nueva que
se presentan para que sean objetode esta solicitud de
patente de invencidn en Espafia por VEINTE afios son los
sliguientes:

1.~-Un dispositivo de transporte de un siste-
ma de cambio automftico de tubos en una hiladora o retor-
cedora, destinado al transporte de tubos vacios y lle-
nos, y que presenta al menos un clemento de transporte
desplazable, preferentemente una cinta de transporte sin
fin, sobre el que estén dispuestos soportes para soste—
ner log tubos, siendo los tubos vacios enchufados sobre
los soportes en un puesto de montaje, y retirados los
tubos llenos de 1los soportes en un puesto de retirada,
caracterizado porque el dispositivo de transporte pre-

senta un dispositivo de limpieza neumdtico para limpiar

- 11 -
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los soportes dispuestos en la cinta de transporte &/o
los tubos llenos dispuestos sotre los soportes, que es-
t4 montado en las préiimidades delrpuesto de montaje y/&ZH
del puesto de retirada, y con el cual se limpian iﬁdi- )
vidualmente los soportes y/o los tubos llenos cuando en
su via de transporte llegan a la zona de limpieza del
dispositivo de limpieza, cesrs

. 2.— Un dispositivo de transporte de acuerdo conini}
la reivindicacifn 1, caracterizado porque el d13positivof”}3
de limpieza presenta al menos un dispositivo para génerarf’jy
una corriente de aire, dotado de por lo menos una tobera B
de soplado con la que la corriente de aire puede ser
dirigida hacia los sopdrtes a limpiar y/o hacia los tu-
bos llenos a limpiar al ser los soportes o los tubos
1llenos hechos pasar junto a la tobera de soplado, ¥y
porque la tobera de soplado estéd dispuesta en la dire-
ceibn de transporte del soporte o del tubo lleno, inme-
diatamente delante del puesto de montaje o del puesto
de retirada.

3.~ Un dispositivo de transporte de acuerdo con la
reivindicacidn 2, caracterizado por estar previstas to-
beras de soplado separadas para la limpieza de los so-
portes y de los tqbos llenos.
4i~ Un dispositivo de transporte de acuerdo con

una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, ca-
racterizado porque el dispositivo de limpieza presenta wun
dispositivo para aspirar aire, dotado de al menocs una bo~
guilla aspiradora que sirve pera aspirar aire y que aspi-
ra al menos parcialmente la corriente de aire generéda

por una o por varias toberas de soplado enirentadas,

— 12 -
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5.- Un dispositivo de transporte de acuerdo con
la reivindicacibn 4, caracterizado parque la boquilla
aspiradora estd comunicada, a través de al menos un ca-“gii
nal conductor de flufdo y de un filtro de aire, con el ' .‘
lado de aspiracién del dispositivo destinado a la gener&il
cidn de wna corriente de aire. :

6.~ Un dispositivo de tramsporte de acuerdo con .
una cualquiera de las reivindicaciones 2 - 5, caracte-
rizado porque dos toberas de soplado enfrentadas entre
si, estén dispuestas de tal modo, que entre ellas existe,“ﬁi
un espacio libre a través del cual puede pasar el tubo
lleno a 1impiar;

7.~ Un dispositivo de transporte de acuerdo con
una cualquiera de las reivindicaciones 2 -6, caracteriza-
do por estar prevista al menos une vilvula, mediante la
cual se puede cortar la corriente de aire dirigida al
menos a una bobera de soplado, y por estar previsto un
dispositivo de mando de vAlvula para el accionamiento
de la v4lvula,

8.~ Un dispositivo de transporte de acuerdo con
la reivindicacibn 7, caracterizado porque el dispositi-
vo de mando de la vdlvula presenta al menos un palpador
que percibe cuando un soporte y/o un tubo llenos se encuens
tran en la zone de soplado de la correspondiente o de las
correspondientes toberasg de soplado para, por medio del
dispositivo de mando de la {alvula, abrir la vAlvulas
pasajeramente solo cuando un soporte y/o un tubo lleno
se encuentran en la zona de soplado de la tobera corres-—
pondiente.

9.~ Un dispositivo de tramsporte de acuerdo con

la reivindicacibn 8, caracterizado porque el palpador es-

-13 =
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t4 hecho en forma de palpador mecénico que es accionable.
por los diversos soportes y/o los diversos tubos llenos, --
10,~ Un dispositivo de transporte de acuerdo Wi

con la reivindicacibn 8, caracterizado porque en el ele-

e

mento de transporte y a cierta distancia de los sopor-

. i

tes y/o de los tubos llenos, estén dispuestos elementos

¢~

de conexibn, preferentemente levas, con ayudg de los cuaif“
les son accionables el palpador o los palpadores. :'lj

11.- Un dispositivo de tramsporte de acuerdo L
con la reivindicacibn 3 'y<una cualquiera de las reivin- ..
dicaciones 7 - 10, caracterizado porque al menosauna Ho-
bera de soplado destinada a soplar los soportes, le es-
t4n destinados al menos, una primera vdlvula y un primer
dispositivo de mando de vélvule, mientras que por 1o me-
nos & wna tobera de goplado destinada al soplado de los
tubos lienos, le estén adjudicados al menos una segunda
vélvula Joun segundo dispositivo de mando de vélvuia, de
tal modovque la primera vdlvula tdnicamente se abre cuan-
do un soﬁorte vacio se encuentra en la zona de soplado
de la tobera correspondiente, mientras que la segunda v4l-
vula Gnicamente se abre cuando un tubo lleno se halla en
la zona de soplado de la tobera de soplado corresbondien—
te.

12,-Un dispositivo de transporte de wn siste-
ma de cambio automidtico de tubos en una hiladora 6 re -
torcedora,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede representado en los dibujos que se acompaiian ¥y

-14 =




eon los fines que se han especificados
Esta Memoria consta de guince hojas escritas a-

méquine por una sola cara.

b 3N_0V.—196€

Madrid,

P. A,

Jus/ .
- 15 -



Fig. 2




48 48a 49a 79 58
l :j

/Q (7“) me 193

4{‘ B 40 45
=l  —
2—FI 99a 44
=i
7/
43 42
r_
4| 99
45 422_\ 65
s
49~ |
61— .
! a
96 56~
>
95" 53—
56a
7,'—-—'
B& 54 566
o
F/'g.4 ‘o@\
>4 53 . 58
o@/@\ 53 56a 1 53 56a 1
~=AST Fig.s L( in {796
AN




SN

uw-P.-u.PnA--Iﬁrv'

=]

§ b1y




Fig.7 &
AT

A

Fig.8 \L

DOOO DDA oyoroninnt

[ J]-2 % 3]
/](/ //\/ ) A_L;_/
6

{Za 7/ \97 \.90 \97 (7




! I3
vl L i
‘v'l L/f {_/ v




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



