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PATENTE DE INVENCION
por 20 eXos

a favor de CELUFLEX,S.A.,Sociedad Eapafiole,residente en
Ripollet (Barcelona) - José Antonio, 4 = ~ = = = = - = =
por:"PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACION DE TUBOS DE

PLEXIBILIDAD LIMITADA".=e ‘

MEMORIA DESCRIPTIVA

Los tubos Restinados @& la conducceifn de fluidos
a diversaé temperatures y presiones se fabrican de mate-
riales muy diversos y en cantidad de tipos précticamente
innumerable;para nuestro objeto los clasificeremos, de uns
meners muy general,en: tubos rigidos,tubos flexibles y tu~
bos de flexibilidad limiteda.Llamaremos tubos rigidos a
aquellos que en sus condiclones normales de trabajo conser-
van la forme que se les ha dado en su instalacibn sin nota~
bles deformaciones debldas al uso, & su peso 0 a otras cir-
cunstancias accidentales,como por ejemplo los tubos oilin-
dricos de superficies lisas obtenidos de materiales general-
mente f£&rreos utilizados en las conducciones de agua de
las ambtelaciones de calefaccibn doméstice.Llameremos tu-
bos flexibles & aquellos que por la calidad del material
de que estan fabricados o por la especial forma de sus

superficies tienen una forme variable por los movimientos
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debidos simplemente & su normel utilizacibn o por su mige
mo peso, de memere que si fueren instelados (por ejemplo)

en posicibn horizontal y sujetos e trechos més 0 menos se=
parados,no quedarian sensiblemente rectos,sino que formerien
la catenaria correspondiente & su calided § dimensioneso.lla-
maremos tubos de flexibilidad limitade & aquellos que poi*
la calidad del meterial que los constituye o por la formm
de sus superficies,pueden disponerse en las aplicaciones
précticas de manera gue se comporten como tubos "rigidos"

0 sea que no se deformen POr su peso O por el siziple neo 8
que se destinen,pero que sean facilmente deformebles en con-
diciones normales,0 sea, sin tener que rscurrir & temperatu-
res 0 presiones en que las condiciones generales del tubo
ye varian,de meners que estos tuwos de "flexibilided 1li-
mitada" pueden ser facilmente instaladoé soportande variaes
deformaciones y -una vez instalados- ya no se deforman por
sl solos sino que conwervan le forms adguirida 1o que equis-
vale & decir que son flexibles hasta un cierto limite,pero
wue,excedido Sste, se romperien o deformerian ya de manera
esteble y definitiva,

Los perfeccionsmientos & que se refiere ésta lMe—
moria han de ser aplicados & tubos del tercer tipo indice-
do o seg tubos que no pueden en absoluto definirse como ri-
gidos ni tampoco como flexibles,pero que sean facilmente de—
formebles un nlmero limitado de veces o sea lo gue hemos
llamado: tubos de flexibilidad limitada. En especial nos re-
feriremos a los conocidos tubos fabricados a bage de uns o
variag léminas superpuestas, de materiales como papel,finas
l&mings metélicas (aluminio, estafio,aleaciones diversas,etc.)
0 los llamados termoplésticos,

Lios nuevos perfeccionamientos a que nos venimog

refiriendo han sido ideados tomendo como base los estudios
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del Profesor HoS.D.Garven,publicados en 1957 por la Casa
Eo.S.Livingatons Lfdo, en que se hace notar ls grean diver—
sidad de éreas que se obtienen para unas mismes dimensiones
en plenta (longitud y enchuras de la proyeccibén sobre un pla-—
no) de 1fmine de forma plena, de forma ondulade segln curvas
continuas o de forme mixta conatituidas por sucesiones de
curves y rectas intermedias (en seccibn) o sea sucesiones

de planos y superficies curvés, generalmente de segundo gra=
do, y en especial arcos de circunferencia o sinusoidese

Asi, por ejemplo, en los plancs adjuntos hemos re-
presentado en la figura primerse une lémine plana, en la se-
gunde una lémina onduleda en simusoide, en la figure terce-
re ung lémina ondulada formada por une sucesibén de semicilin-
dros de direcciones alternades, en la figura cuerte una lé-
mina formada por uns sucesibn de plenos verticales paralelos
unidos por sus partes superiores e inferiores por semicllin-
dros y en la figura quinta ung lémina de la misma forma ca-
racteristica representads en la cuarta, pero con mayor nume—
ro de ondulaciones. Todo ello se ha establecido de maners
que las distancias entre los puntos extremos -ze y ~b- de
cads lémina y sus anchos sean imueles: pués bien, el Profe-
sor Gerven calcula que las Areas correspondientes a cada
una de les cinco léminas diches se hellen en la proporcibn
de: 250 emsoz; 393 oms?; 893 cmse? y 20893 emso 2,

Ello nos demuestra el gran sumento de &rea su-
perficial externa a obtener en un tubo sl le damos la for-
me egencialmente descrita y representade en las figures
cuarta y quinta que se adjuntan.

Hay que tener muy en cuenta que la apuntada posi-
bilidad de conseguir grandes &reas de superficie externa an
un tubo es de enorme importancia especialmente en les apli~

caclones en que se trate de obtener intercambios térmicos
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-oalefaccibn o refrigeracibn- que son en intensidad siem-
pre proporoinnsles a dichas &reas y —t0do ello- en igual-
dad de dimensiones de longitud y difmetro promedial del
tubo.

Se comprende que en la fabricacibn de tubos de
acuerdo con los perfeccionamientos objeto de nuestra des-
cripeidn podrén utilizerse léminas delgadas de un 010 mas
tarial o lfminaes obtenidas por unibn de varias del mismo o
de diversos materiales como se indica grificamente en la fi-
gura sexta de los dibujos adjuntos.

De acuerdo con nuestros perfecclonsmientos y par—-
tlendo de materiazles dispuestos de la menere indleadm, =e
empezaré por labrar en las superficies de partida las ondu-

laciones segln los principios indicados,por ocualquiera de

95¢ log wmét0dos hoy industrialmente conocidos y dejando siempre

a2 ambos lados una banda plena sin ondulare
Posteriormente y mediante méguinas adecuadas se
retofoeran las tiras onduladas obtenidas de maners que for-

man una espiral de directiiz sengiblemente logariimica, como

1000 ge sefiala en la figura sépiima de los planos acompafiados.

Pinglmente se unjrén las bandas planas contiguas
de cada esﬁiral por trepado,soldadura seguida o por puntos
u otros medios adecuados al material de que se trate,como

se representa en la figura octava de los planos unidos a 8s-

1056 ta Memoriso

En resumen podemos definir los nuevoa perfecciong-
mientos por la utilizacibn en los procesos normales de fa-
bricacibn de tubos de flexibilidad limitada de una opera—

oidn previa de ondulado de la lémina de partide formendo una

1100 gucesibn de planos paralslos unidos en sus limites sgperior

ep inferior por superficies sensiblemente semicilindricas

y un posterior doblado de la cinta obienide en que se habran
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dejado dos bandas laterales planas siguiendo como directriz
une espiral logaritmica y enlace final de las bandss con-
tiguas de cada espiral por trepados y soldadures adecuados
a log materiales de partida.

Es claro que la invencibn no quedaré limitada por
los ocasos8 y datos concretos sefialados solamente a titulo
de ejemplo sino que he de abarcar todas agquellas varlentes
que no alteren fundamentalmente las carscteristicas prin-
clpales dichas.

NOTA:

Esta Patente se caracteriza pors

12 - Perfecoionamientos en la fabricacibdn de
tubos de flexibilidad limitadz, que se carscieriza por
le ubtilizaocibn en los procesos normales de fabricacibn de
tubos de flexibilidaed limitads de una operscibn previa de
onculado de la lémine de partida formendo una sucesibn de
planos paralelos unidos en sus limites superior e inferior
por superficies sensiblemente semicilindricas y un pos-—
terior doblado de la cinta obtenida en que se habran deja-
do dos bandas laterales planas siguiendo como directriz
une espiral logaritmica y enlece final de las bandas con-
tiguas de cade espiral por trepados y soldaduras adecumsdos
a los materiales de partidae

28 - "PERFECCIONAMIENTOS EN TA FABRICACION DE
TYBOS DE FLEXTBILIDAD LIMITADAY, )

' Todo tal‘y-oomo'quéda desorito,reivindicado
y represenﬁado en los planos adjuntos.

Congta la presente Memorig Desceriptiva de

seis holjes foliadas escritas & méquina por una sols

de sug caras.
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